PATTEX

Special
Flextec®-basierter Klebstoff

EIGENSCHAFTEN

» Montagekleber mit hoher Anfangshaftung
(150 kg/m?*) und Endfestigkeit

» Farbe: Transparent

Eignung besonders fir glatte Flachen, wie

Spiegel" und Glas

Innen und aul3en

Haftung auch auf feuchten Untergrinden?

Spaltfiillend bis 20 mm, kein Schwund

Alterungsbestandig, UV-, witterungs- &

wasserbestandig?

Temperaturbestandig von -30°C bis +80°C

Losemittelfrei und einkomponentig

» Uberstreichbar? und schleifbar nach
Durchhértung

» Schwingungsdampfende Klebung

» Feuchtigkeitshartend
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"Henkelinterne Labormessung: 15g/cm?
YIndustriequalitat, DIN 1238,5.1 und DIN EN 1036
2 Dauerfeuchtigkeits- / Unterwasserbelastung sollte
jedoch ausgeschlossen werden.

3 Kann nach dem Abbinden insbesondere mit
wassrigem Acryllack Uberstrichen werden.

EINSATZBEREICHE

Klebeanwendungen und Reparaturen an:

- Spiegeln* auf Fliesen

- Duschkabinen aus Glas

- Halterungen in Bad und Kiichen

- Waschbecken und Spiilen

- Fensterbanken, Kaminbanke

- Metall, Glas, Stein, lackierte Oberflachen
- Glaselementen

- Hausnummern und Schliisselbrettern

Auf saugenden und nicht saugenden Untergriinden
einsetzbar.
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Nicht geeignet fir Klebungen an Kunststoffe wie: PE,
PP, PTFE, Polyacrylat, PVC u.a. Eine Anwendung
auf Buntmetallen vorher priifen.

Eine vorheriges Primern von glatten Oberflachen mit
z.B. Haftreiniger P 819 oder Terostat 450 kann
notwendig sein, ggf. entsprechend priifen.

Naturstein nur ab einer minimum Materialstarke von
10 mm kleben oder reparieren.

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Alle Untergrinde mussen sauber, staubfrei, trocken,
tragfahig, fettfrei und frei von Trennmitteln sein. Lose

Anstriche sowie Tapeten ggf. entfernen. Stark
saugende und staubige Flachen reinigen, ggf. mit
einem

Tiefgrund wie Metylan Universal Grundierung Beton
vorbehandeln. Extrem glatte Oberflachen ggf.
anschleifen, Trennmittel mit geeigneten Lésemitteln
entfernen. Angrenzende Oberflachen abdecken.
Styropor ® mit Ponal Express vorstreichen.

VERARBEITUNG

Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich, sich
anhand des Sicherheitsdatenblattes
(www.mymsds.henkel.com/mymsds/) tiber
VorsichtsmalBnahmen und Sicherheitsratschlage zu
informieren. Auch bei nicht kennzeichnungs-
pflichtigen Produkten sind die bei chemischen
Erzeugnissen tblichen Vorsichtsmalinahmen zu
beachten. Bei weiteren Fragen Kontakt zum
Technischen Service aufnehmen.

Klebstoffauftrag

Der Klebstoffauftrag erfolgt direkt aus der Kartusche
mit Kartuschenpistole oder aus der Tube. Klebstoff
unverdinnt punktférmig oder in senkrechten
Stréngen auf das zu verklebende Material oder auf
den Untergrund auftragen. Werkstticke innerhalb von



10 min zusammendricken. Bei unter Spannung Fleckentfernung:

stehenden oder schweren Werkstoffen abstiitzen Klebstoffreste sofort mit einem trockenen Tuch
oder zusatzlich fixieren (mind. 48Std.), unbedingt entfernen.
Hebelwirkung der Klebeobjekte beachten.
Beim Zusammendriicken und besonders bei nicht Lagerung:
saugenden Materialien darauf achten, dass die frostfrei, kiihl und trocken.
Klebstoffstrdnge nicht zusammenflie3en.
Hinterllftung gewahrleisten (Abstand der Klebeteile FACHINFORMATIONEN
mind. 1mm).
Bei beschichteten Untergriinden und insbesondere Kurzzeichen Gebindegrofien
bei Pulverbeschichtungen und Buntmetallen sollten .
: o PXK29 12 Kartuschen a 290g
Eigenversuche durchgefihrt werden. PXKO8 12 Tuben 4 80g

Kann nach dem Abbinden insbesondere mit
wassrigem Acryllack Gberstrichen werden. Bei PRODUKTSICHERHEIT
Olbasierten- und Alkydharz-Lacken kann es zur
Trocknungsverzégerung kommen, ggf.
Eigenversuche durchfihren.

Hinweise zur Produktssicherheit im
aktuellen Sicherheitsdatenblatt
beachten.

Das Sicherheitsdatenblatt ist unter
www.mymsds.henkel.com erhaltlich.

TECHNISCHE DATEN

Losemittelfreies, ENTSORGUNG
Rohstoffbasis: silanvernetzendes

Polymer Eingetrocknete kleine Mengen kdnnen dem
Earbe: Transparent Hausmiill/ Gewerbeabfall zugefiihrt werden.

GrolRe Mengen gesondert entsorgen. Leere

. : 3
chhte_ (ca.): - . 1,1 g/em - Verpackung der Wiederverwertung zufiihren.
Hautbildungszeit ca. Ca. 10 min Europaische Abfallnummer kann dem
Verarbeitungszeit ca.: Ca. 15 min Sicherheitsdatenblatt entnommen werden.

+5°C bis +40°C
Verarbeitungstemperatur: (Produkt und
Anwendungsbereich)
Uberbriickungsvermogen:  bis zu 20 mm
-30°C bis +80°C
Kurzzeitig bis +100°C
bis 3,6 N/mm?
(Scherfestigkeit
Holz/Holz, bei RT)
2 mm in 24Std., (23°C,
50%r. F.)
Mind. 12 Monate
(+10°C bis +25°C)

Anfangshaftung* Ca. 150 kg / m?

Temperaturbesténdigkeit:

Endfestigkeit
(DIN EN 205):

Durchhéartungszeit (ca.):

Lagerstabilitat

"Henkelinterne Labormessung: 15g/cm?

WICHTIGE HINWEISE

Nicht geeignet fur die Verklebung von Naturstein, PE,
PP, PTFE, Acrylglas, Kupfer o. &., Druckleitungen
und Verklebungen, die dauerhaft Wasser (z.B. unter
Wasser) oder Staundsse ausgesetzt sind.



