Produktinformation

Schmierstoffe fiir Industrie und Handwerk

opta Cut Spray

Schneiddl Spray (Mineral6lbasis)

Bisher: opta Schneiddl Spray

Produkt-Beschreibung

opta Cut Spray ist ein nichtwassermischbares
Schneiddl auf Basis von Mineraldl sowie
leistungsstarken VerschleiRschutzstoffen und ist
anwendbar fir alle Bereiche der Metallbearbeitung.
opta Cut Spray ist chlor-, silikon-, PCB- und
|6semittelfrei.

Hauptanwendungsgebiete
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Vorteile

®  Fir die Bearbeitung von Edelstahl, Stahl, Guss und opta Cut Spray zeichnet sich insbesondere durch
Aluminium. Um schwarzes Anlaufen zu seine vielen Vorteile aus. Durch punktuelles
verhindern, muss bei Buntmetallen nach dem Aufsprihen ist es sparsam im Gebrauch und es
Einsatz eine kurzfristige Abreinigung erfolgen. werden beste Kiihl- und Schmierleistungen erreicht.
Sehr vorteilhaft ist die Spriihbarkeit aus allen Lagen,
- ) ) insbesondere bei Uber-Kopf-Arbeiten. Neben
opta Cut Spray erzielt hervorragende Leistungen Verlangerung der Werkzeugstandzeiten werden
be@ Bohren, Qewmdeschnmden und -formen saubere Schnitte, hohe Schneidleistung bei
sowie I:?e|m Rg|ben. Ebenso‘\‘/verden Se_hr gute geringeren Ausschussquoten und hervorragende
Ergebnisse beim Drehen, Frasen und Sagen Oberflichenqualitit erzielt.
erreicht.
®  opta Cut Spray wird bevorzugt eingesetzt an f:le(;‘odr:; 2(;‘;1-7N7r926
schwer zuganglichen Bearbeitungsstellen, z.B. an
Winden oder Uberkopfarbeiten, speziell bei
Montage und Reparatur.
Achtung !

Behalter steht unter Druck. Vor Sonnenbestrahlung und Temperaturen iber 50°C schiitzen. Auch nach Gebrauch
nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen. Nicht gegen Flammen oder auf gliihenden Gegenstand sprihen.
Von Ziindquellen fernhalten-nicht rauchen. Darf nicht in die Hinde von Kindern gelangen.

Aktualisiert durch: Her

Datum: 21.11.2015

Alle Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse und unserer Entwicklungen. Anderungen behalten wir uns vor. Alle Bezug-
nahmen auf DIN-Normen dienen nur der Warenbeschreibung und stellen keine Garantien dar. Bei vorliegenden Problemfallen bitte technische Beratung anfordern.

FUCHS WISURA GmbH Am Gaswerk 2-10

28197 Bremen

Fon: +49 (0)421-549 03-20
Fax: +49 (0)421-549 03-18

inffo@opta.de

www.opta.de



Art

Beschaffenheit

SAP-Nr.

Neuer Name
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Kus-Stift

St&Umf

600847579

OPTA Cut 2000

600855734

OPTA Cut 3000

600855772

OPTA Cut Akafil 210ml

600847760

OPTA Cut Planto S

800177933

OPTA Cut Planto S Spray 400ml

600847371

OPTA Cut S (DVGW)

600851354

OPTA Cut S (DVGW) Spray 400ml|

800177926

OPTA Cut Spray 400ml|

XXX [X|X|X|X|Xx

600847951

OPTA Cool 600 HS

600847821

OPTA Cool 500

600847913

OPTA Cool 700 S

600847722

OPTA Cool Planto S

600847524

OPTA Cool Grind S

600846817

OPTA Minimal 1000

600847074

OPTA Minimal 2000

600855802

OPTA HLP 32

600855819

OPTA HLP 46

600855826

OPTA HLP 68

600855833

OPTA CGLP 68

600855840

OPTA CGLP 220

600847999

OPTA Akawax 10x350g

600855796

OPTA Akawax 20x80g

800177971

GROTANOL SR 1 - Systemreiniger

800243423

Entschdumer

800184702

Grotan OK plus Konservierer

DVGW

Synth
Teilsynth

Halbsynth.

Bearbeitung Verfahren
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