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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» Lé&s och fdlj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!l

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestdmmelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De méaste vara identifierbara och lasbara.

» Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforséljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har fragor angaende
installation, idrifttagande, anvandning, speciella omstindigheter pa anviandningsplatsen samt
andamalsenlig anvindning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsiljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvand-
ning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebara att personer ut-
sattes for risker. Darfér Overtar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av
felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skétsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.

© EWM GmbH

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, &nda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.

Datasdkerhet

Anvandaren ar ansvarig for att alla andringar av fabriksinstallningarna sakerhetskopieras. Anvandaren
ansvarar sjalv for borttagna personliga installningar. Tillverkaren har inget ansvar for detta.
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Information om anvandning av bruksanvisningen

2 For Din sakerhet
2.1 Information om anvandning av bruksanvisningen

A FARA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, allvarlig
personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i

sin rubrik.
+ Faran fértydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.
A OBSERVERA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste féljas exakt for att utesluta en majlig, latt per-
sonskada.
+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.
I  Tekniska detaljer som anvdandaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvdgagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstrémledningen i motsvarande motkontakt.

099-700050-EW506 5
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For Din sakerhet
Symbolférklaring

ewn

2.2 Symbolforklaring

Symbol |Beskrivning

Beskrivning

Beakta tekniska detaljer

Tryck och slapp (pekal/tryck)

=
f?\, Koppla fran aggregatet

Slapp
N\
@‘ Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt
&j/
fellogiltig koppla
vrid

Ingang

@ ratt/giltig
—

=
L

NI REEE

Siffervarde/installbart

7
A

S

N
4

Signallampan lyser gront

@ Navigera
1

I_’ Utgang
-

(&)

Signallampan blinkar gront

Y | Tidsvisning

< 4s ¥ |(exempel: vanta 4 s/tryck)

4
\

@

)
’

Signallampan lyser rott

—,«— |Avbrott i menyvisningen (ytterligare in-
stéllningsmajligheter maojliga)

(=)

Signallampan blinkar rott

4
.

()

.
’,

Signallampan lyser blatt

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

()

Q{) Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verk-
A s

Signallampan blinkar blatt

099-700050-EW506
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ev\;hq For Din sakerhet
Sakerhetsforeskrifter

2.3 Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
» Uppmana personer inom arbetsomradet att folja féreskrifterna!

6 Risk for personskada pa grund av elektrisk spanning!

Elektrisk spanning kan vid beréring leda till livsfarliga elektriska stotar och brannskador.
Aven vid berdring vid ldg spanning kan man bli férskrickt och som féljd darav raka ut
for en olycka.

» ROr aldrig direkt vid spanningsférande delar, till exempel svetsstromsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

» Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

* Anvand fullstdndig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

» Endast kompetent personal far 6ppna maskinen!

» Aggregatet far inte anvandas for upptining av ror!

M| | Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

0 Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utféras

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvandning”

och arbetarskyddsforeskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella
bestammelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sa-

kerstilla att den tillatha tomgangsspéanningen inte 6verskrids.

« Lat endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

+ Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstrémledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk foér backspannin-
gar!)

» Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

{;i Risk for personskador genom stralning och hetta!
Z

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

* Anvand svetsskarm resp. svetsskyddshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsbero-
ende)!

» Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt
respektive lands gallande féreskrifter!

+ Skydda utomstaende personer mot stralning och blandningsrisk med svetsdraperier eller
lampliga skyddsvaggar!

099-700050-EW506 7
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For Din sakerhet ev\;hq
Sakerhetsforeskrifter

—

e

A VARNING

Risk for personskador pga. olamplig kladsel!

Stralning, varme och elektrisk spanning ar riskkallor som ska undvikas under ljusbags-

svetsning. Anvandaren ska vara utrustad med en fullstandig, personlig skyddsutrust-

ning. Skyddsutrustningen maste skydda mot féljande:

» Andningsskydd, mot halsoskadliga @mnen och blandningar (rékgaser och angor) eller vidta
lampliga atgarder (utsugning etc.).

+ Svetsskyddshjalm med korrekt skyddsanordning mot joniserande stralning (IR- och UV-
stralning) och varme.

» Torr svetskladsel (skor, handskar och huvudskydd) som skyddar mot varm omgivning, med
jamférbar effekt som vid en lufttemperatur pa 100 °C eller mer, samt elst6ét och arbete pa
delar som star under spanning.

» Horselskydd mot skadligt buller.

Explosionsrisk!

Skenbart ofarliga amnen i slutna karl kan bygga upp ett 6vertryck vid upphettning.

+ Avlagsna behallare med bréannbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!

» Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Brandrisk!

De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar

och het slagg kan leda till flambildning.

* Observera brandhardar inom arbetsomradet!

* Medfér inga lattantandliga foremal som exempelvis tandstickor eller cigarettandare.

» Ha lamplig slackningsutrustning tillgénglig pa arbetsplatsen!

» Avlagsna noggrant brannbara amnen fran arbetsstycket fére svetsningen.

» Bearbeta svetsade arbetsstycken forran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brédnnbara material!

099-700050-EW506
04.09.2024



ev\;hq For Din sakerhet
Sakerhetsforeskrifter

A OBSERVERA

7 Rok och gaser!
0 Ro6k och gaser kan leda till andnod och forgiftning! Dessutom kan l6sningsmedelsangor
L (klorerat kolvate) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!
» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!
» Hall lésningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!
* Anvand ldmpligt andningsskydd vid behov!
» For att forhindra bildning av fosgen maste rester av klorerade I6sningsmedel pa arbetssty-
cken forst neutraliseras genom lampliga atgarder.

Bullerbelastning!

@ Buller som overskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

L_—  « Anvand lampligt hérselskydd!
+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!
Enligt IEC 60974-10 delas svetsmaskiner upp i tva klasser for elektromagnetisk kompa-

((“’)) tibilitet (information om EMC-klass finns i tekniska data) >se kapitel 8:

Klass A Aggregaten ar inte avsedda fér anvandning inom bostadsomraden som far sin els-
trom fran det offentliga lagspanningsfoérsorjningsnatet. Vid sékerstéllandet av den elektromag-

ﬁ netiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan svarigheter upptrada inom dessa

omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B Aggregaten uppfyller EMC-kraven inom industriomraden och bostadsomraden, inklu-

&l sive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,

trots att alla svetsmaskiner uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren ans-

varar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedémningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvandaren ta

hansyn till féljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

« Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller horapparater

» Kalibrerings- och matanordningar

» Interferenstaligheten hos andra anordningar i omgivningen

» Den tid pa dagen nar svetsarbetena maste utforas

Rekommendationer for reducering av stérningsemissioner

» Natanslutning, t.ex. extra naffilter eller avskarmning med metallrér

* Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

» Svetsledningarna ska vara sa korta som mdjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed

golvet
* Potentialutjamning
« Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte &r méjlig, bor
forbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen
Elektromagnetiska falt!

(("’)) Stromkallan kan alstra elektriska eller elektromagnetiska falt som kan stora funktionen

L hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater, telekommunikationslednin-
gar, nat-, signalledningar, pacemaker och defibrillator.

IL' » Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6!

Rulla av svetsledningarna helt!

Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar pa lampligt satt!

Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

099-700050-EW506 9
04.09.2024



For Din sakerhet ev\;hq
Transport och uppstallning

2.4

A OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av aggregatet maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillampning av ramdirektivet 89/391/EEG om genomfdrande av atgarder for for-
battrad sakerhet och halsoskydd for arbetstagare vid arbetet samt tillhérande separata di-
rektiv.

+ Sarskilt direktivet 89/655/EEG angaende minimala foreskrifter for sakerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstallining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

* Undervisa anvandaren regelbundet i sakerhetsmedvetet arbete.

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!

¢ Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkaéllor, svetsbrdnnare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

¢ Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas néar
svetsaggregatet ar avstangt.

Krav foér anslutningen till det offentliga férsérjningsnatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsorjningsnétet. For
vissa aggregattyper kan darfor anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt mojliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala forsorjningskapaciteten vid granssnittet till
det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) gélla, varvid vi aven hanvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller aggregatets anvidndares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantoren, att sakerstalla att aggregatet kan anslutas.

Transport och uppstallning

A VARNING
@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till allvar-
liga personskador!

» Folj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

» Fastsatining pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

* Undvik att vdrma upp skyddsgasflaskan!

10
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ev\;hq For Din sakerhet
Transport och uppstallning

A OBSERVERA

S5 Risk for olycksfall pa grund av férsorjningsledningar!
:D- Vid transport kan ej bortkopplade forsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
» Koppla fran férsorjningsledningar fore transport!
AR Risk for valtning!
?’ Vid forflyttning och uppstallning kan aggregatet vilta och skada personer eller sjalva
aggregatet kan ta skada. Sdkerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).
» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!
» Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

@| Risk for olycksfall pa grund av felaktigt dragna ledningar!

‘a Felaktigt dragna ledningar (nat-, styrnings-, svetsledningar eller mellanslangpaket) kan
—=— | utgéra snubbelrisk.
+ Dra forsorjningsledningar plant pa golvet (undvik églor).
» Undvik att dra ledningar pa gang- eller transportvagar.
Risk for personskador pa grund av uppvarmd kylvatska och dess anslutningar!
Den anvidnda kylvatska och dess anslutnings- resp. forbindelsepunkter kan varmas upp
kraftigt under drift (vattenkylt utférande). Nar kylmedelskretsarna 6ppnas kan kylmedel
som lacker ut orsaka skallning.
+ Oppna endast kylmedelskretsarna nar strémkallan resp. kylaggregatet &r avstangt!
* Anvand korrekt skyddsutrustning (skyddshandskar)!
» Forslut 6ppnade anslutningar pa slangarna med lampliga pluggar.

—
—
—

Aggregaten &r konstruerade for drift i upprétt ldge!
Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.
e Transport och drift uteslutande i upprétt lage!

Genom felaktig anslutningkan tillbehé6rskomponenter och strémkéllan skadas!

e Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

e Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbeh6rskomponents bruksanvisning!

* Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkéllan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

e Om ingen tillbehérskomponent ér ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
e Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersittas!

099-700050-EW506 11
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Andamalsenlig anvindning ev\;hq
Anvandningsomrade

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!

§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder for anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det dr endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig anvand-
ning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden. Garantin om-
fattar inte skador som &r ett resultat av felaktig anvandning!
+ Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
» Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandningsomrade
Svetsrokutsugsbrannare for ljusbagsvetsmaskiner for metallskyddsgassvetsning.
Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

c Denna produkt uppfyller de EU-direktiv som listas i intyget vad géller konstruktion och utfor-
ande. Ett specifikt intyg om 6verensstdmmelse medfdljer i original till varje produkt.
Tillverkaren rekommenderar att utféra en sakerhetsteknisk kontroll var tolfte manad i enlighet
med nationella och internationella standarder och riktlinjer (fran forsta idrifttagningen).

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING
6 Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att forhindra personskador och maskinskador far maskinen endast repareras eller
modifieras av kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal)!

Vid obehorigt ingrepp upphor garantin att galla!

» Anlita kvalificerade personer (auktoriserad servicepersonal) for reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

12
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Hanvisningar till standarder

3.2.4 Del av den samlade dokumentationen

Detta dokument ar en del av den dokumentationen och ar endast giltigt i kombination med alla
del-dokument! Las och f6lj bruksanvisningarna till samtliga systemkomponenter, i sarskilt
sakerhetsanvisningarna!

Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.

Bild. 3.1

Pos. |Dokumentation

A.1 Tradmatarenhet

A2 Ombyggnadsanvisning tillval

A.3 Stromkalla

A4 Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.

A5 Utsugnings- och filteranlaggning

A.6 Transportvagn

A7 Svetsbrannare

A.8 Fjarrstyrning

A.9 | Styrning
A Totaldokumentation
099-700050-EW506 1 3
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Produktbeskrivhing — snabboversikt

Produktvarianter

ewn

4
4.1

411

Produktbeskrivning — snabboversikt

Produktvarianter
Utférande Funktioner Effektklass

PM Professionell MIG

w Vattenkyld PM301, -451, -551W
Till- och frankoppling av svetsprocessen med avtryckaren. Ut-
bytbar dyshallare.

G Gaskyld PM221, -301G
Till- och frankoppling av svetsprocessen med avtryckaren. Ut-
bytbar dyshallare.

BK Tackkapa — standard PM221, -301G

PM301, -451, -551W

BP Bypass PM221, -301G
Bypass reglerar volymstrommen for svetsrokutsugningen. PM301, -451, -551W

2U/D 2 Up/Down-svetsbrannare PM221, -301G
Svetseffekten (svetsstrom/tradmatningshastighet) och PM301, -451, -551W
svetsspanningskorrigeringen eller JOB-numret och program-
numret kan andras pa svetsbrannaren.

RD2 Fjarrdisplay-2-svetsbrannare PM221, -301G
Svetseffekten (svetsstrom/tradmatningshastighet) och PM301, -451, -551W
svetsspanningskorrigeringen eller JOB-numret och program-
numret kan andras pa svetsbrannaren. Varden och andringar
visas pa svetsbrannarens display.

RD3 Fjarrdisplay-3-svetsbrannare PM221, -301G
Svetseffekten (svetsstrom/tradmatningshastighet), svetsspan- [PM301, -451, -551W
ningskorrigeringen, programnumret, dynamiken och svetspro-
ceduren kan andras pa svetsbrannaren. Varden, andringar,
samt storningar och felindikeringar visas pa svetsbréannarens
display.

X X-teknologi PM221, -301G
Svetsbrannare med X-teknologi — funktionsbrannare utan se- |PM301, - 451, -551W
parat styrledning.

LED LED-belysning PM221, -301G
Automatisk LED-belysning nar brannaren ar i rérelse. PM301, -451, -551W

F1 Svetsbrannare med rokgasutsugning PM221, -301G

Svetsbrannaren ar konstruerad for utsugning av svetsrék och
ar utrustad med en kulled.

PM301, -451, -551W

Kombinationsmoéjligheter

Utférande
Tillval fran fab- BK BP 2U/D X RD2 X RD3 X
rik
®  ® | © @@

14
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Produktbeskrivning — snabboversikt

Svetsrokutsugsbrannare

4.2 Svetsrokutsugsbrannare
421 PM221-, PM301 G F1

. | Symbol

Bild. 4.1

Beskrivning

Tackkapa — standard
fler utféranden >se kapitel 4.2.1.1.

Forslutningsring

Utsugningsboj — integrerat utsugningsmunstycke

Gasdysa

Avtryckare

Svetsbriannarslangpaket

Anslutning, utsugsanordning
Anslutning till utsugsapparaten eller den centrala utsugsanlaggningen
J=42,5mm

Eurocentralanslutning

Handtag

Brannarslangpaket med ldderslang
Laderslang tillval >se kapitel 9

11

Kulled med vridanslag

12

Forslutningsring
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Produktbeskrivning — snabboversikt ev\;hq

Svetsrokutsugsbrannare

4.21.1 Varianter

® ®

Bild. 4.2
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 BK- Tackkapa - standard
2 BP - Bypass
Bypasslid

42.2 PM221-,PM301 GF1X
4.2.21 X-Technologie

Bild. 4.3

o
o
)
(2}
<
3
<3
e

Beskrivning

Mandverdon >se kapitel 5.8.3

Forslutningsring

Utsugningsboj — integrerat utsugningsmunstycke

Gasdysa

LED-belysning

Avtryckare

Svetsbrannarslangpaket

(N[ | Ah[WIN|[=

Anslutning, utsugsanordning
Anslutning till utsugsapparaten eller den centrala utsugsanldggningen
J=42,5mm

16 099-700050-EW506
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Produktbeskrivning — snabboversikt

Svetsrokutsugsbrannare

. | Symbol

Beskrivning

[s]
o
o
a

Eurocentralanslutning

10

Handtag

11

Brannarslangpaket med laderslang
Laderslang tillval >se kapitel 9

12

Kulled med vridanslag

13

4.2.2.2 Varianter

Pos.

Forslutningsring

Bild. 4.4

Beskrivning

2U/DX — Up/Down-svetsbrannare — X-teknologi — tillval fran fabrik

RD2X — RD2-svetsbrannare — X-teknologi — tillval fran fabrik

RD3X - RD3-svetsbrannare — X-teknologi - tillval fran fabrik

LED X — LED-belysning — X-teknologi — tillval fran fabrik

A |WIN|=

LED-belysning

099-700050-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Allmant

5 Uppbyggnad och funktion
5.1 Allmant

A VARNING

Risk for brannskador och elektriska stotar pa svetsbrannaren!
SSS Svetsbrannare (brannarhals resp. brannarhuvud) och kylvitska (vattenkylt utférande)
blir mycket varma under svetsningen. Vid monteringsarbeten kan du komma i kontakt
- | med elektrisk spanning eller heta delar.
-|- Anvand korrekt skyddsutrustning!
» Koppla fran stromkallan resp. brannarkylningen och lat svetsbrannaren svalnal!

6 Risk for personskada genom elektrisk spanning!

G

Kontakt med stromforande delar, t.ex. stromanslutningar, kan vara livsfarlig!

» lakttag sakerhetsanvisningarna pa férsta sidan av bruksanvisningen!

 |drifttagning uteslutande genom personer, som férfogar 6ver tillrackliga kunskaper gallande
hantering av strémkallor!

» Forbindelse- eller stromledningar ansluts vid frinkopplat aggregat!

A OBSERVERA

Risk for personskador pga. rorliga komponenter!

Tradmatarenheterna &r utrustade med rorliga delar som kan gripa tag i hander, har, kla-

desplagg eller verktyg och pa detta satt skada personer!

» Grip €] tag i roterande eller rorliga delar eller drivkomponenter!

» Hall holjets kapor resp. skyddslock stangda under drift!

—> | Risk for personskador pga. okontrollerat uttrddande svetstrad!

.8. Svetstraden kan matas med hég hastighet och trada ut okontrollerat vid felaktig eller o-
fullstandig tradstyrning och hdarigenom skada personer!

» Sorj for fullstandig tradstyrning fran tradspolen till svetsbrannaren fére anslutning till natet!

» Kontrollera tradstyrningen regelbundet!

» Hall alla holjets kapor resp. skyddslock stdngda under drift!

k

[  For att forebygga skador pa svetsrokutsugsbrannaren far den aldrig anvédndas utan utsugnings-
munstycke.

> Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéllan skadas!

¢ Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet ar avstangt.

e Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbeh6rskomponents bruksanvisning!
* Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkéllan.

= Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

¢ Om ingen tillbeh6rskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
« Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersittas!

= Skador pa maskinen pa grund av ofulistindigt monterad svetsbrdnnare!
Ofulistindig montering kan leda till att svetsbrannaren foérstors.
¢ Montera alltid klart svetsbrdnnaren.

ps  Nér svetsbrannaren har 6ppnats ska svetsbrannaren frigoras fran fukt, syre fran luften och
eventuella féroreningar med hjélp av funktionen ”Gastest”, "Gasspolning” och férhéjda fl6des-
vérden.

IS°  For att forebygga skador pa svetsbrdnnare med rokgasutsugning och brdannarslangpaket far
inte slangpaketet dras odndligt i en riktning. Det maste regelbundet vridas tillbaka.

Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbeh6rskomponenter!

18 099-700050-EW506
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Leveransomfang
5.2 Leveransomfang
Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfullt innan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.
Mottagningskontroll
» Kontrollera att leveransen ar komplett enligt foljesedeln!
Vid skador pa féorpackningen
» Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!
Vid klagomal
Om leveransen har skadats under transporten:
+ Kontakta genast den sista speditéren!
» Forvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom speditéren eller for returnering).
Férpackning for returnering
Anvand om mdjligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta leveranto-
ren vid fragor angaende férpackningen och transportsakringen.
5.3 Transport och uppstallning
A OBSERVERA
N Risk for olycksfall pa grund av forsorjningsledningar!
:D- Vid transport kan ej bortkopplade forsoérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
+ Koppla fran forsorjningsledningar fére transport!
5.3.1 Omgivningskrav
I  Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!
Ovanligt stora mdngder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada aggregatet (f6lj
underhalisintervallen >se kapitel 6.1.3).
* Undvik stora mdngder rék, svetssprut, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivnings-
luft!
Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
« -10 °C till +40 °C (-13 F till 104 F) [1
Relativ luftfuktighet:
* upp till 50 % vid 40 °C (104 F)
» upp till 90 % vid 20 °C (68 F)
Transport och férvaring
Forvaring i slutna utrymmen, temperaturomrade fér omgivningsluften:
« -25°C till +55 °C (-13 F till 131 F) 1
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C (68 F)
I Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta brannarkylningens kylmedelstemperaturomrade!
099-700050-EW506 19
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Anpassning av svetsbrannaren

5.4 Anpassning av svetsbrannaren
A VARNING

Risk for brannskador och elektriska stotar pa svetsbrannaren!
SSS Svetsbrannare (brénnarhals resp. brannarhuvud) och kylvatska (vattenkylt utférande)

— | blir mycket varma under svetsningen. Vid monteringsarbeten kan du komma i kontakt
- | med elektrisk spéanning eller heta delar.

.:D- * Anvand korrekt skyddsutrustning!

» Koppla fran stromkallan resp. brannarkylningen och lat svetsbrannaren svaina!

Sténg av utsugsanlaggningen.

@f(f l

r—' o ELY

X €000

Bild. 5.1

)
[*]
()

. |Symbol |Beskrivning

Gasdysa

Brannarnyckel >se kapitel 9

Forslutningsring

Utsugningsbdj — integrerat utsugningsmunstycke

Brannarhals 45°

Gasfordelare

Dyskéapp

(N[O |Ah[WIN|=

Stromkontaktdysa

+ Skruva av gasmunstycket moturs.
» Lossa kontaktrdret och dyshallaren med brannarnyckeln >se kapitel 5.4.1.

» Dra av gasférdelare fér PM301 och PM451 utan verktyg.
Vrid av gasférdelare for PM551 utan verktyg.

Fororeningar i svetsresultatet pa grund av slitna O-ringar!
Slitna O-ringar leder till gasforluster eller till intrangande syre fran luften som kan paverka
svetsresultatet negativt.

+ Kontrollera O-ringarna vid varje ombyggnad av svetsbréannaren och byt ut dem vid behov!

0> For att forhindra skador pa brdnnaren samt sékerstélla fastséattningen och kontakteringen ska
de tillatna atdragningsmomenten beaktas >se kapitel 8!

* Monteringen sker i omvand ordning

099-700050-EW506
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Anpassning av svetsbrannaren

5.4.1 Anvandning av brannarnyckel

= For att forhindra skador pa brannaren ska monteringen utféras medurs och demonteringen mo-
turs.

5.4.1.1 Kontaktror
lllustrationen ar ett exempel.

Bild. 5.2

» Vid montering och demontering av kontaktréret ska tillhdrande langhal pa brannarnyckeln anvandas.

5.4.1.2 Dyshallare
lllustrationen ar ett exempel.

Bild. 5.3

* Vid montering och demontering dyshéllare ska tillhdrande sexkant pa brannarnyckeln anvandas.

099-700050-EW506 21
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Uppbyggnad och funktion

Utrustningsrekommendation

5.5 Utrustningsrekommendation
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Utrustningsrekommendation
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099-700050-EW506 23

04.09.2024



Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3

Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

Fran fabrik ar centralanslutningen (Euro) vid tradmatarenheten forsedd med ett kapillarror for
svetsbriannare med tradstyrningsspiral.

Tradledare

» Skjut fram kapillarroret pa tradmatningssidan mot Euro centralanslutningen och ta av det dar.

» Skjut in styrroret fran centralanslutningen.

» For forsiktigt in svetsbrannarens centralkontakt med fortfarande 6verlang tradstyrningskarna i Euro
centralanslutningen och skruva fast den foér hand med en mantelmutter.

» Klipp av tradledaren med specialkaparen eller en vass kniv en liten bit framfér tradmatarrullen. Var
noga att inte klAmma den.

* Lossa och dra ut svetsbrannarens centralkontakt.

» Avlagsna graderna ordentligt fran tradledarens kapade ande!

Tradspiral

» Kontrollera att kapillarroret sitter korrekt pa Euro centralanslutningen pa enhetssidan!

Konfektionering av tradstyrningen

Ratt tradstyrning fran bobinen till smaltbadet!

Tradstyrningen maste anpassas utifran tradelektrodens diameter och typ for att na ett gott svetsresultat!
» Utrusta tradmatarenheten motsvarande diameter och elektrodtyp!

» Utrustning enligt instruktionerna fran tillverkaren av tradmatarenheten. Utrustning for
EWM-aggregat >se kapitel 10.

* Anvand en tradspiral vid trddstyrning av harda, olegerade tradelektroder (stal) i svetsbrannarens
slangpaket!

* Anvand en tradledare vid tradstyrning av mjuka eller legerade tradelektroder i svetsbrannarens slang-
paket!

Utrustningssida vid tradstyrningsspiral eller tradstyrningskarna >se kapitel 5.5.

24
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Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

5.6.3.1 Tradledare
I  Beakta tillatet vridmoment >se kapitel 8!

Avstandet mellan tradledaren och matarrullarna ska vara minsta maéjliga.

Anvand uteslutande vass, stabil kniv eller specialkapare vid kapning sa att tradledaren inte
deformeras!

Lagg alltid ut slangpaketet rakt fér byte av tradstyrningen.
lllustrationen ar ett exempel.

l\>\l\ | B VR RRERERRERRRRRERRERED
Bild. 5.5
1.
— (L]t
Iy
(?Xég Ooost=OOO)
Bild. 5.6
2.
PP OF
‘?@ -
alt/old
Bild. 5.7
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Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

3.
< - - - . P - - -« - - - - - - Jb .
alt/old
Bild. 5.8
4,

Anpassa brannarhalsspiralen >se kapitel 5.5.

mmmfjl-e @Ef @

¥ neu/new
Bild. 5.9
5.
=
- = = = U - - gﬂ ------
neu/new
Bild. 5.10
6.
- [ {Imfj{[r}*‘»ﬂ
X G=#000
Bild. 5.11
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Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

7.
O [
e [—
@é@ neu/new B -
Bild. 5.12
8.
“ T
fH .
----- ’--_----’-'--_-.—-’ i Q
i\
Bild. 5.13
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Stromkontaktdysa
3 Dysképp
4 Utsugningsboj — integrerat utsugningsmunstycke
5 Brannarhals 45°
6 Mantelmutter
7 O-ring
8 Spénnhylsal
9 Kombikarna
10 Eurocentralanslutning
1 Forbindningshylsa
12 Ny kombikarna
13 Spetsare for tradstyrningskarnor >se kapitel 9
14 Styrror for centralanslutning (Euro)
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Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

5.6.3.2 Tradspiral
I  Beakta tillatet vridmoment >se kapitel 8!

For in den slipade anden i riktning mot dyshallaren for att sakerstéalla exakt passning mot
stromdysan.

Lagg alltid ut slangpaketet rakt fér byte av tradstyrningen.

lllustrationen ar ett exempel.

Bild. 5.14
1.
Bild. 5.15
2.
"
“----- < -- -t ---
I L=\
S e a®iO® alt/old
Bild. 5.16
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Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

3.
D___WffffffffffffffffTfffffffffffff@(}ffffffffﬂfffffffffffffffffffffffﬁ?%’;ﬂ@}
neunew Bild. 5.17
4.
o 92 1oy
—
= ----- o - 4] - - - 1l - >
Ll
neu/new =
Bild. 5.18
5.

— Y

Bild. 5.19
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Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

6.
(><§ CoowmpOOC
Bild. 5.20
7.
Bild. 5.21
Pos. [Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Stromkontaktdysa
3 Dyskéapp
4 Utsugningsbodj — integrerat utsugningsmunstycke
5 Brannarhals 45°
6 Huvmutter, Euro centralanslutning
7 Centreringshylsa
8 Gamma tradspiral
9 Eurocentralanslutning
10 Ny tradspiral
1 Kapillaror
30 099-700050-EW506

04.09.2024



ewm

Uppbyggnad och funktion

Svetsroksvolymflédesinstallning

5.7 Svetsroksvolymflodesinstallning
5.7.1 Kontrollforberedelse

1=

Miétverktyg for svetsrokvolyminstéllning (Airflow Meter) &r inte virmebestidndig och maste skyd-
das mot vdrme, ldgg dérfér inte den pa heta foremal och skydda den mot svetssprut. Genomfér
endast svetsrékvolyminstéllningen med kall eller helt avsvalnad svetsbrédnnare.

Innan kontroll av volymflodet maste en matning av skyddsgasmangen utféras.

Matning av skyddsgasmangden sker vid ett av svetsbrannarens gasmunstycken och stélls antingen in
direkt pa tryckreducerventilen eller, om sadan finns, pa trddmatarenhetens gasreglerenhet eller pa

stromkallan.

Anslut svetsbrannaren till svetsmaskinen eller tradmatarenheten.

Anslut svetsrokutsugsslangen med adaptern >se kapitel 9 till brannaren.
Anslut svetsrokutsugsslangen till utsugskanalen.

Svetsrokvolymflodet kan paverkas av bypassliden.

lllustrationen ar ett exempel.

Bild. 5.22
Pos. [Symbol |Beskrivning
1 Bypasslid, utsugseffekt
2 Svetsrokutsugsbriannare
3 Munstyckesfaste med membrangenomféringshylsa
4 Utsugningsmunstycke
5 Skala
Svetsrokvolymfloéde (varde >se kapitel 8)
6 Andlock
AirFlow Meter — komponentgrupp luftflodesmatare
>se kapitel 9
8 O-ring for svavkropp
9 Svavkropp
10 Matror
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Funktionsbeskrivning

5.7.2 Kontroll av svetsroksvolymflodet
» Installningsvarde for svetsrokvolymflodet >se kapitel 8.
+ Berakna svetsrokvolymflédet beroende av hojdnivan >se kapitel 12.2.

» Stick i svetsbrannaren med rokgasutsugning, med utsugningsmunstycket, lodratt uppifran till anslag i
dyshallarfastet pa AirFlow Meter.

» AirFlow Meter maste dessutom hallas fast upptill med en hand (grén bock).

* InsugningsOppningen nedtill far varken tackas 6ver av fingrar eller en hand (rott kryss).

» Avstandet mellan AirFlow Meter och ett féremal ska vara minst 50 cm/19,7 tum.

+ Oppningarna i svetsrokutsugningsmunstycket far inte vara igensatta och méaste vara fria fran smuts.

+ Oppningarna i utsugningsmunstycket maste befinna sig helt inne i AirFlow Meter och far inte téckas
Over av membrangenomféringshylsa i dyshallarfastet.

* Vid svavare ska man vara uppmarksam pa monteringsriktningen. Svavarens O-ring maste vara riktad
nedat.

» Utsugningsmunstycket pa svetsbrannaren med rékgasutsugning maste befinna sig exakt i AirFlow
Meter.

+ Stang bypassliden helt pa svetsbrannare med rokgasutsugning.
» Starta filter- och utsugningssystemet.

» Svetsrokvolymflédet maste Iasas av i mitten av O-ringen, vid svavaren pa skalan, fran AirFlow Meters
matror.

+ Justera svetsrokvolymflodet med reglaget pa utsugningssystemet tills angivet varde Qun och det
avlasta vardet stammer 6verens.

5.8 Funktionsbeskrivning

5.8.1 Installningar
Parameterandringar sparas genast och visas pa svetsmaskinstyrningen!
Anmarkningar:
Samtliga funktioner for PM-funktionsbrannare RD3 X &r endast tillgangliga tillsammans med

XQ-MIG/MAG-maskinserie och tradmatarenheten Drive XQ. Da har brannaren funktionen
metodomkoppling i stéllet fér jobbomkoppling.

Om funktionsbrannaren RD3 X ansluts till en annan EWM-maskinserie med multimatrix kopplar
brannaren till kompatibilitetsldget och ar begransad till funktionerna hos RD2 X.

Jobb som man kan é@ndra via funktionsbriannaren och parametern jobbomkoppling ar fria jobb och
kan endast 6ppnas i kombination med specialparametrarna P11, P12 och P13.

Anvandaren kan beroende av brannarutforande andra foljande av huvudprogrammens svetsparametrar.
Styrning
2U/D X RD2 X RD3 X *)

Programomkoppling

JOB-omkoppling

Metodomkoppling

Driftsatt

Svetstyp

Tradmatningshastighet

Spéanningskorrigering

Stromkorrigering

Ljusbagedynamik

®®O00®®®O®

O®OO0®®® OO
QUHHIHHIHIHIHONS)

OLED-display
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Funktionsbeskrivning

Styrning
2U/D X RD2 X RD3 X *)

®

®

Storningar och felindike-
ringar

®

Xnet Val av svetsuppgift

Xnet-komponentadminist-
ration

® ®®
® ®®
® ©®

LED arbetsbelysning

") endast for XQ-serien

5.8.2 Manoverdon i aggregatet
Denna instéllning har effekt pa brannartyperna 2U/D, 2U/D X och RD2 X/ RD3 X.
Bild. 5.23
+ Stall omkopplaren "Program- eller Up/Down-drift* pa svetsaggregatet i I1age Up/Down- eller program-
drift (se kapitel "Uppbyggnad och funktion").
Omkopplaren "Program eller Up/Down-funktion™ kan se annorlunda ut pa ert aggregat. Anvand
harfor motsvarande bruksanvisning for er stromkalla.
5.8.3 Mandverdon BP (bypasslid)
— —
—— —
=== =
——
oSt~ =
—_— z
— ==
== S
== gy m—
Bild. 5.24
Pos. [Symbol |Beskrivning
1 Bypasslid
Bypasslid stangd, full svetsrokutsugningseffekt
2 Bypasslid
Bypasslid 6ppen, reducerad svetsrékutsugningseffekt
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Funktionsbeskrivning

5.8.4 Manoverdon 2U/D X - svetsbrannare

Pos.

Symbol

|

@

-

-Jo+]

g/
)
-

A ﬂ

N /F

f
T

®

:

Bild. 5.25

Beskrivning

Knapp "B -" (programdrift)

Sanka JOB-numret

Knapp "B -" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, sank vardet

-+

Knapp "B +" (programdrift)

Oka JOB-numret

Knapp "B +" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, 6ka vardet

Knapp "A -" (pogramdrift)

Sanka programnumret

Knapp "A -" (Up/Down-drift)

Reducera svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

+

Knapp "A +" (programdrift)

Oka programnumret

Knapp "A +" (Up/Down-drift)

Oka svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

5.8.5 Manoverdon RD2 X-svetsbrannare

(-
O @

@ | [E—

 —]
(—— —
=.J[é} +
( : ) == C)
—
Bild. 5.26
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Visning pa OLED-displayen
Grafisk display foér visning av funktionerna.
2 — Knapp "B -" (programdrift)

Sanka JOB-numret
Knapp "B -" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, sénk vardet
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Pos. | Symbol |Beskrivning

3 Knapp "B +" (programdrift)
+ Oka JOB-numret
Knapp "B +" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, 0ka vardet
4 Knapp "A -" (pogramdrift)
Sanka programnumret
Knapp "A -" (Up/Down-drift)
Reducera svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

5 Knapp "A +" (programdrift)
+ Oka programnumret
Knapp "A +" (Up/Down-drift)
Oka svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

5.8.5.1 Svetsindikering
Displayen visar de aktuellt valda svetsparametrarna och motsvarande parametervarde.
Nar svetsmaskinen har startats visar displayen maskinstyrningens installningsvarde for svetsstrommen.

Vid Up/Down-drift visas motsvarande parametervarde i indikeringen vid parameterandringar. Om denna
parameter inte &ndras mer under ca 5 sekunder 6vergar indikeringen ater till varden som faststalls av
maskinstyrningen.

Exempel pa visningar av svetsparametrar i svetsindikeringen

Svetsparametrar Visning
Svetsstrém 1 0 8
A
Tradmatningshastighet
3.0
m/min
Spanningskorrigering
-1.9
V

Program 2

PROG
JOB-nummer 1 69
JOB
099-700050-EW506 3 5
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Funktionsbeskrivning

5.8.6 Manoverdon RD3 X-svetsbrannare
P ———————

Bild. 5.27

Pos. [Symbol |Beskrivning

1 Visning pa OLED-displayen
Grafisk display foér visning av funktionerna.

Tryckknapp for parameterval
Svetsparametrarna valjs efter varandra.

Tryckknapp for parameterval
Svetsparametrarna valjs efter varandra.

Metodomkoppling eller 6ka parametervarde.

4 I Tryckknapp ”+”
—

Tryckknapp ”-”
Metodomkoppling eller minska parametervarde.

099-700050-EW506
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Funktionsbeskrivning

5.8.6.1 Svetsindikering
Displayen visar de aktuellt valda svetsparametrarna och motsvarande parametervarde.
Nar svetsmaskinen har startats visar displayen maskinstyrningens instaliningsvarde for svetsstrommen.
Vid Up/Down-drift visas motsvarande parametervarde i indikeringen vid parameterandringar. Om denna
parameter inte &ndras mer under ca 5 sekunder 6vergar indikeringen ater till varden som faststélls av
maskinstyrningen.
Exempel pa visningar av svetsparametrar i svetsindikeringen
Svetsparametrar Visning
Svetsstrom 1 0 8
A
Tradmatningshastighet 3 0
m/min
Svetsspanning
209
v
Program 2
PROG
Svetsmetod MIG/MAG
émm
Dynamik
+1
Fa'a'at
Stérnings-, felmeddelande
099-700050-EW506
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Funktionsbeskrivning

5.8.6.2 Instillning av program, arbetspunkter
Vi skiljer mellan huvud- och programniva under parameterinstallningen.
Nar svetsmaskinen har startats befinner man sig alltid i huvudnivan.

Har anges metodomkoppling, programnummer, tradmatningshastighet, dynamik (hardare till mjukare ljus-
bagar), svetsstrdm och svetsspanning.

| programnivan stalls svetsmetod (standard- eller pulssvetsning), driftsatt (2-takt, 4-takt osv.) in.
Foljande visning ar ett anvandningsexempel:
Huvudniva

©)

<ID>J (b =k

A
—

108 208 [t 1

Bild. 5.28
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Programniva

B/IC B/IC

B/IC B/IC
'd N\ 'd N\
. + +
Posit

| L M
‘ B/C
== h

B/C

B T A

Bild. 5.29
099-700050-EW506 39

04.09.2024



Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Funktionsbeskrivning

5.8.6.3 Komponentadministration pa svetsbrannaren
Med programvaran Xnet komponentadministration kan komponenter administreras, svetsfoljdsscheman
skapas och svetsanvisningar tilldelas. Displayen visar fogar och stréangar. Efter fardigstallandet kan dessa
kvitteras med svetsbrannaren. En tvadelad utgang (frisvetsningslage) fran fogféljden ar méjlig med knap-
pen pa svetsbrannaren.

Foljande visning ar ett anvandningsexempel:

R

N
J
N
—t —t
» =)
(os]
N
—
—h
J

S e 1 2 ﬁ 1 2

I||III|I4§

Med hoger pilknapp P> kvitteras svetsstrangar. Hall knappen P> intryckt i 3 s fér att komma till undermenyn.
Om inte nagot val gors inom 3 s visas ater komponentlaget.

Frisvetsningsléaget aktiveras med vanster pilknapp . Hall knappen dintryckt i 3 s. Pa displayen visas en
m -symbol. Frisvetsningslage &r nu aktiverat, t.ex. for punktsvetsning. Om man haller knappen intryckt
igen kommer man tillbaka till komponentlaget.

Med knapparna + och — &r det majligt att navigera mellan fogar och strangar. Genom att halla +-knap-
pen intryckt lange atergar man till senaste annu inte kvitterade svetsstrang.

Bild. 5.30
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5.8.7

5.8.8

5.8.9

5.8.10
5.8.10.1

LED-belysning

Integrerad LED-belysning underlattar svetsningen i hdrn och pa moérka stéallen i arbetsomradet. Belysnin-
gen tands oberoende av avtryckaren nar man rér pa svetsbrannaren. Om ingen rorelse utférs under ca
10 s slacks lampan automatiskt.

Bild. 5.31
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Avtryckare
2 LED-belysning
Allmant

Den funktionsdugliga MIG/MAG-svetsbrannaren bestar av: slangpaket, handtag och brannarhals med
motsvarande utrustnings- och forslitningsdelar.

Alla element bildar tillsammans en funktionsduglig enhet som, forsedd med motsvarande driftsmedel,
alstrar en ljusbage for svetsning. For svetsningen matas en tradelektrod genom slangpaketet och svets-
brannaren. Ljusbagen och smaltbadet skyddas med inert gas (MIG) eller genom aktiv gas (MAG).
Tradelektroden ar en smaltande massiv trad eller rértrad, som matas genom kontaktdysan. Kontaktdysan
overfor svetsstrommen till tradelektroden. Ljusbagen bildas mellan tradelektroden och arbetsstycket. Allt
efter utforande ar svetsbrannarna gas- eller vatskekylda. Slangpaketet ar utrustat pa motsvarande satt.
Avtryckaren pa MIG-svetsbrannaren ar principiellt till for in- och urkoppling av svetsprocessen. Med ma-
néverdonen pa UP/DOWN- och POWERCONTROL-svetsbrannarna ar dessutom ytterligare funktioner
jamfort med standardbrannarna méjliga.

Svetsrokutsugsbrannare

A OBSERVERA

Rok och gaser!
0 Rok och gaser kan leda till andnéd och forgiftning! Dessutom kan l6sningsmedelsangor
L (klorerat kolvate) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!
» Sakerstall kontinuerlig drift av utsugningssystemet.
* Bypassliden maste normalt sett vara stéangd.
» For att na kritiska punkter i en svetsprocess kan bypassliden éppnas kortvarigt.

Alla komponenter pa svetsbrannaren med rokgasutsugning maste installeras i ratt position och
vara i gott skick. Inga komponenter far demonteras. Bypassliden maste normalt sett vara stiangd
och far endast 6ppnas kortvarigt i kritiska svetspositioner for att undvika tillhérande porbildning.

Utsugningseffekten maste faststillas >se kapitel 12.2 och stéllas in >se kapitel 5.7 .
Om utsugningsvardet ar for lagt finns det risk for att svetsrokarna inte sugs ut optimalt.

Om utsugningsvardet ar for hogt finns det risk for att skyddsgasen sugs upp oavsiktligt fran
svetsfogen.

Om utsugningsmunstycket tas av under svetsdrift leder det till att svetsroksregistreringen
minskar och diarmed uppfyller inte brannaren normerna och effektuppgifterna i tekniska data.

Konfigurationer som avviker fran leveranstillstandet uppfyller inte langre standarden och
effektuppgifterna i tekniska data.

Idrifttagning

Anslutning slangpaket
Anslutning av brannarslangpaketet, se bruksanvisningen till strémkallan.

099-700050-EW506 41
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Funktionsbeskrivning

5.8.10.2 Svetsrokutsugning

=

For att férhindra skador och sékerstélla felfri funktion hos svetsrékutsugsbrdnnaren ska fol-
jande beaktas:

* Beakta lokala arbetsséakerhetsforeskrifter.
* Montera alla komponenter pa svetsréksutsugsbrdnnaren enligt foreskrifterna.

* Anslut svetsrokutsugsbrédnnaren till utsugningsaggregatet eller filtersystemet fére varje an-
védndning och starta det.

* Kontrollera utsugningsslangarna regelbundet, dock minst en gang per vecka for skador och
smuts.

¢ Beakta varningssignaler och indikatorer pa svetsréksutsugningen, byt ut igensatta filter.
e Extra slangar eller slangar fran andra tillverkare kan leda till tryckfall vid svetsréksutsug-

ningsbrannaren.
Anslut franlufts- resp. filteranldggningens franluftsslangar.
Starta franlufts- resp. filteranlaggningen
Kontrollera volymflodet, for hogt volymflode kan orsaka till svetsfel.

42

099-700050-EW506
04.09.2024



ev\;hq Underhall, skotsel och avfallshantering

Allmant

6

Underhall, skotsel och avfallshantering

6.1  Allmant
A FARA
Risk for personskada genom elektrisk spanning efter frankopplingen!
6 Arbeten pa 6ppet aggregat kan leda till personskador med doédlig utgang!
Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna span-
ning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.
1. Koppla fran aggregatet.
2. Drag ur natkontakten.
3. Véanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
A VARNING
Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

6 Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av kvalificerade perso-
ner (auktoriserad servicepersonal). En kvalificerad person dr en person som genom sin
utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tinkbara foljdskador
vid kontroll av svetsstromkallor och vidta nodvandiga sdakerhetsatgarder.

» Folj underhéllsanvisningarna >se kapitel 6.1.3.
» Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet
har atgardats och en ny kontroll har utforts.
Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforséljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicedrenden. Aterséndning vid garantifall kan endast ske via din aterférsaljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestalining av reservdelar.
Svetsbrannaren ar en av de komponenter i svetssystemet som belastas hardast. Genom hég termisk be-
lastning och nedsmutsning forlanger regelbundet underhall och skétsel inte bara systemets livslangd utan
sparar aven pa lang sikt kostnader pa grund av lagre férbrukning av slitagedelar och kortare driftstoppti-
der. Endast med korrekt underhall av svetsbrannaren ar det mojligt att fa perfekta svetsresultat.
Anvand endast de verktyg, hjalpmedel och atdragningsmoment som beskrivs i bruksanvisningen vid un-
derhall och skétsel.
6.1.1 Identifiering av skador eller slitna komponenter

Kontaktror
» Ovalt, slipat borrhal vid tradutloppet
» Kraftigt vidhaftande svetssprut som inte kan tas bort
* Intréangning eller utbranning pa kontaktrorets spets
» Excentriskt placerat kontaktror
Gasmunstycke
+ Kraftigt vidhaftande svetssprut, deformeringar, skaror, intrangning och skadad ganga
Gasférdelare
» Igensatta borrhal, sprickor, branda ytterkanter
Dyshallare
« Sliten eller defekt nyckelyta, skadad ganga, kraftigt vidhaftande svetssprut
Brannarhuvud
« Sliten eller defekt ganga
Euro centralanslutning
» Defekt eller sliten O-ring pa skyddsgas-anslutningsnippeln
» Mikrobrytarens fjaderstift har fastnat, ar béjda eller smutsiga
» Gangan pa mantelmuttern ar smutsig eller skadad
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Handtag

Sprickor, intréngning

Slangpaket

Sprickor, intrangning

g  For att forhindra skador och funktionsstérningar pa svetsbrdannare och slangpaket:

Sla (hamra) aldrig pa harda féremal med svetsbrannaren!
Anvaénd inte svetsbrdnnaren for att hyvla eller rikta!
Bocka inte utsugningsroret!

Slangpaketet har ett vridanslag!
Vrid inte slangpaketet for langt med vald!

Placera svetsbriannaren i det avsedda brdnnarfiastet pa svetsmaskinen eller pa arbetsplatsen
under pauser eller efter arbetet!

Kasta aldrig svetsbréannaren!
Anviénd inte svetsbrdnnaren for att styra eller dra svetsmaskiner eller tradmatarenheter!

Bild. 6.1
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ev\;hq Underhall, skotsel och avfallshantering

Allmant

6.1.2 Underhall och skotsel fore varje anviandning

L]

NN
O

Bild. 6.2

Svetsstinkskyddsspray far varken anvidndas pa svetsrokutsugsbrdnnaren eller andra delar. Ae-
rosolerna sitter igen filtret i utsugningsanlédggningen.

Lossa gasmunstycket, kontrollera slitagedelar betraffande skador, byt vid behov och kontrollera kor-
rekt infastning.

Rengor svetsbrannaren, sarskilt forslitningsdelarna fran smuts och svetssprut, byt vid behov slitna el-
ler defekta delar

Kontrollera O-ringarna vid brannarhalsen och Euro centralanslutningen for skador och att de ar pa
plats. Byt defekt O-ring.

Kontrollera handtaget och slangpaketet betraffande sprickor och skador.

6.1.3 Regelbundna underhallsarbeten
Regelbundet underhall av en svetsbrannare beror i hdg grad pa anvandningstiden och belastningen och
ska darfor fastlaggas av driftansvarig. Tumregel: Vid varje byte av trad- eller korgspolen eller vid behov
vid skiftbyte.
Bild. 6.3
» Lossa svetsbrannaren fran maskinen, demontera slitagedelar och blas ut omvaxlande ut tradkanalen
och gasanslutningen pa brannaren med olje- och kondensvattenfri tryckluft (max. 4 bar).
* Montera slitagedelar, anslut brannaren till maskinen och spola med skyddsgas (gaskontrol) 2 ganger.
» Kontrollera tradledare resp. -spiraler betraffande skador och byt vid behov.
» Kontrollera att anslutningarnas skruv- och stickférbindningar ar korrekt infasta och dra at vid behov.
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Avfallshantering av aggregatet

6.2

H

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla radmnen som bor tillféras atervinningen samt elektroniska kom-

mmmm ponenter som maste avfallshanteras.

¢ Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

Utover de nationella eller internationella foreskrifterna som namns nedan ska de aktuellt gallande lagarna
och foreskrifterna om avfallshantering i respektive land foljas.

+ Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte 1angre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste ldamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfor avsett system for sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljovanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat [dmnas in till en insamling som ar
separerad fran de osorterade hushallssoporna. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommu-
nerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages
utan kostnad.
Det ar slutanvandarens ansvar att radera personliga uppgifter.
Lampor och batterier maste tas ut innan apparaten avfallshanteras och avfallshanteras separat. Batterity-
pen och dess sammansattning ar markt pa ovansidan (typ CR2032 eller SR44). Féljande EWM-produkter
kan innehalla batterier:
+ Svetshjalmar
Batterier kan enkelt tas ut fran LED-kassetten.
» Aggregatstyrningar
Batterier finns pa baksidan i respektive socklar pa ménsterkortet och kan enkelt tas av. Styrningarna
kan demonteras med vanliga verktyg.
Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater far ni hos motsvarande stads- eller kom-
munférvaltning. Det ar aven majligt att [lAmna in uttjanta produkter hos respektive EWM-aterforsaljare i
hela Europa.
Mer information om dmnet ElektroG finns pa var webbsida under: https://www.ewm-group.com/de/nach-
haltigkeit.html.
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Checklista for atgardande av fel

7

7.1

Avhjalp av storningar

Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av féljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att pro-
dukten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

Checklista for atgardande av fel

En grundldaggande forutsattning for felfri funktion ar en till det anvdnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenforklaring Symbol Beskrivning
N Fel/Orsak
S Atgard

Svetsbriannaren 6verhettad
# Losa svetsstromsanslutningar
X Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
X Skruva fast kontaktroret ordentligt
~ Overbelastning
X Kontrollera och korrigera svetsstrémsinstallningen
X Anvand svetsbrannare med hogre effekt

» Hog svetsroksbelastning

Minska svetsroksutsugningseffekten.

Rengor brannaren.

Stang ev. bypassliden pa brannaren.

Satt pa utsugningsmunstycket och utsugningsslangen korrekt och kontrollera att den ar tat.
Utsugningsmunstyckets 6ppningar maste vara fria fran avlagringar.

Kontrollera att utsugningen ar tillkopplad.

Kontrollera filtret i utsugningen och byt filtret om det ar igensatt.

RRXRRXRXRRXR

Tradmatningsproblem
» Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
® Anpassa stréomdysan till trdéddiametern och -materialet och byt ut vid behov
X Anpassa tradstyrningen till det anvédnda materialet, blas ur och byt vid behov
~ Knéckta slangpaket
X Lagg ut brénnarens slangpaket strackt
~ Oférenliga parameterinstallningar
X Kontrollera resp. korrigera installningarna
» Kontaktdysa tilltappt
X Rengdr och byt vid behov.
» Instalining spolbroms
x Kontrollera resp. korrigera installningarna
~ Instalining tryckenheter
x Kontrollera resp. korrigera installningarna
~ Uppslitna tradrullar
x Kontrollera och byt ut vid behov
~ Matarmotor utan forsérjningsspanning (automatsakring l6st ut pga. 6verbelastning)
x Aterstall den utldsta sakringen (pa stromkallans baksida) genom att trycka pa knappen.
» Tradstyrningskarnan eller -spiralen smutsig eller uppsliten
P Rengdr karnan eller spiralen, byt ut knackta eller uppslitna karnor.
~ Ljusbage mellan gasdysan och arbetsstycket (metallangor pa gasdysan)
x Byt ut gasdysan
x Rengoér gasmunstycke, kontaktror, dyshallare och gasférdelare och byt vid slitage.
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Ojamn ljusbage
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
x Anpassa stromdysan till trdddiametern och -materialet och byt ut vid behov
X Anpassa tradstyrningen till det anvéanda materialet, blas ur och byt vid behov
~ Ofbrenliga parameterinstallningar
X Kontrollera resp. korrigera installningarna

Porbildning
~ Otillrackligt eller avsaknad av gasskydd

X Kontrollera skyddsgasinstallningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov
X Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)
X Anvand gaslins vid aluminiumanvandningar och hdglegerade stalsorter
x Kontrollera svetsrokvolymflodet med hjalp av luftflddesmataren och korrigera vid behov
X Minska svetsrokvolymflédet med bypassliden beroende av applikationen.

~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
X Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov
X Kontrollera O-ringen vid centralanslutningen och byt vid behov.

» Kondensvatten i gasslangen
X Spola slangpaketet med gas eller byt ut det
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Tekniska data
PM221-, PM301 G F1

8

8.1
8.1.1

Tekniska data

Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!

PM221-, PM301 G F1
3 m/118.11 tum Slangpaket

PM221 G F1 PM301 G F1

Svetsbriannarens polaritet

Som regel positiv

Styrningssatt

Handstyrd

Spanningstyp /°Skyddsgas

Likspanning DC / Skyddsgaser enligt ISO 14175

Intermittens vid 40°C/104°F [l 60 %
Hogsta svetsstrém CO?2 250 A 330 A
Hogsta svetsstrom M21 220 A 300 A
Hogsta svetsstrom puls M21 150 A 210 A
Kopplingsspanning Tryckknapp 15V
Kopplingsstrom Tryckknapp 10 mA
Volymstrém Forbindningsstycke Q. & 83 m3/h 88 m3/h
108.564 yd3/h 115.104 yd3/h
Volymstrém Dysa Q, @ 73 m3/h 72 m3/h
95.484 yd3/h 94.176 yd3/h
Undertryck Forbindningsstycke Ap 2l 4600 Pa 5800 Pa
Tradtyper vanlig rund trad
Traddiameter 0,8-1,2mm 0,8 -1,6 mm
0.031 - 0.047 tum 0.031 - 0.063 tum

Omgivningstemperatur

-10 °C till + 40 °C / -13 °F till + 104 °F

Spéanningsanpassning

113 V (Akustisk anpassning)

Maskinanslutningarnas kapslingsklass (SS-
EN 60529)

IP3X

Gasflode 10 - 20 I/min / 2.642 - 5.284 gal/min
Langd slangpaket 3-, 4-,5-,6,5m/ 118-, 157-, 197-, 256 tum
Atdragningsmoment Dyshallare max. 10 Nm max. 15 Nm
Atdragningsmoment Kontaktrér max. 5 Nm max. 10 Nm

Anslutning Euro centralanslutning
A Ny 1,30 kg 1,57 kg
'/ 2871b 3.46 b
Arbetsvikt L i m-'-
Tillampade normer se intyg om dverensstdmmelse (maskindoku-
mentation)
Typgodkidnnandemarke CE /Al &8

1 Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus). AC-stréomkallor: 50 Hz -

kurvform = fyrkant.
@ >se kapitel 8.1.4.1
Bl Referenshojd nollniva (NN) >se kapitel 12.2
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PM221-, PM301 G F1

ewn

8.1.2 4 m/157.48 tum Slangpaket
PM221 G F1 | PM301 G F1

Svetsbrannarens polaritet

Som regel positiv

Styrningssitt

Handstyrd

Spanningstyp /°Skyddsgas

Likspanning DC / Skyddsgaser enligt ISO 14175

Intermittens vid 40°C/104°F [ 60 %
Hogsta svetsstrom CO? 250 A 330 A
Hogsta svetsstrom M21 220 A 300 A
Hogsta svetsstrom puls M21 150 A 210 A
Kopplingsspanning Tryckknapp 15V
Kopplingsstrom Tryckknapp 10 mA
Volymstrém Férbindningsstycke Q. 2 81 m3/h 82 m3h
105.948 yd¥/h 117.256 yd3/h
Volymstrém Dysa Qy, 2 73 m3h 72 m3/h
95.484 yd3/h 94.176 yd3/h
Undertryck Férbindningsstycke Ay 2P 5200 Pa 5900 Pa
Tradtyper vanlig rund trad
Traddiameter 0,8-1,2mm 0,8 -1,6 mm
0.031-0.047 tum 0.031-0.063 tum

Omgivningstemperatur

-10 °C till + 40 °C / -13 °F till + 104 °F

Spéanningsanpassning

113 V (Akustisk anpassning)

Maskinanslutningarnas kapslingsklass (SS-
EN 60529)

IP3X

Gasflode

10 - 20 I/min / 2.642 - 5.284 gal/min

Langd slangpaket

3-, 4-,5-,6,5m/118-, 157-, 197-, 256 tum

Atdragningsmoment Dyshallare

max. 10 Nm

max. 15 Nm

Atdragningsmoment Kontaktror

max. 5 Nm

max. 10 Nm

Anslutning Euro centralanslutning
T Xy 1,30 kg 1,57 kg
2871b 3.461b
Arbetsvikt I3 7"
Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindoku-
mentation)
Typgodkidnnandemarke Ce/Hl/ 8

1 Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus). AC-stréomkallor: 50 Hz -

kurvform = fyrkant.
@ >se kapitel 8.1.4.1
Bl Referenshdjd nollniva (NN) >se kapitel 12.2
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Tekniska data
PM221-, PM301 G F1

8.1.3 5m/196.85 tum Slangpaket

PM221 G F1 PM301 G F1
Svetsbrannarens polaritet Som regel positiv
Styrningssitt Handstyrd
Spanningstyp /°Skyddsgas Likspanning DC / Skyddsgaser enligt ISO 14175
Intermittens vid 40°C/104°F [ 60 %
Hoégsta svetsstrom CO? 250 A 330 A
Hogsta svetsstrom M21 220 A 300 A
Hogsta svetsstrom puls M21 150 A 210 A
Kopplingsspanning Tryckknapp 15V
Kopplingsstrom Tryckknapp 10 mA
Volymstrém Férbindningsstycke Q. 2 82 m3/h 83 m3h

107.256 yd3/h 108.564 yd3/h
Volymstrém Dysa Qy, 2 73 m3h 72 m3/h

95.484 yd3/h 94.176 yd3/h
Undertryck Férbindningsstycke Ay 2P 6400 Pa 7200 Pa

Tradtyper

vanlig rund trad

Traddiameter

0,8-1,2mm 0,8 -1,6 mm
0.031 - 0.047 tum 0.031 - 0.063 tum

Omgivningstemperatur

-10 °C till + 40 °C / -13 °F till + 104 °F

Spanningsanpassning

113 V (Akustisk anpassning)

Maskinanslutningarnas kapslingsklass (SS- IP3X

EN 60529)

Gasflode 10 - 20 I/min / 2.642 - 5.284 gal/min
Langd slangpaket 3-, 4-,5-,6,5m/118-, 157-, 197-, 256 tum
Atdragningsmoment Dyshallare max. 10 Nm max. 15 Nm
Atdragningsmoment Kontaktror max. 5 Nm max. 10 Nm

Anslutning Euro centralanslutning
T Xy 1,30 kg 1,57 kg
2871b 3.461b
Arbetsvikt [ 7"
Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindoku-
mentation)
Typgodkidnnandemarke CE /A7 E8

1 Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus). AC-strémkallor: 50 Hz -

kurvform = fyrkant.
@ >se kapitel 8.1.4.1
Bl Referenshdjd nollniva (NN) >se kapitel 12.2
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PM221-, PM301 G F1

ewn

8.1.4 6,5m/255.906 tum Slangpaket
PM221 G F1 | PM301 G F1

Svetsbrannarens polaritet

Som regel positiv

Styrningssitt

Handstyrd

Spanningstyp /°Skyddsgas

Likspanning DC / Skyddsgaser enligt ISO 14175

Intermittens vid 40°C/104°F [ 60 %
Hogsta svetsstrom CO? 250 A 330 A
Hogsta svetsstrom M21 220 A 300 A
Hogsta svetsstrom puls M21 150 A 210 A
Kopplingsspanning Tryckknapp 15V
Kopplingsstrom Tryckknapp 10 mA
Volymstrém Férbindningsstycke Q. 2 83 m3h 84 m3/h
108.564 yd3/h 109.872 yd3/h
Volymstrém Dysa Qy, 2 73 m3h 72 m3/h
95.484 yd3/h 94.176 yd3/h
Undertryck Férbindningsstycke A 2P 8200 Pa 9100 Pa
Tradtyper vanlig rund trad
Traddiameter 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
0.031-0.047 tum 0.031-0.063 tum

Omgivningstemperatur

-10 °C till + 40 °C / -13 °F till + 104 °F

Spéanningsanpassning

113 V (Akustisk anpassning)

Maskinanslutningarnas kapslingsklass (SS-
EN 60529)

IP3X

Gasflode

10 - 20 I/min / 2.642 - 5.284 gal/min

Langd slangpaket

3-, 4-,5-,6,5m/118-, 157-, 197-, 256 tum

Atdragningsmoment Dyshallare

max. 10 Nm

max. 15 Nm

Atdragningsmoment Kontaktror

max. 5 Nm

max. 10 Nm

Anslutning Euro centralanslutning
T Xy 1,30 kg 1,57 kg
2871b 3.461b
Arbetsvikt I3 7"
Tillampade normer se intyg om 6verensstammelse (maskindoku-
mentation)
Typgodkidnnandemarke Ce/Hl/ 8

1 Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus). AC-stréomkallor: 50 Hz -

kurvform = fyrkant.
@ >se kapitel 8.1.4.1
Bl Referenshdjd nollniva (NN) >se kapitel 12.2
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8.1.4.1 Begreppsdefinition
lllustrationen ar ett exempel.

® STy

Bild. 8.1

Pos. [Symbol |Beskrivning
Qun Volymfléde munstycke

2 Apc Undertryck anslutningstycke
Quc Volymfléde anslutningsstycke
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Tillbehor emﬂ‘n
Verktygslista
9 Tillbehor
Effektberoende tillbeh6rskomponenter som svetsbrannare, aterledarkablar, elektrodhallare eller
mellanslangpaket far du hos din aterforsiljare.
9.1 Verktygslista
Typ Benamning Artikelnummer
Cutter Slangavskarare 094-016585-00000
DSP Spetsare for tradstyrningskarna 094-010427-00000
SW5-SW12MM Brannarnyckel 094-016038-00001
O-Ring Picker O-ring Picker 098-005149-00000
CBB @ 15 mm Cylinderboste massing 15 mm 098-005208-00000
CBB @ 20 mm Cylinderboste massing 20 mm 098-005209-00000
3 x 5/6 Tandstiftsborste 098-004718-00000
ADAP CZA Adapter for svetsbrannare med Euro centralanslut- |[094-019852-00000
ning till Cloos-anslutning (gas/vatten utvandigt)
ADAP EZA/DZA Adapter for svetsbrannare med Euro-centralansiut- |394-000134-00000
ning till Dinse-centralanslutning pa maskinsidan
9.2 AirFlow Meter
Typ Benamning Artikelnummer
AirFlow Meter Komponentgrupp luftfldodesmatare 092-004851-00000
9.2.1 Reservdelar for luftflodesmatare
Typ Benamning Artikelnummer
MBDT D68X10,1 Membrangenomfoéringspip 059-003992-00000
9.3 Adapter for svetsrokutsugsbrannare F3
Typ Benamning Artikelnummer
ADAP PVCE NW 44 Adapter for utsugsslang DN 44 mm 096-001280-00000
ADAP PVCE NW 51 Adapter fér utsugsslang DN 51 mm 398-004591-00000
9.4 Utsugningsslang
Typ Benamning Artikelnummer
NW 44 mm 1 m Utsugningsslang, nominell vidd 44 mm 092-004032-00010
NW 44 mm 3 m Utsugningsslang, nominell vidd 44 mm 092-004032-00030
NW 44 mm 5 m Utsugningsslang, nominell vidd 44 mm 092-004032-00050
NW 44 mm7,5m Utsugningsslang, nominell vidd 44 mm 092-004032-00075
NW 51 mm1m Utsugningsslang, nominell vidd 51 mm 092-004033-00010
NW 51 mm3m Utsugningsslang, nominell vidd 51 mm 092-004033-00030
NW 51 mm5m Utsugningsslang, nominell vidd 51 mm 092-004033-00050
NW 51 mm7,5m Utsugningsslang, nominell vidd 51 mm 092-004033-00075
54 099-700050-EW506
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Forslitningsdelset
9.5 Forslitningsdelset
Typ Bendmning Artikelnummer
SRP MT221G/MT301W Forslitningsdelset, stal/krom nickel 092-013427-40000
ST/CR M6
SRP MT221G/MT301W AL Forslitningsdelset, aluminium 092-013427-40001
M6
SRP MT221G/MT301W Forslitningsdelset, stal/krom nickel 092-013427-30000
ST/CR M7
SRP MT221G/MT301W AL Forslitningsdelset, aluminium 092-013427-30001
M7
SRP MT301G/MT451W Forslitningsdelset, stal/krom nickel 092-013428-40000
ST/CR M8
SRP MT301G/MT451W AL Forslitningsdelset, aluminium 092-013428-40001
M8
SRP MT301G/MT451W Forslitningsdelset, stal/krom nickel 092-013428-30000
ST/CR M9
SRP MT301G/MT451W AL Forslitningsdelset, aluminium 092-013428-30001
M9
9.6 Tillval
Typ Bendamning Artikelnummer
ON TT PM F1 Standard* Ombyggnadssats, avtryckare uppe fér PM- 092-007975-00000
standard-svetsbrannare
ONTT PM F1 LED Ombyggnadssats for aviryckare uppe med LED, for |092-007976-00000
PM F1-svetsbrannare
ON TH PM F1* Tillval pistolhandtag fér PM F1-svetsbrannare 092-007977-00000
ON LED PM F1 Efterrustningssats fér LED-belysning for PM F1- 092-007978-00000
standard- svetsbrannare med rékgasutsugning
ON BP PM F1 Ombyggnadssats, bypasslid, féor PM F1-svets- 092-007979-00000
brannare
ON BP RSF PM F1* Ombyggnadssats, bypasslid med returfjader, for PM [ 092-007980-00000
F1-svetsbrannare
ON Protection Sleeve 2 m Laderslang med kardborreknappning 092-007981-00000
ON Protection Sleeve 5 m Laderslang med kardborreknappning 092-007982-00000
ON TV PM LED Knappférlangning for PM-svetsbrannare med LED | 094-023891-00000
ON TV PM Standard Knappférlangning for PM-standardsvetsbrannare 094-022327-00000
ON TS F2/F3 D.01 Faste for svetsbrannare med rékgasutsugning 092-004323-00000
* Tillganglig fran kvartal 01/2025
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Forslitningsdelar ev\;hq
PM221 G F1
10  Forslitningsdelar
05" Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!

¢ Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strébmkéllor, svetsbrdnnare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

svetsaggregatet ar avstangt.

Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar

Konfigurationer som avviker fran leveranstillstandet uppfyller inte langre standarden och
effektuppgifterna i tekniska data.

10.1 PM221 G F1
L}
E
(-5 i ﬁ
@— ] gﬂ ------ i
Bild. 10.1
Pos. |Bestéallningsnum- | Typ Beteckning
mer
1,1 094-013061-00001 [GN TR 20 66mm D=13mm Gasmunstycke
1,1 094-013062-00001 [GN TR 20 66mm D=11mm Gasmunstycke
1,1 094-013063-00001 [GN TR 20 66mm D=16mm Gasmunstycke
1,2 094-020136-00000 |GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gasmunstycke, Flaskhals
1,3 |094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Gasmunstycke, Innershield
1,6 |094-020944-00000 [GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Punktgasmunstycke
2 094-013071-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Kontaktror
2 094-013072-00000 [CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm | Kontaktror
2 094-013122-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontaktror
2 094-013535-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Kontaktror
2 094-013536-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Kontaktror
2 094-013537-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Kontaktror
2 094-013538-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Kontaktror
2 094-013550-00000 [CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Kontaktror, Aluminiumsvetsning
2 094-013551-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013552-00000 [CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-013553-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-014317-00000 [CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontaktror
2 094-016101-00000 [CT M6x28mm 0.8mm E-CU Kontaktror
2 094-016102-00000 [CT M6x28mm 0.9mm E-CU Kontaktror
2 094-016103-00000 [CT M6x28mm 1.0mm E-CU Kontaktror
2 094-016104-00000 [CT M6x28mm 1.2mm E-CU Kontaktror
2 094-016105-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014317-00000&details=artikeldaten
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ev\;hq Forslitningsdelar
PM221 G F1
Pos. [Bestillningsnum- |Typ Beteckning
mer
2 094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2,2 | 094-005403-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Kontaktror
2,2 |094-020689-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Kontaktror
2,2 |094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Kontaktror
2,2 |094-020691-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Kontaktror
2,2 |094-020692-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Kontaktror
2,2 |094-020693-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Kontaktror
2,2 |094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Kontaktror
2,2 |094-020695-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2,2 |1094-020696-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2,2 |094-020697-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2,2 |1094-020698-00000 [CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.3 |094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Kontaktror tvangskontakterat
1,0mm
2.3 |094-025536-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Kontaktror tvangskontakterat
1,2mm
3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Dyshallare
3 094-013070-00002 |CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Dyshallare
3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Dyshallare
3 094-013542-00002 |CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Dyshallare
3,1 094-020562-00000 (CTH M6 CuCrZr 30.5mm Dyshallare
4 094-013094-00004 |GD PM / MT 221G / 301W Gasfordelare
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Brannarnyckel
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-Ring fér Euro centralanslutning
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Ring Picker
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Forslitningsdelar
PM301 G F1

10.2 PM301 GF1

D

i MD , { =3
Bild. 10.2
Pos. [Bestidllningsnum- |Typ Beteckning
mer

1 094-013105-00001 [GN TR 22 71mm D=13mm Gasmunstycke

1 094-013106-00001 [GN TR 22 71mm D=15mm Gasmunstycke

1 094-013107-00001 [GN TR 22 71mm D=18mm Gasmunstycke

1 094-019821-00001 [GN TR 22 65mm D=15mm Gasduse, kort

1 094-019822-00001 [GN TR 22 65mm D=18mm Gasduse, kurz

11 |094-019853-00001 | GN NG TR22X4 71mm D=13mm S\fzfn”;z zgﬁéfomsh for svetsning
1,3 |094-019554-00000 | GN FCW TR 22x4 59.5MM Gasduse, Innershield

1,4 1094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Gasduse, Engspaltschweillen
1,4 1094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Gasduse, Engspaltschweilen
1,5 |094-019623-00000 [ GNC TR22x4 Stomme gasmunstycke

1,6 |094-020945-00000 [GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Punktgasmunstycke
2 094-007238-00000 [CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktror
2 094-013113-00000 [CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontaktror
2 094-013129-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontaktror
2 094-013528-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontaktror
2 094-013529-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontaktror
2 094-013530-00001 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontaktror
2 094-013531-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontaktror
2 094-013532-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontaktror
2 094-013533-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontaktror
2 094-013543-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Stromdise, aluminiumsvetsning
2 094-013544-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-013545-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013546-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-013547-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013548-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-014024-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontaktror
2 094-014191-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontaktror
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ev\;hq Forslitningsdelar
PM301 G F1
Pos. [Bestillningsnum- |Typ Beteckning
mer
2 094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontaktror
2 094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontaktror
2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktror
2 094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktror
2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktror
2 094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktror
2 094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktror
2 094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
21 |094-019616-00000 [CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrzr | Sromdtse, svetsning av smala

spalter

2,1 |094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Kontaktror, svetsning av smala spal-

ter

2,1 |094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr

Kontaktrér, svetsning av smala spal-

ter

2,1 |094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Kontaktror, svetsning av smala spal-

ter

2,1 |094-021189-00001

CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr

Kontaktrér, svetsning av smala spal-

ter

2,3 |094-017007-00001

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,0
mm

Stromduse, tvangskontakterat

2,3 |094-016159-00001

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,2
mm

Stromduse, tvangskontakterat

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,6

2,3 |094-025533-00001 mm Stromduse, zwangskontaktiert
3 094-013109-00002 | CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Dyshallare

3 094-013110-00002 | CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Dyshallare

3 094-013539-00002 | CTH M9 CuCrZr 34.5mm Dyshallare

3 094-013540-00002 | CTH M9 CuCrZr 37.5mm Dyshallare

4 094-013096-00004 |GD @11,7 mm, L=14 mm Gasférdelare

5 094-019625-00000 (IT ES M22X1,5 M12X1 Isoleringsdel

6 094-019627-00000 |ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | Centreringshylsa

- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Brannarnyckel

- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-Ring fér Euro centralanslutning
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Ring Picker
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8Indikering, symbolférklaring ‘
Bilaga
8Indikering, symbolforklaring
Huvudniva
Indikering Instéllning/val
108 Svetsstrom
A
209 Svetsspéanning
Vi
-1.9 Svetsspanning — korrigering
Vi
+1 Dynamik
3.0 Tradmatningshastighet
mémin Enhet: m/min
118 Tradmatningshastighet
ipm Enhet: ipm
2 Programaktivering
PROG
MIG/MAG Svetsmetod
= MIG/MAG
forceArc Svetsmetod
/-
o forceArc
wiredArc Svetsmetod
" wiredArc
rootArc Svetsmetod
/-
o rootArc
coldArc Svetsmetod
L7 coldArc
169 JOB-val
JOB

Programniva

Indikering Instéllning/val
§ Svetstyp
L4 Standard
F nn Svetstyp
— Pulse
f ot Svetstyp
— Position weld

it Driftsatt
il 2-takt
IR Driftsatt
i 4-takt
PR Driftsatt
M 2-takt special
Lot Driftsatt
4-takt special
= Driftsatt
Punktsvetsning

66

099-700050-EW506
04.09.2024



ewm

Bilaga

8Indikering, symbolférklaring

Felmeddelanden, varningsmeddelanden

Indikering Instéllning/val

10 Fel

N

3 Fel temperatur

=

4 Fel vatten

e

Varning

Varning tradslut

Komponentadministration, 6vrigt

Indikering Installning/val
Unit off Enhet avslutad
4% Skanna komponent
T
108 Frisvetsningslage
A a
108 Hallvarde
A @
108 Korrigeringslage
A 3
i 1 Fog — strdang
Y
2 7 Fogénde
il Yal
v Komponentdnde
i AVl
o Komponentande, bekraftelse
s
WPS-dnde
v
1 Standb
Q) y
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Bilaga

Kalibrering av hojdnivan

ewn

12.2 Kalibrering av hojdnivan
Ju hégre niva desto lagre undertrycket kravs vid anslutningsstycket Apc fran svetsbrannaren, for att up-
Egﬁ. nodvandig svetsroksvolymfléde vid svetsdysan. Faststéll motsvarande faktor fran nedanstaende ta-
Pcuser (Z) = f X Apc
Forklaring:
Pc user (Z) Nodvandigt undertryck vid anslutningsstycket
f Faktor (faststalld fran nedanstaende tabell)
Ape Undertryck anslutningstycke >se kapitel 8
Hojd Z i (m) Faktor f
0 1,00
250 0,97
500 0,94
750 0,91
1000 0,89
1250 0,86
1500 0,83
1750 0,81
2000 0,78
2250 0,76
2500 0,74
12.3 Genomsnittlig tradelektrodforbrukning
5 m/min — 197 ipm
mm tum
-8- 1,0 1,2 1,6 ﬁ 0,040 | 0,045 | 0,060 ﬁ
Stal 1,8 2,7 | 4,7 | kg/h 3,9 5,9 10,3 Ib/h
Rostfritt stal 1,9 28 | 4,8 4.1 6,1 10,5
Aluminium 0,6 0,9 1,6 1,3 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Stal 3,7 5,3 9,5 | kg/h 8,1 11,6 20,9 Ib/h
Rostfritt stal 3,8 54 | 9,6 8,3 11,9 21,1
Aluminium 1,3 1,8 3,2 2,8 3,9 7,0
12.4 Genomsnittlig skyddsgasforbrukning
mm 1,0 1,2 1,6 2,0
-8- tum 0,040 0,045 0,060 0,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
68 099-700050-EW506
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