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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
llIIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.
» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-

tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitést a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

+ A készlléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet8eknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
készllt és csak szakértdk tzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejl6dése kovetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a késziléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel§sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép GUzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készllék szakszerltlen dsszeszerelése anyagi karokat €s személyi sérlléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszertlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatdnak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen moédon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz6i joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel8s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelSs. A gyartoé ezért nem vallal felel8sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utaloé szimbdélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

5> Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimboélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miszaki sa-

Megnyomas és elengedés (Iépte-

=3
jatossagokat. tés/gombnyomas)
f\ Késziilék kikapcsolasa Elengedés
N\
@h Készilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
ey
Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
Helyes/érvényes Forgatas

I Bemenet Szamérték/beallithatd
Navigalas s"j A jelz8lampa zdlden vilagit
4 1 A
—I . ° [} ° . oy . .
I" Kimenet .0. A jelz6lampa zoélden villog
J L ° L
Y | Id6kijelzés : A jelzblampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

ll\

Megszakitas a menukijelzésben (to-

vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-

sek)

A jelz8lampa pirosan villog

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

ﬁ.’
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam szilkséges/hasznalata

@

A jelz8lampa kéken villog
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ev\;‘r) A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

+ Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!

099-500108-EW511 7
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A sajat biztonsaga érdekében ev\”r)

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

s ' »  Nem megfelel ruhazat miatti sériilésveszély!
o :’ A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-
@ ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdrnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
x\.(,__/... Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hozhat-
t;,‘_.—_g-‘_-_: -

nak létre.

* A munkatertleten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyu;jto.

+ Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkaterilet k6zelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehdilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

&>
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az olddszer gozei

(klérozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezo foszgénné ala-

kulhatnak at!

* Gondoskodni kell elegendd friss leveg6érdl!

» Tartsa tavol az oldészerek gézeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen 1égzésvédoét!

» Afoszgén képzédésének elkeriiléséhez a klérozott oldészerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédé eszkdzt kell viselni!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

zet 8:

Az A osztalyu készillékek nem alkalmazhatdk olyan lakédvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziiltségl ellatohalozatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

* hélézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radiod és televiziokészulékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlir§ képessége a kérnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(ir6 vagy arnyékolas fémcsoével

* Az ivhegesztb berendezés karbantartdsa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

* Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A koérnyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa

099-500108-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\”r)

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!
(("’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
L az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacioés veze-
P‘. tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkciojat kor-

latozhatjak.

* Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6.1.2!

» Teljesen tekerje le a hegesztkabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készilékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

» A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (sziikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lGizemeltet6 kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

« Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elbirasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6k6zonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

* A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

0=~ A nem eredeti gydri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

24

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartok és a nyomoégazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!

» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!

10
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ev\;‘r) A sajat biztonsaga érdekében

Szadllitas és el6keészliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
o~  Eldolés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérulést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitlenil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiité6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiit6késziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
» Atéml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

15> A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I3 A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

1= Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-500108-EW511 11
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
» A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet
Hegesztdpisztoly ivhegesztd készllékek fém védbégazas hegesztéséhez.
Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szol6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-irdnyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerll atadasra.
A gyarté javasolja 12 havonta (az els6 Uzembe helyezéstdl kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lendrzés végrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és irdnyelvek szerint.

Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és médositasok!
6 A sérilések és a késziilék karosodasainak elkerillése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
+ Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

12
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ev\;‘r) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.24 A teljes dokumentacio6 része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat szemlélteti.
Poz. |Dokumentacié

A.1 Huzalel6told készilék

A.2 |Tavvezérlo

A.3 |Vezérlés

A4 | Aramforras

A.5 |Hegeszt8pisztoly

A Teljes dokumentacio

099-500108-EW511 13
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Komponensek attekintése

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
41 Komponensek attekintése

Abra 4-1

Poz. |Jel Leiras

1 Kiilonboz6 teljesitményosztalyu és hajlitasi szogii gaz- és vizhiitéses pisztolyn-
yak

Huzalel6tolas hajtas burkolata

Kiilonb6z6 hosszusagu gaz- vagy vizhiitéses Push/Pull hajtéegység

Hegesztépisztoly kabelkoteg

albh(w|N

Opcionalis: Pisztolymarkolat

14 099-500108-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Készulékvaltozatok

4.2 Készilékvaltozatok

Kivitel Funkcidk Teljesitményosztaly
CG Cserélhet6 pisztolynyak, gazhiitéses MT301CG
A hegesztbpisztoly 45°-, 36°-, 22°- és 0°-ban hajlitott pis-
ztolynyakkal szerelhet6 fel. A pisztolynyak a kivant helyzetbe
forgathato.
Cw Cserélhetd pisztolynyak, vizhiitéses MT301CW, MT451CW
A hegesztdpisztoly 45°-, 36°-, 22°- és 0°-ban hajlitott pis-
ztolynyakkal szerelhet6 fel. A pisztolynyak a kivant helyzetbe
forgathatd.
u/D Up/down hegesztdpisztoly MT301CG, MT301CW,
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram/huzalsebesség) MT451CW
vagy a program szama a hegeszt8pisztolyrél valtoztathatd.
PC1 Powercontrol1 hegesztdpisztoly MT301CG, MT301CW,
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram/huzalsebesség) MT451CW
vagy a program szama a hegesztdpisztolyrél valtoztathatd. Az
értékek és a valtoztatasok megjelennek a hegesztépisztoly
kijelz&jén.
PC2 Powercontrol2 hegesztdpisztoly MT301CG, MT301CW,

A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram/huzalsebesséqg) és
az ivfeszlltség korrekcio, vagy a JOB-szam és program
szama a hegesztdpisztolyrol médosithatd. Az értékek és a
véltoztatasok megjelennek a hegesztdpisztoly kijelzéjén.

MT451CW

Az abrazolt hegesztépisztoly csupan szemléltetésre szolgalod példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fliggvényében eltéréek lehetnek.

Abra 4-2

Poz. |Jel Leiras

1 Gazfavoka

2 Beallitasi nyilas - Tamasztégorgo

3 hegesztépisztoly nyomégomb

4 Markolat

5 Kezelbéelemek > ldasd fejezet 5.6.2

6 Huzalel6tolas hajtas burkolata

7 Pisztolynyak

099-500108-EW511
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Euro kdzponti csatlakozo

4.3 Euro kozponti csatlakozo
L IL

- @
i

d+®
W—-3)
oe——2)

] _JL

Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztépisztoly kabelkoéteg
2 Gyorscsatlakozo, kék (hiit6folyadék eléremend)
3 Gyorscsatlakozd, piros (hiitéfolyadék visszatéro)
4 Vezérl6kabel kabelcsatlakozé

Kizardlag a 2U/D vezérlésvaltozat esetén.

Hegesztopisztoly-csatlakozo (Euro- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

16 099-500108-EW511
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Felépités és funkcidk

Altalanos elGirasok

5 Felépités és funkciok

”wr

5.1 Altalanos el6irasok

)Y

-
=D

G

A FIGYELMEZTETES

Egési sériilés és aramiités veszélye a hegeszt6pisztolynal!

Hegesztés kozben a hegesztdpisztoly (pisztolynyak, ill. pisztolyfej) és a hiitéfolyadék

(vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil. A szerelési munkak soran elektromos feszii-

Itséggel vagy forro részegységekkel keriilhet érintkezésbe.

+ Viseljen megfeleld védbfelszerelést!

» Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, ill. a hegesztépisztoly hiitést, és hagyja lehiini a he-
gesztdpisztolyt!

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!

Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

+ A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

* Az lzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!

+ Az 6sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassa!l

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszer(itlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-

darab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zié) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegeszt6aram csatlakozasokat és amennyiben szikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozési helyet! Ne
hasznélja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-

hatnak!

* Ne nyldljon a forgd vagy mozgo6 alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az GUzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. véd6fedeleket tartsa zarval

Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-

vezetés esetén ellenérizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
ztépisztolyig!

* Rendszeres id6kdzdnként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az Gzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztopisztolyt és elektrédafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

» Ezért a hegeszt6pisztolyt ill. az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

[ A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatdsa az daramforras és a kiegészité meghibdasodasat
okozhatja!

e A kiegészitbket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.
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Szallitasi terjedelem

=

5.2

5.3

5.3.1

Porvédoé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezdédésektdl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészitb sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

Hianyosan felszerelt hegesztépisztoly altali késziilékkarok!
A hianyos felszerelés a hegesztdpisztoly karosodasat okozhatja.
* A hegesztbpisztolyt mindig teljesen fel kell szerelni.

Szabaditsa meg a hegesztépisztolyt nedvességtél, Iegkdri oxigéntbl és az esetleges szenny-
ezb6désektol a ,,gazteszt”, ,,gazoblités” funkcioval valé nyitas és megnovelt dramldsi értékek
utan.

Szallitasi terjedelem

A szallitasi terjedelmet csomagkuldd szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas
kbézben keletkez6 esetleges sérulések nem zarhatok ki.

Ellendrzés aruatvételkor

» Ellenérizze a szallitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!

Ha a csomagolas sériilt

» Ellendrizze a szallitmany esetleges sérlléseit (szemrevételezéssel)!

Reklamaci6 esetén

Ha szallitds kdzben a szallitmany megsérilt:

» Haladéktalanul 1épjen kapcsolatba a legutolsé szallitmanyozaéval!

+  Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozoé altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés
céljabol).

Csomagolas visszakiildéshez

Lehet8ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznalja. A
csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjuk, forduljon a szallitmanyozo
vallalathoz.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

:D- A szillitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!

+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Uzemeltetési koriilmények

Szennyezd6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartdsi id6k6zéket > lasd fejezet 6.1.3).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél eredd por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikodés kozben

Kdrnyezeti levegé h6mérséklettartomanya:
e -10°C..+40°C (-13F ... 104 F) !
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 F) esetén

* max. 90% 20 °C (68 F) esetén
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5.3.2

5.3.2.1

Szallitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
e -25°C ...+55°C (-13F ...131 F)

Relativ paratartalom

* max. 90% 20 °C (68 F) esetén

U1 A kornyezeti hémérséklet hitéfolyadéktol fliggd! A hegesztbpisztoly hiités hiitékozeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

Hegesztopisztoly hiitése

Anyagi karok nem megfelel6 hiit6folyadék miatt!

Nem megfelel6 hiitéfolyadék, hiitéfolyadékok egymas kozb6tti keverése vagy mas folyadékokkal
valé keverése, vagy nem megfelel6 hé6mérséklet-tartomanyban valé haszndlata anyagi karokhoz
és a gyartodi garancia elvesztéséhez vezethet!

* Tilos az iizemeltetés hiitéfolyadék nélkiil! A szarazonfutas a hiitbkomponensek, mint pl. a
hiitéfolyadék-szivattyu, hegesztépisztoly és a tomlécsomagok tébnkremenetelét okozza.

* Kizarédlag a jelen utasitasban ismertetett hiit6folyadékot hasznalja a megfelelé kérnyezeti
feltételeknél (hémérséklet-tartomany) > lasd fejezet 5.3.2.1.

* Ne keverje 6ssze a kiilonb6z6 (a jelen utasitasban ismertetett) hiit6folyadékokat.
* Hiitéfolyadék cserekor a teljes folyadékot ki kell cserélni, és a hiitérendszert at kell 6bliteni.

A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatosagi eléirasoknak megfeleléen és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.

Megengedett hegesztépisztoly hiitdanyag

Hitofolyadék Homérséklettartomany

blueCool -10 -10 °C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 23E (Standard) -10 °C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 37E -20°C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)
blueCool -30 -30 °C ... +40 °C (-22 °F ... +104 °F)

099-500108-EW511 19
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5.3.2.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tomlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa konfi-
guracioként értendék (az EWM termékkinalat szabvanyhosszusagu komponenseibdl). A max. szallitasi
magassag figyelembevétele mellett gyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.

Szivattya: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

>
Aramforras Témlécsomag DV késziilék |miniDrive Iz-ltiglj;sztopls- max.
@ (25 m /82 ft.) (5m/16ft)
Kompakt @ @ ® @ @
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30 m
@ @ @ @ 98 ft.
25 m/ 82 ft. 5m/16 ft.
Nem kompakt ( m@ ) @ @ ( m@ )
(15m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16ft)
Szivattya: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
| 2
Aramforras Témlécsomag DV késziilék |miniDrive :Iti?;sztopls- max.
® ® @ @ 30 m
(25 m/ 82 ft.) (5m/161t) 98 ft.
Kompakt
@ @ ® 1] 40m
(30 m /98 ft.) (5m7/16ft) 131 ft.
@ @ ® @ 14457r:t
4 131 ft. 5m/16 ft. .
Nem kompakt (40m/1311t) (5 m )
@ @ @ @ 70 m
(40 m /131 ft.) (25 m/ 82 ft.) (5m/161t) 229 ft.

5.4 A hegesztopisztoly beallitasa
A FIGYELMEZTETES

Egési sériilés és aramiités veszélye a hegesztopisztolynal!
SSS Hegesztés kozben a hegesztdpisztoly (pisztolynyak, ill. pisztolyfej) és a hiitéfolyadék
(vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil. A szerelési munkak soran elektromos feszii-
- | Itséggel vagy forré részegységekkel keriilhet érintkezésbe.
D-|- Viselien megfeleld védéfelszerelést!
+ Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, ill. a hegeszt&pisztoly hltést, és hagyja lehdilni a he-
gesztdpisztolyt!

G

1= A kopott O-gyiiriik késziilékkarokat és szennyez6dést okoznak a hegesztési eredményekben!

A kopott O-gyiiriik negativan befolyasoljak a hegesztépisztoly hiitését. Az elégtelen hiités
karositja a hegesztdpisztolyt. Ugyancsak el6fordulhat a hiitéfolyadék kifolydsa, gazveszteség és
oxigén juthat be a leveg6bdl, amely hatranyosan befolyasolhatja a hegesztési eredményt.

* A hegesztépisztoly atszerelésekor ellendrizze és sziikség esetén cserélje ki az O-gyiiriiket!

099-500108-EW511
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Do)
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Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

Gazfuvoka

Aramatado

Fuvokatarto

Gazeloszto

Pisztolynyak

Hollandi anya

N|IO(a|h|WIN|(=

O-gydirii

5.4.1 A pisztolykulcs hasznalata

5> A pisztoly sériilésének elkeriilése érdekében az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban sze-
relje 6ssze, és az ramutatoé jarasaval ellentétes iranyban szerelje szét.

5.4.1.1 Aramatadé
Az abrazolas példaként szolgal.

RCEIANN >
E5oH000

Abra 5-2

* Az aramatadd Ossze- és szétszerelésekor hasznalja a megfeleld hosszukas furatot a pisztolykulcsban.
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5.4.1.2 Fuavokatarto
Az abrazolas példaként szolgal.

@
OO0 000

Abra 5-3

+ A favokatartd 6ssze- és szétszerelésekor hasznalja a megfeleld hatszogletl pisztolykulcsot.

5.4.2 A pisztolynyak elforgatasa
A FIGYELMEZTETES

Egési sériilés és aramiités veszélye a hegeszt6pisztolynal!
SSS Hegesztés kozben a hegesztdpisztoly (pisztolynyak, ill. pisztolyfej) és a hiitéfolyadék
(vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil. A szerelési munkak soran elektromos feszii-
- | Itséggel vagy forré részegységekkel keriilhet érintkezésbe.
D-|- Viseljen megfelels védsfelszerelést!
+ Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, ill. a hegeszt6pisztoly hiitést, és hagyja leh(ini a he-
gesztdpisztolyt!

G

Ez a funkcié kizarélag CG vagy CW valtozat esetén all rendelkezésre!

» Lazitsa ki a markolat hollandi anyajat néhany fordulattal, amig a pisztolynyak szabadon mozgathatova
nem valik.

» Forgassa a pisztolynyakat a kivant helyzetben.

» Huzza meg kézzel a hollandi anyéat, amig a pisztolynyak mar nem mozgathaté.

5.4.3 A pisztolynyak cseréje
Ez a funkcio kizarélag CG vagy CW valtozat esetén all rendelkezésre!

A hegesztdpisztolyok valaszthatéan 0°-, 22°-ban, 36°-ban és 45°-ban hajlitott nyakkal szerelheték fel. A
pisztolynyak cseréjéhez a jelen fejezetben leirtak szerint jarjon el.

0° 22° 36° 45°
Abra 5-4
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Abra 5-5

Leiras

Gazfuvoka

Pisztolynyak, 45°-os

Hollandi anya

Markolat

O-gyiiri

Aramatado

Régi huzalvezet6 csé

Fuvokatarto

Q| N[ |WIN|=

Pisztolynyak, 22°-os

-
o

Uj huzalvezeté cs6

-—
-—

Beallité idomszer
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5.4.4

5.4.5

Csavarja le a hollandi anyat a fogantyurdl addig, amig az anya kdnnyen mozgathaté a pisztolynyakon.
Valassza le hegeszt6pisztolynyakat a fogantyurol.

Ellenérizze kopasra az O-gylir(t, és sziikség esetén cserélje ki.

Zsirozza az uj O-gydrit (O-gydrl zsir - 094-019445-00000) és helyezze be.

Téavolitsa el a gazfuvokat.

Tavolitsa el az aramatadét a mellékelt szerszammal.

Tavolitsa el a régi huzalvezet6 csévet.

Helyezze be az Uj huzalvezet6 csovet a fuvokatartdba, és tolja at, mig a huzalvezeté csé egyszintben
zar a fuvokatartoval.

Csavarja ra az aramatadét.

Kissé tolja a huzalvezetd csovet, helyezze fel a beallitd idomszert, és egy hegyes, stabil késsel vagy
specialis vagokéssel vagja le.

A gazfavokat dvatosan kézzel csavarozza be az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.
Helyezze ismét ra az Uj pisztolynyakat.
Huzza meg kézzel a hollandi anyat.

A huzalvezetd méretre szabasa
A helyes huzalvezetés a tekercstdl a hegfurdéig!

A j6 hegesztési eredmény elérése érdekében a huzalvezetést hozza kell igazitani a huzalelektroda
atmérdjéhez és a huzalelektréda tipusahoz!

A huzalel6told késziléket az atmérének és az elektrodatipusnak megfeleléen szerelje fel!

Felszerelés a huzalel6told késziilék gyartdjanak elbirasai szerint. Felszerelés EWM-késziilékek
szamara > lasd fejezet 10.

Kemény, 6tvozetlen huzalelektréda (acél) hegesztbpisztolykabelkdtegben torténd vezetéséhez has-
znaljon huzalvezetd spiralt!

Lagy vagy 6tvozott huzalelektroda hegesztbpisztolykabelkdtegben torténd vezetéséhez hasznaljon
huzalvezetd csdvet!

Drahtfiihrungsseele

A huzalvezetd cseréjéhez a tomlékoteget mindig ki kell egyenesiteni.

[~ [8]
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Abra 5-11

Poz. |Jel Leiras

Hollandi anya

Mianyag huzalvezetd csé

w

Hegesztopisztoly-csatlakozo (Euro- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Uj mlianyag huzalvezet6 csé

O-gydirii

Elektrédafogo

Vezetdcso euro kozponti csatlakozéhoz

O IN[O|O D

Huzalbevezetd hiively
« Eles, specialis vagokéssel vagja le hegyesen a miianyag huzalvezet6 csévet réviddel a huzalel6told
gorgék elbtt.

A huzalvezet6 cso6 és a hajtogorgok kozotti tavolsag a lehetd legkisebb legyen.

A méretre vagashoz kizarélag éles, stabil kést vagy specialis vagoszerszamot hasznaljon, hogy a
huzalvezeté cs6é ne deformalédjon!

099-500108-EW511
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5.4.5.1 Huzalel6tolé gorgok cseréje

A hibas huzaltovabbitas nem megfelel6 hegesztési eredményt okoz!
A huzalel6tol6 gorgének igazodnia kell a huzalatméréhoéz és az anyaghoz.

¢ Ellenérizze a szinjelolés alapjan, hogy a gorgék megfelelnek-e a huzalatméréknek.
Adott esetben cserélje ki!

* A tamasztogorgét mindig igazitsa a huzalatmérdhoz!
* A hajtégorgot igazitsa a huzalatméréhoz és az anyaghoz!

Abra 5-12
Poz. (Jel Leiras
1 Tamasztégorgo
2 Imbuszcsavar
3 Hajtégorgé

» Tavolitsa el a fed6sapkat.

* Flzze ki a huzalelektrodat.

» Lazitsa meg a belsé kulcsnyilasu csavart.
* Vegye ki a huzalel6tolé gorgbket.

* Helyezzen be megfeleld huzalel6told gorgbket, lasd a szinjeldlést, és rogzitse Ujra a belsé
kulcsnyilasu csavarokkal.

+ Szerelje fel a fedésapkat.

Hajtogorgo Tamasztogorgo | Jelentés

Aluminium @ =0,8 mm

Aluminium @ =0,9 mm

Aluminium @ =1,0 mm

Aluminium @ =1,2 mm

Acél J =0,8 mm

Acél J =0,9 mm

00000
0©000©

099-500108-EW511
09.05.2023 27



Felépités és funkciok em;f‘n
A hegesztdpisztoly beallitasa

Hajtégorgo Tamasztéogorgd | Jelentés

@ ° Acél @ =1,0mm
@ o Acél @ =12 mm

5.4.5.2 Huzalelektrod beflizése

A VIGYAZAT
iﬁ Mozgé alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tolo késziilékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
L hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-
hatnak!
* Ne nyuljon a forgd vagy mozgo alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!
* Az lzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval
Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!
A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-
vezetés esetén ellenérizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!
» A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
ztépisztolyig!
* Rendszeres id6kdzonként ellenbrizze a huzalvezetést!
* Az lzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

‘ Sériilésveszély a hegesztépisztolybol kilépdé hegesztéhuzal kovetkeztében!

eel’

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztépisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

I A nem megfelel6 érintkezési nyomas néveli a huzalel6tolé gérgb6k kopasat!

Az érintkezési nyomast a nyomoéegységek beallito anyain ugy kell beallitani, hogy a huzalel-
ektroda betdplaldasra keriiljon, de a huzaltekercs blokkoldsa esetén atcstsszon!

099-500108-EW511
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Abra 5-13

Leiras

Huzalelektroda

Szoritokar

Imbuszkulcs, hajlitott, 3-as kulcsnyilasu

Beallitasi nyilas - Tamaszt6go6rgé

Tamasztégorgo

Huzalvezetd hiively

Hajtégorgo

NG|~ [WIN|=

Huzalbevezet6 hiively
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» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tavolitsa el a fed6sapkat.

+ Allitsa be a tamasztdgdrgét a legkisebb eléfeszitésre.

* Nyomja meg a ,Bef(izés” nyomégombot a huzalel6tol6 készuléken, ill. az aramforrason.
* Huzza fel a feszitékart.

* A huzalelekirédat 6vatosan vezesse a huzalbevezetd hiivelytél a hajtogorgdn keresztil a huzalvezetd
hivelybe.

« Allitsa be a szoritdnyomast egy imbuszkulccsal a ,Bedllitasi nyilas - Tamasztégdrgs” alatt.

» Az ellennyomast ugy allitsa be, hogy a huzal hizasakor a gérgék mozogjanak. Nem megfelel6 to-
vabbitas esetén a fordulatot névelje Y2-del az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

+ Szerelje fel a fedésapkat.

* Nyomja meg a hegesztdpisztoly nyomégombjat addig, amig a huzalelektroda a hegesztépisztolyon ki
nem lép.

5.4.6 A huzalbevezetd hlively/huzalvezet6 hively cseréje

Abra 5-14
Poz. |Jel Leiras
1 Huzalbevezet6 hiively
2 Huzalvezetd hiively
30 099-500108-EW511
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Poz. |Jel Leiras

Tamasztégorgo

Huzalvezet6 cs6

Hollandi anya, pisztolynyak

Imbuszcsavar

Hajtégorgo

Leszorito

O NjoO|O |~ W

Csavarhuzok

» Tavolitsa el a fed6sapkat.

+ Lazitsa meg a bels6 kulcsnyilasu csavart.

* Vegye ki a huzalel6tol6 gorgbket.

+ Lazitsa meg és tavolitsa el a leszoritot.

» Tavolitsa el a huzalbevezetd hivelyt.

» Valassza le hegeszt6pisztolynyakat a fogantyurol.

» Lazitsa meg a huzalvezetd hivelyt a csavarhuzéval, és vegye ki a pisztolynyak felé.
» Szerelje be az Uj kopodalkatrészeket.

» Az Osszeszerelést forditott sorrendben kell elvégezni.

5.5 Az euro kozponti csatlakozé 6sszehangolasa a géppel
5.5.1 Huzalvezet6 cs6

A huzalel6tolé késziilék euro kdzponti csatlakozéja gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a
huzalvezetd spirallal rendelkez6 hegesztdpisztolyok szamara!

+ Tolja el6re a kapillariscsovet a huzalel6tolas oldalon az euro kézponti csatlakozé irdnyaba, majd
vegye Ki.

» Tolja be a huzalvezetd csdvet az euro kdzponti csatlakozo feldl.

+ Vezesse be a hegesztdpisztoly kbzponti csatlakozédugdjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullbgd mianyag huzalvezet6 csével, majd rdégzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* Rodviddel a huzalel6tolé gorgdk elétt vagja le a mlanyag huzalvezetd csovet éles késsel vagy specialis
vagoszerszammal, és Ugyeljen ra, hogy kézben ne térje meg.

5.6 Miikodés leirasa
5.6.1 Programozott és FEL/LE iizemméd

@i’@; ﬁqm o] = )
P ﬁf@ @J

LS
Abra 5-15

Eléfordulhat, hogy az On késziilékén a ,,Program vagy Fel/Le funkcié” valasztékapcsolé mashogy
néz ki. Ehhez hasznalja az aramforrashoz mellékelt kezelési és karbantartasi utasitast.

Poz. | Jel | Leiras
1 i @ Hegesztépisztoly funkcié valasztékapcsolé (specialis hegesztdpisztoly szii-
f kséges)
& Program- vagy JOB valtas
- Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa
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MUkodés leirasa

5.6.2 Vezérlés - kezeloelemek

5.6.2.1 FEL/LE szabalyozogombos hegesztopisztoly

+ Kapcsolja a hegesztégép ,Program vagy FEL/LE Gizemmod” valasztékapcsoléjat FEL/LE vagy
Program tGzemmod allasba (lasd a ,Felépités és mikodés” cimii fejezetet).

Abra 5-16

Poz. |Jel Leiras

1 »A -” gomb (Programozott lizemmaod)

Programszam csdkkentése

»A =" gomb (FEL/LE lizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

Programszam ndvelése
»A +” gomb (FEL/LE izemmoéd)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése

2 I »A +” gomb (Programozott lizemmod)

099-500108-EW511
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5.6.2.2 Powercontrol-1-hegesztépisztoly

» Kapcsolja a hegesztégép ,Program vagy FEL/LE Gzemmod” valasztékapcsoléjat FEL/LE vagy
Program Gzemmad allasba (lasd a ,Felépités és miikodés” cimi fejezetet).

Abra 5-17

Poz. |Jel Leiras

Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.6

Programszam novelése
»A +” gomb (FEL/LE Gizemmod)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) névelése

mnrr
[y uyn]
2 I »A +” gomb (Programozott iizemméd)

3 »A =" gomb (Programozott lizemmad)

Programszam csodkkentése

»A -” gomb (FEL/LE lizemmod)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

A pisztolykijelz6 also6 részén lathato jelz6lampdak az aktualisan kivalasztott hegesztési paramétereket
mutatjak. Az adott paraméterérték a haromjegyi kijelzén jelenik meg.

A hegeszt6gép bekapcsolasa utan kb. 3 masodpercig az aktiv feladatszam lathato a kijelzén. Ezutan a
kijelz8 a hegesztéaram, ill. a huzalsebesség készulékvezérlésben beallitott elbirt értékére valt.

FEL/LE Gzemmodban a paraméterek modositasa esetén a megfelel6 paraméterérték megjelenik a
kijelzdn. Ha ezt a paramétert kb. 5 masodpercig nem modositjak, akkor a kijelzd visszatér a
készilékvezérlésben beallitott értékekhez.

®_.

®_.
3)

)

Abra 5-18
Poz. |Jel Leiras
1 000! |Hegesztési adat kijelz6 (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.6
2 A A hegesztéaram kijelzésére szolgalo jelzélampa
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Poz. | Jel | Leiras

3 _8_ A huzalsebesség kijelzésére szolgal6 jelz6lampa

Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél

Hegesztési paraméter Kijelzés
Hegeszt&aram
g ( 8 ':
L <

Huzalsebesség

Programok

5.6.2.3 Powercontrol-2-hegesztdpisztoly

+ Kapcsolja a hegesztégép ,Program vagy FEL/LE izemmod” valasztdékapcsoléjat FEL/LE vagy
Program tzemmdéd allasba (lasd a ,Felépités és miikédés” cimi fejezetet).

Abra 5-19

Poz. |Jel Leiras

A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.6

1 Hegesztési adat kijelzd (haromjegyii)
]

»B =" gomb (Programozott izemméd)
Feladatszam csdkkentése

»B =" gomb (FEL/LE lizemmod)
ivfesziiltség korrekcid, érték csdkkentése

099-500108-EW511
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Poz. |Jel

Leiras

»A =" gomb (Programozott lizemmaod)

Programszam csodkkentése

»A =” gomb (FEL/LE lizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

»A +” gomb (Programozott lizemmad)

Programszam ndvelése

»A +”’ gomb (FEL/LE tizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése

T
+

,»B +” gomb (Programozott iizemmad)
Feladatszam novelése

»B +”’ gomb (FEL/LE tizemmaéd)
ivfesziiltség korrekcio, érték ndvelése

A pisztolykijelz6 also6 részén lathaté jelz8lampak az aktudlisan kivalasztott hegesztési paramétereket
mutatjak. Az adott paraméterérték a haromjegy kijelzdn jelenik meg.

A hegesztégép bekapcsolasa utan kb. 3 masodpercig az aktiv feladatszam lathato a kijelzén. Ezutan a
kijelzd a hegesztéaram, ill. a huzalsebesség készllékvezérlésben beallitott elbirt értékére valt.

FEL/LE Gzemmddban a paraméterek modositasa esetén a megfelelé paraméterérték megjelenik a
kijelz6n. Ha ezt a paramétert kb. 5 masodpercig nem médositjak, akkor a kijelz6 visszatér a
készulékvezérlésben bedllitott értékekhez.

(1) —=

O &
®

g
®

-

Abra 5-20
Poz. |Jel Leiras
1 AO0n0| |Hegesztési adat kijelzé (haromjegydi)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 5.6.2
2 A A hegesztéaram kijelzésére szolgalé jelzélampa
3 _8_ A huzalsebesség kijelzésére szolgalé jelz6lampa
Vv A fesziiltségkorrekcio kijelzésére szolgalo jelzélampa
5 JOB | A feladatszam kijelzésére szolgalo jelzélampa
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Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél

Hegesztési paraméter Kijelzés

Hegesztéaram

Huzalsebesség LM
U 3

Fesziiltségkorrekcid 5 E.

Programok P q

Feladatszam

099-500108-EW511
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6
6.1

6.1.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben lévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készlléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6.1.2.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét Uzembe helyezni.

A hegeszt6égép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hoz, akitol
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztill lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

A hegesztdpisztoly a hegesztérendszer egyik leginkabb igénybevett komponense. A magas héterhelés és
szennyez8dés miatt a rendszeres karbantartas és gondozas nemcsak a rendszer élettartamat hoss-
zabbitja meg, hanem hosszu tavon kdéltséget takarit meg kisebb kopdalkatrész fogyasztas és rovidebb
kimaradasi id6k révén. Csak szabalyszerlien karbantartott hegesztépisztollyal érheték el tokéletes heges-
ztési eredmények.

A karbantartashoz és gondozashoz csak a kezelési és karbantartasi utasitasban el8irt szerszamokat,

segédeszkdzoket és meghuzasi nyomatékokat szabad hasznaini.

Karok vagy kopott komponensek felismerése

Aramatado

» Ovalis, kicsiszolt furat a huzal kilép6 részén

+ Er6sen ratapado hegesztési froccsenések, amelyek mar nem tavolithaték el

+ Beégés vagy raégés az aramatado hegyén

+ Excentrikusan elhelyezkedd aramatado

Gazfuvoka

» Er6sen ratapadd hegesztési froccsenések, alakvaltozasok, bemetszések, beégések és meghibasodott
menet

+ Gazfuvokatartd O-gylrije kopott (folyadékkal hiitétt hegesztépisztolynal)

Gazeloszto
+ Eltomo6dott furatok, repedések, leégett kiilsé szélek

099-500108-EW511
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Fuavokatarto

» Meghibasodott vagy kopott kulcsfeliilet, meghibasodott menet, erésen ratapadé hegesztési fro-
ccsenések

Pisztolyfej

* A menet meghibasodott vagy kopott

Euro kézponti csatlakozo

» A védbgaz csatlakozdcsonk meghibasodott vagy O-gyiriije kopott

* Pisztolynyomégomb rugos pinje elhajlott, beszorult vagy szennyezett

* A hollandi anya menete szennyezett vagy meghibasodott

+ A folyadékkal hiitdtt hegesztdpisztolyoknal kuldn ellendrizze a hiitéfolyadék csatlakozoit sérilések
szempontjabdl

Fogantyumélyedés

* Repedések, beégések

Tomlécsomag
* Repedések, beégések

1= A hegesztOpisztoly sériilésének és miikodési zavarainak megakadalyozasahoz:
* Tilos kemény targyakra (itégetni (kopacsolni)!
* Ne hasznalja a hegesztépisztolyt kifeszitéshez vagy beallitashoz!

e Semmi esetre se hajlitsa a pisztolynyakat! Rugalmas pisztolynyakaknal lehetséges a hajlitas
a max. hajlitasi ciklusok figyelembevételével!

e Sziinet esetén vagy a munka befejezése utdan helyezze a hegesztbpisztolyt az erre szolgalo
pisztolytartora a hegeszté6gépen vagy a munkateriileten!

* Tilos a hegesztépisztolyt dobni!
* Ne huzzon hegesztégépet/huzalel6tolé késziiléket a hegesztépisztollyal!

099-500108-EW511
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6.1.2 Minden hasznalat el6tt végzendd karbantartas és gondozas
Az abrazolas példaként szolgal.

Abra 6-2

» Oldja ki a gazfuvokat, ellendrizze a kop6 alkatrészeket sérilésre, szikség esetén cserélje ki, €s bi-
ztositsa a szoros illeszkedését.

* A hegeszt6pisztolyt, kiiléndsen a kopo alkatrészeket tisztitsa meg a szennyezddésektél és a heges-
ztési froccsenésektdl, adott esetben cserélje ki a kopott vagy sériilt alkatrészeket.

* Ellenérizze a pisztolynyakon és az euro kézponti csatlakozon talalhaté O-gy(ir(i sérulését és meglétét.
Cserélje ki a hibas O-gydrit.

» A folyadékkal h(itott hegeszt6pisztolyoknal ellenérizze a hiitéfolyadék csatlakozéinak tomitettségét/at-
folyasat és a hiitégép hiitéfolyadékanak toltésszintjét.

+ Ellenérizze a fogantyimélyedést és a tdmlécsomagot repedés és sériilés szempontjabdl.

099-500108-EW511
09.05.2023 39



Karbantartas, apolas és hulladékkezelés emﬁ‘n

Altalanos

6.1.3 Rendszeres karbantartasi munkak

A hegesztdpisztoly rendszeres karbantartasa jelent6sen fligg a hasznalati idétartamtol és az igénybe-
vételtdl, és ezért az lzemeltetdnek kell ezt meghatarozni. Okdlszabalyként érvényes a huzaltekercs, ill. a
huzaltarté adapter minden cseréjekor vagy szilkség esetén miiszakvaltaskor.

QM.’. ! %%

@

+ Valassza le a hegeszt6pisztolyt a készulékrél, szerelje le a kopd alkatrészeket, és felvaltva fujja ki a
huzalcsatornat és a hegesztépisztoly gazcsatlakozdjat olaj- és kondenzvizmentes siiritett levegbvel
(max. 4 bar).

» Szerelje fel a kopo alkatrészeket, csatlakoztassa a hegesztdpisztolyt a késziilékre, és 2-szer Oblitse
védbgazzal (gazteszt).

* Ellendrizze a huzalvezetd csovet, ill. spiralt sériilés szempontjabdl, és sziikség esetén cserélje ki.

» Ellendrizze a hit6éfolyadék tartalyt iszaplerakddas, ill. a hGtéfolyadék zavarossaga szempontjabol.
Ha a h(it6folyadék tartaly szennyezett, tisztitsa meg, és cserélje le a hiitéfolyadékot.

+ Ha a hiitéfolyadék szennyezett, akkor a hiit6folyadék visszatérén és eléremendn keresztil felvaltva
tobbszor Oblitse at a hegesztépisztolyt friss hltéfolyadékkal.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo6 csatlakozdinak helyes illeszkedését, adott esetben
huzza utan.

Abra 6-3
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Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.2

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol 6ssze kell

mmmm gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!
* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6lé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kdrnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szolo térvénynek (ElektroG) a régi készuléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felelSsei (telepllések) gyljtBhelyeket l1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartdsbol szarmazo régi készllékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalé sajat feleléssége.

A készulék artalmatlanitadsa el6tt tavolitsa el a ldampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kulén
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevdi a felsé oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak
Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszerilien kivehetdk.
+ Készilékvezérlések
Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsoé oldalan talalhatok a megfelelé alaplap aljzataiban,
ahonnan egyszerlen kivehet6k. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphatd szerszadmmal.
A régi készlilékek visszaadasarol vagy gydjtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdépa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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71

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellendrzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi moéd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegeszt6pisztoly tulmelegedett

~ Hit6folyadék térfogatarama tul kevés
X A hit6éfolyadék szintjét ellendrizni, és szikség esetén potolni a hianyt
® A tdmlbkben (kabelkotegben) eltomédést okozo szennyezédést eltavolitani
~® A hiitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.2

» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
~® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az aramatadot

» Tllterhelés
X A beallitott hegeszt6aramot ellendrizni, és sziikség esetén modositani
® Nagyobb terhelhetéségl hegesztdpisztolyt hasznalni

A hegesztépisztoly kezeldelemeinek miikodési hibaja
» Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.

Huzalel6tolasi probléma
~ A hegesztpisztolyban lévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
~® Allitsa be az aramatadét a huzal 4tméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fuvassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Akadoz6 huzaltovabbités
X A huzalel6tolé gorgbk szoritbnyomas beallitdsanak ellenérzése
® Felszerelés a pisztolynyakban, valamint aramatado vagy huzalbevezetés ellenérzése
» Megtort kabelkoteg
® Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
® A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani

42

099-500108-EW511
09.05.2023



ev\;‘r’ Hibaelharitas
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

Nyugtalan hegesztdiv
~ A hegesztépisztolyban lévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek

~® Allitsa be az aramatadét a huzal 4tméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki

~® Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, flivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas

% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani

® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni

Gazporusok a varratban
» Nem megfeleld vagy hianyz6 gazvédelem
~® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikkség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet véd6paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a véd6gazt)
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Ellendrizni a gazterelé méretét, és szikség esetén cserélni
~ Lecsapddott viz a gaztémlében
X A kabelkoteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni
~ Ht6folyadék a pisztolynyakban, ill. a huzalbevezetésben
X A hollandi anya szoros meghuzasa
% A kabelkdteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni
~ Frocskolés a gazfuvokaban
% A gazfuvoka tisztitasa, és adott esetben cseréje
~ A gazeloszté meghibasodott vagy nincs gazeloszto
% A gazelosztd cseréje
~ Elkoptak az O-gydrlk
%  O-gylrlk cseréje
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Vizh(tékor légtelenitése

7.2  Vizhitoékor légtelenitése

1

1 3 0 |4
(]

3 092-007861-00000

blau / blue

0

Abra 7-1
+ Kapcsolja ki a késziiléket, és toltse fel a hiitéfolyadék tartalyt a max. szintig.
* A gyorscsatlakozékat megfeleld segédeszkdzdkkel oldja (csatlakozd nyitva).

A hitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer lehet6é legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!

g -

5 6

: : )
.' .' |Eﬂ

Abra 7-2

* Helyezzen a gyorscsatlakozokbdl kilépd hiitéfolyadék felfogasahoz megfeleld felfogéedényt, és
kapcsolja be a készuléket kb. 5 masodpercre.

* A gyorscsatlakozékat zarja a zarogy(ir( visszatolasaval.
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Miiszaki adatok
PP MTCG

8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

81 PP MTCG

PP MT221CG PP MT301CG

Hegesztbpisztoly polaritasa

rendszerint pozitiv

Vezetés modja

kézzel vezetett

Fesziiltségfajta

Egyenfesziltség DC

Ochranny plyn

CO2 nebo smésny plyn M21 podle DIN EN ISO

Bekapcsolasi id6 Bl 40° C e-
setén [

60 %

Nejvyssi svarovaci
proud CO?

250 A 330 A

Nejvyssi svarovaci
proud M21

220 A 300 A

Nejvyssi svarovaci
proud impulzus M21

150 A 210 A

Kapcsolasi fesziiltség
Gomb

15V

Kapcsolasi aram Gomb

10 mA

Huzaltipusok

szokvanyos, kor keresztmetszetl huzalok

Huzalatmér 08..1,2mm | 0,8..1,6mm

Kornyezeti hémérséklet 12 -10°C...+40°C

Méretezési fesziiltség 113 V (Csucsérték)

Gépoldali csatlakozék IP3X

védettségi fokozata (EN

60529)

Gazaramlas 10 ... 20 I/min

Toml6koteg hossza 3-,4-,5m

Meghtuzasi nyomaték max. 10 Nm

Fuvokatarté

Meghuzasi nyomaték max. 5 Nm

Aramatado

Csatlakozas euro kdzponti csatlakozé

Munkasuly 2,28 kg 2,37 kg
09 m

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (késziilék dokumentacio)

Tanusitasi jel

Ce/Hl/ 28

' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
1 A kérnyezeti hdmérséklet a hiitéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiit6folyadék

hémérséklettartomanyat!]
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PP MTCW

8.2 PP MTCW

PP MT301CW PP MT451CW

Hegeszt6pisztoly polaritasa

rendszerint pozitiv

Vezetés modja

kézzel vezetett

Fesziiltségfajta

Egyenfesziiltséeg DC

Ochranny plyn

CO2 nebo smésny plyn M21 podle DIN EN ISO

Bekapcsolasi id6 Bl 40° C
esetén [

100 %

Nejvyssi svarovaci
proud CO?

330 A 500 A

Nejvyssi svafovaci
proud M21

290 A 450 A

Nejvyssi svarovaci
proud impulzus M21

250 A 350 A

Kapcsolasi fesziiltség
Gomb

15V

Kapcsolasi aram Gomb

10 mA

Hiitételjesitmény

min. 800 W

max. Eléoremené hémérsék-
let

40 °C

Hitofolyadék bemeneti
nyomasa a pisztolynal

3 ... 6 bar (min. - max.)

Atfolyasi mennyiség
(min.)

1,2 I/min

Huzaltipusok

szokvanyos, kor keresztmetszet(i huzalok

Huzalatméré 0,8..1,2mm | 0,8..1,6 mm

Hitoéfolyadék vezetéérték 350 pS/cm

Koérnyezeti hémérséklet 2 -10°C...+40°C

Méretezési fesziiltség 113 V (Csucsérték)

Gépoldali csatlakozoék IP3X

védettségi fokozata (EN

60529)

Gazaramlas 10 ... 25 I/min

Tomlokoteg hossza 6-, 8-, 10 m

Meghuizasi nyomaték max. 10 Nm

Fuavokatarto

Meghtizasi nyomaték max. 5 Nm

Aramatado

Csatlakozas euro kdzponti csatlakozé

Munkasuly 1,85 kg 1,94 kg
09m

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfelel8ségi nyilatkozat (készlilék dokumentacio)

Tanusitasi jel

CE/HAl/ 8

' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
21 A kornyezeti hémérséklet a hiitéfolyadéktol fiigg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!]
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Kiegésziték
Pisztolynyak

9 Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy

kézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.

9.1 Pisztolynyak

A kovetkezo pisztolynyakak allnak rendelkezésre a Push-Pull hegesztépisztolyhoz:

9.1.1 PP MT221CG

Tipus Megnevezés Cikkszam

TN MT221CG 0° Pisztolynyak 094-019425-E0000

TN MT221CG 22° Pisztolynyak 094-017983-E0000

TN MT221CG 36° Pisztolynyak 094-017984-E0000

TN MT221CG 45° Pisztolynyak 094-017268-E0000
9.1.2 PP MT301CG

Tipus Megnevezés Cikkszam

TN MTCG 301 0° Pisztolynyak 094-019427-E0000

TN MT301CG 22° Pisztolynyak 094-017985-E0000

TN MT301CG 36° Pisztolynyak 094-017986-E0000

TN MT301CG 45° Pisztolynyak 094-017307-E0000
9.1.3 PP MT301CW

Tipus Megnevezés Cikkszam

TN MT301CW 0° Pisztolynyak 094-019428-E0000

TN MT301CW 22° Pisztolynyak 094-017988-E0000

TN MT301CW 36° Pisztolynyak 094-017989-E0000

TN MT301CW 45° Pisztolynyak 094-017526-E0000
9.1.4 PP MT451CW

Tipus Megnevezés Cikkszam

TN MT451CW 0° Pisztolynyak 094-019483-E0000

TN MT451CW 22° Pisztolynyak 094-019484-E0000

TN MT451CW 36° Pisztolynyak 094-019485-E0000

TN MT451CW 45° Pisztolynyak 094-017528-E0000

9.2 Altalanos

A megfelel6 spiralt vagy huzalvezeté csovet a megfelelé huzalatméré és huzalfajta szerint kell

hasznalni!

A huzalvezetd cs6 (PA huzalvezetd cs6) utolagos megrendelésekor a huzalvezetd csé6 legyen 500

mm-rel hosszabb, mint a hegesztépisztoly-kabelkoteg.

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

5-12 mm-es kulcsnyilas

Pisztolykulcs

094-016038-00001

LBRA D=2,0 mm L=300 mm

Sargaréz spiral

094-013078-90002

LPA 2,3 X 4,7 mm L=200 m

PA huzalvezet6 cs6

094-013783-00200

OR3,5X1,5mm

O-gydird

094-001249-00000

CO LINER D=4,7 mm

9.3 Opcidk
Tipus

Szoritéfogo

| Megnevezés

094-001291-90005

| Cikkszam

ON Pistolengriff

| Pisztolyfogantyu opcio

|094-019472-00000
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Hegesztdpisztoly hitése
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9.4 Hegesztopisztoly hiitése

Tipus Megnevezés Cikkszam

HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro tomlé 092-007843-00000
9.4.1 Hiitéfolyadék - blueCool tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam

blueCool -10 5 | Ht6folyadék -10 °C-ig (14 °F), 5| 094-024141-00005

blueCool -10 25 | Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 251 094-024141-00025

blueCool -30 5 | Ht6folyadék -30 °C-ig (22 °F), 5| 094-024142-00005

blueCool -30 25 | Hatéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 25| 094-024142-00025

FSP blueCool Fagyall6 teszter 094-026477-00000
9.4.2 Hiitéfolyadék - KF tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam

KF 23E-5 Hat6folyadék -10 °C-ig (14 °F), 5| 094-000530-00005

KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001

KF 37E-5 Hatéfolyadék -20 °C-ig (4 °F), 51 094-006256-00005

KF 37E-200 Ht6folyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

TYP1 KészUlék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000

ellenbrzésére
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Kopé alkatrészek

Altalanos

10

10.1 Altalanos

Kop6 alkatrészek

I3 A nem eredeti gyadri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)

hasznaljon!

* A kiegészitGket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

10.1.1 PPCG 221, PPCW 301

1

G—

63— [

ot

o

Rl

®

a.2— €D —
Abra 10-1

Poz. |Rendelési szam Tipus Megnevezés
1.1 094-013061-00001 [GN TR 20 66mm D=13mm Gazfuvoka
1.1 094-013062-00001 [GN TR 20 66mm D=11mm Gazfuvoka
1.1 094-013063-00001 [GN TR 20 66mm D=16mm Gazfuvoka
1.2  [094-020136-00000 | GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Palacknyakgazfuvoka
1.3 [094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Gazfuvoka, Innershield
1.6 [094-020944-00000 |GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Pontgazfuvoka
2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Aramatadé
2 094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Aramatadd
2 094-013122-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Aramatadé
2 094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM  |Araméatadé
2 094-013536-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM  |Araméatadd
2 094-013537-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM  |Araméatadé
2 094-013538-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM | Araméatadé
2 094-013550-00001 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Aramétadé, aluminiumhegesztés
2 094-013551-00001 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Aramatadé, aluminiumhegesztés
2 094-013552-00001 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Aramatadé, aluminiumhegesztés
2 094-013553-00001 [CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Aramatado, aluminiumhegesztés
2 094-014317-00000 |CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Aramatadé
2 094-016101-00000 | CT M6x28mm 0.8mm E-CU Aramatadé
2 094-016102-00000 |CT M6x28mm 0.9mm E-CU Aramatadé
2 094-016103-00000 | CT M6x28mm 1.0mm E-CU Aramatado
2 094-016104-00000 |CT M6x28mm 1.2mm E-CU Aramatadé
2 094-016105-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Aramatadé, aluminiumhegesztés
2 094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Aramatadé, aluminiumhegesztés
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013537-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013538-00001&details=artikeldaten
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016104-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016105-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016106-00000&details=artikeldaten
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Altalanos

Poz. |[Rendelési szam Tipus Megnevezés

2 094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Aramatadé, aluminiumhegesztés

2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Aramatadé, aluminiumhegesztés

2.2 |094-005403-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Aramatadé

2.2 [094-020689-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Aramatadé

2.2 |094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Aramatadé

2.2 |094-020691-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Aramatadé

2.2 |094-020692-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Aramatadé

2.2 |094-020693-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Aramatadé

2.2 |094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Aramatadé

2.2 094-020695-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) Aramatado, aluminiumhegesztés

2.2 |094-020696-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Araméatado, aluminiumhegesztés

2.2 |094-020697-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Aramatadé, aluminiumhegesztés

2.2 |094-020698-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Araméatado, aluminiumhegesztés

2.3 |094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm O Aramatadd, kényszerérintkezéses

1,0mm
2.3  |094-025536-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Aramatado, kényszerérintkezéses
1,2mm

3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Fuavokatarto

3 094-013070-00002 |CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Favokatarto

3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Flavokatarto

3 094-013542-00002 |CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Favokatarto

3.1 094-020562-00000 [CTH M6 CuCrZr 30.5mm Favokatarto

4 094-013094-00004 |GD PM / MT 221G / 301W Gazeloszté

7 094-025320-00000 |17 mm x 1,8 mm O-gy(rQ gazfuvokatartohoz

7.3* |094-021052-00000 |11X1,3 NBR 70 O-gydirQ vizhiitéses cserélhetd
nyakakhoz

7.4* 1094-021053-00000 |8X1,4 NBR 70 O-gydrl vizhiitéses cserélheté
nyakakhoz, keskeny

9 094-019564-00000 |AL DF PP L=20MM Levagasi idomszer

- 094-013967-00000 (4,0MMX1,0MM O-gy(ir az euro koézponti
csatlakozohoz

- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-gydira eltavolité

*Kizarélag vizh(itéses hegesztdpisztoly sorozatnal szilkséges.
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013070-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013541-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013542-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020562-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013094-00004&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-025320-00000&details=artikeldaten
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Poz. Rendelési szam Tipus Megnevezés

1 094-013105-00001 [GN TR 22 71mm @ 13mm Gazfuvoka

1 094-013106-00001 [GN TR 22 71mm @ 15mm Gazfuvoka

1 094-013107-00001 [GN TR 22 71mm @ 18mm Gazfuvoka

1.1 094-019853-00001 [GN NG TR22X4 71mm @ 13mm Erdsen kupos gazfuvoka,
keskenyrés hegesztés

1.3 094-019554-00000 |[GN FCW TR 22x4 59.5mm Gazfavoka, Innershield

1.4 094-019626-00000 [GN NG M12 73mm Gazfuvoka, keskenyrés he-
gesztés

14 094-022226-00000 [GN NG M12 76mm Gazfavoka, keskenyrés he-
gesztés

1.5 094-019623-00000 [GNC TR22x4 Gazfuvokatest

1.6 094-020945-00000 [GN TR 22 80mm @ 20mm Pontgazfuvoka

2 094-007238-00000 [CT E-Cu M8 x 30mm @ 1.2mm Aramatadé

2 094-013113-00000 [CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramatadé

2 094-013129-00000 |CT CuCrZr M8 x 30mm & 0.9mm Aramatadé

2 094-013528-00001 |CT CuCrZr M9 x 35mm & 0.8mm Aramatadé

2 094-013529-00001 |CT CuCrZr M9 x 35mm & 0.9mm Aramatadé

2 094-013530-00001 |[CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramatadé

2 094-013531-00001 |CT CuCrZr M9 x 35mm & 1.2mm Aramatadé

2 094-013532-00001 |CT CuCrZr M9 x 35mm & 1.4mm Aramatadé

2 094-013533-00001 [CT CuCrZr M9 x 35mm & 1.6mm Aramatadé

2 094-013543-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-013544-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-013545-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-013546-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-013547-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-013548-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés
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Poz. Rendelési szam Tipus Megnevezés

12 094-013547-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

13 094-013548-00000 |[CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-014024-00000 |CT CuCrZr M8 x 30mm @ 0.8mm Aramatadé

2 094-014191-00000 |CT CuCrZr M8 x 30mm @ 1.4mm Aramatado

2 094-014192-00000 |[CT CuCrZr M8 x 30mm & 1.6mm Aramatadé

2 094-014222-00000 |CT CuCrZr M8 x 30mm @& 1.0mm Aramatadé

2 094-016109-00000 |[CT E-Cu M8 x 30mm @ 0.8mm Aramatadé

2 094-016110-00000 |CT E-Cu M8 x 30mm & 0.9mm Aramatadé

2 094-016111-00000 [CT E-Cu M8 x 30mm @ 1.0mm Aramatadé

2 094-016112-00000 |CT E-Cu M8 x 30mm & 1.4mm Aramatadé

2 094-016113-00000 [CT E-Cu M8 x 30mm @ 1.6mm Aramatadé

2 094-016115-00000 |CTAL E-Cu M8 x 30mm & 0.8mm Aramatado, aluminiumhe-
gesztés

2 094-016116-00000 |[CTAL E-Cu M8 x 30mm & 0.9mm Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-016117-00000 |CTAL E-Cu M8 x 30mm & 1.0mm Aramatado, aluminiumhe-
gesztés

2 094-016118-00000 |CTAL E-Cu M8 x 30mm & 1.2mm Aramatado, aluminiumhe-
gesztés

2 094-016119-00000 |CTAL E-Cu M8 x 30mm & 1.4mm Aramatadé, aluminiumhe-
gesztés

2 094-016120-00000 |CTAL E-Cu M8 x 30mm & 1.6mm Aramatado, aluminiumhe-
gesztés

2.1 094-019616-00000 |CT CuCrZr M9 x 100mm @ 1.0mm Aramatado, keskenyrés he-
gesztés

2.1 094-019617-00000 |CT CuCrZr M9 x 100mm @ 1.2mm Aramatado, keskenyrés he-
gesztés

2.1 094-019618-00000 |CT CuCrZr M9 x 100mm @ 1.6mm Aramatado, keskenyrés he-
gesztés

2.1 094-020019-00000 |CT CuCrZr M9 x 100mm @ 1.4mm Aramatado, keskenyrés he-
gesztés

2.1 094-021189-00000 |CT CuCrZr M9 x 100mm @ 0,8mm Aramatado, keskenyrés he-
gesztés

2.3 094-017007-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,0 mm |Aramatado, kényszerérint-
kezéses

2.3 094-016159-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,2 mm |Aramatado, kényszerérint-
kezéses

2.3 094-025533-00000 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,6 mm |Aramatado, kényszerérint-
kezéses

3 094-013109-00002 [CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Fuavokatarto

3 094-013110-00002 |CTH CuCrZr M8 x 37.1mm Fuvoékatartd

3 094-013539-00002 [CTH CuCrZr M9 x 34.5mm Fuavokatarto

3 094-013540-00002 |[CTH CuCrZr M9 x 37.5mm Fuvokatarto

4 094-013096-00004 |[GD @11,5 mm, L=11,9 mm Gazelosztd

5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetel6rész

6 094-019627-00000 |ZH GDE 15mm & 5mm x 10mm Kdzpontosito huvely

7 094-025089-00000 (18,5 mm x 2 mm O-gy(iri gazfavokatartéhoz

7.3* 094-021052-00000 [11X1,3 NBR 70 O-gyri vizhltéses cserél-
hetd nyakakhoz
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Poz. Rendelési szam Tipus Megnevezés
7.4% 094-021053-00000 |[8X1,4 NBR 70 O-gydirQ vizhiitéses cserél-
hetd nyakakhoz, keskeny
9 094-019564-00000 |AL DF PP L=20MM Levagasi idomszer

*Kizaroélag vizh(itéses hegesztdpisztoly sorozatnal sziikséges.

10.1.3 Huzalel6tol6 gorgdk

Abra 10-3

11

Poz. |Rendelési szdm Tipus Megnevezés
1 094-019687-00000 [ASB MTCG PP KPL Hegesztépisztoly csatlakozoblokk
2 094-019334-00001 |DFH M4 L=19MM Huzalvezeté hively
3 094-019533-00000 | M4X8MM S=2,5MM K=2,75MM Csavar

DK=7MM
4 094-019523-00000 |SET ALU PP 0.8mm Aluminium goérgékészlet
4 094-019524-00000 |SET ALU PP 0.9mm Aluminium gorgékészlet
4 094-019525-00000 |SET ALU PP 1.0mm Aluminium goérgékészlet
4 094-019526-00000 |SET ALU PP 1.2mm Aluminium gorgbkészlet
4 094-020714-00000 |SET ALU PP 1.6mm Aluminium gorgékészlet
4 094-019527-00000 |SET STEEL PP 0.8mm Acél gorgbékészlet
4 094-019528-00000 | SET STEEL PP 0.9mm Acél gorgbkészlet
4 094-019529-00000 |SET STEEL PP 1.0mm Acél gorgbékészlet
4 094-019530-00000 | SET STEEL PP 1.2mm Acél gorgbkészlet
4 094-020688-00000 |SET STEEL PP 1.6mm Acél gorgdékészlet
5 094-019335-00000 [DED Huzalbevezet6 fuvoka
5 094-022437-00000 (PP AE SP 12,2X6X4MM Szoritokar
6 094-022438-00000 | PP AE SCHRAUBE M4X8 Csavar
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Kapcsolasi rajzok ev\’h-)
MT U/D

11 Kapcsolasi rajzok

A kapcsolasi rajzok kizarélag a feljogositott szervizszemélyzet tajékoztatasara szolgalnak!
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Kapcsolasi rajzok

11.2 MT PC1
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Kapcsolasi rajzok
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Viszonteladd keresése

12 Melléklet

12.1 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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