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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

II.IJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrZzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

+ Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarfovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcli najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruCeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i EasteCné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zdstavaji vyhraze-
ny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouZzivani této dokumentace

2

Pro Vasi bezpecnost

21 Pokyny k pouzivani této dokumentace
/A NEBEZPECI
Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné
hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.
+ Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.
A VYSTRAHA
Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-
zprostiedné hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.
+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.
»  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.
A POZOR
Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-
kych urazii osob.
* Bezpelnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.
* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.
15>  Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zarizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.
2.2 Vysvétleni symboli
Symbol [Popis Symbol (Popis
i | Vénujte pozornost technickym zvlast- @: Stisknout a pustit (dotknout se)
nostem
/7~ | Vypnuti pfistroje = Pustit
(D) | Vet prist =R
bV
-“E‘ Z ’ v . . k e ~
l/ \. apnuti pFistroje Stisknout a pridrzet
s=
® Chybné/neplatné @: Zapnout
@ Spravné/platné ‘@ Otacget
— G .
_’I Vstup A Nastavitelna €iselna hodnota
L
Navigace va Kontrolka sviti zelené
_‘P\_
099-00T402-EW512 5
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Pro Vasi bezpec¢nost

Cast souhrnné dokumentace

ewn

Symbol

Popis

Popis

Vystup

Kontrolka blika zelené

1
I-»
=l

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

Kontrolka sviti ervené

—

Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika dervené

X

Nastroj neni nutny/nepouzivat

I

2.3 Cast souhrnné dokumentace

Nastroj je nutny/pouzit

Tento dokument je soucéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze v§ech systémovych komponent, zejména
bezpecénostni pokyny!

Poz. |[Dokumentace

Obrazek 2-1

A.1 Navod k pfestavbé — volitelné pfisluSenstvi

A.2 | Proudovy zdroj

A.3 [Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A.4 | Transportni vozik

A.5 Svarovaci horak

A.6 | Dalkovy ovlada&

A7 |Rizeni

A Souhrnna dokumentace

099-00T402-EW512
02.07.2020



ev\;f‘n Pouziti k uréenému uéelu
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3.1

3.2

3.3

Pouziti k urcenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpedci v disledku netéelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém stit-
ku. V pripadé neucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvirata
a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou€enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji
« Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 (T4.02)

Souvisejici platné podklady
+ Navody k obsluze spojenych svareCek
* Dokumenty volitelnych rozsifeni

Stav softwaru
Tento navod popisuje nasledujici verzi softwaru:
034

Verzi softwaru ridici jednotky pfristroje Ize zobrazit v konfiguraénim menu pfistroje (menu
Srv) > viz kapitola 5.6.

099-00T402-EW512 7
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Rizeni pristroje — Ovladaci prvky e\l\;"r)

Prehled rozsahu fizeni

4 Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
41 Prehled rozsahu rizeni
Rizeni pfistroje bylo rozdéleno pii popisu do tfi diléich éasti (A, B, C), aby byla zaji$téna co
nejvétsi prehlednost. Oblasti nastaveni hodnot parametrti jsou shrnuty v kapitole Piehled
parametra > viz kapitola 7.1.
o= %
@O— =N
|
I Auto. O :'ul!f"t
I I
+ Balance - | :
e DV EUO,IV O A~
|
I spz'c:ial O l ’ / OQ“""‘H
|
|
TR . — e N
I; __________________________________
O—
Freq
! rri
| Hz
|
|
|
Obréazek 4-1
Pol. |Symbol |Popis
1 Rozsah fizeni A
> viz kapitola 4.1.1
2 Rozsah fizeni B
> viz kapitola 4.1.2
3 Rozsah fizeni C
> viz kapitola 4.1.3
8 099-00T402-EW512
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ev\;h-) Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
Pfehled rozsah fizeni

4.1.1 Rozsah fizeni A

ey GO GO (v
weisinc @

O —h o 5)
50V v O A
special () O Qeatie
Comfort 2.0 AMSICE

Obrazek 4-2

Pol. [Symbol |Popis

1 00| |Zobrazeni svafovacich dat (tfimistné)
Zobrazeni parametrd svafovani a jejich hodnot > viz kapitola 4.2

i
2 ﬂ.ﬂ Tlacéitko testovani plynu > viz kapitola 5.1.1

3 Tlaéitko Druh provozu > viz kapitola 5.1.5 | rezim Gspory energie > viz kapitola 5.3
B 2-taktni
Ar - 4-taktni
T M— Proces bodového svafovani spotArc - Kontrolka sviti zelené
1 — Proces bodového svarovani spotmatic - Kontrolka sviti Cervené
L Po dlouhém stisknuti tlaCitka pfejde pfistroj do rezimu Uspory energie.

K reaktivaci stali stisknuti libovolného ovladaciho prvku.

4 v Tlacitko pulsniho svarovani > viz kapitola 5.1.8
Auto.----Pulsni automatika (kmitocet a vyvazeni)

KHz =mmmm e Kontrolka sviti zelené: Termické pulsovani WIG/ruéni impulsni svafovani
obalenou elektrodou/pulsovani primérné hodnoty

KHg =mmmm e Kontrolka sviti ¢ervené: Metalurgické pulsovani WIG-DC (pulsovani kHz)

R E— WIG-AC special

5 v Tlagitko Polarita svarovaciho proudu / vytvareni kalot

DC¥-—- Kontrolka sviti zelené: Svarovani stejnosmérnym proudem se zapornou pola-
ritou na drzaku elektrody resp. na svafovacim hofaku

DC¥-—- Kontrolka sviti ¢ervené: MMA svarovani stejnosmérnym proudem s kladnou

polaritou na drzaku elektrody > viz kapitola 5.2.4.
AC \_-Svafovani stfidavym proudem/tvary stfidavého proudu > viz kapitola 5.1.3.3
Qotion Vytvareni kaloty > viz kapitola 5.1.3.2

6 v Tlagitko Metody svafovani

e svarovani-WIG

e svafovani-MMA
7 v Tlagitko PFepinani zobrazeni

kW-------- Indikace svafovaciho vykonu

Vmmmemeeee Indikace svafovaciho napéti

JOB ------ Zobrazeni a nastaveni Cisla JOB pomoci ovladaciho knofliku
8 Zobrazeni svafovacich dat (tfimistné)

Zobrazeni parametrd svafovani a jejich hodnot > viz kapitola 4.2

099-00T402-EW512 9
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Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

Prehled rozsahu fizeni

ewn

Pol. |Symbol |Popis
9 HE Kontrolka druhu zazehnuti WIG
Kontrolka sviti: Druh zazehnuti Liftarc aktivni / HF-zazeh vypnuty. Pfepinani druhu
zazehnuti se provadi v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.1.11
10 Kontrolka funkce [Sl-znaéka
S Signalizuje, Ze v okoli se zvySenym elektrickym ohroZenim je mozné svarovat (napfr.
v kotlich). Pokud kontrolka nesviti, je nutno bezpodmineéné vyrozumét servis.
1 Kontrolka, chyba chladiciho prostiedku
@ Signalizuje ztratu tlaku, popf. nedostatek chladici kapaliny v chladicim okruhu.
12 VRD |Kontrolka zafizeni k snizeni napéti (VRD) > viz kapitola 5.5
13 Hold |[Kontrolka stavové indikace
Po kazdém ukonceném svafovani jsou na displeji zobrazeny hodnoty z posledniho
svarovani pro svarovaci proud a napéti, kontrolka sviti
14 Signalni zarovka Nadmérna teplota
I!- Termostaty ve vykonové Casti pfi nadmérné teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se
kontrolka nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svarovat.
15 | @ |Kontrolka Rizeni pfistupu aktivni
Kontrolka sviti s aktivnim Fizenim pfistupu v fizeni pfistroje > viz kapitola 5.4.
16 Freq. Frekvencni automatika AC > viz kapitola 5.1.3.4

auto

41.2 Rozsah rizeni B

Pol.

Symbol

activArc +€+ C°/®
B

@\/° < g? > °\/@

Popis

<

Tlacitko vybéru parametra vievo
Parametry svafovani pribéhu funkce se voli postupné proti sméru hodinovych rucicek.
Pfi ovladani bez tohoto tlagitka se nastaveni provadi vyhradné ovladacim knoflikem.

# ¥
¥
[ .
i,

\d

Ovladaci knoflik
Centralni ovladaci knoflik k ovladani ota€enim a stisknutim > viz kapitola 4.3.

>

Tlacitko vybéru parametrd vpravo
Parametry svafovani priibéhu funkce se voli postupné po sméru hodinovych rucicek.
PFi ovladani bez tohoto tladitka se nastaveni provadi vyhradné ovladacim knoflikem.

+ Balance -

Kontrolka vyvazeni
Vyvazeni AC (JOB 1-7), vyvazeni pulsovani

Kontrolka Pramér elektrod
Optimalizace zapalovani (WIG)/z&kladni nastaveni pfi vytvareni kalot (JOB 1-100)

Cas doznivani toku plynu

10
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ev\;h-) Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Prehled rozsahu fizeni

Pol. [Symbol |Popis
7 | AMP% |Kontrolka, koncovy proud
sec |Kontrolka Doba-dobé&hu
AMP% | Kontrolka, dvoubarevna

sec Cervena: Snizeny proud resp. proud mezi pulsy (% z AMP)
zelena: Doba pauzy pulsu

10 AMP |Kontrolka, dvoubarevna
sec |Cervena: Hlavni proud [__/pulsni proudl_Pt]
zelenéa: Doba pulsu

11 sec Kontrolka
Doba nabéhu [ELF] (WIG) / Eas Hotstartu [ERE] (MMA)

12 | AMP% |Kontrolka

Startovaci proud (WIG) / proud Hotstartu (MMA)
13 Oﬁ" Kontrolka doby predfuku plynu

14 | ciivare | Kontrolka activArc > viz kapitola 5.1.6

15 Freq. |Signalni svitidlo
ILI'L | Frekvence stfidavého proudu (WIG JOB 1-7) / pulsni frekvence (WIG, pulsovani
pramérné hodnoty)/frekvence pulsd (MMA)

4.1.3 Rozsah fizeni C

c JOB 0
Fu / % g
N
v
Balance
Obrazek 4-4

Pol. [Symbol |Popis
1 JLI1 |Otoény ovladac frekvence stfidavého proudu (JOB 0)

Balance |Otoény ovladaé vyvazeni stfidavého proudu (JOB 0)

3 2 Otocny prepina¢ praméru wolframovych elektrod (JOB 0)
>§«
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Displej pfistroje

4.2

421

4.3
4.3.1

43.2

43.3

Displej pristroje
Nasledujici parametry svarfovani mohou byt zobrazeny pred (nastavené hodnoty), béhem (skute¢né ho-
dnoty) nebo po svarovani (uchované hodnoty):

Parametr Pred svafovanim Béhem svarovani Po svarovani
(nastavené hodnoty) | (skutec¢né hodnoty) (uchované hodnoty)

Svarovaci proud

Parametry — Casy

Parametry — proudy

KmitocCet, vyvazeni

Cislo JOB

Svarovaci vykon

PROBI®O®
OR|®®®®®
POB|®®®»®®

Svarovaci napéti

Jakmile dojde po svafovani pfi zobrazovani uchovanych hodnot ke zméné nastaveni (napf. svafovaciho
proudu), displej pfepne na pfisluSsné nastavené hodnoty.

M mozné

O neni mozné

Ve funkénim sledu nastavitelné parametry ovladani pfistroje zavisi na zvoleném ukolu svafovani. To

znamena, ze pokud nebyla zvolena napf. zadna pulsni varianta, nejsou ve funkénim sledu nastavitelné
Zadné pulsni doby.

Nastaveni svarovaciho proudu (absolutni / procentualni)

Nastaveni startovného, snizeného, zavérného svarovaciho proudu a proudu Hotstartu Ize provadét pro-

centualné podle hlavniho proudu AMP nebo absolutné. Volba se provadi v nabidce konfigurace pfistroje
parametrem > viz kapitola 5.6.

Obsluha ridici jednotky pristroje

Hlavni nahled

Po zapnuti pfistroje nebo ukon&eni nastavovani prejde fidici jednotka pfistroje na hlavni obrazovku. To
znamena, ze se pfevezmou dfive zvolena nastaveni (pfipadné se zobrazi kontrolkami) a pozadovana
hodnota intenzity proudu (A) se zobrazi v levém zobrazeni dat svafovani. V pravém zobrazeni se podle
predvolby pozadované hodnoty zobrazi svafovaci napéti (V) nebo skute€¢na hodnota svarovaciho vykonu
(kW). Rizeni pFejde po 4 s neginnosti vzdy zpét na hlavni obrazovku.

Nastaveni svarovaciho vykonu

Nastaveni svafovaciho vykonu se provadi pomoci ovladaciho knofliku. Navic Ize upravovat parametry v
pribéhu funkce nebo nastaveni v riiznych nabidkach pfistroje.

Nastaveni parametru svarovani v pribéhu funkce

Nastaveni parametru svafovani se nastavi kratkym stisknutim ovladaciho knofliku (vybér priibéhu funkce)
a naslednym oto€enim knofliku (navigace k pozadovanému parametru). Daldim stisknutim se vybere zvo-
leny parametr k nastaveni (blika hodnota parametru a odpovidajici kontrolka). Hodnota parametru se
nastavuje otaCenim ovladaciho knofliku.

Béhem nastavovani parametr(i svafovani blika hodnota parametru, kterou je tfeba nastavit, v levém dis-

pleji. V pravém displeji se symbolicky zobrazuje zkratka parametru resp. odchylka pfedem zadané hodno-
ty parametru nahoru nebo dolG:

Zobrazeni Vyznam
( M _ 71| | Zvyseni hodnoty parametru
] e K opétovnému dosazeni tovarniho nastaveni.
=M ™ Tovarni nastaveni (hodnota v prikladu = 20)
L L Hodnota parametru nastavena optimalné.
=M 1 11| | Snizeni hodnoty parametru
JLI L T U] | K opétovnému dosazeni tovarniho nastaven.

12
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Obsluha fidici jednotky pfistroje

4.3.4 Nastaveni rozsifrenych parametri svarovani (nabidka Expert)
V nabidce Expert jsou uloZeny funkce a parametry, které nelze nastavit pfimo pomoci fizeni pfistroje
resp. jejichz pravidelné nastavovani neni tfeba. Pocet a zobrazeni téchto parametrli se provadi v zavis-
losti na dfive zvoleném procesu svaiovani resp. na zvolenych funkcich.
Volba se provadi dlouhym stisknutim (> 2s) ovladaciho knofliku. PFislusny parametr / bod nabidky zvolte
otacenim (navigaci) a stisknutim (potvrzenim) ovladaciho knofliku.
Navic resp. alternativné Ize pouzivat k navigaci tlaCitka vpravo a vlevo vedle ovladaciho knofliku.

4.3.5 Zmeéna zakladniho nastaveni (nabidka konfigurace pfristroje)
V nabidce konfigurace pfistroje Ize upravovat zakladni funkce svafovaciho systému. Nastaveni by méli
zdsadné meénit jen zkueni uZivatelé > viz kapitola 5.6.

099-00T402-EW512 1 3
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TIG svafovani

5

5.1
5.1.1

Popis funkce

TIG svarovani

Testovani plynu — nastaveni mnozstvi ochranného plynu

» Oteviete pomalu ventil lahve na plyn.

» Oteviete redukéni ventil.

* Hlavnim vypinadem zapnéte proudovy zdro;.

» Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozZstvi plynu.

+ Zkouska plynu se spousti na fidici jednotce pfistroje stisknutim tlaCitka "Test
plynu"[7] > viz kapitola 4.1.1.

Nastaveni mnozstvi ochranného plynu (testovani plynu)

* Ochranny plyn proudi po dobu cca 20 vtefin nebo do opétovného stisknuti tladitka.

Jak pfili§ nizké, tak i pfili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim maze dochazet ke vzniku pord. Prizplusobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svafovacimu ukolu!

Pokyny k nastaveni

Metoda svarovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu

Svarovani MAG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Prdmeér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG Prdmeér plynové trysky v mm odpovida I/min. pratoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

Pfipojeni zasobovani ochrannym plynem a manipulace s lahvi ochranného plynu jsou popsany v
navodu k obsluze proudového zdroje.

14
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5.1.2 Volba svarovaciho ukolu

Nastaveni praméru wolframovych elektrod ma pfimy vliv na funkce pFistroje, na chovani pfi zapalovani
WIG a na meze minimalniho proudu. V zavislosti na nastaveném priméru elektrod se reguluje energie
zapaleni. U malych prGméra elektrod je tfeba mens$i zapalovaci proud resp. krat$i doba zapalovaciho
proudu nez u vétSich pramérud elektrod. Nastavena hodnota ma odpovidat priméru wolframové elektrody.
Hodnotu Ize samozfejmé podle potieby pfizplsobit riiznym potfebam — napfiklad v oblasti tenkych plechl
se doporucuje zmensit primér a tim udrZet snizenou energii pfi zapalovani.

Nasledujici svafovaci ukol je pfikladem pouZziti:

2]

Obrazek 5-1
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5.1.2.1

513
5.1.3.1

Opakované svarovaci ukoly (JOB 1-7)

Aby bylo mozné ukladat opakované resp. rozdilné svarovaci ukoly, ma uZzivatel k dispozici 7 dalSich
pamétovych mist. K tomu se jednoduse zvoli pozadované pamétové misto (JOB 1-7) a svafovaci Ukol se
nastavi podle popisu uvedeného dfive.

Vyjimkou jsou tfi otoéné prepinage rozsahu frekvence stfidavého proudu, vyvazeni stfidavého proudu a
praméru wolframové elektrody. Tato nastaveni se provadéji v pribéhu funkce (stejnojmenné kontrolky).
JOB Ize pfepnout pouze tehdy, pokud netee zadny svarovaci proud. Doby zvySeni a snizeni hodnot jsou
oddélené nastavitelné pro 2taktni a 4taktni provoz.

Volba

SR

Obréazek 5-2

P¥i volbé nebo pfi opakovanych svarovacich ukolech (JOB 1-7) sviti kontrolka JOB.
Svarovani stfridavym proudem
Vyvazeni stridavého proudu (optimalizace €isticiho ucinku a chovani pfi zavaru)
Ke svarovani hliniku a slitin hliniku se pouziva svafovani se stfidavym proudem. To je spojeno s
priibéznou zménou polarity wolframové elektrody. Pfitom existuji dvé faze (pulviny) — pozitivni a negativni
faze. Pozitivni faze pUsobi odtrzeni vrstvy oxidu hlinitého na povrchu materialu (tzv. €istici ucinky).
Na hrotu wolframové elektrody se sou€asné tvori kalota. Velikost této kaloty zavisi na délce pozitivni
faze. Je tfeba mit na paméti, Ze pfilis velka kalota vede k nestabilnimu a difuznimu svafovacimu oblouku
s malym zavarem. Negativni faze za prvé zchladi wolframovou elektrodu a za druhé docili potfebného
zavaru. Dulezité je zvolit spravny Casovy pomér (rovnovaha) mezi pozitivni fazi (Cistici u€inek, velikost
kaloty) a negativni fazi (hloubka zavaru). K tomu je nutné nastaveni rovnovahy stfidavého proudu. Pfed-
nastaveni (nulova poloha) vyvazeni je na 65 % a tento pomér se vztahuje na podil negativni pulviny.

oW | (ST TS | [EURTH

Obrazek 5-3
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5.1.3.2 Funkce vytvareni kaloty
Funkce vytvareni kaloty dosahuje optimalni, kulovité kaloty a umozriuje nejlepsi vysledky zaZehu a sva-
fovani pfi svafovani stfidavym proudem.
Pfedpokladem k optimalnimu vytvofeni kaloty jsou elektrody zbrousené do Spi¢ky (cca 15-25°) a nasta-
veny prumér elektrod v fizeni pfistroje. Nastaveny pramér elektrod ovliviiuje intenzitu proudu k vytvareni
kaloty a tim velikost kaloty.
Funkce se aktivuje stisknutim tlacitka Vytvareni kaloty. Tato intenzita proudu muze byt individualné
pfizplisobena parametrem (+/- 30 A). Uzivatel stiskne tla¢itko hofaku a funkce se spusti bezdoty-
kovym zazehnutim (HF-zazeh). Kalota se vytvofi a funkce se poté ukongi. Vytvareni kaloty je tfeba pro-
vést na zkuSebni soucasti, protoze se pfipadné odtavi prebytecny wolfram a to by mohlo vést ke
znecisténi svaru.

: Balling

Obrazek 5-4
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5.1.3.3 Tvary stiidavého proudu

Volba
':ll L] m
=
I ]
(rEcH! Fol
T
N
- J
Obréazek 5-5
Indikace | Nastaveni / Volba
|; F Tvary stfidavého proudu '
/ L R 7= - obdélnik - Nejvy3si pikon energie (z vyroby)
[ad ] PR trapézovy tvar - Viceucelové svarovani pro vétSinu svafovacich aplikaci
St nf —mmem- sinusoida - Nizka hladina hluku

5.1.3.4 Frekvencni automatika AC
Volba funkce AC-Kmito¢tova automatika je mozna pouze v oblasti JOB- 1-100. Aktivace se provadi ve

funkénim sledu pomoci parametru Frekvence A%. Otagenim doleva se hodnota tohoto parametru tak
dlouho zmen3uje, aZ se na displeji objevi parametr (AC-Kmitoc¢tova automatika). Pfi aktivni funkci
sviti kontrolka &8,

Ridici jednotka pfistroje pfebira regulaci, resp. nastaveni rozsahu stfidavého proudu podle nastaveného

svarovacich proudech se zatizeni wolframové elektrody minimalizuje a diisledkem jsou dosahované delSi
doby Zivotnosti.

PFi pouZiti patkového dalkového ovladace s touto funkci se snizuji ruéni zasahy uZivatele b&éhem procesu
svafovani na minimum.

A

/\

[ ,
10T \\ B

\

Obrazek 5-6
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Volba
=) T=ly, x
I' ‘ o,
: O
U A : )
[
SR
0
N\ J
Obréazek 5-7
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514

5.1.4.1

5.1.4.2

5.1.4.3

Zapaleni elektrického oblouku

ZpUsob zazehu lze piepinat v nabidce Expert parametrem mezi moznostmi HF-zazeh (len_)) a Lift-
arc (2FF)) > viz kapitola 5.1.11.

Vysokofrekvenéni zapaleni

a) b) c)

Obrazek 5-8

Elektricky oblouk je spustén bezdotykové pomoci vysokonapét'ového zapalovaciho impulzu:

a) Svarovaci hofak umistéte ve svafovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost $picky elektrody a obrobku
cca. 2-3 mm).

b) Stisknéte tladitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulsy spusti elektricky oblouk).
c) Startovaci proud protéka, podle navoleného zpusobu provozu pokracuje svarovani.

Ukonceni svarovani: Uvolnéte tlacitko horaku popf. jej stisknéte a uvolnéte podle navoleného
zpusobu provozu.

Liftarc
a) b) C)

Obrazek 5-9

Elektricky oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:

a) Dotknéte se opatrné plynovou tryskou hofaku a $pi€kou wolframové elektrody obrobku a stisknéte
tlacitko hofaku (Liftarc proud te€e nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku &inil cca 2-3
mm. Elektricky oblouk se zapéli a svafovaci proud stoupa v zavislosti na nastaveném druhu provozu
na nastaveny rozb&hovy resp. hlavni proud.

c) Hofak nadzvednéte a nastavte jej do normaini polohy.

Ukoné&eni svafovani: Uvolnéte tlagitko hoféku resp. je podle zvoleného druhu provozu stisknéte a
uvolnéte.

Nucené vypinani
Nucené vypnuti ukoné&i svafovaci proces po uplynuti doby chyby a Ize ho inicializovat dvéma stavy:
» Béhem faze zapalovani
3 s po spusténi svafovani neprotéka zadny svafovaci proud (chyba zapalovani).
+ Bé&hem faze svafovani
Svafovaci oblouk je pferuSen na déle nez 3 s (chyba oblouku).

20
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5.1.5 Provozni rezimy (sledy funkci)
5.1.5.1 Vysvétlivky znacek

Symbol |Vyznam
Stisknout tlagitko 1 horaku

Tlacitko 1 hofaku pustit

Proud
Cas

Pfedfuk plynu

Startovaci proud

Doba nabéhu

Doba bodovani

Hlavni proud (minimalni az maximalni proud)

l!EEE%o—-ﬂzﬂ;

AMP
Snizeny proud
AMP%
Doba impulsu
Doba pauzy pulzu
Edn Doba dobé&hu proudu
Proud koncového krateru
® Dofuk plynu
i)
Vyvazeni
F-E Frekvence
099-00T402-EW512 21
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5.1.5.2 2-doby provoz

Volba
Postup
< EP >« TP
Obrazek 5-11
1. doba:

» Stisknéte a pfidrzte tladitko hofaku 1.

+ Probiha doba predfuku plynu [GP-],

» Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) pfeskoc€i z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

+ Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovniho proudu [ 5&/.

* Vysokofrekven¢ni systém se vypina.

+ Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabé&hu proudu na hlavni proud [ (AMP).

Pokud béhem faze hlavniho proudu stisknete kromé tlaitka hofaku 1 i tlaCitko hofaku 2, klesne sva-
fovaci proud na snizeny proud (AMP%).
Po uvolnéni tlaCitka hofaku 2 se svarovaci proud opét zvySuje na hlavni proud AMP.

2. doba:
» Uvolnéte tlaCitko horaku 1.
+ Hlavni proud klesa podle nastavené doby poklesu [dr] na koneénou intenzitu proudu kraterd [ Ed] (mi-

nimalni proud).

Jestlize je 1. tlagitko hofaku béhem doby poklesu proudu stisknuto,
svarovaci proud opét stoupne na nastaveny hlavni proud AMP

+ Hlavni proud dosahuje kone&né intenzity proudu krater( [ £d], svafovaci oblouk zhasina.

« Bé&zi nastavena doba dofuku plynu .

Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladag, pfepina pfistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.

099-00T402-EW512
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TIG svarovani

5.1.5.3 4-doby provoz

Volba

Obrazek 5-12

Postup

EUP

' 5k

A\
IJ\

Obrazek 5-13

23

099-00T402-EW512

02.07.2020



Popis funkce ev\;’-r'
TIG svafovani

5.1.5.4

1.Takt

« Stisknéte tlacitko hofaku 1, doba predfuku plynu bézi.

» Vysokofrekvenéni zapalovaci impulsy (HF) pfeskoci z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

» Svafovaci proud protéka a dosahuje okamZité nastavené hodnoty startovniho proudu (vyhle-
davani napéti elektrického oblouku za minimalniho nastaveni). Vysokofrekvenéni systém se vypina.

2.Takt

* Uvolnéte tlagitko hofaku 1.

» Svarovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud [__{ (AMP).

Pfepnuti z hlavniho proudu AMP na snizeny proud (AMP%):

» Stisknéte tladitko 2 hofdku nebo

» klepnéte na tlacitko hofaku 1 (rezimy hofaku 1-x).

3.Takt

» Stisknéte tlacitko horaku 1.

* Hlavni proud klesa podle nastavené doby poklesu na koncovy proud krateru [ £dl.

4.Takt

» Uvolnéni tlaCitka hofaku 1, svafovaci oblouk zhasina.

+ Bé&Zi nastavena doba dofuku plynu [GPE],

Okamzité ukonceni svarovani bez dobéhu proudu a koncového proudu krateru:

* Kratkym stisknutim 1. Tlacitka hofaku > 3. doba a 4. doba (rezimy hofaku 11-1x).

Proud klesa na nulu a za¢ina doba dofuku plynu.
Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladag, pfepina pfistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svafovaciho proudu je vypnut.
K pouziti alternativniho zpisobu aktivace svarovani (start klepnutim) musite na fidici jednotce
pristroje nastavit dvoumistny rezim horaku (11 x). V zavislosti na typu pfristroje jsou dostupné
rizné pocty rezima horaku.
spotArc
Metodu mUlzete pouzit k bodovani nebo ke spojovani plecht z oceli a slitin CrNi o tloustce az 2,5 mm.
Muzete také pfes sebe navarovat plechy o razné tloustce. Jednostrannym pouzitim také muzete
pfivafovat plechy k dutym profilim, jako jsou trubky o kruhovém nebo ¢tyfhranném prafezu. Pfi bodovém
svarovani elektrickym obloukem elektricky oblouk protavi horni plech a spodni plech natavi. Vznikaji
ploché bodové svary s jemnou strukturou, které nevyZaduji Zadné nebo témér zadné upravy ani
v pohledovych oblastech.

2

Obrazek 5-14

K dosazeni Gi¢inného vysledku maji byt doby nardstu a poklesu nastaveny na "0".

24
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! 5k i 1 Ed
GPr EUPH> e {Edn} > {GPE-» t

Obrazek 5-15
Jako priklad je zobrazen postup se zplsobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni
svarovaciho oblouku pomoci Liftarc je také mozné > viz kapitola 5.1.4.
Postup:
+ Stisknéte a pfidrzte tladitko hofaku.
* Probiha doba predfuku plynu.
» Impulsy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfesko€i z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.
» Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu
* Vysokofrekvenc¢ni systém se vypina.
» Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud [__{ (AMP) .

Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po pfed€asném pusténi tladitka hofaku ukongi. Pri
aktivaci funkce spotArc se sou€asné zapne varianta pulsovani Automatic puls. V pfipadé potfeby Ize stis-
knutim tlagitka pulsniho svafovani funkci také deaktivovat.

099-00T402-EW512
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5.1.5.5 spotmatic

Na rozdil od reZimu spotArc neni svafovaci oblouk jako u béznych metod zapalen stisknutim tlacitka
horaku, ale kratkym nasazenim wolframové elektrody na obrobek. Tlacitko hofaku slouzi k uvolnéni pro-
cesu svarovani. Schvaleni se signalizuje blikanim kontrolky spotArc/spotmatic. Schvaleni mize byt pro-
vedeno pro kazdy bod svafovani samostatné nebo také trvale. Nastaveni se fidi pomoci parametru Povo-
leni procesu 1557] v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.6:

+ Schvaleni procesu samostatné (557] > [an ]):
Proces svafovani musi byt znovu uvolnén pfed kazdym zapalenim svarovaciho oblouku stisknutim
tlacitka hofaku. Schvaleni procesu se po 30sek. necinnosti ukongi automaticky.

+ Schvaleni procesu permanentni (557 > [aFF):
Proces svarovani je uvolnén jednim stisknutim tlaCitka hofaku. Dal$i zapaleni svafovaciho oblouku
bude zahajeno kratkym nasazenim wolframové elektrody. Schvaleni procesu se ukonéi bud jesté jed-
nim stisknutim tlaCitka hofaku, nebo se po 30sek. ne€innosti ukon&i automaticky.
Standardné se pfi spotmatic aktivuje samostatné povoleni procesu a aktivuje se kratky rozsah nastaveni
doby bodovani.
Zapaleni nasazenim wolframové elektrody Ize v nabidce konfigurace pfistroje deaktivovat v parametru
(577, V tomto pfipadé je funkce shodna jako pfi spotArc, aviak dobu bodovani Ize volit v rozsahu nasta-
veni v nabidce konfigurace pfistroje.

Nastaveni ¢asového rozsahu se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim parametru
> viz kapitola 5.6
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Obrazek 5-17
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Jako priklad je zobrazen postup se zpusobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni
svafovaciho oblouku pomoci Liftarc je také mozné > viz kapitola 5.1.4.

Volba zpulsobu povoleni procesu svarovani > viz kapitola 5.6.

Doby nabéhu a dobéhu proudu jsou mozné vyhradné pii dlouhém rozsahu nastaveni doby

bodovani (0,01 s - 20,0 s).

® Stisknéte tlacitko na svafovacim hofaku a uvolnéte je (klepnéte na tlacitko) k potvrzeni procesu sva-
fovani.

@ Plynovou hubici hofaku a Spic¢ku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek.

® Svarovaci hofak naklorite pfes plynovou hubici, az vznikne mezi Spickou elektrody a obrobkem meze-

ra asi 2-3 mm. Ochranny plyn proudi s nastavenou dobou pfedfuku plynu GPr). Zapali se svafovaci ob-
louk a protéka pfedem nastaveny startovni proud [5¢].

@ Faze hlavniho proudu 1 se ukoné&i po uplynuti nastavené doby bodovani :

® Vyhradné u dlouhych dob pro bodovani (parametr = FF)):
Svarovaci proud poklesne s nastavenou dobou dobéhu proudu na kone¢nou intenzitu proudu
kraterl [ Ed),
® Uplyne doba dofuku plynu a proces svarovani se ukongi.
Stisknéte a uvolnéte tlacitko na horaku (klepnéte na tlacitko), abyste znovu potvrdili proces
svarovani (potfebné pouze pfi samostatném potvrzovani procesti). Opétovné nasazeni
svarovaciho horaku Spi¢kou wolframové elektrody zahaji nasledné procesy svarovani.

5.1.6 Svarovani WIG-activArc
EWM metoda activArc zajistuje prostfednictvim vysoce dynamického regulaéniho systému, Ze zlstava
pfi zménach vzdalenosti mezi svafovacim hofakem a tavnou lazni, napf. pfi ruénim svafovani, pfivadény
vykon témé&r konstantni. Napétové ztraty nasledkem zkraceni vzdalenosti mezi hofakem a tavnou lazni
se kompenzuji zvy$enim proudu (ampérd na volt - A/V) a obracené. Tim se znesnadni pfFilepeni wolf-
ramoveé elektrody v tavné lazni a redukuji se pfimésky wolframu.
Volba
o
Y gy gy i
[I_HIHIIHJ g@ [l_anuu]
SR L NER I \
1« i«
& J & J
Obrazek 5-18
Nastaveni
Konfigurace parametrt
Parametr activArc (regulace) Ize pfizpUsobit individualné na svafovaci ukol (tloustku
plechu) > viz kapitola 5.1.11.
5.1.7 WIG - Antistick
Funkce brani nekontrolovanému opé&tovnému zapalovani po pfilepeni wolframové elektrody v tavné 1azni
pomoci vypnuti svafovaciho proudu. Navic se snizi opotfebeni wolframové elektrody.
Po vyvolani funkce pfistroj okamzité prejde do faze procesu dofuku plynu. Svare¢ znovu za¢ne novy pro-
ces s 1. taktem. Funkce muiZze byt uzivatelem zapnuta nebo vypnuta (parametry [EAS)) > viz kapitola 5.6.
099-00T402-EW512 27
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5.1.8

5.1.8.1

5.1.8.2

Pulzni svarovani

Zvolit Ize nasledujici varianty puls:

* pulsni automatika (WIG-DC)

+ termické pulsovani (WIG-AC nebo WIG-DC)
» metalurgické pulsovani (WIG-DC)

* pulsovani primérné hodnoty

» specialni AC (WIG-AC)

Intervalova automatika

Variantu pulsu pulsni automatiky Ize aktivovat vyhradné ve spojeni s provoznim rezimem spotArc pfi sva-
fovani stejnosmérnym proudem. Diky proudové zavislé frekvenci a vyvazeni pulsovani dochazi v tavné
lazni k oscilaci, ktera ma pozitivni vliv na schopnost pfemosténi vzduchové mezery. Potfebné parametry
pulsovani jsou zavadény automaticky Fidici jednotkou pfistroje. V pfipadé potieby Ize stisknutim tlacitka
pulsniho svafovani funkci také deaktivovat.

Volba

Obrazek 5-19

Termické pulzovani

Sledy funkci se v zasadé chovaji stejné jako pfi standardnim svarovani, navic se v§ak v nastavenych
Casech prepina sem a tam mezi hlavnim proudem AMP (pulsnim proudem) a snizenym proudem AMP%
(pfestavkovym proudem). Doby pulsl a pauz se zadavaji na Fidici jednotce v sekundach.

A I A
P (|
AC-Puls DC-Puls
(= (-
t; 1 ) R t;
Ld E2 E
i ) b -
& o E
Obrazek 5-20
Volba

Obrazek 5-21
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Nastaveni doby impulzu

Vs

J

-—

@
2

-

Nastaveni pauzy mezi impulzy

SR

o)

Obrazek 5-22

g

Obrazek 5-23

5.1.8.3 Pulsni svarovani ve fazi nabéhu a dobéhu proudu

Funkci pulzovani Ize béhem faze nabéhu a dobéhu proudu v pfipadé potieby téz deaktivovat
(parametr [P5L]) > viz kapitola 5.6.

P5L]=[oFF]
P5i)=lon |

A

A

Obrazek 5-24

Y
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5.1.9

5.1.9.1

Pulsovani priimérné hodnoty

Zvlastnosti u pulsovani primérné hodnoty je, Ze nejdfive zadanou primérnou hodnotu vzdy dodrZuje
zdroj svarovaciho proudu. Proto je tato funkce zvlasté vhodna ke svarovani podle postupu ke svarovani.
Aby bylo mozné aktivovat variantu s pulsy, musi byt zapnuty parametr v nabidce konfigurace pfistro-
je nalan_l. Po aktivaci funkce sviti ervené kontrolky hlavniho proudu AMP a snizeného proudu AMP%
soucasné.

PFi pulsovani primérné hodnoty periodicky probiha pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba zadat
pramérnou hodnotu proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (bAL]) a frekvenci (F-£)). Rozhodujici je
nastavena primeérna hodnota proudu v ampérech, pulsni proud (lpuls) se procentualné k primérné ho-
dnoté& proudu (AMP) zada pomoci parametru [ PL].

Proud pauzy pulsu (IPP) se nenastavuje, tato hodnota se vypocitava v fizeni pfistroje, takze pramérna
hodnota svafovaciho proudu (AMP) se dodrzi. Proud [ je pfi pulsovani pramérné hodnoty pouze
snizeny proud, ktery Ize ovladat prostifednictvim tlacitka hofaku.

I/AA
IPUIS - — e e o e - — -
> 100%
AMP -f -
IPP e Se—

;< Tpuls 'i'puls s
Obrazek 5-25

AMP = hlavni proud (prdmérna hodnota); napf. 100 A

Ipuls = pulzni proud = x AMP; napf. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = Proud pauzy pfi pulzovani

Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/E-E; napf. 1/100 Hz=10's

= vyvazeni

Metalurgické pulzovani (pulzovani kHz)

Metalurgické pulzovani (kHz pulzovani) vyuziva plazmového tlaku (tlaku svafovaciho oblouku), vznika-

jiciho pfi vysokych proudech, jimz Ize docilit svazaného svafovaciho oblouku s koncentrovanym vne-

senim tepla. Na rozdil od termického pulzovani se nenastavuji doby, ale frekvence a vyvazeni [BAL],
Pulzovani pokracuje také béhem faze narlstu a poklesu!

I A
()
AMP
AMP%
<«bAL [%}> t
-« [kHZ}———>

Obrazek 5-26
Volba

Obrazek 5-27
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Nastaveni vyvazeni

g
i
o
D
—

(EXIT )

- J

Obrazek 5-28

Vs
-

Nastaveni frekvence

ER) ER [AH::I'E]

oR) NN L \
(EXIT )
LS D

Obrazek 5-29

5.1.9.2 AC special
Pouziva se napfiklad ke spojovani plechl rozdilné tloustky.

| 4
(]
AC-Special
S S ——
't
T —
v
B2 B
Obrazek 5-30
SN .
\ 1
Obrazek 5-31
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5.1.10

5.1.10.1

5.1.10.2

5.1.10.3

5.1.10.4

Svarovaci horak (varianty ovladani)

S timto pfistrojem Ize vyuzit rizné varianty horaka.

Funkce ovladacich prvkd, jako jsou tladitka hofaku (BRT), kolébkové prepinace nebo potenciometry, Ize
individualné pfizplsobit pomoci rezim{ horaku.

Vysvétlivky znacek ovladacich prvka:

Symbol Popis
[®]BRT 1 Stisknout tlacitko hofaku
4
[®]BRT 1 PferuSované stisknuti tlacitka horaku
if
(@®/BRT 2 PferuSované stisknuti tlacitka hofaku a nasledné stisknuti
4t §

Funkce klepnuti (klepnout na tla€itko hoiraku)

Funkce klepnutim: Kratkym klepnutim na tlacitko hofaku provedete pfepnuti funkce. Nastaveny rezim
hotraku urcuje funkci.

Nastaveni rezimu hofaku

Uzivatel ma k dispozici rezimy 1 az 4 a rezimy 11 az 14. Rezimy 11 az 14 obsahuji stejné funk&ni
moznosti jako 1 az 4, av8ak bez funkce klepnutim > viz kapitola 5.1.10.1 pro snizeny proud.

Funkéni moznosti jednotlivych rezima naleznete v tabulkach pro pfislusné typy horaka.

Nastaveni rezimu hofaku se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim parametr(i konfigu-
race hofaku ,JE-rd“ > ReZim hofaku,/tod > viz kapitola 5.6.

Pro prislusné typy horaku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
Rychlost narastu/poklesu
Zpusob funkce

Stisknout a pfidrzet tlac¢itko Up:
ZvySeni proudu az k dosazeni maximalni hodnoty nastavené na proudovém zdroji (hlavni proud).

Stisknout a pfidrzet tlacitko Down:
Snizeni proudu az k dosazeni minimalni hodnoty.

Nastaveni parametr( rychlosti Up/Down se provadi v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.6
a urCuje se tak rychlost, se kterou bude provedena zména proudu.
Proudovy skok

Stisknutim pfislusnych tlacitek hofaku muze byt svafovaci proud zadan s nastavitelnou délkou skoku. Po
kazdém stisknuti tla¢itka sko¢i svafovaci proud o nastavenou hodnotu nahoru nebo dold.

Parametr proudového skoku se nastavuje v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.6.

32
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5.1.10.5

Standardni horak TIG (5polovy)
Standardni hofak s jednim tlaéitkem
Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbol
5N BRT1 = tla¢itko hofaku 1 (svafovaci proud zap/vyp; snizeny
proud prostfednictvim funkce klepnutim)
Funkce Rezim Ovladaci prvky
‘BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
1 Y4
(z vyroby) -BRT 1
SniZeny proud (4taktni provoz) i
Standardni horak s dvéma tlacitky
Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolt
5ON BRT1 = tlacitko hofaku 1
BRT2 = tlacitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zap/vyp i
o 1 BRT 2
Snizeny proud (z vyroby) 4
BRT 1@ 0|
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) 0q
BRT 1@ @)
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 1-/@@)|
Snizeny proud (funkce klepnutim?') / (4taktni provoz) 09
3 - I
'BRT 2
Funkce Up? 00
BRT 2
Funkce Down? i

' > viz kapitola 5.1.10.1
2 > viz kapitola 5.1.10.3

099-00T402-EW512
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Standardni hofak s kolébkovym spinaéem (kolébkovy spinaé€, dvé tladitka horaku)

Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolu
TN BRT 1 = tlacitko hofaku 1
BRT 2 = tlacitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
_BRT1
Svarovaci proud zap./vyp. ~
Snizeny proud (z vy?'oby) @@BRT 2
- . , . 7@@ BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) ==
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. o+
BRT 2
BRT1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) @] -
BRT2
2 ——
W [BRT!
Funkce Up? u
Funkce Down? = @BRTZ
| |_1BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. = g
o , , m| J(BRT
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) |
3

Funkce Up?

Funkce Down?

' > viz kapitola 5.1.10.1
2 > viz kapitola 5.1.10.3

34
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5.1.10.6 WIG horak Up/Down (8podlovy)
Hoirak Up/Down s jednim tladitkem horaku

Obrazek Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolu

BRT 1 = tlagitko hofaku 1

Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) 09
1 YU
(z vyroby) U
Zvysit svarovaci proud (funkce Up?) -1 P
Snizit svafovaci proud (funkce Down?) @F@ Down
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) 09
4 vl

Svarovaci proud zvysit proudovym skokem?3

Svarovaci proud snizit proudovym skokem?

' > viz kapitola 5.1.10.1
2 >viz kapitola 5.1.10.3
3 > viz kapitola 5.1.10.4

i

@@ Down
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Hoirak Up/Down se dvéma tlacditky horaku

Obrazek Ovladaci prvky Vysvétlivky symbolt
o0 BRT 1 = tlacitko hofaku 1 (vlevo)
. BRT 2 = tlacitko hofaku 2 (vpravo)
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 2
Snizeny proud i
o - ] 1 BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) (z vyroby) g
Zvysit svarovaci proud (funkce Up?) ﬂ, Up
Snizit svafovaci proud (funkce Down?)
@ Down
Rezimy 2 a 3 se u tohoto typu hofaku nepouzivaji resp. nemaji vyznam.
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. i
BRT 2
Snizeny proud i
BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) i
. vl
Svarovaci proud zvysit proudovym skokem? Er@ Up
Svarovaci proud snizit proudovym skokem?3 @@ Down
BRT 2
Testovani plynu
¢ >3 s
' > viz kapitola 5.1.10.1
2 >viz kapitola 5.1.10.3
3 > viz kapitola 5.1.10.4
36 099-00T402-EW512
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5.1.10.7 Potenciometricky horak (8pdlovy)

Svarovaci zdroj musi byt pro provoz konfigurovana s potenciometrickym

horakem > viz kapitola 5.1.10.8.
Potenciometricky horak s jednim tlacitkem

Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symboll

BRT 1 = tlacitko hofaku 1

Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1@
Svarovaci proud zap./vyp. 0 $
BRT 1f-@
Snizeny proud (funkce klepnutim?) I $$
3 vl
.\
Zvysit svafovaci proud @
s
& &

Snizit svafovaci proud

Potenciometricky horak se dvéma tlaitky horaku

Obrazek Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolu
8 LA BRT 1 = tlagitko hofaku 1
4 BRT 2 = tlacitko hotaku 2
@@
OE®
O69
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1@
Svarovaci proud zap./vyp. i $$
e ®9/ BRT2
SniZeny proud § |
BRT 1
J
3 iy

Snizeny proud (funkce klepnutim?)

Zvysit svafovaci proud

Snizit svafovaci proud

' > viz kapitola 5.1.10.1
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5.1.10.8 Konfigurace pfipojeni potenciometrického horaku TIG

/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
% Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
L Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastréky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
% K zabranéni Graziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
L~ pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nebezpedci pfi neprovedeni zkousky po prestavbé!

Pied opétovnym uvedenim do provozu musi bytvprovedena ,Kontrola a zkous$eni sva-
fovacich zafizeni v provozu“ podle normy IEC / CSN EN 60974-4 ,, Zarizeni pro oblou-
kové svarovani - Kontrola a zkouseni svarovacich zafizeni v provozu*!

* Provedte zkousku dle IEC / DIN EN 60974-4!

Pri pfipojeni potenciometrického horaku se musi uvniti svareciho pfistroje na podlozce tiSténého
obvodu T200/1 vytahnout jumper JP1.

Konfigurace svarovaciho hoiaku Nastaveni
Pripraveno pro hofak WIG-Standard popt. hofak Up-Down (z vyrobniho zavodu) x JP1
Pfipraveno pro potenciometricky hofak 0 JP1
B2-
BT1 A , N
BT2| B,
\
ov Cre
(=
ﬂ_ D( Poti-Brenner 10k
Uref.+10V E,
(=
IH-Down F,
Up G\_
Poti/UD ein| H,:_
\
I

Obrazek 5-32

Pro tento typ hofaku musi byt svarovaci pristroj nastaven na rezim svarovaciho horaku
3 > viz kapitola 5.1.10.2.

5.1.10.9 Horak RETOX TIG (12-podlovy)
Tato soucast prislusenstvi mize byt dodateéné vybavena .

Obrazek | Obsluzné prvky Vysvétlivky symbolu
EIEIE] BRT = tlacitko hofaku
B
Wi = BRT2
38 099-00T402-EW512
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5.1.11

Funkce Rezim Obsluzné prvky
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) (2 v3'11 oby) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit (funkce Up) BRT 3
Svarovaci proud snizit (funkce Down) BRT 4
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud 2 BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud 3 BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit razové (nastaveni 1. razu) BRT 3
Svarovaci proud snizit razové (nastaveni 1. razu) 4 BRT 4
Pfepinani mezi Up-Down a pfepinanim ukolu BRT 2 (tukat)
Cislo ukolu zvysit (JOB) BRT 3

Cislo ukolu snizit (JOB) BRT 4
Zkouska plynu BRT 2 (3 s)

Expertni menu (WIG)

V nabidce Expert jsou uloZeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrid mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Indikace | Nastaveni / Volba

Obrazek 5-33

Parametry activArc

Parametry jsou dodate¢né nastavitelné po aktivaci svafovani WIG activArc.
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Popis funkce ev\;’-r'
Ruéni svafovani elektrodou

5.2
5.2.1

5.2.2

Indikace | Nastaveni / Volba
E Zpusob zazehnuti (WIG)
------- HF-zaZeh aktivni (z vyroby)
------ Druh zazehnuti Liftarc aktivni

Rucéni svarovani elektrodou

Volba svarovaciho ukolu

Zména zakladnich parametra svarovani je mozna jen tehdy, kdyz neprotéka zadny svarovaci
proud a neni aktivni event. stavajici fizeni pristupu > viz kapitola 5.4

Nasledujici vybér svafovaciho ukolu predstavuje pfiklad pouziti. V zasadé se vybér vzdy provadi ve
stejném poradi. Kontrolky (LED) indikuji zvolenou kombinaci.

SN
@ _: CI':- )

Obrazek 5-34

Horky start
rialu pfi zahajeni svafovani ma na starosti funkce horky start (Hotstart). Zapalovani pfitom probiha po
urcitou dobu (doba horkého startu) se zvySenou intenzitou proudu (proud horkého startu).
I+ .g. = proud pro horky start

= doba horkého startu

= hlavni proud

= proud

>t = Cas

Lo

Obrazek 5-35
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ev\;h-) Popis funkce

Ruéni svarovani elektrodou

5.2.2.1 Proud horkého startu

B
A
e

Vs
-

(& J

Obrazek 5-36
5.2.2.2 Cas horkého startu

o

BIR) \

5
)
i
e

&2

(EXIT )

(& J - J

Obrazek 5-37

5.2.3 Antistick

U 1 Antistick zabranuje vyzihani elektrody.

Pokud by se elektroda méla pfipékat, pfepne pfistroj automaticky
béhem asi 1 s na minimalni proud. Tim se pfedejde vyzihani elektrody.

Zkontrolujte nastaveni svafovaciho proudu a zkorigujte jej pro svafovaci
ukol!

Antistick

Obrazek 5-38
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Popis funkce ev\;’-r'
Ruéni svafovani elektrodou

5.2.4 Prepinani polarity svarovaciho proudu (zména polarity)
Pomoci této funkce muze uzivatel obratit elektronicky polaritu svafovaciho proudu.

Kdyz se svafuje napf. riznymi typy elektrod, pro néz je vyrobcem pfedepsana rozdilna polarita, Ize
polaritu svafovaciho proudu pfepnout jednodu$e na ovladani.

Obrazek 5-39

Neni mozné u varianty pristroje se zafizenim ke sniZeni napéti (VRD).

099-00T402-EW512
42 02.07.2020



ev\;h-) Popis funkce
Rezim Uspory energie (Standby)

5.2.5 Pulsovani pramérné hodnoty
U pulsovani pramérné hodnoty se periodicky stfidaji dva proudy. Uzivatel muze svafovaci proud
(pramérna hodnota proudu AMP), pulsni proud Ipuls (parametr [_PL]), vyvaZeni a frekvenci
pfizpUsobit svafovacimu Ukolu. Proud pauzy pulsu (IPP) se vypogita fidici jednotkou pFistroje, tim je
zachovana a zobrazena primeérna hodnota svarovaciho proudu (AMP). Proto je tato funkce zvlasté vho-
dna ke svarovani podle postupu ke svarovani.
PFi pulsovani primérné hodnoty periodicky probiha pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba zadat
pramérnou hodnotu proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (EAL)) a frekvenci (F-£)). Rozhoduijici je
nastavena primérna hodnota proudu v ampérech, pulsni proud (Ipuls) se procentualné k primérné ho-
dnoté proudu (AMP) zada pomoci parametru [LPL]. Proud v dobé& mezi impulsy (IPP) nemusi byt
nastavovan. Tato hodnota se vypocita ovladanim pfistroje, tim je zachovana primérna hodnota sva-
fovaciho proudu (AMP).
I;’AA
[PUIS -~ pr— e p— -
> 100%
AMP-f-—- o}y
PP o e
;< Tpuls 'i'puls s
Obrazek 5-40
AMP = hlavni proud; napf. 100 A
Ipuls = pulzni proud = x AMP; napf. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = proud v dob& mezi impulzy
Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/ [F-E]; napf. 1/1 Hz=1s
= vyvazeni
Volba
Obrazek 5-41
5.3 Rezim uspory energie (Standby)
Rezim Uspory energie mlize byt voliteIné aktivovan delSim stiskem tlaCitka > viz kapitola 4 nebo nastavi-
telnym parametrem v nabidce konfigurace pfistroje (rezim Uspory energie zavisly na ¢asu (567
) > viz kapitola 5.6.
| _ Pfi aktivnim rezimu Uspory energie bude na obou displejich pfistroje zobrazen pouze stfedni
pficny segment displeje.
Pouzitim libovolného ovladaciho prvku (napf. oto¢enim otoéného knofliku) se deaktivuje funkce Uspory
energie a pristroj se znovu pfepne do pohotovostniho rezimu ke svafovani.
099-00T402-EW512 43
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Popis funkce ev\;’-r'
Rizeni pfistupu

5.4 Rizeni pfistupu
K zabezpedeni proti neopravnéné zméné nastaveni nebo zméné nastaveni nedopatifenim Ize Fizeni
pfistroje zabezpedit. Blokovani pfistupu pusobi takto:

+ Parametry a jejich nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje, v nabidce Expert a v pribéhu funkci Ize
pouze sledovat, ale nelze je ménit.

* Proces svarovani a polaritu svarovaciho proudu nelze pfepinat.
Parametry blokovani pfistupu se nastavuji v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.6.
Aktivace blokovani pristupu
» Zadani pfistupového kodu pro blokovani pfistupu: zvolte nabidku a zadejte aktualné platny kéd
Cisel (0-999).
+ Aktivace blokovani pfistupu: Nastavte parametry na lon .
Deaktivace blokovani pristupu
+ Zadani pfistupového kédu pro blokovani pfistupu: Zvolte nabidku a zadejte Ciselny kod (0-999).
+ Deaktivace blokovani pfistupu: Nastavte parametry na [oFF].
Blokovani pfistupu Ize deaktivovat vyluéné zadanim dfive zvoleného, pravé platného iselného kodu.
Zména blokovani pristupu
» Zadani pfistupového kédu pro blokovani pFistupu: Zvolte nabidku a zadejte praveé platny Ciselny

kod (0-999).
» Zména pfistupového kddu: Jakmile se na displeji ukadze zobrazeni a je zadan novy Ciselny kéd
(0 - 999).

+ S chybnym zadanim se na displeji zobrazi [E- -],
Z vyroby je stanoven &iselny kod (853,

5.5 Zarizeni na redukci napéti
Vyhradné varianty pfistroju s dodatkem (VRD/SVRD/AUS/RU) jsou vybaveny zafizenim ke snizeni napéti
(VRD). Slouzi ke zvySeni bezpecnosti zejména v nebezpecném prostfedi (jako napf. vystavba lodi, stav-
ba potrubi, hornictvi).
Zarfizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpeénostnich
pfedpisech pro zdroje svafovaciho proudu.
Kontrolka VRD > viz kapitola 4 sviti, pokud spravné funguje zafizeni k snizeni napéti a vystupni napéti je
redukovano na hodnoty stanovené podle pfisluSné normy (technické udaje).

099-00T402-EW512
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ev\;h-) Popis funkce
Konfiguraéni menu pfistroje

5.6 Konfiguraéni menu pristroje
V nabidce konfigurace pfistroje se provadéji zakladni nastaveni pfistroje.

5.6.1 Vybér, zména a ukladani parametru
[ ENTER )

L(::FE]—"'[ 'Eu‘.lzu':'}—J
) [._... ) [.:,F."] [ 55’] [a."i-] [a."F] [aFF] [aFF] [aF"] lo ’:F]
L’{':-l!_l_l]_’[’-'ﬁlI]_’[l_ll_l H _|_:I}J
[UF'-] ] ;,_3.'] LI6R]
I I
[c..-. ] (57 (i0A)
Obrazek 5-42
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Popis funkce ev\;’-r'
Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace Nastaveni / Volba
E | Opusténi menu
E0) | Exit

‘,: f Menu Konfigurace horaku
ﬂ Nastavte funkce svarovaciho horaku

}: o { Rezim horaku (z vyroby 1) > viz kapitola 5.1.10.2

11 Rychlost nahoru/dola > viz kapitola 5.1.10.3
o ZvySeni hodnoty > rychlé zmény proudu
Snizeni hodnoty > pomalé zmény proudu

1 Proudovy skok > viz kapitola 5.1.10.4
. Nastaveni proudového skoku v ampérech

r Konfigurace pfistroje

L Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(i

,_r, Nastaveni absolutni hodnoty (po¢atecni, snizeny, koneény a proud pro horky
- start) > viz kapitola 4.2.1

——————— nastaveni svafovaciho proudu, absolutni
------ nastaveni svafovaciho proudu, procentualné zavislé na hlavnim proudu
(z vyroby)

‘,: ‘qi 5 WIG-Antistick > viz kapitola 5.1.7

='"=) Jln e funkce zapnuta (z vyroby).

------ funkce vypnuta.

gb H Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé > viz kapitola 5.3
(— =" ) |Doba nepouzivani do aktivace rezimu Uspory energie.

Nastaveni = vypnuté, popf. Ciselna hodnota 5 min — 60 min.
P q ! Pulsovani WIG (termické) ve fazi nabéhu a dobéhu proudu > viz kapitola 5.1.8.3
L) |Ga e Funkce zapnuta (z vyroby).

------ Funkce vypnuta

Fj’q WIG - pulsovani stfedni primérné hodnoty

UL B | opy R pulsovani primérné hodnoty aktivni

------ pulsovani primérné hodnoty neaktivni (z vyroby)

5 ! Prepinani HF zapaleni WIG (tvrdé/mékké)

S = R ey W mé&kké zapaleni (z vyroby).

------ tvrdé zapaleni.

111 Provozni rezim spotmatic > viz kapitola 5.1.5.5

I Zapaleni dotykem obrobku

——————— Funkce zapnuta (z vyroby)

------ Funkce vypnuta

5 ‘,: 5 Nastaveni doby bodovani > viz kapitola 5.1.5.5

——————— kratka doba bodovani, rozsah nastaveni 5 ms - 999 ms, kroky po 1 ms- (z
vyroby)
------ dlouha doba bodovani, rozsah nastaveni 0,01 s - 20,0 s, kroky po 10 ms- (z
vyroby)
5 5 ‘g Nastaveni potvrzeni procesu > viz kapitola 5.1.5.5
------- potvrzeni procesu samostatné (z vyroby)
------ permanentni potvrzeni procesu
11 Nabidka Zablokovani pfistupu
uoL Zablokovani svafovacich parametrl proti neoprdvnénému pristupu.
F1rir Kéd pristroje
oo Dotaz na trojmistny kéd pfistroje (000 az 999), zadani uZivatelem
Vypnuti
o FF Vypnuti funkce pFistroje
46 099-00T402-EW512
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Popis funkce

Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace Nastaveni / Volba
Zapnuti
cnr Zapnuti funkce pfFistroje
El’-l- Chyba' o ' o o
=" " J |Chybové hlaSeni po Spatném zadani kédu pfistroje
_f Ovladani pristupu — pristupovy kod
C 00 |Nastaveni: 000 a2 999 (z vyroby 000)
Firnr Koéd pristroje
oy

Dotaz na trojmistny kéd pfistroje (000 az 999), zadani uzivatelem

™
S
A

Chyba
Chybové hlaseni po Spatném zadani kodu pfistroje

: |
M
n

Novy kod pristroje
+ Zadejte spravny kod pristroje
* Vyzva k zadani nového kédu pfistroje

3
3
3

Koéd pristroje
Dotaz na trojmistny kod pfistroje (000 az 999), zadani uzivatelem

L
3
c

Servisni menu

Zmeény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym ser-
visnim personalem!

-'-.l
=
-

|

Test funkce ventilatorl pristroje
------- Ventilatory pfistroje zapnuty
------- Ventilatory pfistroje vypnuty

C
a
1

Verze softwaru Fizeni pristroje
Snimac otaceni vlevo: Verze softwaru 1
Snimac otaceni vpravo: Verze softwaru 2

L
IEZ
y

Dynamické prizpuisobeni vykonu > viz kapitola 6.2

Ciselna hodnota — nastavitelna

099-00T402-EW512
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Odstranovani poruch ev\;’-r'
Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

6

6.1

6.2

Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco ne-
fungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporucéeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Hladeni o poruSe se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni — fidici jednotka pFistroje |Zobrazeni

Graficky displej I'|

Dvé 7-segmentova zobrazeni E - r

Jedno 7-segmentové zobrazeni

)

Mozna pfic¢ina poruchy je signalizovana pfislusnym &islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.
Zobrazovani moznych ¢&isel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).

* Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

Chybové hlasSeni |Mozna pfi€ina Odstranéni
E1 Chyba vodniho chlazeni Zaijistéte, aby mohl byt vytvorfen dostateény tlak
Dojde k ni pouze pfi pfipojeném | vody. (napf. doplnénim vody)
vodnim chladici.
E 2 Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout.
E3 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.
E 4 viz"E 3" viz"E 3"
E5 viz"E 3" viz"E 3"
E 6 Chyba pfi sladovani zjiStovaného | Pfistroj vypnéte, hofak izolované odloZte a
napéti. pristroj opét zapnéte.
Pokud zavada pfetrvava, obratte se na servis.
E7 Chyba pfi sladovani zjisStovaného | Pfistroj vypnéte, hofak izolované odlozte a
proudu. pristroj opét zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.
E 8 Chyba jednoho z napajecich nechte pfistroj vychladnout. Pokud hladeni chyby
napéti elektroniky nebo nad- pretrvava, pfistroj vypnéte a opét zapnéte.
meérna teplota svafovaciho trans- | Pokud chyba stale jesté trva, informuijte servis.
formatoru.
E9 Podpéti Vypnéte pfistroj a pfezkouSejte sitove napéti
E10 Sekundarni prepéti PFistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.
E11 Prepéti Vypnéte pfistroj a pfezkousejte sitové napéti
E12 VRD (chyba redukce napéti) Informujte servis

Dynamické prizpusobeni vykonu

Predpokladem je fadné provedeni jiSténi el. vedeni.

Dodrzujte udaje k jisténi el. vedeni!

S touto funkci miize byt pfistroj pfizpusoben pojistce pfipojeni na sit ze strany stavby. Tim m{ze byt pot-
laceno trvalé vybavovani sitové pojistky. Maximalni pfikon pfistroje se omezi vzorovou hodnotou pro
stavajici sitovou pojistku (je moznych nékolik stupnia).

Hodnota muZe byt pfedvolena v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.6 parametrem [FLSl. Funkce
nastavi svafovaci vykon automaticky na podkritickou hodnotu pfislusné sitové pojistky.

48
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ev\;h-) Odstranovani poruch
Reset svafovacich parametrt na plvodni nastaveni z vyroby

6.3 Reset svarovacich parametri na puvodni nastaveni z vyroby
VSechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim

nastavenim.
[ RESET |
N
Sy
0

+ v l + @.

Obrazek 6-1
Indikace | Nastaveni / Volba

Potvrzeni zadani
Volba uzivatele je pfijata, tlacitko(a) se uvolni.

-]

6.4 Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pristroje

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a mlze byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.6!
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Dodatek ev\;’-r'

Pfehled parametrl — rozsahy nastaveni

7 Dodatek

71 Piehled parametri — rozsahy nastaveni

711 TIG svarovani
Nazev Zobrazeni Rozsah nasta-

veni
5| o
S| %
- c S c >
S| 8| 8| ¢ £

Hlavni proud AMP, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba predfuku plynu 0,5 s 0 -| 20
Startovni proud, procentualné AMP 20 % 1 -| 200
Startovni proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba startu 0,01 S 0,01 |- 20,0
Doba nabéhu proudu 1,0 s 0,0 |- 20,0
Pulzni proud 140 | % 1 200
Doba impulzu [ 0,01 s | 0,00 |-| 20,0
Doba nabéhu (doba od hlavniho proudu AMP pro dosazeni 0,00| s 0,00 (- 20,0
snizeného proudu AMP%)
Snizeny proud, procentualné z AMP 2| 50 % 1 200
Snizeny proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - -
Pauza impulzu 0,01| s | 0,00 |- 20,0
Doba nabéhu (doba od hlavniho proudu AMP pro dosazeni £5a) | 0,00 0,00 (- 20,0
snizeného proudu AMP%)
Doba dobéhu proudu 1,0 s 00 (- 20,0
Zavérny proud, procentualné AMP 20 % 1 - | 200
Zavérny proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba zavérného proudu 0,01 s 0,01 |- 20,0
Doba dofuku plynu 8 0,0 |- 40,0
Pramér elektrod, metricky -dA | 24 |mm | 10 |[-| 4,0
Prameér elektrod, britské jednotky 92 | mil 40 |- | 160
Doba spotArc 2 s 0,01 {-{ 20,0
Doba spotmatic (55 > [on_]) 200 | ms 5 |-] 999
Doba spotmatic (S£5] > [oFF)) 2 s | 001 |- 200
Optimalizace komutace stfidavého proudu [} (2 3] 250 5 |-| 375
Vyvazeni stfidavého proudu (JOB 0) '} [2] % | -30 |[-| +30
Vyvazeni stfidavého proudu (JOB 1-100) 2 65 | % 40 |-| 90
Proudovy skok ¥ 1 A 1 -1 20
Proudovy skok ] 1 A 1 -| 10
Opétovné zapalovani po chybé oblouku ! 5 s 0,1 5
Frekvence stfidavého proudu 24 - Hz | 50 |-| 200
Frekvence stfidavého proudu (JOB 0) [} (2. I3 - Hz | 30 |-| 300
Frekvence stfidavého proudu (JOB 1-100) [} (2] F-£]| 50 | Hz | 30 |[-| 300
Pulzni rovnovaha 50 % 1 - 99
Frekvence pulsu (pulsovani priimérné hodnoty, stejnosmérné 2,8 | Hz 0,2 |- 2000
napéti)
Frekvence pulsu (pulsovani praimérné hodnoty, stridavé F-£| 28 | Hz 02 |- 5
napéti) [']
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ewmn Dodatek
Pfrehled parametrl — rozsahy nastaveni

Nazev Zobrazeni Rozsah nasta-
veni
5| o
S| %
c < : x
15| 8 8| | B
Frekvence pulsu (metalurgické pulzovani) B! 50 | Hz | 50 |- [15000
Frekvence pulsu (metalurgické pulzovani) [ 50 | Hz 5 | -115000
activArc, v zavislosti na hlavnim proudu 0 - 100
Vyvazeni amplitud '} (2} B3] 70 |-] 130
Dynamické pfizptisobeni vykonu Fug) | 16 | A 10 |[/]| 16
Y Pristroje s fizenim Comfort 2.0.
2 Pristroje ke svafovani stfidavym proudem (AC).
&) Pristrojova rada Tetrix 300.
“l Pristrojova rada Tetrix 230.
7.1.2 Rucéni svarovani elektrodou
Nazev Zobrazeni Rozsah nasta-
veni
5| o
S| %
¥ n ) £ £
Hlavni proud AMP, zavisly na zdroji proudu 1 |- A - - -
Proud horkého startu, procentualné AMP 5r | 120 % 1 - 200
Proud horkého startu, procentualné AMP [] 150 % 1 - 150
Proud horkého startu, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba horkého startu 0,5 s |00 - 100
Doba horkého startu ["! 0,1 s |00 - 50
Arcforce 12 0 40 - 40
Frekvence stfidavého proudu 213! 100 Hz | 30 - 300
Vyvazeni stfidavého proudu 21 60 % | 40 - 90
Pulzni proud 142 - 1 - 200
Frekvence pulsu 7 |1,2 Hz | 0,2 - 50
Pulsni frekvence (DC) 1,2 Hz | 0,2 - 500
Pulsni frekvence (AC) 23] 1,2 Hz | 0,2 - 5
Pulzni rovnovaha 30 - 1 - 99
Dynamické pfizpusobeni vykonu [l £ug |16 A |10 / 16
Y Pristrojovéa fada Tetrix 230.
2 Pristrojova fada Tetrix 300.
[l Pristroje ke svafovani stfidavym proudem (AC).
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