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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
llIIJJ Kullanma kilavuzu, iriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari

okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

+ Makinenin Ustiinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gdrtlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

» Bu makine, en son teknolojiler ile gtincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkh kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuline uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi i¢in mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.

Veri guvenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tim degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kigisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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Giivenliginiz igin evs;f-n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken ¢alisma ya da igsletme yontemleri.

+ Glvenlik uyarisi, basliinda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézctigini
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, baslhiginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugun igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+  Glvenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

15> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, drnegin:

+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

4 099-008866-EW515
29.02.2024



ewn

Guvenliginiz igin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Aciklama Sembol |Aciklama
=5 | Teknik 6zelliklere dikkat edin @: basin ve birakin (dokunun/tiklayin)
@ Makineyi kapatin [=]8) [serbest birakin
o
l(/f\\ Makineyi alistirin @: basin ve basili tutun
—/
® hatali/gecersiz @: degistirin
dogru/gecgersiz dondurun

-bl_— Girig Sayi degeri / ayarlanabilir
L
Gezinme ~">' Sinyal 1s1§1 yesil yanar
’ 1 N
— . . 3 . .
- Cikis .0. Sinyal 1131 yesil yanip s6ner
J L] ° (]
C ¥ |Zaman gostergesi v’ |Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar
¢ 4s Y | (Ornek: 4s bekleyin / basin) ',CI'\'
—«— | Meni gorintilemede kesinti (baska o2 Sinyal 15131 kirmizi yanip séner

ayar olanaklari mevcut)

=)

Alet gerekmiyor / kullanmayin

4
A Y

D

Y
4

Sinyal 1s1§1 mavi yanar

Alet gerekli / kullanin

D

Sinyal 15131 mavi yanip séner
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Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlan

A UYARI

Gilvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarnlarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
» Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diigik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
» Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya baglh olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimahdir!
* Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullanilmasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi galigsmalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullanilmalidir, bu
sekilde izin verilen bosta galisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.
* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimalidir!
» Miunferit glic kaynaklari devre digi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagdi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢Unki basit bir yanhs kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilimeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri i1si nedeniyle yaralanma riski!
Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!
« ligili Glkenin ylrurlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kdrelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-008866-EW515
29.02.2024



Guvenliginiz igin

Guvenlik talimatlar

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmahdir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere kargi koruma saglamalidir:

+ Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) kargi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

+ lyonlastirimis radyasyona (kiziltesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabl, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimahdir.

» Zararh guriltulere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidir!

« Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme igleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢alisilan par¢anin Uzerindeki yanabilir artiklar
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis parcgalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-008866-EW515 7
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Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari

A DIKKAT

) Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlarn (klorlandinimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle ze-
hirli fosgene doniisebilir!
» Yeterli temiz hava saglayin!
* Cozlcl maddelerin dumanlarini ark i1sin alanindan uzak tutun!
* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
+ Fosgen olusmasini dnlemek icin dnce is parcalarinin tzerindeki klorlandirilmig ¢ézici
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.

Gurulta kirliligi!
@ 70 dBA'nIn Uizerindeki guriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
L « Uygun isitme korumasi kullanin!

* Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
((“’)) sinifa ayrniimigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 8:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-
& digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guclikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin
yaninda i1sima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.
B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal al¢ak gerilim-besleme sebekesine

&, bagli olan konut alanlari da dahil olmak tzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+ Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlari

» Radyo ve televizyon cihazlari

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

* Emniyet tertibatlan

* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve dlgum tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

» Kaynak igslemlerinin yerine getiriimesi gereken ¢alisma saatleri

Yayillmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

+ Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattlmelidir

» Potansiyel esitleme

« Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gerceklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tiim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

((M)) Gii¢ kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir; bu alan-

lar elektronik veri yonetimi cihazlari, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlari,

sinyal hatlar, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlar lizerinde olumsuz etki-

[L. ler yaratabilir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6ziin!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildiginde bir hekim
tavsiyesi alinmali).

8 099-008866-EW515
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Guvenliginiz igin

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yukiamlulukleri!

Makineyi calistirmak i¢in ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahidir!

» Calisirken iscilerin saglik korumasini ve guvenligini arttirmak icin dnlemler alma ile ilgili
gergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isciler tarafindan galisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

+ llgili Gilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

+ Kullanici duzenli araliklarla guivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dluzenli kontroli-4.

I3 Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri i¢cin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem i¢in de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin isletmecisi ile goriigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasima ve kurulum

a

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basin¢h gaz ydnetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
+ Koruyucu gaz tipUnin isinmasini engelleyin!

099-008866-EW515 9
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Glivenliginiz igin ev\;’r)
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

N Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (or. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

» Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

; Devrilme tehlikesi!

?‘ lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
: bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
misgtir.

» Makineyi duz, saglam bir zemin Gzerinde kurun veya tasiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru désenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diiz dosenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilan / baglanti noktalan igletim sirasinda ¢ok i1sina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken disari gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gli¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
+  Ongoériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
» Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

&

Makineler dik konumda ¢alistirilmak (izere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

10
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri i¢in 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz tzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
Su sogutmali kaynak torgu icin sogutma Unitesi.

Sadece asagidaki makinelerle igletim

Gug¢ kaynagi Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM
Phoenix 355 Progress puls MM TKM
Taurus 355 Synergic S MM TKM
Taurus 355 Basic TKM

Tasima araci Trolly 35.2-2
Trolly 53
Trolly 54
Trolly 55-5
Trolly XQ 55-5
Trolly 55-6

Gegerli olan diger belgeler

Garanti
Daha ayrintili bilgiler icin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

c Bu Urln, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB yonetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Grtnle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénet-
melikler dogrultusunda emniyet kontroll yapilmasini tavsiye eder.

Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)
A UYARI

Yaralanmalan ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin lizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) gérevlendirin!

6 Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

099-008866-EW515 11
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Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Gegerli olan diger belgeler

3.3.4 Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir parcasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak iizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel érnegi gériinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. |Belgeleme
A.1 |Tel besleme Unitesi
A.2 |Doénusturme kilavuzu opsiyonlar
A.3 | Glg kaynagi
A.4 | Sogutma cihazi, gerilim donusturicd, takim sandigi vs.
A.5 |Tasima araci
A.6 |Kaynak torcu
A.7 |Uzaktan kumanda
A.8 |Kontrol
A Toplam belge

12
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ev\;’r) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Onden gériinim / arkadan gériinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis
41 Onden gériiniim / arkadan goriiniim

®

®

®

®

Q)
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Onden gériiniim / arkadan gériniim

Poz. [Sembol |[Tanim

1 Déner kilit

Sogutma cihazi ile kaynak makinesini birbirine baglar
2 Sogutma havasi girig deligi

istege bagl kir filtresi > bkz. B6lim 9.3
3 Hizli baglanti pargasi, kirmizi

Red Kaynak torgundan sogutma maddesi geri akigi
4 ®_> Hizl baglanti pargasi, (mavi)
Blue | Kaynak torguna giden sogutma maddesi beslemesi

5 Sogutma havasi girig deligi
6 Sogutma maddesi pompasi servis araligi > bkz. B6liim 7.3
7 Makine ayaklari
8 Sogutma havasi ¢ikis deligi
9 Baglanti soketi, 8-kutuplu

Sogutma cihazinin kumanda hatti
10 Baglanti soketi, 4-kutuplu

Sogutma cihazi gerilim beslemesi
1 Sogutma maddesi akitma vidasi > bkz. B6liim 6.3.1
12 Sogutucu madde tanki > bkz. B6liim 5.2.3.4
13 Sogutucu madde tankinin kapagi

14
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Yapi ve islev

Montaj / s6kme islemi

5

Yapi ve islev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-
bilir!
* Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!
« Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1  Montaj / sokme iglemi
A UYARI
/s~  Kilitlenmeyen doéner kilitlerden kaynaklanan kaza tehlikesi!
/Y . L - _— . -
L/ Gug¢ kaynagi ile sogutma modiilii montajlanirken temizlik ve
——— dogru montaja dikkat edilmelidir. Kurallara uygun olmayan mon-
taj durumunda sogutma modiilii yerinden ¢ikabilir ve agir
yaralanmalara neden olabilir.
* Montajdan 6nce gug¢ kaynaginin makine ayaklarinda ve sogutma
modultindn déner kilitlerinde bulunan kirlilikler temizlenmelidir.
» Her bir tasima isleminden 6nce Kilitlerin tamam olarak Kilitlenip kilit-
lenmedigi kontrol edilmelidir (déner kilitleri tamamen iceriye dogru
dondarin)!
Montaj veya sokme islemi birkag basit islem ile herhangi bir alet kullanmadan
gercgeklestirilmektedir.
i‘ AREAVRAVS _9. !
\.\r i i
4 X Ny
o J
Sekil 5-1
* Sogutma modulinin dort déner kilitlerinin timind dayama noktasina kadar disariya dogru déndirin.
+ Kaynak makinesini tam olarak makinenin ayaklari kendileri icin sogutma modulinde éngoériimuis olan
doner kilit acikliklarina yerlestirin.
« Dort doner kilidin hepsini dayama noktasina kadar igeriye dogru déndurin.
5.1.1 Besleme hatlarinin baglanmasi
Kaynak makinesine giden kontrol ve besleme hatti
Sogdutma ve kaynak makinesi arasindaki baglanti iki hat tarafindan saglanir.
» Kontrol hatti baglanti soketini kaynak makinesine takin.
+ Besleme hatti baglanti soketini kaynak makinesine takin.
099-008866-EW515 15
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Tasima ve kurulum

5.2

5.2.1
IS5y

5.2.2
=

Tasima ve kurulum
A UYARI

X Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

"‘ Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kigi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

» Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!

Usule aykiri tagimadan kaynaklanan makine hasarlari!
Dik olmayan konumda indirme veya kaldirma esnasinda olugan ¢ekme ve ¢apraz kuvvetleri
nedeniyle makinede hasarlar olusabilir!

* Makineyi yatay konumda makine ayaklari iizerinden ¢ekmeyin!
* Makineyi her zaman dik konumda kaldirin ve dikkatlice yerlestirin.

Cihaz sogutmasi

Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kosullarina uyum saglayin!

* Soguk hava giris ve ¢ikig agikliklarini agik tutun!

* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatilmasini
saglayin.
* Makinenin daima giivenli bir bicimde kullaniimasi saglanmalidir.

Kirlenme nedeniyle cihaz hasari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, asindirici gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat ediniz > bkz. B6liim 6.3).

* Yiiksek miktarda duman, kaynak kivilcimi, buhar, yag buhari, taglama tozu ve asindirici ortam
havasindan kaginilmalidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik aralig:

« -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F) (I
Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) "]

Bagil nem

+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

U1 Ortam sicakliyi sogutma maddesine bagl! Torg sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi arali§ina
dikkat edin!

16
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5.2.3 Kaynak torgu sogutmasi
I Uygun olmayan sogutma maddesi nedeniyle maddi hasar!
Uygun olmayan sogutma maddeleri, bagka sogutma maddeleriyle veya sivilarla hazirlanmis
karisimlar veya uygun olmayan sicaklik araliklari maddi hasara ve liretici garantisinin gegerli-
ligini yitirmesine yol agar!
e Sogutma maddesi olmadan isletim yasaktir! Kuru ¢alisma, sogutma maddesi pompasi gibi
sogutma bilesenlerinin, kaynak torc¢larinin ve hortum paketlerinin tahrip olmasiyla sonuglanir.
e Sadece bu kilavuzda s6z konusu ortam sartlari (sicaklik araligi) icin uygun oldugu agiklanan
sogutma maddelerini kullanin > bkz. B6liim 5.2.3.2.
e (Bu kilavuzda belirtilenler de dahil) farkli sogutma maddelerini birbiri ile karigstirmayin.
* Sogutma maddesinin degismesi halinde tiim sivi degistirilmeli ve sogutma sistemi yikan-
malidir.
Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili glivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gercgeklestiriimelidir.
5.2.3.1 Fonksiyon tanimi
Sogutma modiilleri (pompa ve fan) sadece kaynak makinesi tarafindan kontrol edilmektedir.
Sogutma maddesi eksikligi kaynak makinesi tarafindan otomatik olarak algilanir ve gosterilir
(bakiniz kaynak makinesi kullanma kilavuzu).
5.2.3.2 lzin verilen tor¢ sogutucusu
Sogutma maddesi Sicaklik araligi
blueCool -10 -10 °C bitis +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 23E -10 °C bitig +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 37E -20 °C bitig +30 °C (-4 °F bitis +86 °F)
blueCool -30 -30 °C bitis +40 °C (-22 °F bitis +104 °F)
5.2.3.3 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Verilen tum bilgiler, tim kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve 6rnek nit-
eliginde konfigurasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM urin portféylinde). Maks. tasima yuksekligi
g6z 6nlinde bulundurularak diz ve bikimsiz bir sekilde désemeye dikkat edilmelidir.
Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)
| 2
Gii¢ kaynagi Hortum paketi Te! be§leme miniDrive Torg maks.
unitesi
® ® @ @
(25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
Kompakt
@ @ ® @O
(20 m /65 ft.) (5m/161t) 30m
@ @ ® @ 98 ft.
(25 m/ 82 ft.) (5m/16 ft.)
Kompakt olmayan
@ @ @ @
(15m /49 ft.) (10 m/ 32 1ft.) (5m/161t)
099-008866-EW515 17
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5.2.3.4 Sogutma maddesi dolumu

Makine acildiktan sonra sogutma maddesi pompasi belirli bir stire ¢alisir (hortum paketini doldurma). Ma-
kinenin bu sire icerisinde yeterli sogutma maddesi debisi algilamamasi halinde, sogutma maddesi pom-
pasi kapatilir (kuru calismada hasar korumasi). Ayni zamanda kaynak verileri gostergesinde sojutma
maddesi hatasi gosterilir. Sogutma maddesi debisinin yeterli olmasi halinde, sogutma maddesi pompasi
tanimli stire dolmadan énce kapatilir (isletime hazir olma).

Sgutma maddesi sogutma tankindaki azami dolum seviyesinden agagiya diisecek olursa sogutma
maddesi devresinin havasinin alinmasi gerekebilir. Bu durumda kaynak makinesi sogutma
maddesi pompasini kapatacak ve sogutma maddesi arizasi ile ilgili bir sinyal

verecektir, > bkz. Boliim 7.2.

Cihaz, fabrikadan asgari miktarda sogutucu madde doldurularak teslim edilir.
I Sogutma maddesi seviyesi "MIN" tanimlamasinin altina diigmemelidir!

@)
®

2
g AN
o] -
SII

Sekil 5-2

Poz. [Sembol |Tanim

Sogutucu madde tankinin kapagi

Sogutucu madde siizgeci

Sogutucu madde tanki

AIOIN|=

Dolum seviyesi gostergesi
MIN ------ minimum sogutma maddesi seviyesi
MAX ----- maksimum sogutma maddesi seviyesi

+ Sogutma tanki contalama kapagdini sokdn.
» Slizge¢ kartusuna kirlenme kontroll yapin, gerekirse kartusu temizleyin ve tekrar pozisyona getirin.

+ Dolum seviyesi gostergesinin "MAX" isaretine kadar sogutma maddesi doldurun, contalama kapagini
tekrar takin.

» Ana salterden gu¢ kaynagini agin.

18 099-008866-EW515
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5.2.4 Kaynak torgu baglantisi

I  Sogutma devresi (sogutma iinitesi < > kaynak torgu) kesilmemelidir, ¢linkii aksi halde termal
asiri yiikleme (sogutma maddesi sirkiilasyon yapamaz) nedeniyle sogutma maddesi pompasi
tahrip olabilir. Hava sogutmali kaynak torglari kullanilmasi halinde cihazin modeline bagli olarak
asagidaki 6nlemlerin alinmasi gerekir:

e Kaynak torgu sogutmasini kapatin (bakiniz kumanda agiklamasinda cihaz konfigiirasyonu
mendlisiindeki "Kaynak torcu sogutma modu" fonksiyonu).

* Sogutma maddesi beslemesi ve geri dénligii arasinda hortum képriileri kullanin (sogutma
maddesi sogutma cihazi iginde sirkiilasyon yapabilir).

e Sogutma iinitesi ve kaynak makinasi arasindaki kumanda ve besleme kablosunu ayirin.

[ =]
I

(=]

1

O
© ¢

=

Sekil 5-3

Poz. [Sembol |Tanim

Briilor

Kaynak torgu hortum paketi

3 ®_> Hizl baglanti pargasi, (mavi)
Blue | Kaynak torguna giden sogutma maddesi beslemesi

4 Hizl baglanti pargasi, kirmizi
Red Kaynak torgundan sogutma maddesi geri akisi

5 [L-] |Gl kaynag:
El

Ek sistem belgelerini dikkate alin!
0 0

» Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

099-008866-EW515 19
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Genel

6
6.1

6.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis

personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢

kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik

onlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.3.

* Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Servis ile ilgili her tiirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvurun. Garanti talepleri ile
ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gerceklegtirilebilir.

Parga degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin riin numa-
rasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda bulyiik 6l¢iide bakim gerektirmez ve
asgari diizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrina ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir

olmak Uzere, ¢evre kogullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dlzenli olarak yapilmalidir.

Sembol agiklamasi
Kisgiler

Kaynakg! / kullanici Uzman kisi (yetkili servis personeli)

Gl
(Lsc

Kontrol

Gozle kontrol

Fonksiyon kontrolU

©)

Zaman zarfi, aralik

) &

@ Tek vardiyali igletim ap Cok vardiyali isletim
8 saatte bir > | giinde bir

[w]| haftada bir [[EOO| ayda bir

alti ayda bir yilda bir
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Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim

plani

6.3 Bakim plani

Bakim adimi

[T Yalnizca aldi§i egitim nedeniyle kontrolcli veya onarimei niteligine sa-

hip bir kigi gerekli calisma adimlarini yirttebilir! ilgili olmayan kontrol
noktalari dahil edilmez.

@ Kontrol tiiri

@ Kontrol eden

Kaynak torcunu kontrol edin ve temizleyin. Torgta tortularin olusmasi
durumunda kisa devreler meydana gelebilir, kaynak sonuglari olumsuz
etkilenebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
Kaynak akimi hatlarinin baglanti noktalari (sabit, kilittenmis bir sekilde
yerinde oturup oturmadidi kontrol edilmelidir).

Koruyucu gaz tlpu, koruyucu gaz tipu sabitleme elemanlariyla (zin-
cir’lkemer) sabitlenmis mi?

Gerilim giderme: Hortum paketleri gerilim giderme ile sabitlenmig mi?

@ Onarimci

G
®©

Tdm besleme hatlari ve bunlarin baglanti noktalarinda (hatlar, hortum-
lar, hortum paketleri) hasar veya kagak olup olmadidi kontrol edilme-
lidir.

Kaynak sisteminin gévdesinde hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Tasima elemanlari (kemer, kaldirma halkalari, kabza, tekerlekler, park
freni) uygun sabitleme elemanlari (varsa sigorta kapaklari) mevcut ve
sorunsuz halde mi?

@
Z

Sogdutma maddesi hatlarinin baglanti noktalarindaki (hizli baglanti par-
¢alari, kavramalar) kirler temizlenmeli ve kullaniimadiginda koruma
tapalari takilmalidir.

Gaz testi selenoik valfi dogru sekilde agilmali ve yeniden kapanmalidir.
Kullanim, sinyal ve kontrol lambalari, koruma ve ayar dizenekleri kon-
trol edilmelidir.

Kir filtreleri temizlenmelidir (varsa)

(SYICHIRCS

Dis ytzeyler nemli bir bez ile temizlenmelidir (asindirici temizlik mad-

(nYICHINCY

deleri kullanilmamalidir).
% Gug kaynagi (invertdr) temizlenmelidir
O %% Esanjorler (tor¢ sogutmasi) temizlenmelidir L
@ % Sogutucu madde (tor¢ sogutmasi) degistiriimelidir @
% Tekrarlayan muayene ve kontrol
@ % - Sogutma sivisinin donmaya karsi yeterli koruma saglayip saglamadigi, @

TYP 1 (KF) veya FSP (blueCool) olmak Gzere uygun donma korumasi
test cihaziyla kontrol edilmeli ve gerekiyorsa degistiriimelidir (ak-
sesuar).

099-008866-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;’r)
Bakim plani

6.3.1 Sogutma maddesi degisimi
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Sekil 6-1

+ Makineyi kapatin ve sebeke soketini gekin. Sogutma tankindaki bosaltma civatasinin altina uygun bir
toplama kabi koyun.

» Sogutma tankinin bosaltma civatasini s6kin (havasini almak igin hazne kapagini agin).
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Sekil 6-2
+ Sogutma sivisinin hazneden toplama kabina tamamen bosalmasini bekleyin.
» Filtre eledini dolum agdzindan alin ve temizleyin.

» Ardindan kir kalintilarini su ile hazneden atin.
Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

099-008866-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim plani
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Sekil 6-3
+ Temizlenen filtre elegini tekrar dolum agzina yerlestirin ve bosaltma civatasini conta ile birlikte haz-

neye takin.

+ Hazneye maksimum sogutma maddesi seviyesine kadar orijinal-EWM-sogutma sivisi doldurun. Dol-
durduktan sonra hazne kapagini kapatin ve sogutma maddesi devresinin havasini tahliye e-
din > bkz. B6liim 7.2.

6.3.2 Kir filtresi

-~

Sekil 6-4
+ Kir filtresi sokilmeli, yag ve su igcermeyen basingh hava plskirtilerek temizlenmelidir.

+ Temizlendikten sonra ters sirada tekrar monte edilmelidir.
Kir artiklarini bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

099-008866-EW515
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Bakim plani

6.3.3 Gug kaynagi (invertor)
A UYARI

Yetersiz egitim yaralanmalara neden olur!

Asagidaki bakim adimlari i¢in yaralanmalarin 6nlenmesi amaciyla uzmanlk egitimi gerek-
lidir.

» Bu bakim adimi sadece yetkili servis personeli tarafindan yurutdlebilir.

+ Bu bdlumin basinda yer alan uyari ve bakim bilgilerini dikkate alin!

Gi¢ kaynaginin (invertor) nasil temizlenecegine iligkin ayrintili agiklamalar ilgili servis
kilavuzunda bulunabilir.

6.3.4 Esanjorler (tor¢ sogutmasi)

A UYARI

{.! Yetersiz egitim yaralanmalara neden olur!

L_C¢o) Asagidaki bakim adimlari igin yaralanmalarin 6nlenmesi amaciyla uzmanlk egitimi gerek-
lidir.

» Bu bakim adimi sadece yetkili servis personeli tarafindan yuruatdlebilir.

* Bu bolimin basinda yer alan uyari ve bakim bilgilerini dikkate alin!

—

™ 4 ™

2

Sekil 6-5

» Makineyi kapatin ve sebeke soketini gekin. Yan panel vidalarini sékin. Yan panelleri sokun (alttan
yana dogru agin ve asagi dogru ¢ekerek cikarin).

» Cihaz fanini yag ve su igcermeyen basingl hava ile temizleyin.

Cihaz fanlarinin pervanesini mekanik olarak bloke edin (cihaz fanlari basingli hava nedeniyle asiri
dénebilir ve bunun sonucunda hasar gérebilir)!

099-008866-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim plani

4 X TX 25

Sekil 6-6
Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

+ Temizledikten sonra fanlardaki mekanik blokajlari kaldirin ve makineyi ters islem sirasiyla yeniden ka-
patin ve gecerli yonetmeliklere gbre kontrol edin.

6.3.5 Yillhk kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli tlke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.
Daha ayrintili bilgiler i¢in ltfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

099-008866-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;’r)
Makineyi tasfiye etme

6.4

A

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi parcgalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Asagida belirtilen ulusal veya uluslararasi diizenlemelere ek olarak, bertaraf etmekle ilgili ulusal yasa ve
diizenlemeler genel olarak dikkate alinmalidir.

» Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristirimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek Ulizere ya da geri déniisim amaciyla burada dngdérilen ayirma ayristirmal
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruya-
rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamig evsel atiklardan ayri bir
toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar (icretsiz olarak teslim alinir.
Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.
Cihaz bertaraf edilmeden dnce lambalar, piller veya akiler sdkilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya aku tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtiimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM Urin-
lerinde piller veya akuler bulunabilir:
+ Kaynak kasklari
Piller veya akiiler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.
» Makine kontrolleri
Piller veya akller, arka tarafinda devre karti Uzerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
¢ikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokulebilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda
Avrupa ¢apinda EWM distribUtorlerine de iade edilebilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi asagidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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ev\;h, Ariza gidermek
Ariza giderme igin kontrol listesi

7 Ariza gidermek

Tum Grdnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey calismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1  Anza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz ¢alisma i¢in temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunu dikkate alin!

Lejant Sembol Tanim
V.4 Hata / Neden
< Cozim

Sogutma maddesi hatasi / sogqutma maddesi akisi yok
~ Sogutucu madde akisi yetersiz

® Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
X Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivriimalari giderin
X Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin
® Sogutma maddesi pompasinin otomatik sigortasini etkinlestirerek geri alin
» Sogutma maddesi devresinde hava
® Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Bélim 7.2
» Sogutma maddesi pompasi tikali
*® Pompa milini ddondiirme (uzman personel tarafindan) > bkz. Bélim 7.3
Fonksiyon arizasi
» Baglanti sorunlari
® Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

099-008866-EW515
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Ariza gidermek ev\;’r)
Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2 Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi
1 2

N [

3

Kg_j\u KLICK
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blau / blue

Sekil 7-1
* Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.

* Hizli baglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile acin (baglanti acik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
mimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!
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Sekil 7-2
+ Disari akan sogutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti pargcasinin altina koyun ve ma-
kineyi yakl. 5 saniye icin ¢alistirin.
» Kapama halkasini geriye iterek hizli baglanti pargasini tekrar kapatin.

-~
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Ariza gidermek

Pompa milini déndirme (sogutma maddesi devri)

7.3 Pompa milini dondurme (sogutma maddesi devri)

b

A UYARI

Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!

Yaralanmalan ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin tizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kigiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!

Tamir gerektiginde yetkin kigileri (yetkili servis personelini) gérevilendirin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diigiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.

Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tagiyan parcalara dogru-
dan dokunmayin!

Kaynak torcglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢calismaya bagli olarak)!

Makine yalnizca uzman personel tarafindan agilmahdir!

Makinenin donmus borulari ¢ézmek icin kullaniimasi yasaktir!

Uzun sdreli duruglar ve sogutma maddesindeki kirlilikler sogutma cihazinin sogutma maddesi pompasinin
sikismasina neden olabilmektedir.

Sekil 7-3

* Makineyi ana salterden kapatin.

* Azami yUz genigligi 6,5mm olan bir diz tornavidayi servis araldi igerisinden, ortali olarak pompa mili-
nin Gzerine takin. Simdi tornavidayi saat yoniinde pompa mili yeniden hafifce donmeye baslayana ka-
dar hareket ettirin.

» Tornavidayi gikarin.
* Ana salterden gug¢ kaynagini agin.

099-008866-EW515
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Teknik veriler
Cool 55 C U40

ewn

8

8.1

Teknik veriler

Teknik verilerin sinir degerleri, kombine edilmis sistemin tamami (sogutma cihazi ve kaynak

makinesi) dikkate alinarak belirlenmektedir.

Cool 55 C U40

Besleme gerilimi (kaynak makinesinden) 400V
Frekans 50/60 Hz
1 I/dak. i¢in sogutma giicii (+25°C/77°F) [l 1200 W
Ortam sicakhgi -25 °C bitis +40 °C
maks. Tagima miktari 5 I/dak
1,3 gal/dak.
maks. Tagima yliksekligi 35m
115 ayak
maks. Pompa basinci 3,5 bar
0.35 MPa
Pompa Bomba centrifuga
maks. Depo kapasitesi 45|
1.2 gal
Koruma sinifi |
Asiri gerilim sinifi III
Kirlenme derecesi 3

Sogutma maddesi

> bkz. Béliim 5.2.3.2

Makine sogutmasi / Koruma siniflandirmasi

Fan (AF) /1P 23 @

Guriilti seviyesi B! <70 dB(A)
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Test isareti CE /IRl / e

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

665 x 298 x 247 mm
26.2x11.7 x9.7 ing

Sogutma maddesi olmadan

19 kg
4191b

1 Ortam sicakh§l sogutma maddesine bagdl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!

' Monte edilmig halde

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal y(ikte isletim gurdlt

seviyesi.
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Teknik veriler

Cool 55 C U42
8.2 Cool 55 C U42
Besleme gerilimi (kaynak makinesinden) 400V
Frekans 50/60 Hz
1 I/dak. igin sogutma giicii (+25°C/77°F) [] 1200 W
Ortam sicakhgi -25 °C bitis +40 °C
maks. Tagima miktari 20 I/dak
5,3 gal/dak.
maks. Tasima yiiksekligi 45m
148 ayak
maks. Pompa basinci 4.5 bar
0.45 MPa
Pompa Bomba centrifuga
maks. Depo kapasitesi 451
1.2 gal
Koruma sinifi I
Asin gerilim sinifi il
Kirlenme derecesi 3

Sogutma maddesi

> bkz. Béliim 5.2.3.2

Makine sogutmasi / Koruma siniflandirmasi

Fan (AF) /1P 23 @

Giiriilti seviyesi P! <70 dB(A)
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Test isareti CE/HL/Es

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

665 x 298 x 247 mm
26.2x11.7 x9.7 ing

Sogutma maddesi olmadan

21,5 kg
474 b

1 Ortam sicakh§l sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!

21 Monte edilmis halde

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum calisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim gurdlti

seviyesi.
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Ek donanim

Kaynak torgu sogutmasi

ewn

9 Ek donanim
9.1 Kaynak torgu sogutmasi
Tip Aciklama Uriin numarasi
HOSE BRIDGE UNI Boru koprisu 092-007843-00000
LFMG HANNA DIST 3 iletkenlik dlgiim cihazi 094-026184-00000
9.1.1 Sogutma sivisi - Tip blueCool
Tip Aciklama Uriin numarasi
blueCool -10 5 | Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5| Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolcl 094-026477-00000
9.2 Tasima sistemi
Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly 35.2-2 Tasima araci 090-008296-00000
Trolly 53 Tasima aracli 090-008638-00000
Trolly 54 Tasima araci 090-008639-00000
Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly 55-5 Tasima araci, monte edilmis 090-008632-00000
Trolly 55-5 TM Bir gui¢c kaynagini, bir sogutma unitesini veya bir a- |090-008632-00001
let kutusunu ve bir koruyucu gaz tipunua tasimak
icin (4 makarali) tasima araci, kismen monte edil-
mis
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Travers ve yuva, tel besleme Unitesi igin 092-002700-00000
Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly XQ 55-5 Tasima araci, monte edilmis 090-008636-00000
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Travers ve yuva, tel besleme Unitesi igin 092-002700-00000
Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly 55-6 Tasima araci, monte edilmis 090-008825-00000
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Travers ve yuva, tel besleme Unitesi igin 092-002700-00000
9.3 Ekleme segenegi
Tip Agiklama Uriin numarasi
ON Filter K.07 Kir filtresi, hava girisi icin 092-004630-00000
32 099-008866-EW515
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10 EKk
10.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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