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Informacje ogodlne

A OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!

IlllJl Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktow.

* Przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegolnosci wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

» Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywaé w miejscu zastosowania urzgdzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych zagrozeni-
ach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

» To urzgdzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz obowigzu-
jacymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane tylko
przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzadzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkow uzytkowania na
miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytacznie do dziatania urzgdzenia.
Wszelka odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie odpowiedzialnosci akceptowane
jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowac stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkow i
sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwaciji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych i stano-
wi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnoéci za straty, szkody lub koszty
bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewlasciwego sposobu uzytkowania i konserwaciji lub gdy sg
z nimi w jakikolwiek sposdb zwigzane.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytacznie za pisemng zgoda.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedéw pisarskich oraz pomytek.

Zabezpieczenie danych

Uzytkownik jest odpowiedzialny za wykonanie kopii zapasowej danych dla wszystkich zmian w poréwna-
niu do ustawien fabrycznych. Uzytkownik jest odpowiedzialny za usuniete ustawienia osobiste. Producent
nie ponosi za to zadnej odpowiedzialnosci.
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Dla wlasnego bezpieczenstwa ev\;’r)

Informacje dotyczgce korzystania z tej dokumentacji

2 Dla wiasnego bezpieczenstwa
21 Informacje dotyczace korzystania z tej dokumentaciji

/A NIEBEZPIECZENSTWO
Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ $cisle przestrzegane, aby wykluczy¢ be
zposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.
+  Wskazowka bezp[eczeﬁstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem ostrzegawczym.
* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢
ryzyko ciezkich obrazen lub $mierci osob.
+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.
+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢
ryzyko lekkich obrazen oséb.

+  Wskazdéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

» Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

I Specyfikacje techniczne, ktorych musi przestrzega¢ uzytkownik, aby uniknaé¢ szkéd material-
nych lub uszkodzenia sprzetu.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych sytu-
acjach, sg wyréznione symbolami punktoréw, np.:

+  Wetkng¢ ztacze wtykowe przewodu prgdu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-008863-EW507
27.02.2024
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Dla wtasnego bezpieczenstwa
Objasnienie symboli

2.2 Objasnienie symboli

Symbol |Opis Opis
[° |Zwrd¢ uwage na cechy techniczne Nacisnij i zwolnij (impulsowac / dot-
knac)
/7 |Wytacz urzadzenie Zwolnij
l ()\, ytacz urza j
st

0

Wigcz urzadzenie

Nacisnij i przytrzymaj

btednie / nieprawidtowo

Przetgcz

poprawnie / prawidtowo

Obro¢

NEEREE L

Q- ©®

F
ol /

Wejscie Warto$¢ liczbowa / ustawiana

Nawiguj _\")/_ Lampka sygnalizacyjna swieci na
AL zielono

Wyjscie e 2* |Lampka sygnalizacyjna miga na

zielono

¥
1

(L

4s >

Prezentacja wartosci czasu
(przyktad: odczekaj 4s / nacisnij)

Lampka sygnalizacyjna $wieci na
czerwono

b"
II\

Przerwanie prezentacji menu (mozli-
wos$c¢ dalszych ustawien)

Lampka sygnalizacyjna miga na czer-
wono

Narzedzie nie jest konieczne / nie
uzywac

Lampka sygnalizacyjna swieci na nie-
biesko

\d,
’ .
1

=6 |ce

Narzedzie jest konieczne / uzyé

Lampka sygnalizacyjna miga na nie-
biesko

@

099-008863-EW507
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Dla wlasnego bezpieczenstwa ev\;’r)

Przepisy dotyczagce bezpieczenstwa

2.3 Przepisy dotyczace bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

» Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukgji!

* Przestrzega¢ przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

» Zwréci¢ uwage osobom przebywajgcym w obszarze pracy na obowiazek przestrzegania
przepisow!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Dotkniecie elementéw pod napigciem elektrycznym moga skutkowaé niebezpiecznym

dla zycia porazeniem pradem i poparzeniami. Réwniez w przypadku dotknigcia sprzetu

pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢ i w wyniku tego ulec wypadkowi.

» Nie dotyka¢ bezposrednio elementéw przewodzgcych napiecie, jak gniazda pradu spa-
wania, elektrody pytowe, wolframowe lub drut elektrodowy!

» Palnik spawalniczy i/lub uchwyt elektrody zawsze odktadaé na izolowane podtoze!

» Stosowac peine osobiste wyposazenie ochronne (zaleznie od zastosowania)!

» Urzadzenie spawalnicze moze otwierac¢ tylko upowazniony personel techniczny!

» Nie wolno uzywac urzadzenia spawalniczego do rozmrazania rur!

Niebezpieczenstwo podczas taczenia kilku zrédet pradul!

W przypadku potrzeby réwnolegtego lub szeregowego potaczenia kilku zrodet pradu ,

wolno tego dokonac¢ jedynie specjalistycznemu personelowi zgodnie z normg IEC

60974-9 "Konstruowanie i uzytkowanie" i przepisami BHP BGV D1 (wczesniej VBG 15)

lub przepisami krajowymi!

Urzadzenia wolno dopusci¢ do spawania tukiem elektrycznym jedynie po przeprowadze-

niu kontroli w celu zapewnienia, ze nie zostanie przekroczone dozwolone napiecie

biegu jatowego.

+ Podigczenie urzadzenia zleca¢ wytgcznie specjalistycznemu personelowi!

* Przy wytgczaniu z uzytku pojedynczych zrédet pragdu nalezy w pewny sposéb odigczy¢
wszystkie przewody sieciowe oraz przewody pragdu spawania od catego systemu spawania.
(niebezpieczenstwo ze strony napie¢ powrotnych!)

» Nie nalezy tgczy¢ ze sobg spawarek z przetacznikiem biegunowosci (seria PWS) lub urzad-
zen do spawania prgdem przemiennym (AC), poniewaz w wyniku nieprawidtowej obstugi
moze doj$¢ do niedozwolonego zsumowania napie¢ spawania.

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek dzialania promieniowania lub gorgca!

Promieniowanie tuku dziata szkodliwie na oczy i skore!

Kontakt z rozgrzanym spawanym materialem oraz iskrami grozi poparzeniem!

+ Stosowac tarcze spawalniczg lub przylbice spawalniczg o wystarczajgcym stopniu ochrony
(zaleznie od zastosowania)!

+ Zakladac¢ suchg odziez ochronng (np. przytbice spawalnicza, rekawice ochronne, etc.)
zgodnie z wtasciwymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju!

+ Osoby niebiorgce udziatu w pracach chroni¢ poprzez kurtyny spawalnicze lub odpowiednie
Scianki chronigce przed promieniowaniem i ryzykiem oslepienial

099-008863-EW507
27.02.2024



Dla wtasnego bezpieczenstwa

Przepisy dotyczagce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieodpowiedniego ubioru!

Strumienie, wysoka temperatura i napiecie elektryczne to niedajace sie unikna¢ zrodta

zagrozen podczas spawania tukiem elektrycznym. Uzytkownik musi by¢ wyposazony w

kompletne osobiste wyposazenie ochronne (PSA). Wyposazenie ochronne musi chroni¢

przed nastepujacymi zagrozeniami:

» Ochrona drég oddechowych przed szkodliwymi dla zdrowia materiatami i mieszankami
(spaliny i opary) lub odpowiednie $rodki (odsysanie itp.).

* Przytbica spawalnicza z prawidtowg ochrong przez promieniowaniem jonizujgcym (promi-
eniowanie IR oraz UV) i wysokimi temperaturami.

» Sucha odziez dla spawacza (budy, rekawice i ochrona ciata), chronigca przed gorgcym oto-
czeniem o oddziatywaniu podobnym do temperatury powietrza o wartosci 100 °C lub wiecej
oraz przed porazeniem prgdem podczas pracy przy elementach pod napieciem.

* Ochrona stuchu.

Niebezpieczenstwo wybuchul!

Pozornie bezpieczne substancje zamkniete w naczyniach moga na skutek nagrzania

wytworzy¢ nadcisnienie.

» Ze strefy roboczej usungé zbiorniki z tatwopalnymi lub wybuchowymi cieczami!

+ Poprzez spawanie lub ciecie nie nagrzewaé wybuchowych cieczy, pytéw lub gazow!

Zagrozenie pozarowe!

Ptomienie moga powsta¢ w wyniku dzialania wysokiej temperatury podczas spawania,

od rozpryskiwanych iskier, rozzarzonych czastek metalu lub goragcego zuzla.

+ Uwaza¢ na ogniska pozaru w strefie roboczej!

* Nie nosi¢ ze sobg przedmiotéw tatwo palnych, takich jak np. zapatki czy zapalniczki.

» W strefie roboczej mie¢ przygotowane do uzycia odpowiednie urzgdzenia gasnicze!

* Przed rozpoczeciem spawania usung¢ dokfadnie pozostatosci palnych materiatéw ze spa-
wanego przedmiotu.

+ Zespawane przedmioty poddawac¢ dalszej obrobce dopiero po ostygnieciu. Unikaé kontaktu
z materiatami tatwopalnymi!

099-008863-EW507 7
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Dla wlasnego bezpieczenstwa ev\;’r)

Przepisy dotyczagce bezpieczenstwa
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A OSTROZNIE

Dym i gay!

Dym i wydzielajgce sie gazy moga spowodowac trudnosci w oddychaniu i zatrucie!

Oproécz tego opary rozpuszczalnika (weglowodor chlorowany) pod wplywem promienio-

wania ultrafioletowego tuku elektrycznego moga ulec przemianie w trujacy fosgen!

« Zapewnij wystarczajgcy doptyw swiezego powietrza!

» Nie dopusci¢ do tego, aby opary rozpuszczalnikéw dostaty sie w strefe promieniowania
tuku elektrycznego!

+ W razie potrzeby stosowac odpowiednig ochrone drég oddechowych!

* Aby unikng¢ tworzenia sie fosgenu, pozostatosci chlorowanych rozpuszczalnikéw na obra-
bianych przedmiotach nalezy najpierw zneutralizowaé odpowiednimi srodkami.

Obciazenie hatasem!

Hatas przekraczajacy 70dBA moze spowodowac trwate uszkodzenie stuchu!

» Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!

* Przebywajgce w strefie roboczej osoby muszg zaktada¢ odpowiednie ochronniki stuchu!

Zgodnie z IEC 60974-10 spawarki sg podzielone na dwie klasy kompatybilnosci elektro-

magnetycznej (Klasa EMC jest podana w danych technicznych) > Patrz rozdziat 8:

Klasa A Urzgdzenia nieprzewidziane do uzytku w strefach mieszkalnych, w przypadku ktérych

energia elektryczna jest pobierana z publicznej sieci niskiego napiecia. W przypadku urzadzen

klasy A w tych strefach moga wystepowac problemy z zagwarantowaniem kompatybilnosci

elektromagnetycznej zaréwno ze wzgledu na zaktdcenia sieciowe jaki i w postaci promienio-

wania.

Klasa B Urzadzenia spetniajgce wymagania w zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej

w strefach przemystowych i mieszkalnych, tacznie z obszarami mieszkalnymi podtgczone do

publicznej sieci niskiego napiecia.

Przygotowanie i uzytkowanie

Podczas pracy urzgdzen do spawania tukiem elektrycznym w niektérych przypadkach moga

wystepowac zaktécenia elektromagnetyczne, pomimo Zze kazde z urzgdzen spawalniczych

spetnia wymagania w zakresie warto$ci granicznych emisji zgodnie z norma. Za zakitécenia

powstajgce podczas spawania, odpowiada uzytkownik.

W ramach oceny problemoéw elektromagnetycznych mogacych sie pojawi¢ w zwigzku otocze-

niem, uzytkownik musi uwzgledni¢: (patrz réwniez EN 60974-10, zatgcznik A)

* Przewody sieciowe, sterujgce, sygnatowe i telekomunikacyjne

» Odbiorniki radiowe i telewizyjne

» Urzadzenia komputerowe i sterujgce

+ Ukfady bezpieczenstwa

+ Stan zdrowia os6b w poblizu, w szczegodlnosci jezeli majg wszczepiony rozrusznik serca
lub noszg aparat stuchowy

* Urzadzenia kalibrujgce i pomiarowe

» Odpornosé¢ na zaktdcenia innych urzadzen w otoczeniu

» Pore dnia, o ktérej muszg zosta¢ wykonane prace spawalnicze

Zalecenia w celu zmniejszenia emisji zakioécen

» Podigczenie do sieci, np. dodatkowy filtr sieciowy lub ekranowanie za pomocg metalowej
rury

+ Konserwacja urzgdzenia do spawania tukiem elektrycznym

* Przewody spawalnicze powinny by¢ jak najkrotsze i przylegaé cisle do siebie oraz prze-
biega¢ po podtozu

+  Wyrdéwnanie potencjatéw

» Uziemienie obrabianego przedmiotu. W sytuacjach, gdy nie ma mozliwosci bezposredniego
uziemienia obrabianego przedmiotu, potgczenie powinno odbywac¢ sie poprzez odpowied-
nie kondensatory.

» Ekranowanie pozostatych urzgdzeh w otoczeniu lub catego urzadzenia spawalniczego

099-008863-EW507
27.02.2024
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Transport i umieszczenie urzgdzenia
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A OSTROZNIE

Pola elektromagnetyczne!

((“)) Zrédta pradu generujg pola elektryczne lub elektromagnetyczne, ktére moga zaktécaé

dziatanie urzadzen do przetwarzania danych oraz CNC, potaczen telekomunikacyjnych,

przewodoéw sieciowych i sygnatowych oraz rozrusznikéw serca i defibrylatoréw.

F. + Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych > Patrz rozdziat 6!

* Rozwija¢ catkowicie przewody spawalnicze!

» Czute na zaktécenia urzgdzenia i uktady odpowiednio zaekranowac!

* Rozruszniki serca mogg dziata¢ nieprawidtowo (w razie potrzeby zasiegng¢ porady lek-
arza).

Obowiazki uzytkownika!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowigzujacych krajowych dyrek-

tyw i przepisow!

» Krajowa implementacja ramowej dyrektywy 89/391/EWG odnos$nie przeprowadzania
czynnosci w celu poprawy bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikdw podczas pracy
oraz przynaleznych dyrektyw pojedynczych.

+ Zwilaszcza dyrektywa 89/655/EWG dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie be-
zpieczehstwa i ochrony zdrowia podczas uzywania przez pracownikéw wyposazenia ro-
boczego przy pracy.

* Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujgce w
danym kraju.

+ Konstruowanie i uzytkowanie urzgdzenia zgodnie z IEC 60974-9.

* Regularne szkolenie uzytkownikéw odnos$nie bezpiecznej pracy.

* Regularna kontrola urzadzenia wg IEC 60974-4.

Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzagdzenia na skutek uzycia obcych

komponentéw!

* Uzywaé wytacznie komponentéw systemu oraz opcji (zrodef pradu, uchwytéw spawalniczych,
uchwytéw elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.)
pochodzgcych z naszego programu produkcji!

* Akcesoria podigczac wylgcznie, gdy urzadzenie jest wyfgczone, do odpowiednich gniazd i
zabezpieczy¢ przed odigczeniem.

Wymagania w zakresie podtaczenia do publicznej sieci zasilajacej

Urzadzenia o duzej mocy, ktore pobierajg prad z sieci zasilajacej, moga oddziatywac niekorzystnie
na sie¢. Z tego powodu w przypadku niektérych typéw urzadzerh mogg obowigzywac ograniczenia
w zakresie podigczenia lub wymagania wzgledem maksymalnej mozliwej impedancji przewodu lub
minimalnej wydajnosci zasilania w punkcie potaczenia z siecig publiczng (wspoiny punkt
sprzezenia PCC), przy czym w tym zakresie rowniez zwraca sie uwage na dane techniczne
urzadzen. W takim przypadku to w gestii uzytkownika lezy potwierdzenie, w razie potrzeby po
konsultacji z operatorem sieci zasilajacej, ze urzadzenie mozna podtaczy¢ do danej sieci.

Transport i umieszczenie urzadzenia
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieprawidiowej obstugi butli z gazem
@ ostonowym!

Nieprawidlowe obchodzenie si¢ i niewystarczajace mocowania butli z gazem osto-
nowym moze spowodowaé powazne obrazenia!

+ Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepisoéw dla gazéw pod cisnieniem!
* Nie wolno mocowa¢ zadnych elementéw do zaworu butli z gazem ostonowym!

* Nie dopusci¢ do nagrzania sie butli z gazem ostonowym!

099-008863-EW507 9
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Transport i umieszczenie urzadzenia

&

)

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu przewodéw zasilajacych!

Podczas transportu nie odigczone przewody zasilajgce (przewody sieciowe, sterujace)

moga stanowi¢ zrédlo zagrozen, np. przewrocié podigczone urzadzenie i spowodowaé

obrazenia oséb!

* Roztgczy¢ przewody zasilajgce przed transportem!

Niebezpieczenstwo wywrdcenia!

Podczas transportu i ustawiania urzagdzenie moze sie przewrécic¢ i ulec uszkodzeniu lub

zrani¢ osoby. Statecznos¢ urzadzenia zagwarantowana jest wylacznie do przechylenia

maks. o 10° (zgodnie z IEC 60974-1)

* Urzadzenie ustawiac lub transportowac na rownym, stabilnym podtozu!

» Komponenty zewnetrzne odpowiednio zabezpieczyc!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidtiowo utozonych przewodoéw!

Nieprawidlowo utozone przewody (sieciowe, sterujace, spawalnicze lub zespolony

przewéd posredni) moga byé przyczyna potknieé.

* Przewody zasilajgce uktada¢ ptasko na podtodze (unikac petli).

» Unika¢ uktadania na drogach komunikacyjnych i transportowych.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez podgrzany ptyn chtodzacy i jego przytacza!l

Zastosowany plyn chtodzacy i jego punkty przylaczeniowe lub polagczeniowe moga sie

znacznie nagrzewac podczas pracy (wersja chtodzona woda). Podczas otwierania o-

biegu ptynu chtodzacego wyciekajacy ptyn chtodzacy moze spowodowac oparzenia.

+ Otwiera¢ obieg ptynu chtodzacego tylko przy wytgczonym zrédle pradu lub urzadzeniu
chtodzgcym!

* Nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny (rekawice ochronne)!

+ Zamkna¢ otwarte przytgcza przewodow wezowych odpowiednimi zatyczkami.

15> Urzadzenia zostaly przewidziane do pracy w pozycji pionowej!
Praca w innym niedozwolonym pofozeniu moze skutkowac uszkodzeniem urzadzenia.
Transport i praca wyfgcznie w pozycji pionowej!

I=x> Nieprawidifowe podfaczenie moze skutkowaé uszkodzeniem akcesoriow oraz zrodta pradu!

Akcesoria podigczaé do odpowiednich gniazd i zabezpieczaé przed odfgczeniem przy
wyfgczonym urzgdzeniu spawalniczym.

Doktadne informacje na ten temat zamieszczono w instrukcji obsfugi poszczegdéinych
akcesoriow!

Akcesoria sg wykrywane przez urzgdzenie automatycznie po wigczeniu zrédfa pradu.

= Zaslepki ochronne chronia gniazda przytagczeniowe i tym samym urzadzenie przed uszkodze-
niami i zanieczyszczeniami.

Jezeli do gniazda nie zostaly podfaczone akcesoria to nalezy je zabezpieczy¢ zaslepka
ochronna.

W przypadku uszkodzenia lub zagubienia zaslepki nalezy zatozyé nowg!
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ev\;h‘) Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zakres zastosowania

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
A OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
§ Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz obowigzu-
jacymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysle i rzemiesinictwie.
Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce znamionowej. W
przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawi¢ sie
zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za wszelkie szkody
wynikte z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!
* To urzgdzenie moze by¢ stosowane wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!
* Nie dokonywac zgdnych zmian i przerébek w urzgdzeniu!

Zakres zastosowania
Modut chtodzacy do chtodzenia uchwytu spawalniczego chtodzonego woda.

Eksploatacja wytacznie z nastepujgcymi urzadzeniami

Zrédto pradu spawania Taurus 355-505 Basic S
Taurus 355-505 Synergic S
Taurus 355-505 Steel puls S
Phoenix XQ 355-505 puls D
Taurus XQ 355-505 Synergic D

Wézki transportowe Trolly 55.5
Trolly XQ 55.5
Trolly 55.6

Obowiazujgca dokumentacja

Gwarancja

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zatgczonej broszurze "Warranty registration”, jak réwniez w infor-
macjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie internetowej
pod adresem www.ewm-group.com!

Deklaracja zgodnosci

C Projekt i konstrukcja tego produktu sg zgodne z dyrektywami UE wymienionymi w deklaracji. Do
kazdego produktu dotgczono wiasciwg deklaracje zgodnosci w oryginale.
Producent zaleca przeprowadzanie kontroli bezpieczehstwa technicznego zgodnie z krajowymi i
miedzynarodowymi normami i wytycznymi co 12 miesiecy (od pierwszego uruchomienia).

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne i schematy potaczen)

A OSTRZEZENIE

6 Nie przeprowadza¢ samodzielnie zadnych napraw i modyfikacji!

Aby uniknaé obrazen ciata i uszkodzenia urzadzenia, moze byé ono naprawiane lub

modyfikowane wytacznie przez osoby uprawnione (autoryzowany personel serwisowy)!

Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji !

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (autoryzowany personel ser-
wisowy)!

Oryginaty schematoéw potgczen zostaty dotgczone do urzgdzenia.
Czesci zamienne mozna zamowi¢ u wiasciwego dystrybutora.

099-008863-EW507 11
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Obowigzujgca dokumentacja

3.3.4 Czes¢ kompletnej dokumentacji

Ten dokument jest czescig kompletnej dokumentacji i obowigzuje wylacznie razem z wszystkimi
dokumentami czesciowymi! Przeczytaé i przestrzega¢ instrukcji eksploatacji wszystkich
komponentéw systemu, a w szczegdlnosci wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa!

Na rysunku przedstawiony jest ogolny przyktad systemu spawalniczego.

Poz.

\ R

A2 [T

: <
a3 (LI | m
ae 1] ' A

Dokumentacja

A1

Podajnik drutu

A2

Instrukcja przebudowy opcji

A3

Zrédto pradu

A4

Chtodnica, przektadnik napieciowy, skrzynka na narzedzia itp.

A5

Wézek transportowy

A6

Uchwyt spawalniczy

A7

Przystawka zdalnego sterowania

A8

Sterownik

Kompletna dokumentacja
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Widok z przodu / widok z tytu

4 Skrécony opis urzadzenia
41 Widok z przodu / widok z tytu
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Skrécony opis urzadzenia ev\;’r)
Widok z przodu / widok z tytu

Poz. [Symbol |Opis
1 Zamek obrotowy
Do potaczenia urzgdzenia chtodzgcego ze spawarkg
2 Otwor wlotowy powietrza chtodzacego
Opcjonalny filtr zanieczyszczen > Patrz rozdziat 9.3
3 Otwor serwisowy pompy ptynu chtodzacego > Patrz rozdziaf 7.3
4 Nozki urzadzenia
5 ®_> Szybkozlacze, niebieskie
Blue | Doptyw chtodziwa do uchwytu spawalniczego
6 Szybkoztacze, czerwone
Red Powrét chtodziwa z uchwytu spawalniczego
7 Otwory wylotowe powietrza chtodzacego
8 Ztacze wtykowe, 8-stykowe
do podtgczenia przewodu sterowniczego urzgdzenia chtodzgcego
9 Ztacze wtykowe, 4-stykowe
do podfgczenia przewodu zasilajgcego urzgdzenie chtodzgce
10 Sruba spustowa ptynu chtodzacego > Patrz rozdziat 6.3.1
1 Zbiornik czynnika chlodzacego > Patrz rozdziat 5.2.3.4
12 Zaslepka zbiornika czynnika chtodzacego

14
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Budowa i dziatanie

Montaz i demontaz

5

b

Budowa i dziatanie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Dotkniecie elementéw pod napigeciem, np. przytaczy pradu, grozi Smiertelnym wypad-
kiem!

Przestrzegaé zasad bezpieczenstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukcji
eksploatacii!

Uruchomienia urzgdzenia mogg podejmowac sie wytgcznie osoby, ktére posiadajg odpo-
wiednie kwallifikacje w zakresie obchodzenia sie ze zrédtami pradu!

Przewody potaczeniowe i pradu podtgczac wytgcznie przy wytgczonym urzgadzeniu!

Nalezy przeczyta¢ i przestrzega¢ dokumentacji wszystkich komponentéw systemowych i

akcesoriow!

Montaz i demontaz

5.1

/¥

Vil

/~  Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niezablokowania zamka
obrotowego!
Podczas montazu zrédta pradu z modutem chtodzagcym zwrécié
uwagag ha utrzymanie czystosci i prawidiowo przeprowadzong in-
stalacje. Nieprawidtowo przeprowadzony montaz moze skutko-
wacé poluzowaniem modutu chtodzacego i ciezkimi obrazeniami.

A OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do montazu usungé zabrudzenia z nézek
urzgdzenia bedacego zrédtem pradu oraz zamkdéw obrotowych mo-
dutu chtodzacego.

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ poprawno$¢ zamkniecia
blokad (zamki obrotowe catkowicie zamkniete)!

Montaz i demontaz odbywa sie poprzez kilka prostych czynnosci bez uzycia narzedzi.

\ [T

+  Wszystkie cztery zamki obrotowe modutu chtodzgcego otworzy¢ do oporu na zewnatrz.

» NOzki spawarki ustawi¢ prezycyjnie w przewidzianych do tego celu otworach zamka obrotowego mo-
dutu chfodzacego.

+  Wszystkie cztery zamki obrotowe zamkng¢ do oporu.

5.1.1

Podiaczanie przewodéw zasilajacych

Przewdd sterujacy i zasilajacy do spawarki
Potgczenie pomiedzy urzadzeniem chtodzacym i spawarkg realizowane jest za pomocg dwdch prze-

wodow.

+  Wetkng¢ wtyk przewodu sterujgcego do spawarki.
+  Wetkng¢ wtyk przewodu zasilajgcego do spawarki.

099-008863-EW507
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Transport i umieszczenie urzadzenia

5.2

5.2.1
IS5y

5.2.2
=

Transport i umieszczenie urzadzenia
A OSTRZEZENIE

T Niebezpieczenstwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzgdzen nie przystoso-
Q | wanych do transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze
spas¢ i spowodowaé obrazenia oséb! Uchwyty, pasy lub zamocowania przeznaczone sa
wyltacznie do transportu recznego!

» To urzgdzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

¢

Uszkodzenie urzadzenia na skutek nieprawidiowego transportu!
Powstajgce podczas odstawiania lub pobierania urzadzenia w nie pionowej pozycji sity
pociggowe i poprzeczne moga spowodowacé uszkodzenie urzgdzenia!

* Nie przeciggaé urzadzenia poziomo na nézkach!
* Urzadzenie zawsze podnosi¢ w pozycji pionowej i ostroznie odstawia¢.

Chitodzenie urzadzenia

Niedostateczna wentylacja skutkuje zmieniejszeniem wydajnosci i uszkodzeniem urzadzenia.
* Przestrzega¢ warunkow otoczenia!

* Nie zasfaniaé wlotéw i wylotéw powietrza chtodzgcego!

» Zachowaé¢ minimalng odlegfo$é¢ 0,5 m od przeszkéd!

Warunki otoczenia

Urzadzenia nie wolno uzytkowaé na Swiezym powietrzu i nalezy ustawic¢ je na rownym podfozu o

odpowiedniej nosnosci!

* Uzytkownik ma obowigzek zapewni¢ antyposlizgowa, rowng podfoge oraz dostateczng ilos¢
Swiatfa na stanowisku pracy.

* Nalezy zagwarantowac zawsze pewna i bezpieczng obsfuge urzadzenia.

Uszkodzenie urzgdzenia w wyniku zabrudzen!

Nietypowo duze ilosci pytu, kwasow, gazow lub substancji powodujgcych korozje moga usz-
kodzi¢ urzgdzenie (przestrzegaé terminéw konserwacji > Patrz rozdziaf 6.3).

* Unika¢ duzych ilosci dymu, odpryskéw spawalniczych, oparéw, pary olejowej, pytu ze szlifo-
wania oraz korozyjnego powietrza otoczenia!

Podczas pracy

Zakres temperatury powietrza otoczenia:

« -25°C do +40 °C (-13 °F do 104 °F) [!

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza:

* do 50 % przy 40 °C (104 °F)

* do 90 % przy 20 °C (68 °F)

Transport i skladowanie

Sktadowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:

« -30°C do +70 °C (-22 °F do 158 °F) 1]

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

* do 90 % przy 20 °C (68 °F)

' Temperatura otoczenia zalezna od chtodziwa! Przestrzega¢ zakreséw temperatur chtodziwa uktadu
chtodzenia uchwytu spawalniczego!

16
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Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.2.3 Chtodzenie uchwytu spawalniczego
I Szkody materialne z powodu nieodpowiedniego pfynu chfodzacego!

Nieodpowiedni pfyn chfodzgcy, mieszaniny ptynéw chfodzacych ze sobg lub z innymi cieczami

lub tez stosowanie w niewtasciwym zakresie temperatur prowadzi do prowadzi do szk6éd materi-

alnych i utraty gwarancji producenta!

* Praca bez pfynu chiodzacego jest niedozwolona! Praca na sucho prowadzi do zniszczenia
elementéw uktadu chifodzenia, takich jak pompa pfynu chiodzgcego, uchwyt spawalniczy i
wigzki przewodéw.

¢ Dla odpowiednich warunkoéw otoczenia (zakres temperatur) stosowac tylko i wyfacznie plyny
chtodzgce opisane w niniejszej instrukcji > Patrz rozdziat 5.2.3.2.

* Nie miesza¢ ze sobg réznych ptynéw chfodzacych (takze tych opisanych w niniejszej in-
strukcji).

e Przy wymianie plynu chfodzgcego musi zosta¢ wymieniona cafa ciecz i przeptukany ukfad
chfodzenia.

Usuniecie ptynu chtodzacego nalezy przeprowadzié zgodnie z obowigzujacymi przepisami
stosujac sie do zalecen wtasciwych kart charakterystyki.
5.2.3.1 Opis funkcji
Moduty chtodzgce (pompa i wentylator) sg sterowane wytgcznie przez spawarke.
Brak ptynu chtodzgcego jest automatycznie wykrywany i sygnalizowany przez spawarke
(patrz instrukcja eksploatacji spawarki).
5.2.3.2 Dopuszczalny ptyn chtodzacy palnika
Chtodziwo Zakres temperatur
blueCool -10 -10 °C do +40 °C (14 °F do +104 °F)
KF 23E -10 °C do +40 °C (14 °F do +104 °F)
KF 37E -20 °C do +30 °C (-4 °F do +86 °F)
blueCool -30 -30 °C do +40 °C (-22 °F do +104 °F)
5.2.3.3 Maksymalna ditugos¢ przewodu zespolonego
Wszystkie informacje odnoszg sie do catkowitej dlugosci wigzki przewodoéw dla catego systemu spawal-
niczego i sg przyktadowymi konfiguracjami (z komponentéw katalogu produktow EWM ze standardowymi
dtugosciami). Nalezy zwréci¢ uwage na proste uktadanie bez zatamaé z uwzglednieniem maks. wyso-
kosci ttoczenia.
Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0.35 MPa)
| 2
Zrédto pradu Wigzka przewodow :?ﬂzjmk miniDrive Palnik maks.
(25m /82 1t.) (5m/ 16 ft.)
Kompaktowy @ @ ® @ @
(20 m /65 ft.) (5m/161t) 30m
@ @ ® @ 98 ft.
, (25 m /82 1t.) (5m/ 16 ft.)
Niekompaktowy @ @ @ @
(15m /49 ft.) (10 m/ 32 1ft.) (5m/161t)
099-008863-EW507 17
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5.2.3.4 Napetnianie chltodziwa
Po wiaczeniu urzgdzenia pompa ptynu chtodzgcego pracuje przez zdefiniowany czas (napetnienie wigzki
przewodow). Jesli urzgdzenie nie rozpoznaje w tym czasie zadnego wystarczajgcego przeptywu ptynu
chtodzacego, to pompa ptynu chlodzgcego zostaje wytgczona (ochrona przed uszkodzeniem wskutek
pracy na sucho). Jednoczesnie na wskazaniu danych spawania sygnalizowany jest btagd ptynu
chtodzgcego. Przy wystarczajgcym przeptywie ptynu chtodzgcego pompa zostaje wytaczona juz przed
uptywem tego zdefiniowanego czasu (gotowos¢ do pracy).
Jesli dojdzie do spadku poziomu ptynu chtodzgcego w zbiorniku ponizej poziomu minimalnego,
moze byé koniczne odpowietrzenie obiegu ptynu chtodzacego. W tym przypadku spawarka
wylacza pompe ptynu chtodzacego i sygnalizuje btad ptynu chtodzacego, > Patrz rozdziaf 7.2.
Urzgdzenie jest fabrycznie napetnione minimalng iloscig chtodziwa.

[ Poziom chfodziwa nigdy nie moze spasé ponizej oznaczenia ,,MIN”!

Poz. [Symbol |Opis

Zaslepka zbiornika czynnika chtodzacego

Sito ptynu chitodzgcego

Zbiornik czynnika chtodzacego

AIOIN|=

Wskaznik poziomu napetnienia
MIN ------ minimalny poziom ptynu chtodzgcego
MAX ----- maksymalny poziom ptynu chtodzgcego

» Odkreci¢ pokrywe zbiornika ptynu chtodzacego.

» Sprawdzi¢, czy wkiad sita nie jest zabrudzony, ewentualnie wyczys$ci¢ i ponownie zamontowaé
w poprzedniej pozycji.

» Napetni¢ ptyn chtodzacy az do oznakowania "MAX" wskaZnika poziomu napetnienia, z powrotem
zakrecic¢ pokrywe zbiornika.

»  Wiaczy¢ zrodto pradu za pomocg wytgcznika gtéwnego.

18 099-008863-EW507
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E\A;h‘) Budowa i dziatanie
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.2.4 Przylacze podajnika drutu

[Z3> Nie wolno przerywac obiegu chfodzenia (chfodnica <> uchwyt spawalniczy), poniewaz w prze-

ciwnym razie pompa plynu chfodzacego moze zosta¢ zniszczona przez przecigzenie termiczne

(plyn chiodzgcy nie moze krazyé). W przypadku stosowania uchwytoéw spawalniczych

chtodzonych powietrzem nalezy podjg¢ w zaleznosci od wersji urzgdzenia jedno z ponizszych

dziafan:

*  Wylaczyé chfodzenie uchwytu (patrz funkcja "Tryb chfodzenia uchwytu spawalniczego” w
menu konfiguracji urzadzenia opisu sterownika).

* Zastosowaé¢ mostek wezowy pomiedzy doplywem i powrotem pfynu chfodzacego (plyn
chiodzacy moze krazy¢ w chiodnicy).

e Odfgczyé¢ przewéd sterujacy i zasilajacy pomiedzy chfodnica a spawarka.

(=]
L

fir

.Fﬂ% _

8

O

R

LN

®
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Ny
|

Rys. 5- 3

Poz. [Symbol |Opis

Palnik

Wiazka przewodéw uchwytu spawalniczego

Podajnik drutu

Wigzka przewodéw posrednich

Powrdét chtodziwa od spawarki lub podajnika drutu

Szybkoztacze, niebieskie
Doptyw chiodziwa do spawarki lub podajnika drutu

4
5 _@ Szybkozlacze, czerwone

7 L] |Zrédto pradu
%ﬂ Przestrzega¢ dokumentac;ji systemu!
0 0

» Zaryglowac ztgczki przewoddw wody chtodzgcej w odpowiednich szybkoztgczach:
powrot czerwony do czerwonego szybkoztgcza (powrét chtodziwa), a doptyw niebieski do niebieskiego
szybkoztgcza (doptyw chtodziwa).

099-008863-EW507 19
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Informacje ogdlne

6
6.1

6.2

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie
Informacje ogoéline

A OSTRZEZENIE

6 Nieprawidlowa konserwacja, kontrola i naprawa!

Konserwacje, kontrole i naprawy produktu moga przeprowadza¢ wylacznie osoby upraw-

nione (autoryzowany personel serwisowy). Osoba uprawniona to osoba, ktéra na podsta-

wie swojego wyksztatcenia, wiedza oraz doswiadczenia jest w stanie rozpozna¢ podczas

kontroli zrodet pradu spawania wystepujace niebezpieczenstwa i ich mozliwe skutki oraz

jest w stanie podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

» Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych > Patrz rozdziat 6.3.

+ Jezeli wynik jednej z ponizszych kontroli okaze sie niepomysiny, to nie wolno uruchamiaé
urzgdzenia do czasu usuniecia usterki i przeprowadzenia ponownej kontroli.

We wszelkich sprawach dotyczacych serwisu nalezy zwracac sie do sprzedawcy, ktory dostarczyt
Panstwu urzgdzenie. Zwrot wadliwego urzgdzenia z tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posred-
nictwem Panstwa sprzedawcy.

Do wymiany czesci uzywac tylko oryginalnych cze$ci zamiennych. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy podac¢ typ urzadzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzadzenia, oznaczenie typu oraz nr katalo-
gowy czesci zamiennej.

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzgdzenie w znacznej mierze nie
wymaga konserwacji a potrzebuje jedynie podstawowej pielegnaciji.

Zabrudzenie urzadzenia powoduje skrocenie okresu zywotnosci i cyklu pracy. Czestotliwos¢ czyszczenia
jest uzalezniona od warunkdéw otoczenia i zwigzanego z tym zanieczyszczenia urzgdzenia (minimum co
po6t roku).

Objasnienie symboli

Osoby
@ Spawacz / operator

Osoba uprawniona (autoryzowany personel
serwisowy)

Kontrola

Kontrola wzrokowa

Okres czasu, przedziat

Kontrola sprawnosci

©)

D ] | B

@ Praca jednozmianowa ap Praca wielozmianowa
N &
co 8 godzin > |codziennie
co tydzien CO miesigc
[w] oY (] ?
7 0—0 .
co pot roku corocznie
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Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Plan konserwaciji

6.3 Plan konserwacji

8h

Etap konserwaciji

[T Tylko osoba wykwalifikowana jako inspektor lub osoba zajmujgca sie
naprawami moze wykonywac odpowiedni etap pracy na podstawie jej
wyksztatcenia! Nie dotyczace punkty kontrolne zostang pominigte.

Osoba
zajmujaca sie

@ Rodzaj kontroli

@ Inspektor

» Sprawdzi¢ i wyczysci¢ uchwyt spawalniczy. Zanieczyszczenia w uch-
wycie spawalniczym mogg sta¢ sie powodem krétkich spiec i dopro-
wadzi¢ do uszkodzenia uchwytu spawalniczego!

* Przytgcza przewoddéw pragdu spawania (kontrola osadzenia i zamoco-
wania).

» Czy zabezpieczona jest butla z gazem ostonowym wraz z elementami

zabezpieczajgcymi butle (tahcuch / pas)?

» Zabezpieczenie przed wyrwaniem: Czy przewody zespolone posiadajg

zabezpieczenie przed wyrwaniem?

€

|1+ Sprawdzanie wszystkich przewodéw zasilajgcych i ich przytgczy (prze-

wody, weze, wigzki przewodow) pod kagtem uszkodzen i szczelnosci.

» Sprawdzanie systemu spawalniczego pod katem uszkodzenh obudowy.
» Czy sg obecne elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uch-

wyty, rolki transportowe, hamulec postojowy) oraz odpowiednie ele-
menty zabezpieczajgce (zatyczki zabezpieczajace) i czy sg one w
nienagannym stanie?

@
Z

|| Czyszczenie z zanieczyszczen przytaczy przewoddw ptynu

chtodzacego (szybkozigcza, ztgczki sprzegajace) i w przypadku
nieuzywania naktadanie kapturkéw ochronnych.

* Test gazu, zawor elektromagnetyczny otwiera sie i zamyka pra-
widtowo.

» Kontrola lampek operacyjnych, sygnalizacyjnych i kontrolnych, urzad-

zen ochronnych i regulacyjnych.

* Czyszczenie filtra zanieczyszczen (jesli dotyczy)

» Powierzchnie zewnetrzne oczyscic wilgotng Scierkg (nie stosowac ag-

@ resywnych srodkéw czyszczgcych). @
N «  Czyszczenie zrodta pradu (inwertor)
N « Czyszczenie wymiennika ciepta (chtodzenie uchwytu spawalniczego)
@ % *  Wymiana ptynu chtodzgcego (chtodzenie uchwytu spawalniczego) @
% » Okresowa inspekcja i kontrola
@ % - » Plyn chtodzacy nalezy sprawdzi¢ za pomocg odpowiedniego testera @

przeciw zamarzaniu TYP 1 (KF) lub FSP (blueCool) pod katem
wystarczajgcej ochrony przeciw zamarzaniu i w razie potrzeby wymi-

enic (akcesoria).

099-008863-EW507
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Plan konserwaciji

6.3.1 Wymiana plynu chlodzacego

. ] <
Tt
iy
M)
)

Ul

Rys. 6- 1
+  Wytgczy¢ urzadzenie i wyciggnaé wtyk sieciowy. Podstawi¢ odpowiedni pojemnik zbiorczy pod srubg
spustowg zbiornika ptynu chtodzgcego.
*  Whykreci¢ srube spustowg zbiornika ptynu chtodzgcego (otworzy¢ pokrywe zbiornika w celu odpo-
wietrzenia).

3
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Rys. 6- 2
+ Poczekac, az ptyn chtodzgcy catkowicie sptynie ze zbiornika do pojemnika zbiorczego.
»  Wyjac sito filtra z kr6¢ca wlewowego i oczysci¢ je.
+ Nastepnie wyptukaé wodg pozostatosci brudu ze zbiornika.
Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow dotyczacych usuwania!

099-008863-EW507
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Plan konserwaciji

101010
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¢ U £ MAX

MIN

Rys. 6- 3
+  Wiozy¢ z powrotem wyczyszczone sito filtra do krééca wlewowego i wkreci¢ srube spustowg z us-
zczelka z powrotem do zbiornika.

* Napetnic¢ zbiornik oryginalnym ptynem chtodzgcym EWM przestrzegajgc maksymalnego poziomu
ptynu chtodzgcego. Po napetnieniu zamkngé pokrywe zbiornika i odpowietrzy¢ obieg ptynu
chtodzgcego > Patrz rozdziat 5.2.3.4.

6.3.2 Filtr zanieczyszczen

Rys. 6-4
» Zdemontowac filtr zanieczyszczen i wydmuchaé sprezonym powietrzem nie zawierajgcym oleju i
wody.
» Po zakonczeniu czyszczenia zamontowaé z powrotem w odwrotnej kolejnosci.
Przestrzegaé¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych usuwania pozostatosci zanieczyszczen!

099-008863-EW507
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Plan konserwaciji

6.3.3 Zrodto pradu (inwerter)
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niedostatecznego szkolenia!

W przypadku nastepujacych czynnosci konserwacyjnych konieczne jest profesjonalne

przeszkolenie, aby unikng¢ obrazen.

» Ten etap konserwacji moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez autoryzowany personel
Serwisowy.

* Przestrzega¢ wskazdwek dotyczgcych konserwacji i ostrzezen na poczatku tego rozdziatu!

L

Szczegotowe opisy dotyczace czyszczenia zrédta pradu (inwertor) znajduja sie w odpowiedniej
instrukcji serwisowe;j.

6.3.4 Wymiennik ciepta (chtodzenie palnika spawalniczego)

A OSTRZEZENIE

{.I Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niedostatecznego szkolenia!

L_C¢o) W przypadku nastepujacych czynnosci konserwacyjnych konieczne jest profesjonalne

przeszkolenie, aby unikngé¢ obrazen.

+ Ten etap konserwacji moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez autoryzowany personel
serwisowy.

» Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczgcych konserwacji i ostrzezen na poczagtku tego rozdziatu!

—

™ 4 ™

2

+  Wylaczy¢ urzgdzenie i wyciggngc¢ wtyk sieciowy. Usungc¢ sruby oston bocznych. Zdjg¢ ostony boczne
(roztozy¢ z bolku u dotu i wyciggna¢ do dotu).

» Oczysci¢ wentylator urzgdzenia sprezonym powietrzem nie zawierajgcym oleju i wody.

Zablokowaé¢ mechanicznie wirnik wentylatora urzgdzenia (sprezone powietrze moze nadmiernie

zwiekszy¢ obroty wentylatoréw urzadzenia, co w konsekwencji moze spowodowac ich uszkodze-
nie)!

099-008863-EW507
24 27.02.2024



ev\;h-) Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Plan konserwaciji

X TX 25

Przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw dotyczacych usuwania!

* Po zakohczeniu czyszczenia usungé blokady mechaniczne przy wentylatorach i zamkng¢ z powrotem
urzgdzenie w odwrotnej kolejnosci oraz przetestowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3.5 Coroczna kontrola (przeglady i kontrole podczas eksploataciji)
Nalezy przeprowadzi¢ badanie powtérne zgodnie z normg IEC 60974-4 ,Ponowny przeglad i kontrola".
Oprécz wymienionych wyzej przepisow dotyczgcych kontroli nalezy przestrzegaé witasciwych krajowych
przepiséw i ustaw.
Dalsze informacje mozna znalez¢ w zatgczonej broszurze "Warranty registration”, jak réwniez w infor-
macjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie internetowej
pod adresem www.ewm-group.com!

099-008863-EW507
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Utylizacja urzadzenia

6.4

H

Utylizacja urzadzenia

Prawidtowe usuwanie!

Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktére powinny zosta¢ odzyskane w procesie re-
cyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowac.

* Nie usuwa¢ z odpadami z gospodarstw domowych!

* Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow w zakresie utylizacji!

Oprocz wymienionych ponizej przepisdw narodowych i miedzynarodowych nalezy zasadniczo przestrz-
egac odpowiednich ustaw i przepiséw krajowych dotyczgcych usuwania odpaddw.

+ Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2012/19/UE dotyczgca odpaddw elektrycznych i
elektronicznych) zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane razem z nie-
sortowanymi odpadami z gospodarstw domowych. Muszg byé one usuwane oddzielnie. Symbol poje-
mnika na $mieci na kétkach zwraca uwage na koniecznos¢ oddzielnego usuwania.

To urzgdzenie nalezy oddac¢ do utylizacji lub recyklingu do odpowiedniego punktu segregaciji
odpadow.

W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrét, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla $rodo-
wiska usuwaniu zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) wymaga, aby zuzyte
urzadzenie byto usuwane oddzielnie od niesortowanych odpadéw z gospodarstw domowych.
Publicznoprawne podmioty zajmujgce sie usuwaniem odpaddéw (gminy) stworzyty w tym celu punkty,

w ktérych mozna bezptatnie zdawaé zuzyte urzgdzenia z prywatnych gospodarstw domowych.

Za usuniecie danych osobowych odpowiada indywidualnie uzytkownik kohcowy.

Lampy, baterie lub akumulatory muszg zosta¢ wymontowane przed utylizacjg urzgdzenia i oddzielnie u-
suniete. Typ baterii lub akumulatora i ich skfad jest podany na stronie gérnej (typ CR2032 lub SR44).
Nastepujace produkty EWM mogg zawiera¢ baterie lub akumulatory:

* przyibice spawalnicze
Baterie lub akumulatory mozna tatwo wyjg¢ z kasety LED.

» sterowniki urzgdzenia
Baterie lub akumulatory znajdujg sie z tytu w odpowiednich gniazdach na ptytce drukowanej i mozna
je fatwo wyjgc. Sterowniki mozna zdemontowac za pomocg standardowych narzedzi.
Informacje na temat zbidrki zuzytych urzgdzen przeznaczonych do utylizacji mozna uzyskac¢ we
wiasciwym urzedzie miejskim lub urzedzie gminy. Ponadto zuzyte urzagdzenie mozna przekazac do utyli-
zacji za posrednictwem lokalnych partneréw EWM w catej Europie.
Wiecej informacji na temat ElektroG mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Usuwanie usterek — lista kontrolna

7

71

Usuwanie usterek

Wszystkie produkty przechodzg $cistg kontrole produkcyjng i koncowg. W przypadku ewentualnej usterki
produkt nalezy sprawdzi¢, korzystajgc z ponizszego zestawienia. Jesli podane sposoby usuniecia usterki
okazg sie nieskuteczne nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca.

Usuwanie usterek — lista kontrolna

Podstawowym warunkiem do prawidtowego dziatania jest uzycie osprzetu urzadzenia
odpowiedniego do danego materiatu i gazu!

Przestrzegac¢ instrukcji eksploatacji spawarki!

Legenda Symbol Opis
V4 Usterka / Przyczyna
% Srodki zaradcze

Btad plynu chtodzaceqo / brak przeptywu ptynu chtodzaceqo
A~ Za staby przeptyw chtodziwa
% Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom chtodziwa
% Usungé zatamania w systemie przewodow (wigzki przewodow)
X Roztozy¢ wyprostowang wigzke przewoddw uchwytu
% Zresetowac przez uruchomienie bezpiecznik samoczynny pompy chiodziwa

~ Powietrze w obiegu chtodziwa
® Odpowietrzy¢ obieg ptynu chtodzgcego > Patrz rozdziat 7.2
~ Zablokowana pompa ptynu chtodzgcego
® Pokrecanie watem pompy (przez wyspecjalizowany personel) > Patrz rozdziat 7.3

Usterki
~ Problemy z potgczeniami
® Podtgczy¢ przewody sterujgce i sprawdzi¢ poprawno$¢ instalacji.

099-008863-EW507
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Odpowietrzanie obiegu ptynu chtodzgcego

7.2 Odpowietrzanie obiegu ptynu chtodzacego

N [

3

1 2

Kg_j\u KLICK
E"/ CLICK

blau / blue

Rys. 7- 1
»  Wylgczy¢ urzadzenie i napenié zbiornik ptynu chtodzgcego do maksymalnego poziomu.
» Odblokowac szybkoztgcze odpowiednim narzedziem pomocniczym (przytacze otwarte).

Do odpowietrzania uktadu chtodzenia uzywa¢ zawsze niebieskiego przytagcza ptynu chtodzacego
umieszczonego w gtebi uktadu chtodzenia (w poblizu zbiornika ptynu chtodzacego)!

s N [

4 5

. . 3

Rys. 7-2

» Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod szybkozigcze, aby zebraé wyciekajgcy ptyn chtodzgcy i wigczyé
urzadzenie na ok. 5 sekund.
» Zablokowac¢ szybkozigcze przez przesuniecie z powrotem pierscienia zamykajgcego.

099-008863-EW507
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Pokrecanie watem pompy (obieg chtodziwa)
7.3 Pokrecanie watem pompy (obieg chtodziwa)
A OSTRZEZENIE

Nie przeprowadzaé samodzielnie zadnych napraw i modyfikacji!
e Aby uniknaé¢ obrazen ciala i uszkodzenia urzadzenia, moze by¢ ono naprawiane lub
modyfikowane wytacznie przez osoby uprawnione (autoryzowany personel serwisowy)!
Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwaranc;ji !
* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (autoryzowany personel ser-
wisowy)!
6 Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Dotkniecie elementéw pod napieciem elektrycznym moga skutkowaé niebezpiecznym

dla zycia porazeniem pradem i poparzeniami. Réwniez w przypadku dotkniecia sprzetu

pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢ i w wyniku tego ulec wypadkowi.

» Nie dotyka¢ bezposrednio elementéw przewodzgcych napiecie, jak gniazda pradu spa-
wania, elektrody pytowe, wolframowe lub drut elektrodowy!

» Palnik spawalniczy i/lub uchwyt elektrody zawsze odktada¢ na izolowane podfoze!

» Stosowac petne osobiste wyposazenie ochronne (zaleznie od zastosowania)!

» Urzadzenie spawalnicze moze otwierac tylko upowazniony personel techniczny!

» Nie wolno uzywac urzadzenia spawalniczego do rozmrazania rur!

Dtuzsze przestoje oraz zanieczyszczenia w ptynie chtodzgcym mogg spowodowag, ze pompa ptynu
chtodzgcego chtodnicy ulegnie zablokowaniu.

Rys. 7- 3

»  Wylaczyé urzadzenie za pomocg gtdbwnego wytgcznika.

* Przytozy¢ wkretak ptaski o0 maks. szerokosci koncoéwki 6,5mm przez otwor serwisowy, posrodku do
watu pompy. Obraca¢ wkretakiem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, do momentu az wat bedzie
znow obracat sie swobodnie.

*  Wyjmij Srubokret.
+  Wigczy¢ zrodio prgdu za pomocg wytgcznika gtéwnego.
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27.02.2024 29



Dane techniczne
Cool 55 U40
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8.1

Dane techniczne

Wartosci graniczne parametréw technicznych wyznaczono dla catego systemu (urzadzenie

chlodzace i spawarka).

Cool 55 U40

Napiecie zasilania ( od spawarki) 400V
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Wydajnosé chltodzenia przy 1 I/min (+25°C/77°F) "] 1200 W
Temperatura otoczenia -25°C do +40 °C
maks. Wydajnosé¢ ttoczenia 5 I/min

1,3 gal/min
maks. Wysokos¢ tloczenia 35m

115 ft

maks. Cisnienie pompy 3,5 bar

0.35 MPa
Pompa Pompa wirnikowa
maks. Pojemnos¢ zbiornika 451

1.2 gal

Stopien ochrony I
Kategoria przepie¢ III
Stopien zanieczyszczenia 3
Chtodziwo > Patrz rozdziat 5.2.3.2
Chtodzenie urzadzenia / stopien ochrony Wentylator (chtodzony powietrzem) / IP 23 12
Poziom hatasu B! <70 dB(A)
Klasa EMC A
znak testowy CE /IRl / e

Zastosowane normy

patrz: deklaracja zgodnosci (dokumentacja
urzgdzenia)

Wymiary (I x b x h)

665 x 298 x 247 mm
26.2 x 11.7 x 9.7 cal

Bez chtodziwa

19 kg
4191b

[l Temperatura otoczenia zalezna od ptynu chtodzgcego! Przestrzegaé zakresu temperatury ptynu

chtodzgcego!
1 Stan zamontowany

Bl Poziom hatasu podczas pracy na biegu jatowym i w trakcie pracy przy standardowym obcigzeniu
zgodnie z IEC 60974- 1 w maksymalnym punkcie pracy.
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Dane techniczne

Cool 55 U42
8.2 Cool 55 U42

Napiecie zasilania ( od spawarki) 400V
Czestotliwosé 50/60 Hz
Wydajnosé chtodzenia przy 1 I/min (+25°C/77°F) [1] 1200 W
Temperatura otoczenia -25°C do +40 °C
maks. Wydajnos¢ tloczenia 20 I/min

5,3 gal/min
maks. Wysokos¢ tloczenia 45m

148 ft

maks. Cisnienie pompy 4.5 bar

0.45 MPa
Pompa Pompa wirnikowa
maks. Pojemnos¢ zbiornika 451

1.2 gal

Stopien ochrony I
Kategoria przepieé il
Stopien zanieczyszczenia 3
Chtodziwo > Patrz rozdziat 5.2.3.2
Chtodzenie urzadzenia / stopien ochrony Wentylator (chtodzony powietrzem) / IP 23 12
Poziom hatasu B! <70 dB(A)
Klasa EMC A
znak testowy CE/HL/Es

Zastosowane normy

patrz: deklaracja zgodnosci (dokumentacja
urzgdzenia)

Wymiary (I x b x h)

665 x 298 x 247 mm
26.2 x 11.7 x 9.7 cal

Bez chiodziwa

21,5 kg
474 b

[ Temperatura otoczenia zalezna od ptynu chtodzgcego! Przestrzegaé¢ zakresu temperatury ptynu

chtodzgcego!
1 Stan zamontowany

Bl Poziom hatasu podczas pracy na biegu jatowym i w trakcie pracy przy standardowym obcigzeniu
zgodnie z IEC 60974- 1 w maksymalnym punkcie pracy.
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Akcesoria

Chtodzenie uchwytu spawalniczego
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9 Akcesoria
9.1 Chilodzenie uchwytu spawalniczego
Typ Nazwa Numer artykutu
HOSE BRIDGE UNI Mostek wezowy 092-007843-00000
LFMG HANNA DIST 3 miernik przewodnosci 094-026184-00000
9.1.1 Rodzaj ptynu chtodzacego blueCool
Typ Nazwa Numer artykutu
blueCool -10 5 | ptyn chtodzacy do -10 °C (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25 | ptyn chiodzacy do -10 °C (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool -30 5 | ptyn chtodzacy do -30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | ptyn chtodzacy do -30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool tester odpornosci na zamarzanie 094-026477-00000
9.2 System transportowy
Typ Nazwa Numer artykutu
Trolly 55-5 Wézek transportowy, zamontowany 090-008632-00000
Trolly 55-5 TM wozek transportowy (4 rolki) do transportu zrodta 090-008632-00001
pragdu, modutu chtodzgcego lub skrzynki narzedzio-
wej i butli z gazem ostonowym, cze$ciowo zamonto-
wany
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Poprzecznica i uchwyt do podajnika drutu 092-002700-00000
Typ Nazwa Numer artykutu
Trolly XQ 55-5 Wézek transportowy, zamontowany 090-008636-00000
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Poprzecznica i uchwyt do podajnika drutu 092-002700-00000
Typ Nazwa Numer artykutu
Trolly 55-6 Wézek transportowy, zamontowany 090-008825-00000
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Poprzecznica i uchwyt do podajnika drutu 092-002700-00000
9.3 Opcja dozbrajania
Typ Nazwa Numer artykutu
ON Filter K.07 Filtr zanieczyszczen wlotu powietrza 092-004630-00000
32 099-008863-EW507
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Wyszukiwanie punktéw handlowych

10 Zalacznik

10.1 Wyszukiwanie punktéw handlowych

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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