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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
IIIIJl Kullanma kilavuzu, iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilawuzunu ve 6zellikle giivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olugabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman goérulebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

+ Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimliuzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin liste sini www.ewm -group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galigtinlmasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk mugafiyeti tesis ilk kez ¢aligtinldiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapllmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlarigin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hi¢cbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM GmbH
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56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
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Bu belgenin telif hakki treticide kalrr.

Kismen de olsa gogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri glivenligi

Kullanicl, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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Glvenliginiz i¢gin ev\;’r)
Bu kullanma kilawuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1  Bukullanmakilavuzunun kullanimi hakkindauyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken galisma ya da isletme yontemleri.

+ Guvenlik uyarisi, baghginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciginii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A UYARI

Olasi agir biryaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

+ Guvenlik uyarisi, baghginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu iceriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atiimasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yéontemleri.

«  Glvenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesiile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile wrgulanir.

[ Maddi zaranari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlar ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, 6rnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

6 099-005720-EW515
09.04.2024



ev\;h-) Gilivenliginiz igin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembolagiklamasi

Sembol |Aciklama Sembol | Agiklama

1= |Teknik 6zelliklere dikkat edin basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

/7=, |Makineyi kapatin serbest birakin

/7 \\ |Makineyi galistirin basin ve basili tutun

degistirin

® hatali/gegersiz

dondirtn

dogru/gecersiz

N B B & B

: Girig Say1 degeri / ayarlanabilir
L
@ Gezinme _")'_ Sinyal 1s1§1 yesil yanar
4 1 Y
! Cikis o Sinyal 15191 yesil yanip séner

-4
=

Zaman goOstergesi

4 e Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar
¢ 4s ¥ [(Ornek: 4s bekleyin/ basin)

b‘
/l\

— .« | Meni gorintilemede kesinti (bagka
ayar olanaklari mevcut)

Sinyal 1s1g1 kirmizi yanip séner

¢

Sinyal 1$1§1 mavi yanar

ﬁ
’, .
1

Alet gerekli / kullanin Sinyal 1s1§1 mavi yanip soner

>Q'D< Alet gerekmiyor / kullanmayin
X

@
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Giivenliginiz igin ew}n
Guwvenlik talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlari

A UYARI

Givenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Givenlik uyarilannin dikkate alinmamasi 6liim te hlikesine yol agabilir!
+ Bu talimattaki guvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalarn konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢arp-

malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-

zaya neden olabilecek sok yasanabilir.

+ Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!

+ Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

+ Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

» Makinenin donmus borulari ¢ézmek i¢in kullanilmasi yasaktir!

Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda te hlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve isletim” standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gerceklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi galismalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu

sekilde izin verilen bosta ¢alisma geriliminin agiimamasi saglanmalidir.

* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimaldir!

* Minferit glic kaynaklari devre dig1 birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glivenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

+ Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte dewreye alinmamali, ¢linki basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin veriilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Isima veya asiri 1si nedeniyle yaralanma riski!

Ark1simasi ciltte ve gozlerde hasarara neden olur.

Sicak ig pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak baghgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!

« ligili Glkenin yurirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile is1ma ve kérelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-005720-EW515
09.04.2024



Glvenliginiz igin
Givenlik talimatlari

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma te hlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan te hlike kay-

naklandir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamahdir:

» Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) karsi1 solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun dnlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

+ lyonlastinimig radyasyona (kizilétesi ve mordtesi iginlar) ve isiya karsi gerekli korumay
saglayan kaynak kaski takiimaldir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yUksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurilttlere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goniniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivlarigeren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidir!

» Patlayici sivlari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi isinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak iglemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor parcalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olugabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun sondirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

» Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan par¢canin Uzerindeki yanabilir artiklan
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-005720-EW515 9

09.04.2024



Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari
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A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darigina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin

dumanlan (klorlandiriimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle ze-

hirli fosgene donusebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

» COzucu maddelerin dumanlarini ark 1gin alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

* Fosgen olusmasini 6nlemek igin 6nce is pargalarinin Gzerindeki klorlandiriimis ¢ézicu
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.

Giiraltu kirliligi!

70 dBA'nin lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun isitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekirl

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrilmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagli arizalarin

yaninda isima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Gzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin igletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlar dikkate almas1 gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

* Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlari

+ Radyo ve televizyon cihazlar

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+ Emniyet tertibatlar

* Yakin gcewrede bulunan kisilerin saglidi, 6zellikle de kalp pili ve igitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve élgum tertibatlan

» Cewede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmisg arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

» Sebeke badlantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yuratilmelidir

» Potansiyel esitleme

+ s pargasinin topraklanmasi. Is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatérler ile gerceklestiriimesi gerekmektedir.

* Cewede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Gii¢ kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir; bu alan-

lar elektronik veri yonetimi cihazlan, CNC cihazlar, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlan,

sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etki-

ler yaratabilir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6. 2!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

* Isimaya kargi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigcimde yalitin!

+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gortldiginde bir hekim
tavsiyesi alinmali).

10
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Glvenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimlilikleri!

Makineyi ¢alistirmak icin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirkenisgilerin saglik korumasini ve guvenligini arttirmak icin dnlemler almaiile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili y6nerge (89/655/EWG).

« ligili Gilkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢aligtirimasi-9.

» Kullanici diizenli araliklarla glvenlik bilincine uygun ¢alismaile ilgili egitimelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca diizenli kontroli-4.

012> Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve secenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglant ile ilgili gereklilikler

Yuksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleriigin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami perfoormans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasimave kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basin¢l gaz yénetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipunun valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tupundn isinmasini engelleyin!

099-005720-EW515 11
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Giivenliginiz igin ew}n
Tasima ve kurulum

&

)

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza te hlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi diz, saglam bir zemin tzerinde kurun veya tagiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza te hlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

» Besleme hatlarn zemine duz désenmelidir (iimek olugsumu énlenmelidir).

* Yaya ve tagima yollarina dégseme onlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilan nedeniyle yaralanma te hlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalari isletim sirasinda ¢ok isina-
bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken digari gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol acgabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gii¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!

+  Ongorilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda calistirlmak (izere tasarlanmigtir!
Izin verilmeyen konumlarda calistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

» Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalanni ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-

rur.

* Baglantida hi¢gbir ek donanim blegeni ¢aligtirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmaldir.
* Anizaya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

12
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Uygulama alani

3

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile glincel
kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri i¢gin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan hig¢bir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidid
» Cihaz lGzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapilmamalidir!

3.1  Uygulamaalani
Asagidaki kaynak slreclerinde ortili elektrod kaynagi igin ¢oklu islem kaynak makinesi:
MIG/MAG kaynagi ana yontemi:
* MIG/MAG standart ark
+ forceArc
* rootArc
* MIG/MAG pals arki
» forceArc puls
* rootArc puls
Yan yontem:
* TIG kaynagi (Liftark (ark olusum tipi))
+  Ortiilii elektrod kaynagi
* Oluk agma
3.2 Amacauygun kullanim
Kaynak makinesinin igletimi i¢in uygun bir tel besleme linitesinin ( sistem bilesenleri) kullanilmasi
gerekmekedir!
Asagidaki sistem bilesenleri birbirleriyle kombine edilebilir:
Giic¢ kaynagi Sirion 405 puls
Sirion 505 puls
Tel besleme initesi Drive 4X'S
Kaynak torcu sogutma cihazi Cool 55 U40
Tasima araci Trolly 54-5
3.3 Gegerliolandigerbelgeler
3.3.1 Garanti
Daha ayrintili bilgiler i¢in litfen birlikte verilen "Warranty registration” brosirine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.3.2 Uygunluk beyani
c Bu Urtin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Grinle birlikte verilmigtir.
Uretici, (ilk igletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yonet-
melikler dogrultusunda emniyet kontroll yapiimasini tavsiye eder.
3.3.3 Yiuksek elektrik riski olan ortamda kaynak
Bu isareti tasiyan gug¢ kaynaklari, ylksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S caligsmalari (6rn. kazanlar) i¢in kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme-
liklere dikkat edilmelidir. Gl¢ kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerle stirilmemelidir!
099-005720-EW515 13
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Gegerli olan diger belgeler

3.3.4 Servisbelgeleri(yedek parcalar ve devre semalari)

A UYARI

b

Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!
Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin lizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!

Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) gérevendirin!

Dewre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

3.3.5 Kalibrasyon / Dogrulama
Orijinallik sertifikasi, Griinle birlikte verilmistir. Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) 12 ayda bir ka-
librasyon / dogrulama yapilmasini tavsiye eder.
3.3.6 Toplam belgenin parcasi
Bu belge, belgeler toplaminin bir parcasidir ve diger tium kismi belgelerle birlikte gecerlidir!
Ozellikle de gilivenlik uyarilari olmak iizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlanni
okuyun ve bunlara uyun!
Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegi gérinmektedir.
A1 [T 9
s / .
az [[T]) —
+ £
|
A3 %
&
A4 [T |
0
Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tel besleme Unitesi
A.2 Tasima araci
A.3 Gulg kaynagi
A4 Sogutma cihazi
A.5 Kaynak torcu
A.6 Kontrol
A Toplam belge
14 099-005720-EW515
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Onden gériinim / arkadan gorinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis
41 Onden gdriiniim/ arkadan gériiniim
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig e“f’"

Onden goriintim / arkadan gorinim

Poz.| Sembol | Tanim

1 Tasima sapi

2 "Galismaya hazir" sinyal 15191
Sinyal 151g1, galismakta olan ve igletime hazir olan makine durumunda yanar.

3 Ana salter
Makineyi acin veya kapatin.

4 Sogutma havasi girig deligi
istege bagl kir filtresi > bkz. B6lim 9

5 Makine ayaklari

6 Baglanti tablosu > bkz. Béliim 4.1.1

7 Sogutma havasi cikis deligi

8 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Aksesuar baglantisi yonteme baglidir, ilgili kaynak yontemine iligkin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Béliim 5.

9 6)" Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.1.6

10 | ummmm | Baglantisoketi, kaynak akimi "-"
Aksesuar baglantisi yonteme baglidir, ilgili kaynak yontemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Béliim 5.

11 Makine kontrolii (Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol™)

16
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériinim / arkadan gorinim

41.1 Baglanti tablosu

®7
®7

Sekil 4-2
Poz.|Sembol |Tanim
1 ' Diigmesi, Sigorta otomatigi
'8' FF Tel besleme motoru besleme gerilimi sigortasi

(atan sigorta basilarak sifirlanir)

2 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
Tel besleme (nitesi baglantisi

3 8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

4 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi

099-005720-EW515
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5

5.1

5.1.1
IS5y

Yap! ve iglev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilanna dokunmak hayati te hlikeye yol aca-
bilir!

+ Kullanim kilawuzunun ilk sayfalarindaki guvenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gii¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!

+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

A DIKKAT

Doniisiimli olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot

tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya

kaynak gerilimi bulunur.

* Calisma baslangicinda ve ¢alisma aralarinda bu yizden torgu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitimh olarak kenara koyun!

6 Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasimave kurulum

A UYARI

X Vingle tasginabilir makinelerin izinsiz tasinmasi kaza tehlikesi olusturur!
'.‘ Makinenin vingle tagsinmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve kisi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle taginmaya veya asilmaya uygun degildir!
* Vingle kaldirma veya asili durumda c¢alistirma, makine modeline gore opsiyonludur ve gere-
kli oldugunda bu 6zellik sonradan eklenmelidir > bkz. Bélim 9!

Usule aykir tasimadan kaynaklanan makine hasarlari!

Dik olmayan konumda indirme veya kaldinrma esnasinda olusan cekme ve ¢apraz kuvvetleri
nedeniyle makinede hasarlar olugabilir!

* Makineyi yatay konumda makine ayaklan (lizerinden ¢gekmeyin!

* Makineyi her zaman dik konumda kaldinn ve dikkatlice yerlestirin.

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP

23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikl, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatimasini
saglayin.

* Makinenin daima giivenli bir bicimde kullaniilmasi saglanmalidir.

Kirlenme nedeniyle cihaz hasari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, asindirici gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat ediniz > bkz. B61iim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, kaynak kivilcimi, buhar, yag buhari, taglama tozu ve agindirici ortam
havasindan kacginiimalidir!

Galisir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligr:

-25 °Cila +40 °C (-13 °F ila 104 °F) ["

Bagil nem:

40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
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Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig:
« -30°Cila+70°C (-22 °Fila 158 °F) [
Bagil nem
* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

[ Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Torg sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araliina
dikkat edin!

5.1.2 Cihaz sogutmasi

[ Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
* Ortam kogullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve ¢ikis acikliklarini acik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

5.1.3 islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT
SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-
kesi!
= Kilitlenmemig kaynak akim soketleri (makine baglantilan) veya is parcasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢cok 1sinabilir ve doku-

nuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek Kilitleyin.

« I pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! Is pargasinin
konstriksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

5.1.4 Kaynak torcu sogutmasi
5.1.41 Sogutma modiilii baglantisi

g ™

2
Sekil 5-1
Poz.|Sembol |Tanim

1 4 kutuplu baglanti soket yuvasi

Sogutma cihazi gerilim beslemesi
2 8 kutuplu baglanti soket yuvasi

Sogutma cihazinin kumanda hatti
3 @ Sogutma modiilii

099-005720-EW515 19

09.04.2024



Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

ewn

+ Sogutma cihazinin 4 kutuplu besleme soketini, kaynak makinesinin 4 kutuplu baglanti soket yuvasina
takin ve kilitleyin.

» Sogutma cihazinin 8 kutuplu kumanda hatti soketini, kaynak makinesinin 8 kutuplu baglanti soket
yuvasina takin ve kilitleyin.

5.1.5 Ara hortum paketinin gli¢ kaynagina baglanmasi
Bazi tel elektrotlar (6rn; kendinden korumal 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu
durumda kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, is parcasi hatti ise "+" kaynak akim
soketine baglanmalidir. Elektrot iireticisinin dnerilerini dikkate alin!
||
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Sekil 5-2
Poz.| Sembol |Tanim
1 _8_ Tel besleme iinitesi
2 Ara hortum paketi
3 7 kutuplu baglanti soketi (analog)
Tel besleme Unitesi baglantisi
4 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
*  MIG/MAG standartkaynak (ara hortum paketi)
5 =mmm | Badlantisoketi, kaynak akimi "-"
Ara hortum paketinden kaynak akimi soketi baglantisi
¢ ————— MIG/MAG 0zI( tel kaynak
+ Tup paketinin ucunu, ara hortum paketi gekme kuwetini azaltma tertibatinin igine sokun ve saga ¢ evi-
rerek kilitleyin.
Ara hortum paketini sabitlemek i¢in gekme yiikiinii azaltma, kullanilan tagima aracinda
saglanmistir (ilgili belgelere bakin).
+ Kaynakakimi hatinin sokefini ilgili kaynak akimi baglant soket yuvasina takin ve saga dondirerek kilifeyin:
MIG/MAG ozlii tel: "-" kaynak akimi baglant soket yuvasi
MIG/MAG standart "+" kaynak akimi baglant soket yuvasi
+ Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baglik somunu ile emniyete
alin (soket, sadece bir konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).
20 099-005720-EW515
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5.1.6 Sebeke baglantisi

5.1.6.1

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!
6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlann o-
lusmasina neden olabilir!

Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrik¢i tarafindan ilgili Ulke kanunlarina veya tlke yénetmeliklerine gére gerceklestirilme-
lidir!

Performans plakasinda verilen galigstirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidr.

Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

Sebeke soketi, priz ve glig beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

Jeneratdr isleminde jeneratérin kullanma kilawzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin igletiimesinde kullanilmak zorund-
adrr.

Glic kaynaginda coklu sebeke gerilimleri igin dahili bir terminal degistirme diizenegi vardir. Gli¢

kaynaginin ayarlanmis haldeki sebeke gerilimi besleme gerilimiyle ayni olmalidir! Bununigin

asagidaki adimlar izlenmelidir:

* Gozle kontrol - Gii¢ kaynaginda ayarlannis olan sebeke gerilimi ve besleme gerilimini
karsilastirma > bkz. B6liim 5.1.6.1

» Sebeke gerilimini uyarlama ve isaretleme > bkz. B6liim 5.1.6.2

* Makineye miidahalede bulunulduktan sonra bir giivenlik kontrolii yapil-
malidir > bkz. Béliim 5.1.6.3!

Ayarlanmig olan sebeke gerilimini gdzle kontrol etme

Ayarlanmis olan sebeke gerilimi gii¢ etiketinde ve sebeke baglanti kablosu tizerindeki etikette bir isaret ile
belirtiimistir. isaretli sebeke gerilimi araliginin besleme gerilimiyle ayni olmasi halinde isletmeye almaya
devam edilebilir. Sebeke ve besleme gerilimi bilgileri ayni degilse makinedeki sebeke geriliminin terminali
besleme gerilimine goére degistirilmelidir > bkz. Bélim 5.1.6.2.

Cikan veya net olarak belilenemeyen kablo etiketleri yenilenmelidir!

Gl etik eti 6rnegi

=HHODE= iec 608741, -10 CLA | AN
é ]_ — AN A3V ... SODAINEN A Betrieb an allen TN, TT und IT-Netzen. | 380
— | X | 40% 60% 100% ( Netz mit Schutzleiter ) ) 400
U= 82-98V I'If EEU_‘: ;:“; 3;“5‘: [[mn e 220
- —= 3V @ a60 |
/ U % 100% u
o 370A 15 480
Ug=87 1 \ e - @ 500 |
1 =
X 380V-400V\|:= 5- =
3~5( 1954
] 440V-480V
q Z
| 1P23

Sebeke baglanti kablosu etiketi

Sekil 5-3
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5.1.6.2 Gii¢ kaynagini sebeke gerilimine uyarlama

Sebeke gerilimi, giic kaynaginda bulunan VB xx0 kontrol kartindaki isletme gerilimi soketinin takili oldugu
konum degistirilerek uyarlanir.

Makine terminalleri iki gerilim araliginda degistirilebilir:
1. 380V ila400 V (fabrika ¢ikis)
2. 440Vila480V

Sekil 5-4
* Makineyi ana salterden kapatin.
+  Sebeke soketini ¢cikarin.

+ Sabitleme vidalarini gévde kapagindan sokiin. Gévde kapagini yana dogru agin ve yukari dogru kal-
dirin.

+ Isletme gerilimi soketini (VB xx0 kontrol kart1) ilgili besleme gerilimi araligina takin (fabrika teslimi
380V/400V).

+  Gowde kapagini vidalayin.

+ Sebeke kablosuna segilen sebeke gerilimi igin izin verilen bir sebeke soketi monte edin. Segilen
sebeke gerilimini gii¢ etiketinde ve sebeke baglanti kablosu etiketinde isaretleyin.

5.1.6.3 Tekrarisletime alma

A UYARI
e Bir degisiklikten sonra yapilmayan kontrol te hlikeye neden olabilir!

Tekrar isletime almadan 6nce EC / DIN EN 609744 "Ark kaynak sistemleri -calisma
sirasinda denetim ve kontrol" uyarinca "Galisma sirasinda denetim ve kontrol"unun
gerceklestirilmesi gerekir!

« |EC/DIN EN 60974-4'e uygun kontrol yritin!

099-005720-EW515
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5.1.6.4 Sebeke tiirii
Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;
¢ Topraklanmig notr iletkenli lig fazli-4-iletken-sistemi
+ istenilen bir yere topraklanmis iig fazli-3-iletken sistemi,
ornegin bir digiletkene baglanip isletilebilir.

L1

1
— !
1
L2 ! L2
- .
L3 : L3
- R
I
N I
¢—0 I
PE I FE
>0t " ¢——o—o
1
= | =
Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 kahverengi
L2 Dis iletken 2 siyah
L3 Dis iletken 3 gri
N Notriletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sari

+ Kapatiimig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

5.1.7 Calistirma ve sitem diyagnozu

Her agildiginda kaynak sisteminin tamami bir veri esitleme ve munferit bilesenlerde sistem diyagnozu
gergeklestirir. Baslatma zamani (agmadan kaynak hazir durumuna) suresi baglanan sistem bilesenlerinin
sayisina ve bu cihazlar arasinda aktarilan bilgilere baglidir. Bu zaman birkag saniyeden birka¢ dakikaya
(6rn. sistem bilesenleri ilk kez birbirine baglandiginda) kadar stirebilir. Bu baslatmaasamasi sirasinda
sistem bilesenleri (varsa) kaynak veri gdstergesinde kontrol tipini ve duruma goére yazilim bilgilerini gos-
terir. Akim, gerilim veya tel besleme hizi gosterilerek bu baslangig asamasi sona erer.

Cihaz fanifonksiyonu

Bu cihaz serisinde cihaz fanlari 1s1 ve duruma gore kontrol edilir. Bu sayede kaynak makinesinin kismi
sistemlerinin sadece ihtiya¢ duyuldugunda galismasi saglanir. Her baslatma sonrasinda cihaz fanlari
yakl. 2 sn tam giigle galisarak 6rn. toz birikimlerini disari Gfler.

099-005720-EW515
09.04.2024 23



Yapi ve islev EV\;’T)
Tasima ve kurulum

5.1.8 Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar

Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark tizerinde arizalara (yanip sénme-
lere) neden olabilir!

HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gui¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkin
oldugunca uzun, bitisik, paralel yénlendirilmelidir.

HF atesleme tertibath (TIG) gli¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari 6nlenir.

Karsilikl etkilesimleri 6nlemek igin, baska gu¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye
uyun.

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG ! @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I ~20 cm

Sekil 5-6

Her bir kaynak makinesiicin is pargasina 6zel olarak ayri bir is par¢asi ucu kullanin!

® @ -

Sekil 5-7

Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢éziin. Dagumlerin o-
lusmasini engelleyin!

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklar kivrilarak dose nmelidir.

® 1@

Sekil 5-8
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5.1.9 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma te hlikesi!
6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gérebilir, makineler ve
elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, pargalar asir i1sinabilir ve sonug olarak yanginlar
meydana gelebilir.

+ Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

» Gug kaynaginin géwde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bigimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

* Matkap makinesi, taslama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gu¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari Gizerine birakma-
yin!

+ Kaynak tor¢larini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

099-005720-EW515
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ewn

52 MIG/MAG kaynag

5.2.1 lslem parcasi kontrol baglantisi

Bazi tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu
durumda kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, ig parcasi hatti ise "+" kaynak akim
soketine baglanmalidir. Elektrot lireticisinin 6nerilerini dikkate alin!
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1INy Ll
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=
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o
: :
: Oe a m ———————— @ s i C
: : \2) 20 :
-===l§h==- % E
e
:
L
= = I C—
Sekil 5-10
Poz.| Sembol |Tanim
1 A== |is pargasi
2 =mmm | Baglanti soketi, kaynak akimi *-"
¢ ————-- MIG/MAG kaynak: Is pargasi ucu
3 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
o ————-- MIG/MAG 0zI0 tel kaynak: Is parcasi ucu

+ I pargasi ucunun soketini "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.
5.2.2 Kaynak torcu baglantisi

Baglanti agiklamasi igin ilgili "Tel besleme linitesi" kullanma kilavuzuna bakiniz.
5.2.3 Ortiilii elektrot kaynagi goérev segimi

Kaynak gorevi se¢imi veya makine kullanimiiginilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
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Ortiilii elektrot kaynagi veya oluk agma

5.3  Ortiilii elektrot kaynagi veyaoluk agma

5.3.1 Elektrot pensesi veya karbon elektrot pensesi baglantisi

A DIKKAT

J Ezilme ve yanma tehlikesi!
:? Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma te hlikesi s6z konusudur!

Uygun, kuru koruyucu eldivenler takilmalidir.
Kullanilmis ¢cubuk elektrotlari gikartmak veya kaynak yapilmis is parcalarini oynatmak icin
izole edilmis pense kullanin.
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= = ] !bb
Sekil 5-11
Poz.|Sembol [Tanim

Elektrot pensesi

Karbon elektrot pensesi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!

"+" kaynak akimi baglanti soket yuvasi

4

Baglanti soketi, kaynak akimi “-”

5

il T

is pargasi

+ Elektrot pensesinin veya karbon elektrot pensesinin kablo soketini, kaynak akimi baglanti soketine
takin ve saga cevirerek kilitleyin.

» Elektrot pensesinin kablo soketini ve is par¢asi ucunu uygulamaya bagli kaynak akim soket yuvasina
takin ve saga gevirerek Kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Greticisinin bilgilerine

gore belirlenir.

5.3.2 Ortiilii elektrot kaynagi goérev segimi
Kaynak gorevi segimi veya makine kullanimiiginilgili "Kontrol" kullanma kilawzuna bakiniz.
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5.4 WIG kaynagi
5.41 Baglanti
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Sekil 5-12
Poz.| Sembol | Tanim
1 Tel besleme linitesi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!
2 Kaynak torgu

Ek sistem belgelerini dikkate alin!

3 Baglanti soketi, kaynak akimi “-”

is parcasi

"+" kaynak akimi baglanti soket yuvasi

+i |

+ Kaynak akimi hattinin (ara hortum paketinin) kablo soketini "-" kaynak akimi baglanti soketine takin ve
saga cevirerek kilitleyin.

+ Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve saga gevirerek kilitleyin.
5.4.2 Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi
Kaynak gorevi secimi veya makine kullanimiiginilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
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6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

6 Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma te hlikesi!

Acik durumdaki makinede galismak 6limle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler degarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis

personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle giic

kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik

onlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestirilmedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Senis ile ilgili her tlirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagwu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gergeklestirilebilir. Parga degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Grin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal galisma kosullarinda biy ik dlglide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin Kirli olmasi, makinenin dmrini ve dewede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, gcewre kosullarina ve bu kosullara bagli kirenme oranlarina gére belli zaman araliklaryla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme
» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingl hava makinedeki fanlarin asir dénmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde énlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire kargi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede
kalma orani diser. Filtrenin kirliligi arttik¢a, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi diizenli araliklara
sokUlmeli ve basingli hava (flenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagli olarak).

099-005720-EW515
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim galigmalari, araliklar

Giinliik Bakim isleri

Gorsel kontrol

* Anagug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tlpu guvenlik elemanlari

* Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadidini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Tum baglantilarin ve asinan par¢alarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

+ Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

+ Tasima elemanlar (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Diger, genel durum

Calisma kontroli

+ Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konumiile ilgili kontrol edin)

* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

» Gaz tlpu guvenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Baglantilarin ve aginan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

* Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
+ Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagh).

Ayhk bakim caligmalari

Gorsel kontrol

* Gowde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)

+ Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

+ Tasima elemanlan (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Galisma kontrol{

+ Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

+ Tel surme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica

oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalar).

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olugsmasi durumunda kisa dewre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( isletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol igin gegerli Ulke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintili bilgiler i¢in [tfen birlikte verilen "Warranty registration" broguriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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6.3

B

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi parcalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Asagida belirtilen ulusal veya uluslararasi diizenlemelere ek olarak, bertaraf etmekle ilgili ulusal yasa ve
dizenlemeler genel olarak dikkate alinmalidir.

+ Kullanilmig elektrikli ve elektronik cihazlar, Awupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayrnistirimamis yerlesim bolgesi ¢Oplerine atilamaz.
Bunlar aynistinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayrigtiriimig top-
lama zorunlulugunu goésterir.

Bu makine, imha edilmek lGizere ya da geri ddnlsim amaciyla burada 6ngoérilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gewreyi koruya-
rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir
toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Cihaz bertaraf edilmeden 6nce lambalar, piller veya akuler sokiilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya ak tipi ve bunlarin bilesimi st tarafta belirtimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM Urln-
lerinde piller veya akuler bulunabilir:

+ Kaynak kasklari
Piller veya akuler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.
* Makine kontrolleri
Piller veya akller, arka tarafinda dewe karti Gzerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
cikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokulebilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda
Awvrupa ¢apinda EWM distributérlerine de iade edilebilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi asagidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit. html.
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7

7.1

Ariza gidermek

Tam Grlnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢galismayacak olursa,
Urlniu asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Hata bildirimleri (glu¢ kaynagi)
Olasi hata numaralarinin gosterilmesi, makine serisine ve modeline baglidir!
Parazitler, cihaz goéruntileme segeneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim

Grafik gdsterge

iki adet 7 bolimlii gosterge

Bir adet 7 bolimlG gosterge

\
|

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyar numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gug Unitesi ka-
patilir.

+ Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse senis personeline iletin.
* Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

Hatalan sifirlama (kategori agiklamalari)

A Hata giderildiginde hata mesaiji kaybolur.

Hata mesaijl, tusa basilarak € sifirlanabilir.

Diger tim hata mesaijlari sadece makine kapatilip acilarak sifirlanabilir.

B

Hata 3: Takometre hatasi
Kategori A, B
» Tel besleme Unitesi arizasi.
®  Elektrik baglantilarini kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
» Tel surlcude surekli agin yukleme.
%  Tel sirme merkezini dar yar ¢aplara yerlestirmeyin.
%  Tel sirme merkezindeki telin kolay hareket edip edemedigini kontrol edin.

Hata 4: Asin sicaklik
Kategori A
» Glg kaynagi agiri isinmis.
% Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
% Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 5: Seb.asiri gerilim
Kategori A ["
» Sebeke gerilimi asiri yiksek.
*K  Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve gui¢c kaynaginin baglanti gerilimleriyle karsilastirin.

Hata 6: Diisiik sebeke gerilimi
Kategori A 1"
» Sebeke gerilimi fazla disik.
%  Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve gii¢ kaynaginin baglanti gerilimleriyle karsilastirin.
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Hata 7: Soguk madde eksikligi
Kategori B
» Debi miktari dus k.
%  Sogutma maddesi doldurun.
*®  Sogutma maddesi akigini kontrol edin - hortum paketindeki bukulmeleri giderin.
%«  Debi esigini uyarlayin@.
%  Sogutucuyu temizleyin.
» Pompa dénmuyor.
%  Pompa milini d6ndirin.
A Sogutma maddesi dewesinde hava.
®  Sogutma madde dewresinin havasini alin.
» Hortum paketi tamamen sogutma maddesi ile dolu degil.
%  Makineyi kapatip tekrar agin > Pompa ¢alisiyor > Doldurma iglemi.
~ Gaz sogutmali kaynak torguyla isletim.
%  Torgc sogutmasini dewe disi birakin.
%  Sogutma maddesi beslemesive geri donlstnd hortum kdprisline baglayin.

Hata 8: Koruyucu gaz hatasi
Kategori A, B
» Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
» On basing asin diisik.
%  Hortum paketindeki bukulmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).

Hata 9: ikincil asiri gerilim
~ Cikigta agir gerilim: invertér hatasi.
%  Senis talep edin.

Hata 10: Kisa devre (PE hatasi)
# Kaynak teli ile cihaz gdwdesi arasindaki baglanti.
%  Elektrik baglantisini kesin.
# Kaynak akim dewresi ile makine gbwdesi arasindaki baglant..
%  Topraklama kablosunun / torgun baglantisini ve désenmesini kontrol edin.

Hata 11: Hizh kapatma

Kategori A, B

# Islem sirasinda "robot hazir" mantiksal sinyalinin kaldirimasi.
s  Ust kontroldeki hatay! giderin.
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Hata 16: Pilot ark akimi toplu hatalari
Kategori A
A Harici Acil kapatma dewresi kesildi.
% Acil kapatma dewesini kontrol edin ve hata nedenini giderin.
# Gug¢ kaynaginin acil durum kapatma dewesi etkinlestirildi (icten yapilandirilabilir).
%  Acil kapatma dewvresinin etkinligini tekrar kaldirin.
» Glg kaynagdi asiri isinmis.
%  Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
«K  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢gikigini kontrol edin.
» Kaynak torgunda kisa dewre.
% Kaynak torgunu kontrol edin.
%  Senis talep edin.

Hata 17: Soguk tel hatasi
Kategori B
~ Tel besleme Unitesi arizasi.
%  Elektrik baglantilarini kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
» Tel slirlictde surekli agir yikleme.
®K  Tel sirme merkezini dar yari ¢caplara yerlestirmeyin.
%  Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.

Hata 18: Plazma gazi hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
®  Gaz beslemesini kontrol edin.
» Onbasing agir digUk.
%  Hortum paketindeki bukilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).

Hata 19: Koruyucu gaz hatasi
Kategori B
~ Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
» On basing asin diigik.
%  Hortum paketindeki bukulmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).
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Hata 20: Soguk madde eksikligi
Kategori B
» Debi miktari dus k.
%  Sogutma maddesi doldurun.
*®  Sogutma maddesi akigini kontrol edin - hortum paketindeki bukulmeleri giderin.
%«  Debi esigini uyarlayin@.
%  Sogutucuyu temizleyin.
» Pompa dénmuyor.
%  Pompa milini dondurtn.
A Sogutma maddesi dewesinde hava.
*®  Sogutma madde devresinin havasini alin.
» Hortum paketi tamamen sogutma maddesi ile dolu degil.
%  Makineyi kapatip tekrar agin > Pompa ¢alisiyor > Doldurma iglemi.
~ Gaz sogutmali kaynak torguyla isletim.
%  Torgc sogutmasini dewe disi birakin.
%  Sogutma maddesi beslemesive geri donisini hortum kopriistine baglayin.

Hata 22: Sogutma maddesi sicakhigi
Kategori B
» Sogutma maddesi asiri isinmig .
%  Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
%  Fanikontrol edin temizleyin veya yenisiile degistirin.
A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 23: Asin sicaklik
Kategori A
A Haricibilesen (6rn. HF- ategleme Unitesi) agiri Isinmis.
» GuUg¢ kaynagi asiri isinmis.
%  Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
~ Hava girigi veya ¢ikisi tikall.
x Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

Hata 24: Pilot ark atesleme hatasi
Kategori B
» Pilot ark ateslenemiyor.
%  Kaynak torgu donanimini kontrol edin.

Hata 25: Formasyon gazi hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
» On basing asin diigik.
%  Hortum paketindeki bikilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).
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Hata 26: Ark modiiliinde asir sicaklik
Kategori A
» Gug kaynagdi asiri isinmis.
% Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
A Fan tikali, kirli veya arizali.

%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.

A Hava girigi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 32: Hatalar >0

» Akim toplama hatasi.
%  Senis talep edin.

Hata 33: Hatalar UIST

~ Gerilim toplama hatasi.
®  Kaynak akim dewresindeki kisa dewreyi giderin.
®K  Haricisensor gerilimini giderin.
%  Senis talep edin.

Hata 34: Elektronik hatasi

» A/D -kanal hatasi
%  Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Senis talep edin.

Hata 35: Elektronik hatasi

# Yanak hatasi
* Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Senis talep edin.

Hata 36: 5] hatasi

» Elkosullari ihlal edildi.
%  Makineyi kapatip yeniden agin.
%«  Senis talep edin.

Hata 37: Asini sicaklik / elektronik hatasi

» Glg kaynagi asiri isinmis.
% Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.

%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.

A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 38: HatalarlIST

# Kaynaktan 6nce kaynak akim dewesinde kisa dewre.
%  Kaynak akim devresindeki kisa dewvreyi giderin.
%  Senis talep edin.

Hata 39: Elektronik hatasi

~ Ikincil agin gerilim
%  Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Senis talep edin.
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Hata 40: Elektronik hatasi
~ Hatalar [>0
%  Senis talep edin.

Hata 47: Radyo baglantisi (BT)
Kategori B
# Kaynak makinesiile gevre birimi arasinda baglanti hatasi.

*  Telsiz iletimli veri arayuzu ile birlikte verilen dokimantasyonu dikkate alin.

Hata 48: Atesleme hatasi
Kategori B
~ Islem baslangici sirasinda atesleme gergeklesmiyor (otomatik makineler).
%  Tel beslemeyi kontrol edin
%  Kaynak akim dewresindeki yUk kablolarinin baglantilarini kontrol edin.
%  Gerekiyorsa kaynaktan dnce is pargasindaki korozyona ugramis yuzeyleri temizleyin.

Hata 49: Ark yirtiimasi

Kategori B

» Otomatik bir sistemle kaynak sirasinda ark yirtiimasi gergeklesti.
%  Tel beslemeyi kontrol edin.
%  Kaynak hiziniuyarlayin.

Hata 50: Program numarasi
Kategori B
~ Dahili hata.

%  Senis talep edin.

Hata 51: Acil durum kapatma

Kategori A

» Harici Acil kapatma dewresi kesildi.
%  Acil kapatma dewresini kontrol edin ve hata nedenini giderin.

# Gug kaynaginin acil durum kapatma dewesi etkinlestirildi (icten yapilandirilabilir).
%  Acil kapatma dewesinin etkinligini tekrar kaldirin.

Hata 52: DV iinitesi yok
» Otomatik sistem acildiktan sonra tel besleme tnitesi (DV) algilanmadi.
%  Tel besleme-initesi kontrol hatlarini kontrol edin ve baglayin.
%«  Otomatik tel besleme Unitesi kodunu dizeltin (1 numaral 1DV: igin saglayin; birer tane 1 numa-
rali ve 2 numarali tel besleme Unitesi olan 2DV igin).

Hata 53: Tel besleme iinitesi 2 yok
Kategori B
A Tel besleme Unitesi 2 algilanmad..

%  Kontrol kablolarinin baglantilarini kontrol edin.

Hata 54: VRD hatasi
# Gerilim disirme donanimi hatas..

®K  Gerekirse harici cihazi kaynak akim dewesinden ayirin.
%  Senis talep edin.

Hata 55: Tel siirme iinitesinde asiriakim
Kategori B
A Tel sirme Unitesi asin akim algilamasi.
%  Tel sirme merkezini dar yar ¢aplara yerlestirmeyin.
%  Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.
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Hata 56: Sebeke faz kesilmesi
» Sebeke geriliminin bir fazi kesildi.
* Sebeke baglantisini, sebeke soketini ve sebeke sigortalarini kontrol edin.

Hata 57: Takometre hatasi Slave
Kategori B
~ Tel besleme Unitesinde parazitler (slave-isletimi).
%  Baglantilari kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
» Tel slirlictide sirekli agin yikleme (slave-isletimi).
%  Tel sirme merkezini dar yari ¢aplara yerlestirmeyin.
®K  Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.

Hata 58: Kisa devre

Kategori B

» Kaynak akim dewvresinde kisa dewre.
%  Kaynak akim dewesindeki kisa dewreyi giderin.
*K  Kaynak torgunu yalitimli bir yere birakin.

Hata 59: Uyumsuz makine
» Sisteme bagdli olan bir makine uyumsuz.
% Uyumsuz makineyi sistemden ayirin.

Hata 60: Uyumsuz yazilim

» Bir makinenin yazilimi uyumlu degil.
%  Uyumsuz makineyi sistemden ayirin
%  Senis talep edin.

Hata 61: Kaynak denetimi

» Bir kaynak parametresinin gercek degeri, belirlenen tolerans araliginin diginda.
%  Tolerans alanlarina uyun.
%  Kaynak parametrelerini uyarlayin.

Hata 62: Sistem bilesenleri
» Sistem bilesenleri bulunamadi.
%  Senis talep edin.

Hata 63: Sebeke gerilimi hatasi
~ Isletme ve sebeke gerilimi uyumsuz.

&  lIsletme ve sebeke gerilimini kontrol edin ve uyarlayn.

[ sadece Picotig 220 puls
@ Degerler veya anahtarlama egikleri igin bakiniz Teknik Veriler > bkz. B6liim 8.
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7.2 Uyarimesajlari
Uyari mesajlari, cihaz gortintileme segeneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim
Grafik gésterge A
iki adet 7 bolimlii gésterge

gosterg ALE
Bir adet 7 bolumlU gosterge

g g F"

Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir.
+ Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
+ Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Uyari Olasi nedeni/ ¢oziimii
1|Asin sicaklik Kisa slre sonra asiri sicaklik nedeniyle kapanis gergeklesebilir.
2|Yarim dalg.dew.dis| islem parametrelerini kontrol edin.
3|Tor¢ sogutmasi uyarisi Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa doldu-
run.
4|Koruyucu gaz Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.
5/Sogutma maddesi akig| Minimum akis miktarini kontrol edin.
6[Tel rezervi Bobinde ¢ok az tel mevcut.
7|CAN Bus arizalandi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik si-
gortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
8|Kaynak akim dewresi Kaynak akim dewesinin enduktansi, segilen kaynak gorevi igin
cok yuksek.
9|Tel sir. Unit. konf. Tel stirme Unitesi konfiglirasyonunu kontrol edin.
10|Parca invertori Parca invertorlerinden biri kaynak akimi iletmiyor.
11|Sogutma maddesinde asiri Sicakhigi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. (@
sicaklik [
12|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gercek degeri, belirlenen tolerans
araliginin diginda.
13|Kontak hatasi Kaynak akim dewresinin direnci fazla buyuk. Sasi baglantisini
kontrol edin.
14|Dengeleme hatasi Makineyi kapatip yeniden ag¢in. Hata devam edecek olursa ser-
vise haber verin.
15|Sebeke sigortasi Sebeke sigortasinin gig sinirina ulasiimistir ve kaynak perfor-
mansi disuralir. Sigorta ayarini kontrol edin.
16|Koruyucu gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
17|Plazma gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
18|Formasyon gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
19|Gaz uyaris1 4 rezerve edilmis
20|Sogutma maddesi sicaklik uya-|Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa doldu-
rsi run.
21|Asin sicaklik 2 rezerve edilmis
22|Asin sicaklik 3 rezerve edilmis
23|Asin sicaklik 4 rezerve edilmis
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Uyari Olasi nedeni/ ¢oziimii

24{Sogutma maddesi akisi uyarisi| Sogutma maddesi beslemesini kontrol edin.
Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa doldu-
run.
AkisI ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2

25(Akis 2 rezerve edilmis

26|Akis 3 rezerve edilmis

27|Akis 4 rezerve edilmis

28| Tel rezenvi uyarisi Tel beslemeyi kontrol edin.

29| Tel bitmesi 2 rezerve edilmis

30| Tel bitmesi 3 rezerve edilmis

31|Tel bitmesi 4 rezerve edilmis

32| Takometre hatasi Tel besleme (nitesi arizasi - tel strticiide sirekli agir yikleme.

33| Tel besleme motorunda asir | Tel besleme motorunda agiri akim algilamasi.

akim

34(JOB Bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolayi1 JOB secimi gergeklesti-
rilmedi.

35|Slave tel besleme motorunda |Slave tel besleme motorunda asiri akim algilamasi (Push/Push

asiri akim sistemi veya ara surlicu).

36| Takometre hatasi Slave Tel besleme Unitesi arizasi - tel stricide sirekli asin ylikleme
(Push/Push sistemi veya ara suricu).

37|FAST Bus arizalandi Tel besleme unitesi bagli degil (tel besleme motoru otomatik si-
gortasina basarak geri alin).

38|Eksik parga bilgisi Xnet bilesen yénetimini kontrol edin.

39(Yarim dalga dewre digi Besleme gerilimini kontrol edin.

40|Elektrik sebekesi zayf Besleme gerilimini kontrol edin.

41({Sogutma Unitesi algilanmadi | Su sogutmali bir kaynak torgu baglandi ancak herhangi bir
sogutma cihazi algilanmadi.
+ Sogutma cihazi baglantisini kontrol edin
» Gaz sogutmali kaynak torgu kullanin

47|Batarya (uzaktan kumanda, tip| Batarya seviyesi diisik (bataryayi degistirin)

BT)

[ Sadece XQmakine serisinde
[4 Degerler ve anahtarlama esikleri igin bkz. Teknik Veriler > bkz. Béliim 8.
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7.3

Ariza giderme icin kontrol listesi
Sorunsuz galisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!
Lejant Sembol Tanim
i Hata / Neden
X C6zim

Fonksiyon arizasi
¥ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
%  Tawsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.
# Makine agildiktan sonra galigsmaya baslamiyor (cihaz fani ve muhtemelen sogutucu madde pompasi
islevini gérmayor).
%  Tel besleme Unitesinin kontrol hattini baglay n.
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tiim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontrolindeki sinyal igiklar yanmiyor
» Kaynak performansi yok
%  Faz dusmesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Makine surekli yeniden bagslatiliyor
» Tel besleme Unitesi galigmiyor
A Sistem agilmiyor
«®  Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
» Gevsek kaynak akimi baglantilari
%  Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
% Kontak memesini ve meme tutucusunu diizgun bir sekilde vidalayin

Sogutma maddesi hatasi / soqutma maddesi akisi yok
» Sogutucu madde akisi yetersiz

*K  Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
# Sogutma maddesi dewesinde hava

%  Sogutucu madde dewresinin havasinin alinmasi > bkz. B6liim 7.4

Tel nakil sorunlari
» Kontak meme tikali
«  Temizleyin ve gerekiyorsa degistirin.
A Bobin freninin ayarlanmasi
%  Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
# Basing birimlerinin ayarlanmasi
%  Ayarlari kontrol edin ya da duzeltin
A Asinmis tel rulolari
%  Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile dedistirin
~ Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta asin yliklenme nedeniyle dewreye gir-
mi
§<§) Dewreye girmis sigortayi (gi¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini galigtirarak sifirlayin.
A Hortum paketleri kivrilmig
%  Torg hortum paketini uzatiimig sekilde doseyin
A Tel sirme gbvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmig
K  Gowdeyi veya spirali temizleyin, bukiIimis veya asinmis géwdeleri yenileri ile degistirin

099-005720-EW515 41
09.04.2024



Ariza gidermek ev\;’r)
Sogutucu madde dewresinin havasinin alinmasi

7.4 Sogutucumadde devresinin havasinin alinmasi

N [

1 2 3 .

) KLIcK
V/ cLick

0 e AT i

@.

blau / blue

Sekil 7-1
+ Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.

* Hizlibaglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile agin (baglanti agik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

4 5
o o DEE
@' @' W

Sekil 7-2
+ Disan akan sogutma sivisini toplamak i¢in uygun bir kabi hizli baglanti par¢casinin altina koyun ve ma-
kineyi yakl. 5 saniye icin caligtirin.
+ Kapama halkasini geriye iterek hizli baglanti pargasini tekrar kapatin.
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Teknik veriler
Boyutlar ve agirlike

8

8.1

Teknik veriler
Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!
Boyutlarve agirlike
Sirion 405 | Sirion 505
r‘hn—::dI :ﬂnm;\ *
l ] i h
< .
' "

Boyutlar (I x b x h)

625 x 298 x 531 mm
24.6x 11.7 x 20.9 in¢

Agirlik

39,4 kg
86.91b

42,7Kg
94.11b
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8.2 Performansverileri
8.2.1 Sirion 405 puls

MIG/MAG Ortiilii elektrot TIG
Kaynak akimi (l,) 5 A bitis 400 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 14,3V bitis 34 V | 20,2 V bitis 36,0 V 10,2 V bitis
26,0V

40° C'de dewrede kalma orani ™

400 A (60 %)
350 A (100 %)

Sebeke gerilimi @/ Tolerans / Sebeke
sigortas| ¥

3 x 380 bitig 400V / -25 % bitis +20 % / 3x 25 A
3 x 440 bitig 480 V / -25 % bitis +15 % /3 x 20 A

Frekans

50/60 Hz

Bosta galisma gerilimi (S+1)

82V (380 bitis 400 V)
98 V (440 bitis 480 V

maks. Baglanmis ylk (S+) 17,2 kVA 18,2 kVA 13,2 kVA
Jenerator gucl (Tavsy.) 23,2 kVA 24,6 kVA 17,8 kVA
Poténcia absonida P; 23 W

Maksimum sebeke empedansi (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi/ Verim 0,99/ 89 %

Koruma sinifi / Asir gerilim sinifi [ /1

Kirlenme derecesi 3

izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kagak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)

Guriltl seviyesi ® <70 dB(A)

Ortam sicakhig © -25 °C bitis +40 °C

Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi Fan (AF)/ Gaz veya su

Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G4

is parcasi ucu (min.) / Elektromanyetik 70 mm?/ A

uyumluluk yonetmeligi sinifi

Test isareti El/CE /8

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

YUk degisimi: 10 dakika (%60 dewrede kalma orani £ 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).

[2

teristigi “C” kullaniimahdir!
[

Coklu gerilim makinesi - gli¢c kaynagini sebeke gerilimine uyarlayin
B DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullanilmasi halinde tetikleme karak-

Harici veya dahili gewe birimleri olmadan hazirda bekleme gticu.

B |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galigma noktasinda bosta galigma ve normal yikte isletim gurtlti

seviyesi.
(6]

Ortam sicakhgi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Teknik veriler
Performans verileri

ewn

8.2.2 Sirion 505 puls

MIG/IMAG | Ortiilii elektrot | TIG
Kaynak akimi (I2) 5 A bitis 500 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 14,3 V bitis 39 V | 20,2V bitis 40V | 10,2 V bitis 30 V
40° C'de dewrede kalma orani 500 A (40%)
430 A (60%)
370 A (100%)

Sebeke gerilimi @/ Tolerans / Sebeke
sigortasi &

3 x 380 bitig 400V / -25 % bitis +20 % / 3x 25 A
3 x 440 bitig 480V / -25 % bitis +15 % / 3x 20 A

Frekans

50/60 Hz

Bosta ¢aligma gerilimi (S+)

82/ (380 bitis 400 V)
98 V/ (440 bitis 480 V)

maks. Baglanmis yUk (S+) 24,6 kKVA 25,3 kVA 19,0 kVA
Jenerator gicl (Tavsy.) 33,2 kVA 34,2 kVA 25,7 kVA
Poténcia absonida P; 23W

Maksimum sebeke empedansi (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi/ Verim 0,99/89 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10

Kirlenme derecesi 3

izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kacgak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)

Gurilti seviyesi® <70 dB(A)

Ortam sicakhig © -25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi / torg sogutmasi Fan (AF)/ Gaz vweya su

Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G4

is pargasi ucu (min.) / Elektromanyetik 70mm?2/ A

uyumluluk yénetmeligi sinffi

Test isareti El/CE /8

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

M YUk degisimi: 10 dakika (%60 dewrede kalma orani £ 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ Coklu gerilim makinesi - gli¢ kaynagini sebeke gerilimine uyarlayin
B DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullanilimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

B Harici veya dahili gewre birimleri olmadan hazirda bekleme guic.
B JIEC 60974- 1 uyarinca maksimum calisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yiikte isletim girtlti

seviyesi.

1 Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim ev\;’r)
Sistem bilesenleri
9 Ek donanim
Kaynak torglari, is parcgasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagh aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdente min edebilirsiniz.
9.1 Sistembilesenleri
9.11 Telbesleme unitesi
Tip Agiklama Uriin numarasi
Drive 4XS Tel besleme Unitesi stricusi 090-005719-00502
9.1.2 Kaynak torgu sogutmasi
Tip Aciklama Uriin numarasi
Cool 55 U40 Sogutma Unitesi 090-008863-00502
9.1.3 Tasima sistemi
Tip Acgiklama Uriin numarasi
Trolly 54-5 Tasima araci 090-008640-00000
Trolly 35-6 Tasima aracli 090-008827-00000
Trolly XQ 55-5 Tagima araci, monte edilmis 090-008636-00000
Trolly 55-6 Tasima araci, monte edilmis 090-008825-00000
9.2 Ekleme segenegi
Tip Agiklama Uriin numarasi
ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R | Torg tutucu, sag 092-002699-00000
ONTG Tasima kayis| 092-004310-00000
ON Filter TG.04/K.02 Kir filtresi, hava girisi igin 092-002698-00000
ON CS TG.0004 Ving konsolu, tasima korumasi / darbe koruyucu 092-007895-00032
ON WAK Tekerlek montaj grubu 092-001356-00000
TG.03/TG.04/TG.09/K.02
9.3 Koruyucugaztedarigi
Tip Aciklama Uriin numarasi
Proreg Ar/CO2 230bar 151 D | Basing¢ disurici, manometreli 394-008488-10015
Proreg Ar/CO2 230bar 30l D | Basing¢ disuricu, manometreli 394-008488-10030
DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D | Basing disurici, manometreli 394-002910-00015
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D | Basing disurici, manometreli 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaz tupu 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Gaz hortumu 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Gaz hortumu 094-000010-00005
GH 2X1/4" 10m Gaz hortumu 094-000010-00011
GH 2X1/4" 15m Gaz hortumu 094-000010-00015
9.4 Genelekdonanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
32A 5POLE/CEE Cihaz soketi 094-000207-00000
9.5 Bilgisayarlailetisim
Tip Agiklama Uriin numarasi
Splitter 2x 7POL Kaynak makinesindeki mevcut 7-kutuplu araytzii | 090-008302-00000
genisletmeye yarayan dagitim kutusudur
Xnet LAN Gateway LAN Gateway, harici gévdede 090-008833-00502
Xnet WiFi Gateway WiFi Gateway, harici govdede 090-008834-00502
46 099-005720-EW515
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e Ek
Ortalama tel elektrod tiketimi

10 Ek
10.1 Ortalamatel elektrod tiiketimi
5 m/min —197 ipm

_8_ mm ﬁ ing ﬁ
1.0 1.2 1.6 .040 | .045 .060

Celik 1.8 27 | 4.7 | kg/h 3.9 5.9 10.3 Ib/h

Paslanmaz celik 1.9 2.8 4.8 4.1 6.1 10.5

Aliiminyum 0.6 0.9 1.6 1.3 1.9 3.5

10 m/min — 394 ipm

Celik 3.7 53 | 9.5 | kg/h 8.1 11.6 20.9 Ib/h

Paslanmaz gelik 3.8 54 9.6 8.3 11.9 21.1

Aliminyum 1.3 1.8 | 3.2 2.8 3.9 7.0

10.2 Ortalamakoruyucugaztiuketimi
10.2.1 MIG/MAG kaynagi

_8_ mm 1.0 1.2 1.6 2.0

ing .040 .045 .060 .080
I/dak 10 12 16 20
gal/dak. 2.64 3.17 4.22 5.28

10.2.2 WIG kaynagi

Gaz memelerinin numa- 4 5 6 7 8 10
\—/ |rasl
]
D mm 6.5 8.0 9.5 11 12.5 16
D inc 0.26 0.31 0.37 0.43 0.5 0.63
I/dak 6 8 10 12 15
gal/dak. 1.58 2.11 2.64 3.17 3.96
099-005720-EW515 47
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Ek
Bayi bulma ew

10.3 Bayibulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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