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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpe€nym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémowych komponent, zejména be-
zpec€nostni a wstrazné pokyny!

* Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Nawod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpelnostnia wstrazné $titky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pfistroj je wwroben podle sou¢asného staw techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dal§im wywojem pristrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gi¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na éisle +49 2680 181 -0.

Seznam autorizovanych prodejcu najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno whradné na jeho funkci. Jakékolivdalsi
ruCeni jakéhokolivdruhu je wslowmé wlouceno. Toto wlou€eni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

DodrZzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt wrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovednost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nesprawého provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralle 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
wWww.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zUstava vyrobci.

Rozmnozovani, i Castecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zUstavaji whra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecénost dat

Uzivatel je zodpovedny za zalohovani vS8ech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy nerugi.



ewmn Obsah
Pokyny k pouzivani této dokumentace

1 Obsah

LI © Y- 1 o 3

2 ProVasSi BeZPeCnOSt.......ccivuiiiiiiiiiiiiiir s s s s s ra s rnas 6

2.1 Pokyny k pouzivani této dokumentace............cooeiiiiiiiiiiii e 6

2.2 VYSVBHENI SYMDOIU .....ceuiiiiiie e e 7

2.3 Bezpelnostni PreAPISY ......cuuiee et 8

2.4  Preprava ainstalaCe...........cooiiiiiii e 11

3 Pouziti K Ur€enému UCeIU .......cuiieiieiiii e s s s s s s s s s s re s s n e re s snn s ransransenssnnsennns 13

K Bt I @ o] =T o Yo B -4 ) { PP 13

3.2 Pouwziti a provoz whradné s nasledujicimi pristroji...........ccoooooiiini i 13

3.3 Souvisejici platné podklady...........co.ooi e 13

3.3.1 2 | (0] - T 13

3.3.2 Prohla8eni 0 ShOd8..........c.oiniiniii 13

3.3.3 Svarovani v prostfedi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem............... 13

3.3.4 Senvisni podklady (nahradni dily a schématazapojeni) ..........cc.occovviiiiiennn, 14

3.3.5 Kalibrace / validaCe............oouiiiii i 14

3.3.6  Castsouhrnné doKUMENACE. ..........c..eevueeeeeieecieeeeee e 14

4 Popis piistroje -rychly prehled.........c..ccoiiiiiiiiiir 15

4.1 Celni/Zadni PONIEA ..., 15

4.1.1 [T oTo][0)V:= Lot oo [ 17

5 KoNnStruKce @ fUNKCE ......c..iiuiiiiiiiiic it s s re s s s s s s s s e rn s rn s s s e snnsnnnne 18

5.1 Preprava ainstalace. .........c.oooniiiiiii e 18

5.1.1 OKOINT POAMINKY ...t 18

5.1.2 Chlazeni PHSIIOJE ... .eee et 19

51.3 Vedeni obrobku, VSEODECNE. .........o.oniiiii e 19

5.1.4 Chlazeni svafovaciho hOFfaKu ............oouiiiiii s 19

5.1.4.1  Pfipoj chladicthomodulu ... 19

5.1.5 Pfipojeni svazku propojovacich hadic k proudovemu zdroji ....................c.ce.... 20

5.1.6 PHIPOJENT NASIE. ... e 21

5.1.6.1 Vizualni kontrola nastaveného sitoveho napéti............................... 21

5.1.6.2 PfizpUsobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti................. 22

5.1.6.3 Opétowné uvedeni do ProVOZU...........cceuiiiiniiiiiiiecieieeeeeeeee, 22

5.1.6.4 Druh Sit8......coii i 23

5.1.7 Zapnuti a diagnostikasystemu ...........cooooiiiiiiiii 23

5.1.8 Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu .............cccoooviiiiiiiiiiiicnen 24

5.1.9 Bludneé svafovaci ProUudy ...........coueeuiiiiiii i 26

5.2 SvafoVaNi MIG/MAG......... e e 27

5.2.1 Pripojeni vedeni obrobKuU..............oooiiiiii 27

5.2.2 Pfipojeni svafovacino hofaKu ............cooviiiiiiii e, 27

5.2.3 Volba svafovacino UKOIU............ccoiiiii e 27

5.3 Rucnisvafovani elektrodou nebo draZKovani .............ccooiiiiiiiiiiii 28

5.3.1 Pfipojeni drzaku elektrody nebo draZkovaciho hofaku..............cc.coeiiiiennen. 28

5.3.2 Volba svafovacino UKOIU............ccouiiiii e 28

T I € =Y = o 3= [ o | 29

5.4.1 [ 070} ] - TSP 29

5.4.2 Volba svaifovacino UKOIU............coiiiii e 29

6 Udrzba, PEEE @ IIKVIGACE .....eiiccueeeieeeieisierieessssessesssesssssssssssssesssssessssssnessasssessansnessassnessn 30

0t BV =7 o ] o =Y o] = 30

o T B 0 11T PSPPSR PTTTPRP 30

6.1.2 LapaC NECGISIOL. ... ..., 30

6.2 UdrZboVE Prace, INEEIVAIY ............oei it 31

6.2.1 DeNNTi UArZDa....c.e e 31

6.2.2 MESIENT UAIZDa. ... .ccei e 31

6.2.3 Kazdoro¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu) ...........cceveeeuieeenneeennnes 31

6.3  Odborna lIKVidace PHSIIOJE ... ..cuu et 32

7 OdstranoVANi POTUCK. ... ..o s s s s s ra s re s s a s s s e snnssanse 33

7.1 HiaSenichyb (Proudowy ZArOj)..........ueieuniiiiii e 33

7.2 VYSIraZNA NIASENI. ... 40
099-005720-EW512 3

09.04.2024



Obsah ewm
Pokyny k pouzivani této dokumentace

7.3 Kontrolni seznam pro odstran@ni chyb.......... ... 42
7.4 Odvzdudnéni okruhu chladiciho prostfedku............oooeuiiiiiiii e, 43

8 Technickd dafa.........cociieiiiiiii e e e e s e e e 44
8.1 ROZMEANY @ MOLNOSTI.....ceeiiii e 44
oI Y | o] (o) Y o = = PN 45
8.2.1 SIHON 405 PUIS ... e 45

8.2.2 SIHON 505 PUIS ... et 46

L2 T S 3= 1T E==Y o = 47
9.1 SOUCASTE SYSTEMU. ...t e e e 47
9.1.1 PFiStroj POSUVU AratU. ... ...c.eiieii e 47

9.1.2 Chlazeni svafovaciho hoFAKU ..o 47

9.1.3 Prepravni SYStem. ... o 47

9.2 MOZNOSt dOVWDAVENI . ... .o e 47
9.3 Zasobeni ochrannym plynem ... .. ..o 47
9.4  VEe0obeCne PriSIUSENSIVE .. ... i e 47
9.5 POCaCova KOMUNIKACE ........ceeii it e e e 47

L0 T o= = 48
10.1 Prdmérna spotfeba dratowch elektrod...............cooooiiiiiiiii i, 48
10.2 Prdmérna spotfeba ochrann€ého plynU.............oooiiiiiiii e, 48
10.2.1  Svafovani MIG/MAG........ o 48

10.2.2  TIG SVAFOVANT ...t et e e 48

10.3 NGJit PrOEJCE. . e et e e 49

4 099-005720-EW512

09.04.2024



ewmn Obsah
Pokyny k pouzivani této dokumentace

099-005720-EW512 5
09.04.2024



Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokynyk pouzivanitéto dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné

hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo NEBEZPECI* s
obecnym wystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zwraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostredné hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym
wstraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zwraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-
kych urazii osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svem nadpisu navesti ,POZOR* s obecnym wystraznym
symbolem.
* Nebezpecije zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.
15> Technické zvilastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k poskozeni majetku nebo
zafizeni.

Pokyny pro jednani a wcty, které Vam krok za krokem uréuji, co je vdané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napt.:

« Zditku vedeni svaifovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

6 099-005720-EW512
09.04.2024



EV\;“)‘) Pro Vasi bezpeénost
Vysvétleni symbolu

2.2 Vysvétlenisymboli

Symbol |Popis Popis

15> | Vénujte pozornost technickym zvast- Stisknout a pustit (dotknout se)

Symbol
SN
nostem
/7, |Vypnuti pFistroje Pustit
Y
P . . .
rfl/—j\ Zapnuti pfistroje Stisknout a pfidrzet
ey
® Chybné/neplatné @ Zapnout
Sprawné/platné Otacet
— .
T_ Vstup A Nastavitelna ¢iselna hodnota
@ Navigace _~">'_ Kontrolka sviti zelené
4 1 A Y
Dl (Vystup ea |Kontrolka blika zelen&

-4
=

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s ¢ekat/tisknout)

Kontrolka sviti E¢ernvené

1
'S
)

1
4 1 N

—,.._ |PferuSeniv zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Kontrolka sviti modre

ﬁ.’
’, .
1

P

Nastroj je nutny/pouzit Kontrolka blika modfe

§-D< Nastroj neni nutny/nepouzivat
U

099-005720-EW512 7
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Bezpecnostni pfedpisy

2.3 Bezpecénostnipredpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeéi trazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokynt!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisii mlize byt Zivotu nebezpecné!

+ Peclivé si pfectéte bezpeénostni pokyny vtomto navodu!

* Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby voblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpis!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zptisobit Zivotu nebezpecéné trazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pripadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycove,
wolframové nebo dratové elektrody!

+ VZdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podloZku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat whradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpedi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdrojt!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdrojti, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 ,,Instalace

a pouzivani“ a predpistl bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popfr. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svairovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést whradné odbornik!

» Pfi odpojovani jednotlivwych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svarfovaciho proudu od celkového svarfovaciho systému. (Nebe-
zpecizpétného napétil)

* Nespojujte svaifovaci pfistroje s prepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidawm proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mize dojit k nedovo-
lenému scéitani svarfovacich napéti.

Nebezpedi Urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a oci.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svareCsky Stit nebo svarecskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svarecsky stit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
pfedpisl platnych vdané zemi!

* Nezucastnéné osoby chrante svarovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci osInénil

099-005720-EW512
09.04.2024



Pro Vasi bezpecnost

Bezpecnostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomickami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatieni (odsavani, atd.).

+  Svaredska piilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérmné teploté.

* Suchy svare¢sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostredi, s poro-
wnatelnymi u€inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na souc¢astech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

* Nadoby s hoflavwymi nebo wbusnymi kapalinami odstranit z pracowniho rozmezi!

* Nepfipustit ohfati wbusnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti €i horké strusky vzni-

kajici pfi svarovani mtize dojit k tvorbé plamen.

» V okruhu pusobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné predméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu pusobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Zobrobku pfed zacatkem svafovani dukladné odstrante zbytky hoflawych latek.

+ Svarené obrobky dale zpracovawejte teprve po vwchladnuti. Nenechawejte je v kontaktu
s hoflawwm materidlem!

099-005720-EW512 9
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9
A~

o
&
i

()

A POZOR

Koufr a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary

rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v dasledku ultrafialového zareni sva-

fovaciho oblouku v jedovaty fosgen!

» Zajistéte dostatek Cerstveho vzduchu!

» Udrzujte pary rozpoustédla mimo oblast svafovaciho oblouku!

+ v pfipadé potfeby. pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest!

* Aby se zabranilo tvorbé fosgenu, musi byt zbytky chlorovanych rozpoustédel na obrobcich
nejprve neutralizovany vhodnymi opatfenimi.

Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mUize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!

* Pouziwejte vhodnou ochranu sluchu!

» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické

udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pristroje nejsou uréeny k pouZziti vobytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pfistroju tfidy A mlze vtéchto oblastech dojit k problémuim, jak z dGvodu spojenych

s vodi¢i, tak i k problémdm z ddvodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splriuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslowch a o-

bytnych oblastech, vCetné& obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

Pfi provozu elektrické svareCky maze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity vsouladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, Fidici, signalni a telekomunikacni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitace ajina fidici zafizeni

* Bezpelnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedeviim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra¢ni a méfici zafizeni

* Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svare¢ské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+ Pfipojeni na sit, napf. dalSi sitowy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabelt pohromadé u podlahy

* Vyrowani potenciall

» Uzemnéniobrobku. V pfipadech, které neumoznuiji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatort.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svareCského zafizeni

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj miize vytvaret elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou na-

rusit funkci elektronickych systému, jako jsou EDV a CNC pfistroje, telekomunikacni

vedeni, elektrické vedeni, signalni vedeni, kardiostimulatory a defibrilatory.

* Dodrzujte predpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

+  UplIné& odvirite svafovaci vedeni!

» Odpovidajicim zplUsobem chrarite pfistroj nebo zafizeni citliva na zareni!

* Funkce kardiostimulatord mdze byt naruSena (v pfipadé potreby whledejte Iékafskou
pomaoc).

10
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Pro Vasi bezpecnost

Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!
P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatieni ke
zlepSeni bezpeénosti a ochrany zdravi zaméstnanct pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

Predevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpe&nost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuacek zaméstnanci pfi praci.
Pfedpisy pro bezpeénost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpeénosti prace.

Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

I V pripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplnky (proudové zdroje, svafovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pripojné zasuvce pouze pri vypnutém
svarecim pfistroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pfipojeni k veiejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefrejnous siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroji. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjisté ni moznosti pripojeni a pripojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Prepravaainstalace

A VYSTRAHA

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnénilahvi ochranného plynu mohou mit za

@ Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynul!
nasledek vazné urazy!

Respektujte pokyny wrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!
Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

099-005720-EW512
09.04.2024
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Pfeprava a instalace

&

)

A POZOR
Nebezpeci trazu vyplyvajici z napajecich kabel !
P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpeci, jako napf. prevraceni pripojenych pfistroji a poranéni osob!
» Pfed transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpedi prevraceni!
P#i premist'ovani a instalaci pristroje se mize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpeénost proti prevraceni je zajisté na do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na romém, pewvném podkladu!
+ Nastawné dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!
Nebezpedi Urazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
O nespravné polozena vedeni (sit'ova, ridici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
jovacich hadic) muzete zakopnout.
* Napdajeci vedeni polozte plodné na zem (zabrarite wtvofeni smyc&ek).
+ Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohiatou chladici kapalinou a jejimi pFipojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pfipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). P¥i otevieni okruhu chladiciho prostie dku
muze unikajici chladici prostiredek zplisobit opareni.
+ Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi wpnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
* Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
+ Otewené hadicove pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

I  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miize zpusobit poSkozeni pFistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

> Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pFisluSenstvi a proudovy

zdroj!

. Kgmponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pri vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.

* Podrobné popisy pfislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliseny po zapnuti proudového zdroje.

1>  Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pFipoji pfipojena Zzadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

12
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e“f‘" Pouziti k uréenému ucelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k urécenému ucelu

A VYSTRAHA

Nebezpedi v diisledku netiéelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v priimyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svafovani uvedené na typovém
stitku. V pFipadé netucelového pouziti mlze od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pfistroj pouzivat whradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavoy!

3.1  Oblast pouziti

Multiprocesni svafeCka k obloukovemu svarovani pro tyto metody svarovani:

Hlawni metoda svarfovani MIG/MAG:

+ standardnim svafovacim obloukem MIG/MAG
» forceArc

* rootArc

* impulznim obloukem MIG/MAG

» forceArc puls

* rootArc puls

VedlejSi metoda:

+ svafovani metodou WIG (Liftarc)

» rucni svarovani obalenou elektrodou
» drazkovani

3.2 Pouzitia provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji

Pro provoz svareciho pfistroje je potiebné odpovidajici zafizeni pro posuv dratu (soucast
systému)!
Navzajem mulzete kombinovat nasleduijici systémové soucasti:

Proudovy zdroj Sirion 405 puls
Sirion 505 puls
Pristroj posuvu dratu Drive 4X'S
Chladi¢ svafovaciho horaku Cool 55 U40
Transportni vozik Trolly 54-5

3.3 Souvisejiciplatné podklady

3.3.1 Zaruka

DalSiinformace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“a vnasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.3.2 Prohlaseni o shodé

c Tento wrobek odpovida swvou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K wrobku je pfilozeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicl (od prwniho uvedeni do provozu) be-
zpecnostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

3.3.3 Svarovani v prostiedi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Zdroje svafovaciho proudu s timto ozna¢enim mohou byt pouZity ke svafovani v prostfedi se
S zwSenym ohroZenim elektrickym proudem (napf. na kotlich). Pfi tom museji byt dodrzovany
pfislusné narodni a mezinarodni predpisy. Samotny zdroj svarovaciho proudu nesmi byt
umistén v nebezpeném prostorul!

099-005720-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;h-)
Souvisejici platné podklady

3.3.4 Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

b

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
Aby se zabranilo raziim osob a poskozeni pristroje, smi byt pfistroj opravovan a modi-
fikovan pouze zpulsobilymi osobami (opravnénym personalem)!

Pii neopravnénych zasazich zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povérte zpusobilé osoby (opramény senvisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u oprawnénych smluwnich prodejca.

3.3.5 Kalibrace / validace
K wrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu (od prvniho
uvedeni do provozu) kalibraci a nostrifikaci.
3.3.6 Cast souhrnné dokumentace
Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vsemi dil €imi
dokumenty! Prec¢téte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systé movych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
A1 [T 9
s / .
az (1] — 2
+ £
!
as [ —— 11
’ A
A4 [T |
W
Obrazek 3-1
Poz. Dokumentace
A1 Pfistroj posuwu dratu
A.2 Transportni vozik
A.3 Proudowy zdroj
A4 Chladici zafizeni
A5 Rizeni
A.6 Svarovaci horak
A Souhrnna dokumentace
14 099-005720-EW512
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ev\;h‘) Popis pfristroje - rychly prehled

Celni/zadni pohled

4 Popis pristroje - rychly prehled
41 Celni/zadnipohled
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Obrazek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)

Celni/zadni pohled

Pol. | Symbol |Popis

1 Prepravni drzadlo

2 Signalni svitidlo, Provozni pripravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

3 Hlavni vypinac¢
Zapnuti a wpnuti pfistroje.

4 Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na ne€istoty > viz kapitola 9

Patky pristroje

Pripojovaci pole > viz kapitola 4.1.1

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

O[N] OO,

Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,,+
Pfipojeni pfisluSenstvi zavisi na metodé, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svafovani > viz kapitola 5.

13+

9 Sit'ovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.6
10 Pripojna zdirka, svarovaci proud ,,—
Pfipojeni pfisluSenstvi zavisi na metodé, dodrZujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svafovani > viz kapitola 5.
1 Rizeni pristroje (viz pFislusny navod k obsluze ,,Rizeni®)
16 099-005720-EW512
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ewh‘) Popis pfristroje - rychly prehled

Celni/zadni pohled

411 Pripojovaci pole

®7
®7

Obrazek 4-2

Pol. |Symbol |Popis
1 ' Tlaéitko, Automaticka pojistka
'8' FF Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(wpadlou pojistku zapnout stisknutim)

Zdirka pripoje 7 polova (digitalni)
Pfipojeni podavace dratu

3 Pripojovaci zdirka 8podlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

Pripojovaci zdirka 4p6lova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim

099-005720-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5

5.1

5.1.1
IS5y

Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dil(i proudového napajeni, napft. pripojek proudu, mtize byt Zivotu nebe-
zpecné!
» Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
+ Zprovoznéni mohou provadét whradné osoby, které maiji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Pokud stiidavé svarujete s pouzitim riiznych metod a pokud zlstavaji oba svafovaci

horaky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodicich soucasné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

» Pfed zahajenim a preruSenim prace odkladejte proto horak a drzak elektrody vzdy izolo-
vané!

6 Ohrozeni elektrickym proudem!

Pirectéte si dokumentace vSech systé movych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Prepravaainstalace
A VYSTRAHA

T Nebezpeci Urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat
v | pomoci jefabul
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ru¢ni prepraveé!
» Pfistroj neni ur€en k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéSeni!
» V zavslosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zaveSeného
pFistroje wlitelné moznosti a v pfipadé potfeby je nutné pristroj dowybavit > viz kapitola 9!

Poskozeni pfistroje nasledkem nespravného transportu!

Nasledkem taZnych nebo stfiZnych sil, pFi ustaveni nebo zvedani v jiné nez svislé poloze, muze
dojit k poskozeni pristroje!

* Netahejte pristroj ve vodorovném sméru za nohy pfristroje!

» Zvedejte pristroj vzdy ve svislé poloze a pokladejte jej opatrné.

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném

a rovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visté.

* VZdy musi byt zajisténa bezpec¢na obsluha pfistroje.

Poskozeni zafizeni v dusledku znecisténi!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mize pristroj poskodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).

* Vyvarujte se velkého mnoZstvi koure, rozstfiku pfi svafovani, pary, olejovych vypart, brus-
ného prachu a korozivniho okolniho vzduchu!

18
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E\A;h‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1.2

5.1.3

5.1.4
5.1.4.1

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

+ —25°C az+40°C (-13°F az 104 °F) 11
relativni vihkost vzduchu:

* az 50 % pfi 40 °C (104 °F)

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Pfeprava a skladovani

Uskladnéni v uzawené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°C az+70°C (-22 °F az 158 °F) [
Relativni vihkost vzduchu

* az 90 % pfii 20 °C (68 °F)

[ Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho horaku!

Chlazeni pristroje

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.
* Dodrzujte okolni podminky!

* Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte voiné!

e Dodrzte minimalnivzdalenost 0,5 m od prekazek!

Vedeni obrobku, vS§eobecné

A POZOR
Nebezpedi popaleni neodbornym pfipojenim svaiovaciho proudu!
SSS Kvuli nezajisté nym zastrckam svarovaciho proudu (pfipojeni piistroje) nebo znecisténi
—| u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahrivat a
pr| dotyku zpusobit popaleniny!
Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otocenim dop-
rava.
* Misto pfipojeni obrobku poradné wcistéte a bezpeéné upewnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!

Chlazeni svarovaciho horaku
Pfipoj chladiciho modulu

g ™

Obrazek 5-1
Pol. |Symbo| |Popis

1 ‘ @ PFipojovaci zdirka 4p6lova

Napajeni chladiciho zafizeni napétim
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Konstrukce a funkce ev\;’r)

Pteprava a instalace

Pol. | Symbol

Popis

2

Pfipojovaci zdifka 8pdlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

&
;LS

Chladiciho modulu

* 4 polowou zastréku napajeciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 4 polove zasuwky svafeCky a
zde ji zajistéte.
» 8 pdlowou zastréku fidiciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 8 pdlové zasuwky svareCky a zde ji

zajistéte.

5.1.5 Pripojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji
S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samocinné chranénym vyplnovym dratem) je tireba
svarovat se zapornou polaritou. V takovém pfripadé je treba pripojit vedeni svaFovaciho proudu ke
zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+". Dbejte pokynti vyrobce elektrod!

B/
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k °
(=
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g
D (o) E (BN oo __ ®__® g
: . N ‘ g
-===l§h==- E . E
.
g
:
- L
= = | T~
Obrazek 5-2
Pol. | Symbol |Popis
1 _8_ zafizeni na posuv dratu
2 Svazek propojovacich hadic
3 Pripojna zdirka, 7pé6lova (analogova)
Pfipojka posuwu dratu
4 Pripojovaci zdirka, svafovaci proud ,,+*
« Standardni svafovani MIG/MAG (svazek propojovacich hadic)
5 = | Pfipojovacizdirka, svaf'ovevaci’ proud ,,-“
* Svafovani MIG/MAG plnénym Svarovaci proud k posuwu dratu/hofaku
dratem:

20
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1.6

5.1.6.1

* Protahnéte konec svazku hadic taznym odleh&enim svazku propojovacich hadic a oto¢enim doprava
tazné odleh¢eni zajistéte.

Odlehceni tahu pro upevnéni svazku propojovacich hadic se provadi na transportnim voziku (viz
prislusna dokumentace).

+  Zastréte zastréku kabelu na svafovaci proud do odpovidajicizasuvky se svafovacimproudema oto¢enim doprava jej
zajistéte:
- MIG/MAG wyplhowy drat: Zasuvka svarovaci proud "-"
- MIG/MAG standard: Zasuwka svarovaci proud ,+*

+ Kabelowou zastréku ovadaciho vedeni zastréte do 7 pdlové zasuwky a zajistéte ji pfepadovou matici
(zastréku Ize do zasuwky zastréit pouze v jedné poloze).

Pripojeni na sit’

A NEBEZPECI
Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!
6 Nespravné pripojeni na sit’' mlze mit za nasledek Grazy osob nebo vznik hmotnych
Skod!
» Pfipojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo uprawu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikar podle zakont pfislusné zemé nebo predpisu pfislusné zemé!
+ Sitové napéti uvedené na wkonovem Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.
+ Pristroj pfipojujte whradné k zasuvce s predpisove pfipojenym ochrannym vodi¢em.
+ Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitowch zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!
* V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytworena sit musi byt vhodna k provozu pfistrojli podle tfidy ochrany I.

Zdroj svarovaciho proudu je vybaven vnitinim zarizenim pro prepojeni svorek pro vicenasobna

sitova napéti. Aktualné nastavené sitové napéti zdroje svarovaciho proudu musi souhlasit

s napdjecim napétim! Pritom je nutné provést nasledujici kroky:

* Vizualni kontrola — porovnani mezi aktualné nastavenym sitovym napétim na zdroji sva-
fovaciho proudu a napajecim napétim > viz kapitola 5.1.6.1

 Uprava a oznadeni sitového napéti > viz kapitola 5.1.6.2

* Po zdsahu do pristroje je nutné provést bezpecnostni zkousku > viz kapitola 5.1.6.3!

Vizualni kontrola nastaveného sit'ového napéti

Sitové napéti je wznaceno na wkonovém stitku a na nalepce sitového pfivodniho kabelu ve formé
znacky. Souhlasi-li wznaceny rozsah sitového napéti s napajecim napétim, Ize pfistroj uvést dale do
provozu. Pokud udaje pro sitové a napajeci napéti nesouhlasi, musi se svorky pro sitové napéti

v pristroji pfepojit adekvatné k napajecimu napéti > viz kapitola 5.1.6.2.

Odstranéné nebo nejednoznacné identifikovatelné lepici Stitky je nutné nahradit!

O ODEI=] iec s0974-1, -10 cLA | A
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Priklad vyk onového stitku Naélepka na sitovém pfivodnim kabelu

Obrazek 5-3

099-005720-EW512 21
09.04.2024



Konstrukce a funkce ev\;’r)
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5.1.6.2 Prizplsobenizdroje svafovaciho proudu sitovému napéti
Sitové napéti se pfizpUsobi pfepojenim zastréky provozniho napéti na zakladni desce VB xx0 v prou-
dovém zdroji.
Swvorky pfistroje Ize pfepojit mezi dvema moznymi rozsahy napéti:
1. 380V az 400 V (tovarni nastaveni)
2. 440V az480V

Obrazek 5-4
* Vypnéte pfistroj hlamnim wpinacem.
* Vytahnéte sitovou zastreku.
* Powlte upeviiovaci Srouby z krytu skiiné. Kryt skfiné wklopte do strany a zvednéte nahoru.

+ Pfepojte zastrcku provozniho napéti (zakladni deska VB xx0) na odpovidajici rozsah napajeciho
napéti (tovarni nastaveni 380V/400V).

+ PfiSroubujte viko pouzdra.

+ Namontujte na sitowy kabel sitovou zastrcku pfipustnou pro zvolené sitove napéti. Oznacte zvolené
sitové napéti na wkonovem Stitku a na nalepce sitového pfivodniho kabelu.

5.1.6.3 Opétovné uvedenido provozu

A VYSTRAHA
e Nebezpedi pfi neprovedeni zkousky po prestavbé!

Pied opétovnym uvedenim do provozu musi byt provedena ,,Kontrola a zkouse ni sva-
fovacich zafizeni v provozu“ podle normy IEC / CSN EN 60974-4 ,,Zafizeni pro oblou-
kové svarovani - Kontrola a zkouseni svarovacich zafizeni v provozu*!

» Provedte zkousku dle IEC / DIN EN 60974-4!

099-005720-EW512
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5.1.6.4 Druh sité

5.1.7

Pristroj smite pfipojit a provozovat s nasledujicimi systémy:

* Trifazovy 4vodicovy systém s uzemnénym neutralnim vodiéem, nebo
» Trifazovy 3vodiCovy systé m s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjSimu vodici

L1 L1

|
— !
|
L2 1 L2
- .
L3 : L3
O K
I
N I
1 ° I
—— FE | I e FE |
|
|
= | =
Obrazek 5-
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsivodic 1 hnéda
L2 Vngjsi vodic€ 2 cerna
L3 Vnéjsi vodic¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty

« Zastréte sitovou zastrCku wpnutého pfistroje do pfislusné zasuwky.

Zapnuti a diagnostika systému

Po kazdém zapnuti projde cely svafovaci systém porovnanim dat a systémovou diagnostikou jednotliwch
komponent. Doba trvani spusténi (od zapnuti po pfipravenost ke svafovani) zavisi na poctu pfipojenych
systémowych komponent a informacich vymeénovanych mezi témito pfistroji. Tato doba mize trvat od
nékolika vtefin az po nékolik minut (napf. u prvné propojenych systémowych komponent). BEéhem této
faze spousténi ukazuji systémove komponenty typ fizeni a pfip. softwarové informace na displeji s daty
svafovani (je-li k dispozici). Tato faze spousténi se ukonci zobrazenim pozadovanych hodnot proudu,
napéti nebo rychlosti dratu.

Funkce ventilatori pristroje

Ventilatory vtéto sérii pfistroju jsou fizeny podle teploty a stawu. Tim je zajiSténo, Ze diléi systémy sva-
fovaciho pfistroje bézijen v pfipadé, Ze je také potiebujete. Po kazdém zapnuti bézi ventilatory cca2 s
na plny wkon, napf. pro wfoukani usazeného prachu.

099-005720-EW512
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5.1.8

Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
* Nesprawmé polozené vedeni svafovaciho proudu muze wwolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

+ Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vwysokofrekvencniho zapalovaciho
zarizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

+ Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s wsokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrek-
venénim wybojiim.

» Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo v&tsi od vodi¢u jinych zdroju svafovaciho
proudu tak, aby nedoSlo ke vzajemnému oviviiovani.

» Kabely nesméji byt zasadné del$i nez je nutné. K dosazeni optimalnich wysledkl svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG ! @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I ~20 cm

Obrazek 5-6
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+ Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj Mastni zemnici kabel k obrobku!

® @ =

Obrazek 5-7

» Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaku a svazky propojovacich hadic uplné
odvirite. Zabrarite vzniku smycek!

+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Prebyteénou délku kabell pokladejte do oblouku.

® 1 |@

Obrazek 5-8
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5.1.9 Bludné svarovaci proudy

T

A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zarizeni, zpUsobit prehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vS§ech kontakt( svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.

+ VSechny elektricky vodivé soucasti proudoveho zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upewnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudove zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou wtacky, uhlové brusky apod., bez elekirické izolace!

+ Odkladejte svarovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obrazek 5-9
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Svarovani MIG/IMAG

5.2 Svarovani MIG/IMAG

5.21 Pripojeni vedeni obrobku

S nékterymi dratovymi elektrodami (napi. samocinné chranénym vypliovym dratem) je treba
svarovat se zapornou polaritou. V takovém pripadé je treba pripojit vedeni svarovaciho proudu ke

zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+". Dbejte pokynti vyrobce elektrod!
Ll
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Obrazek 5-10

Pol. |Symbol |Popis
1 A== |Obrobek nebo obrabény predmét

2 | mmm |ZAsuvka, svafovaciproud ,,-“
R Svafovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku

3 Zasuvka, svafovaci proud ,+“
® Svarovani MIG/MAG trubkowm dratem: Pfipojeni obrobku

» ZastrCte zastrcku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuwky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
5.2.2 Pripojeni svarovaciho horaku

Popis pfipojovani viz prislusny navod k pouziti podavace dratu.
5.2.3 Volba svarovaciho ukolu

Volba svafovaciho tkolu, popf. oMadani piistroje viz pfislu§ny navod k obsluze ,Rizeni*.
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Ruéni svarovani elektrodou nebo drazkovani

5.3 Ruénisvarovanielektrodou nebo drazkovani
5.3.1 Pripojeni drzaku elektrody nebo drazkovaciho hoiraku

A POZOR

J Nebezpeci skripnuti a popaleni!

_? Pii vyméné tycové elektrody hrozi nebezpeci pohmozdéni a popalenil

— + Pouziwejte vhodné, suché ochranné rukavice.

» K odstranéni pouzitych ty€¢owych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobk(
pouZivejte izolované klesté.
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Obrazek 5-11

Pol. | Symbol |Popis

Drzak elektrod

Drazkovaci horak
Dodrzujte pokyny dal$i dokumentace k systému!

Zdirka pfripoje, svafovaci proud ,,+“

4 Pripojna zdirka, svarovaci proud ,,—

i+ [T

5 Obrobek nebo obrabény predmét

+ Zapojte kabelovou zastréku drzaku elektrody resp. drazkovaciho hofaku do pfipojné zdifky, zapojte
svarovaci proud do a zajistéte oto¢enim doprava.

+ Zasunte kabelowou zastréku drzaku elektrody a smérovani obrobku do zdifky svafovaciho proudu po-
dle druhu aplikace a zajistéte ji otoCenim doprava. Pfisludna polarita se Fidi dle udaje wyrobce elekt-
rody na obalu.

5.3.2 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popf. oMadani pfistroje viz ptislusny navod k obsluze ,Rizeni*.
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TIG svarovani

5.4 TIG svarovani
5.41 Pripojka
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Obrazek 5-12

Pol. |Symbol |Popis

1 Podavac dratu

Dodrzujte pokyny dalSi dokumentace k systémul!
2 Svaiovaci hofak

Dbejte na dodatkove systémowveé dokumenty!
3 Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,,—“

Obrobek nebo obrabény predmét

Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+

+i |

« Zapojte zastrCku kabelu pro svafovaci proud (svazek propojovacich hadic) do pfipojné zdifky, zapojte
svarovaci proud ,-“ a zajistéte otoenim doprava.
» ZastrCku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuwky svafovaciho proudu ,, +“a oto€enim doprava
ji zajistéte.
5.4.2 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popf. oMadani pfistroje viz pislusny navod k obsluze ,Rizeni".
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Udrzba, péée a likvidace ev\;h-)
VSeobecné

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, pécée a likvidace
Vseobecné

A NEBEZPECI
6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnutil

Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. T oto napéti
zde pietrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastrcku.

3. Vyckejte alespon 4 minuty, nez se whbiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zplsobilé osoby (opravnény
personal). Zpusobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat e xistujici ohrozeni
a mozné nasledné skody a ucinit nutna bezpecnostni opatieni.
» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu

teprve po opravé a nové zkousce.

Oprawy a udrzbové prace smi provadét pouze wskoleny autorizovany odborny personal, v opacném
pfipadé zanikd narok na zaruku. Ve vdech senvisnich zaleZitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostiednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi wyméné dilu pouzZivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové €islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové €islo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevwzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracownich podminek zadnou
naro¢né&jsi udrzbu a vzaduje minimalni péci.

Kwili znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dowolené zatizeni. Intervaly ¢iSténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).
Cisténi

* VnégjSi plochy vycCistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresini Cistici prostiedky).

+ Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje wfoukejte stlatenym vzduchem neobsahujicim olej a

vodu. Stlaceny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

» Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vwyménit.
Lapa¢ necistot

Pfi pouziti filtru necistot je snizen prachod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dowlena doba zatizeni
pfistroje. Dovolené Casove zatizeni klesa s pfibyvajicim znecisténim filtru. Filtr na necistoty se musi pra-
videlné demontovat a o€istit vfoukanim stlacenym vzduchem (v zavislosti na wskytu necistot).
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099-005720-EW512
09.04.2024
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Udrzbové prace, intervaly

6.2 Udrzbové prace, intervaly

6.2.1 Denni udrzba
Vizualni kontrola

Sitowy pfivod a jeho odlehCenitahu

Zajistovaci prky lahvi na plyn

Piekontrolujte wnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je wmérite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dill a pfipadné je dotahnout.
Zkontrolujte fadné upewnéni civky s dratem.

Transportni valecky a jejich zajiStovaci pnky

Pfeprawni prky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

Owadaci, signaliza¢ni, ochranna a regulaéni zafizeni (Funk&éni zkouska)
Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)
Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Zajistovaci prky lahvi na plyn

Zkontrolujte fadné upewnéni civky s dratem.

Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubowych a zastrékowych spojeni pfipojek a opotrebitelnych dil
a pfipadné je dotahnout.

Odstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.
Pravidelné Cistéte kladky k posuw dratu (zavisi na mife znecisténi).

6.2.2 Mésicni udrzba
Vizualni kontrola

Skody na plasti (Celni, zadni a boCni stény)

Transportni vale€ky a jejich zajistovaci prky

Pfeprawni prky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pripojky znecistény

Funké&ni zkousSka

Volici spina€, ovadaci pfistroje, zafizeni nouzoveho vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni zaro-
WKy a kontrolky

Kontrola pevného usazeni vodicich prki dratu (uloZeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se wwména ulozeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotiebitelné soucasti).

Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pripojky znecistény

Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z ddvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné oMiviuji wsledek svafovani a mohou vést k poSkozeni horaku!

6.2.3 Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousSky".
Kromé zde uvedenych predpis(i k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pFislusné zemé.
DalSiinformace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a vnasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Udrzba, péée a likvidace ev\;h-)
Odborna likvidace pfistroje

6.3

Odbornalikvidace pristroje
Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

mmmm treba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
» Prilikvidaci dodrzujte uredni predpisy!

Kromé dale uvedenych narodnich nebo mezinarodnich predpisi museji byt obecné dodrzovany

i pfislusné narodni zakony a predpisy tykajici se likvidace odpadu.

» Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle ewopskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrariovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a wuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zarizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnoprawni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto Ucelem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat wslouZilé pfistroje z domacnosti.

Za vwmazani osobnich udajd odpovida koncowy uzivatel.

Pred likvidaci zafizeni je nutné vjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je wznaceno nahore (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

» SvareCské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.
* OMéadani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfisluSnych zditkach na desce plosnych
spojl a Ize je snadno wjmout. OMadaci pnky Ize demontovat béZnymi nastroji.
Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytowmi partnery-EWM po celé Evropé.
DalSiinformace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na nasich webowych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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ev\;h-) Odstranovani poruch
HlaSeni chyb (proudowy zdroj)

7 Odstranovani poruch
VSechny wrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve wyrobé a po ukonceni wroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, prezkouSejte wrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady wyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.
7.1  HIasenichyb (proudovy zdroj)
Zobrazovani moznych €isel chyb zavisi na pristrojové radé a jejim provedeni!
HlaSeni o poruSe se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:
Typ zobrazeni —fidici jednotka pristroje |Zobrazeni
Graficky displej I'|
Dwe 7-segmentova zobrazeni
g E rr
Jedno 7-segmentové zobrazeni D
Mozna pfi€ina poruchy je signalizovana pfislusnym ¢islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
wpne wkonova jednotka.
* Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamujte senvisnimu personalu.
* Vyskytne-lise vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
Reset chyb (legenda kategorie)
A~ Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.
B Chybové hlageni mizete resetovat stisknutim tlacitka 4.
VSechna ostatni chybova hlasenilze vwnulovat whradné vypnutim a opétownym zapnutim pfistroje.
Chyba 3: Chyba rychloméru
Kategorie A, B
A Porucha podavace dratu.
%  Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).
A Trvalé pretizeni pohonu posuwu dratu.
%  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
% Zkontrolujte volny chod bovdenu posuw dratu.
Chyba 4: Nadmérna teplota
Kategorie A
A Pfehfaty proudowy zdroj.
%  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, zneCiSténi nebo zavada.
%  Zkontrolujte, w istéte, nebo wménte ventilator.
N Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
%  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.
Chyba 5: Sit'ové prepéti
Kategorie A "
~ Sitové napétije pfilis vysoké.
®  Zkontrolujte sitova napéti a porownejte je s pfipojenymi napétimi proudového zdroje.
Chyba 6: Sitové podpéti
Kategorie A 1"
A Sitove napétije pfilis nizké.
«  Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s pfipojenymi napétimi proudového zdroje.
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Hiaseni chyb (proudovy zdroj)

Chyba 7: Nedostatek chladiciho prostiedku
Kategorie B
A Velmi malé pratokové mnozZstvi.
%«  Doplnte chladici prostredek.
®K  Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pratokovou mez .
%  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netogdi.
%  Roztocte hridel ¢erpadla.
A Vzduch vokruhu chladiciho prostiedku.
%  OdvzduSnéte okruh chladiciho prostredku.
~ Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
%«  Pristroj vwpnéte a znow zapnéte > Cerpadlo bézi > plnéni.
# Provoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.
%  Deaktiwijte chlazeni hofaku.
%  Spojte hadicowwm miistkem wstupni a watnou vétev chladiciho prostredku.

Chyba 8: Chyba ochranny plyn
Kategorie A, B
¥ Zadny plyn.
% Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFili§ nizky vstupni tlak.
®K  Odstrafite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 9: Sekundarni prepéti
» Prepétina wstupu: Chyba invertoru.
%  VyZadejte sisenis.

Chyba 10: Zkrat zemniciho vodice (chyba ochranného vodice)
A Spojeni mezi svarovacim dratem a pouzdrem zafizeni.
%  Odstrarite elektrické spojeni.
A Spojeni mezi obvodem svarfovaciho proudu a pouzdrem zafizeni.
% Zkontrolujte pfipojeni a ulozeni ukostfovaciho kabelu / svafovaciho hofaku.

Chyba 11: Rychlé vypnuti

Kategorie A, B

» Odebrani logického signalu ,Robot pfipraven® béhem procesu.
%  Odstrante chybu v nadfazeném fizeni.
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Chyba 16: Skupinova chyba proudu pilotniho oblouku
Kategorie A
» Byl pferusen externi nouzovy obvod.
%  Zkontrolujte nouzowy obvod a odstrarite pfi€inu chyby.
» Byl aktivovan nouzowy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
%  Znow deaktiwijte nouzowy obvod.
~ Prehfaty proudowy zdroj.
%  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
®K  Zkontrolujte, w istéte, nebo wwmeéiite ventilator.
N Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
%  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.
A Zkrat svafovaciho hofaku.
%  Zkontrolujte svarovaci horak.
®  VyZadejte sisenis.

Chyba 17: Chyba studeného dratu

Kategorie B

A Porucha podavace dratu.
%  Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).

» Trvalé pfetizeni pohonu posuwu dratu.
*®  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
%  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuw dratu.

Chyba 18: Chyba plazmového plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
®K  Zkontrolujte pfivod plynu.
A Pfili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 19: Chyba ochranny plyn
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
%  Zkontrolujte pfivod plynu.
~ PFili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 20: Nedostatek chladiciho prostiedku
Kategorie B
A Velmi malé pratokové mnozZstvi.
%«  Doplnte chladici prostredek.
®K  Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pratokovou mez .
%  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netogdi.
%  Roztocte hridel ¢erpadla.
A Vzduch vokruhu chladiciho prostiedku.
%  OdvzduSnéte okruh chladiciho prostredku.
~ Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
%«  Pristroj vypnéte a znow zapnéte > Cerpadlo bézi > plnéni.
# Provoz se svafovacim hofdakem chlazenym plynem.
%  Deaktiwijte chlazeni hofaku.
%  Spojte hadicowwm miistkem wstupni a watnou vétev chladiciho prostredku.

Chyba 22: Nadmérna teplota chladiciho prostredku
Kategorie B
» Prehiati chladiciho prostiedku 2.

%« Zapnuty pfistroj nechte vchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

®K  Zkontrolujte, wcistéte, nebo wmeéiite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.

% Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 23: Nadmérna teplota
Kategorie A
# Prehfaté externi komponenty (napf. HF roznétnice).
~ Prehfaty proudowy zdro;.

%«  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
~ Zablokovany ventilator, zne€iSténi nebo zavada.

%  Zkontrolujte, wcistéte, nebo wmérite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

% Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 24: Chyba zapaleni pomocného elektrického oblouku
Kategorie B
~ Pilotni elektricky oblouk nezapaluje.

% Zkontrolujte wbaveni svafovaciho horaku.

Chyba 25: Chyba formovaciho plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
%  Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 26: Nadmeérna te plota modulu pomocného elektrického oblouku
Kategorie A
» Prehiaty proudowy zdro;.
%  Zapnuty pristroj nechte vwchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
%  Zkontrolujte, wcistéte, nebo wmérnite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
«  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 32: Chyba 1>0
N Zavada méfeni proudu.
%  VyZzadejte sisenvs.

Chyba 33: Chyba UIST

A Zavada méfeni napéti.
%  Odstrarnte zkrat vobvodu svarfovaciho proudu.
%K  Odstrante externi napéti ¢idla.
%  VyZadejte sisenis.

Chyba 34: Chyba elektroniky

~ Chyba A/D kanalu
%  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
®K  Vyzadejte siservis.

Chyba 35: Chyba elektroniky
» Chyba bokU impulzu

%  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
%  VyZzadejte sisenvs.

Chyba 36: Chyba [5]

Porugené podminky »# 5],
%  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte sisenis.

Chyba 37: Nadmérna teplota / chyba elektroniky
~ Prehfaty proudowy zdroj.
&  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, zneciSténi nebo zavada.
%  Zkontrolujte, wcistéte, nebo wwmérnte ventilator.
A~ Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
*  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 38: Chyba lIST

# Zkrat v obvodu svafovaciho proudu pfed svafovanim.
%K  Odstrante zkrat vobvodu svafovaciho proudu.
%K Vyzadejte siservis.

Chyba 39: Chyba elektroniky

~ Sekundarni prepéti
%K  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte siservis.
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Chyba 40: Chyba elektroniky
» Chyba I>0
%  Vyzadejte sisenis.

Chyba 47: Radiové spojeni (BT)
Kategorie B
~ Chyba spojeni mezi svafeCkou a perifernim zafizenim.

x Ridte se doprovodnou dokumentaci datového rozhrani's bezdratowm pienosem.

Chyba 48: Chyba zapalovani
Kategorie B
~ Pfi spusténi procesu nedochazi k zazehu (u automatickych pfistroja).
%«  Zkontrolujte posuvdratu
%  Zkontrolujte pfipojky silowch kabel( v obvodu svafovaciho proudu.
%  Pfipadné pred svafovanim wycistéte zkorodované powchové plochy na obrobku.

Chyba 49: Chyba oblouku

Kategorie B

~ Béhem svafovani s automatickym zafizenim do$lo k chybé oblouku.
% Zkontrolujte posuvdratu.
%  Upravte rychlost svarovani.

Chyba 50: Cislo programu
Kategorie B
A Interni chyba.

®  VyZadejte sisenis.

Chyba 51: Nouzové vypnuti

Kategorie A

» Byl pferusen externi nouzovy obvod.
%« Zkontrolujte nouzowy obvod a odstrarite pFi€inu chyby.

~ Byl aktivovan nouzowy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
%  Znow deaktiwjte nouzowy obwvod.

Chyba 52: Zadny pfistroj DV
» Po zapnuti automatického zafizeni nebyl identifikovan Zadny posuvdratu (DV).
%«  Zkontrolujte fidici vedeni posuwvi dratu, pfipadné je pfipojte.
%  Opravte identifikacni Cislo automatizovaného posuwu dratu (u 1DV: Zajistéte Cislo 1, u 2DV
vzdy jeden PD s Cislem 1 a jeden PD s Cislem 2).

Chyba 53: Zadny posuv dratu 2
Kategorie B
» Posuvdratu 2 nebyl rozpoznan.

%  Zkontrolujte pfipojeni fidicich vedeni.

Chyba 54: Chyba VRD

» Chyba zafizeni ke snizeni napéti
%  Pfip. odpojte cizi pfistroj od obvodu svafovaciho proudu.
%  Vyzadejte sisenis.

Chyba 55: Nadproud v pohonu posuvu dratu

Kategorie B

# ldentifikace nadproudu v pohonu posuwu dratu.
%  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
%« Zkontrolujte volny chod bovdenu posuwu dratu.
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Chyba 56: Vypadek faze sité
# Jedna faze sitového napéti wpadla.
%  Zkontrolujte pfipojeni na sit,, sitovou zastr€ku a sitové pojistky.

Chyba 57: Chyba rychloméru Slave

Kategorie B

» Porucha podavacge dratu (pohon Slave).
%  Zkontrolujte spojeni (pfipojky, vedeni).

A Trvalé pretizeni pohonu posuwu dratu (pohon Slawe).
%  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
%K  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuwu dratu.

Chyba 58: Zkrat

Kategorie B

~ Zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%  Odstrarite zkrat vobvodu svafovaciho proudu.
®  Svafovaci horak odkladejte izolované.

Chyba 59: Nekompatibilni pfistroj
A~ Pfistroj pfipojeny k systému neni kompatibilni.
%  Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.

Chyba 60: Nekompatibilni software

» Software pfistroje neni kompatibilni.
%« Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.
®  VyZadejte sisenis.

Chyba 61: Kontrola svarovani

» Skute€na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené tolerancni pole.
%  Dodrzujte toleran¢ni oblasti.
%  Prizplsobte parametry svafovani.

Chyba 62: Soucast systému
A Soucast systému nenalezena.
%  Vyzadejte siservis.

Chyba 63: Chyba sit'ového napéti
& Provozni a sitové napéti jsou nekompatibilni.
%  Zkontrolujte, resp. upravie provozni a sitove napéti.

" jen Picotig 220 puls
@' hodnoty a/nebo spinaci meze viz Technicka data > viz kapitola 8.
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Vystrazna hlaseni

7.2 Vystraznahlaseni
Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:
Typ zobrazeni —ridici jednotka pristroje |Zobrazeni
Graficky displej A
Dvé 7-segmentova zobrazeni F'l (E !:
Jedno 7-segmentové zobrazeni F’l_
Mozna priCina wstrahy je signalizovana pfislusnym ¢islem wystrahy (viz tabulku).
* Vyskytne-lise vice wstrah, jsou zobrazovany za sebou.
+ Vystrahu pfistroje evidujte a dle potieby ji oznamujte servisnimu personalu.
Varovani Mozna pric¢ina/ odstranéni
1{Nadmérna teplota Zakratko hrozi wpnuti kwili nadmérné teploté.
2[Selhani pliviny Zkontrolujte parametry procesu.
3|Vystraha, chlazeni hofaku Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.
4|Ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.
5|Pratok chladiciho prostfedku | Zkontrolujte min. pratokové mnozstvi. 2
6|Rezerva dratu Na civce je jiz jen malo dratu.
7|Vypadek sbérnice CAN Podavac¢ dratu neni pfipojeny, pojistkow automat motorku po-
suw dratu (wpadly pojistkovy automat watte stiskem zpét).
8(Obwod svafovaciho proudu Induk&nost obvodu svafovaciho proudu je pro zwoleny sva-
fovaci ukol pfilis wsoka.
9|Konfigurace PD Zkontrolujte konfiguraci PD.
10| DilCi invertor Néktery z dil€ich invertor(i nedodava svarovaci proud.
11|Nadmérna teplota chladiciho | Zkontrolujte teplotu a spinaci prahy. @
prostiedku [
12|Kontrola svarovani Skute¢na hodnota parametru svarovani je mimo stanovené tole-
rancni pole.
13|Chyba kontaktu Odpor v obvodu svafovaciho proudu je pfilis velky. Zkontrolujte
pfipojeni k uzemnéni.
14| Chyba pfi slad'ovani Vypnéte a znow zapnéte pristroj. Pokud chyba pfetrvava, infor-
mujte servis.
15|Sitova pojistka Bylo dosazeno meze wkonu sitoveé pojistky a svafovaci wkon
je snizen. Zkontrolujte nastaveni pojistky.
16|Varovani ochranného plynu Zkontrolujte pfivod plynu.
17|Varovani plazmowveho plynu Zkontrolujte pfivod plynu.
18|Varovani formovaciho plynu | Zkontrolujte pfivod plynu.
19(Plynova wstraha 4 rezervovano
20| Varovani teploty chladiciho Zkontrolujte stav chladiciho prostiedku a pfipadné jej doplnite.
prostifedku
21({Nadmérna teplota 2 rezervovano
22|Nadmérna teplota 3 rezervovano
23(Nadmérna teplota 4 rezervovano
40 099-005720-EW512
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Vystrazna hlaseni

Varovani

Mozna pricina/ odstranéni

24

Varovani pritoku chladiciho
prostifedku

Zkontrolujte zasobovani chladicim prostfedkem.
Zkontrolujte stav chladiciho prostifedku a pfipadné jej doplrite.
Zkontrolujte pritok a spinaci prahy. [@

25(Prutok 2 rezervovano

26(Pratok 3 rezervovano

27|Pratok 4 rezernovano

28|Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuvdratu.

29(Nedostatek dratu 2 rezervovano

30(Nedostatek dratu 3 rezervovano

31|Nedostatek dratu 4 rezervovano

32|Chyba rychloméru Porucha podavac¢e dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu po-
suw dratu.

33|Nadproud motorku posuw Identifikace nadproudu v motorku posuwu dratu.

dratu

34

JOB neznamy

Volba JOBu nebyla provedena, protoze Cislo JOBu je neznamé.

35|Nadproud motorku posuw Rozpoznani nadproudu motorku posuwu dratu Slave (systém
dratu Slave Push/Push nebo mezipohon).
36|Chyba rychloméru Slave Porucha podavac¢e dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu po-
suw dratu (systém Push/Push nebo mezipohon).
37|Vypadek sbérnice FAST Posuvdratu neni pfipojeny (pojistkovwy automat motorku posuw
dratu vratte stlacenim zpét).
38|Neuplné informace o souc¢asti |Zkontrolujte spraw konstrukénich dilll Xnet.

39

Selhani sitové plivny

Zkontrolujte napajeci napéti.

40

Slaba elektricka sit’

Zkontrolujte napajeci napéti.

41

Chladici modul nebyl ro-
zpoznan

Byl pfipojen vodou chlazeny svafovaci hofak, ale nebylo
zjisténo zadné chladici zafizeni.

+ Zkontrolujte pfipojeni chladiciho zafizeni.

+ Pouzijte plynem chlazeny svafovaci horak.

47

Baterie (dalkovy ovadac, typ
BT)

[ pouze u pfistrojové fady XQ
@ Hodnoty a/nebo spinaci prahy viz Technicka data > viz kapitola 8.

Vybita baterie (wmeérite baterii)
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7.3

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba/ Pri¢ina
X Naprava

Poruchy funkce
» Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka
% Nastavit doporu€enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
# PFistroj se po zapnuti nerozbéhne (ventilator pfistroje a pfip. Cerpadlo chladiva jsou nefunk&ni).
%  Pfripojte Fidici vedeni zafizeni posuw dratu.
# VSechny kontrolky oviadani pfistroje po zapnuti sviti
A Po zapnuti nesviti zadné kontrolky oMadani pfistroje
¥ Zadny svafovaci wkon
%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ Pfistroj se neustale spousti znow
» Podavac dratu bez funkce
A Systém se nerozbéhne
%  Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uwlnéna spojeni svarfovaciho proudu
* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
%  Peclivé namontujte proudovou trysku a drzak trysky

Chyba chladiciho prostie dku/chladici prostie dek neprotéka
~ Nedostatecny pritok chladiciho prostfedku

%  Prekontrolujte stavchladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
A Vzduch vchladicim okruhu

%  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.4

Problémy s posunem dratu
» Ucpana kontaktni tryska
%«  Vycistéte a vpripadé potifeby wmérite.
~ Nastaveni brzdy civky
%  Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
%  Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Opotiebené podavaci kladky
%  Prezkou$ejte a vpfipadé potieby wménte
~ Motor posuw bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vwypnul kvili pfetizeni)
%  Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) watte do plvodniho staw stiskem tlacitka
» Zalomené svazky hadic
%  Rozvinout a napfimit svazek hofakowych hadic.
~ Dus$e nebo spirala voditka dratu je znecisténa nebo opotiebena
®K  Vycistéte dusi nebo spiralu, wmérite zalomené nebo opotfebené duse

42
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7.4 Odvzdusnéniokruhu chladiciho prostredku
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Obréazek 7-1
* Vypnéte zafizeni a napliite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uwolnéte rychlospojovaci uzaveér (pfipojka je otewena).

K odvzdusnéni chladiciho systé mu vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostredku, ktera
je co nejnize v chladicim systé mu (nejblize nadrzi chladiciho prostie dku)!
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Obrazek 7-2
» Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte

zafizeni.
* Posunutim uzaviraciho krouzku dozadu rychlospojku opét uzawete.
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Technicka data ew’r)
Rozmeéry a hmotnosti

8 Technicka data
Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!
8.1 Rozmeéry ahmotnosti

Sirion 405 | Sirion 505
r.ﬂ'"—idl :-Imm;\ _i‘_'
l ] ¥ ] h
—d RERED v
ol B o
Rozméry 625 x 298 x 531 mm
24.6 x 11.7 x 20.9 palce
Hmotnost 39,4 kg 42,7 kg
86.91b 94.11b
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Technicka data

Vykonové udaje

ewn

8.2 Vykonové udaje
8.2.1 Sirion 405 puls

MIG/MAG Ruéni svarovani WIG
elektrodou

Svarovaci proud (I»)

5Aaz400A

svafovaci napéti podle normy (Uy)

14,3V az 34V | 20,2V az 36,0V |10,2V3226,0V

Dowolené zatizeni ED pfi 40° C !

400 A (60 %)
350 A (100 %)

Sitové napéti @ / Tolerance / Sitova
pojistka &!

3x380az400V/-25% az+20% /3x25A
3x440az2480V /-25% az+15% /3 x 20 A

Frekvence

50/60 Hz

Napéti naprazdno (Uo)

82V (380 az 400 V)
98 V (440 az 480 V)

maks. Pfikon (S1) 17,2 kVA 18,2 kVA 13,2 kVA
wkon generatoru (Tavsy.) 23,2 kVA 24,6 KVA 17,8 kVA
Piikon P; ¥ 23W

Maximalni impedance sité (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/89 %

Trida ochrany / Trida prepéti I /10

Stupen znecisténi 3

Trida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudowy chranic Typ B (doporuc¢eno)

Hladina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota !

-25 °Caz +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF)/ plyn nebo voda

Sitowy pfivod HO7RN-F4G4
Vedeni obrobku (min.)/ Tfida EMC 70mm?2/ A
Kontrolni znacka [51/C€ /E8

Uplatnéné normy

viz prohlaSeni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
4 Multinapétowy pfistroj — pfizpusobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti
Bl Doporuéeny jsou tamné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouziti pojistkowych automatt aplikuite ty, které

maiji wpinaci charakteristiku ,,C*!

¥ Vykon vklidovém staw bez externich a internich perifernich zafizeni.
B Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

1 Okolni teplota je zavisla na chladiwu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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Technicka data

Vykonové udaje
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8.2.2 Sirion 505 puls

MIG/MAG Ruéni svarovani WIG
elektrodou

Svarovaci proud (I,)

5Aaz500A

svarovaci napéti podle normy (Uz)

14,3Vaz39V | 202Vaz40V | 102Vaz30V

Dowolené zatizeni ED pfi 40° C [

500 A (40%)
430 A (60%)
370 A (100%)

Sitové napéti @ / Tolerance / Sitova
pojistka F!

3x380az400V/-25% az+20% /3x25A
3x440az480V /-25 % az+15% /3x 20 A

Frekvence

50/60 Hz

Napéti naprazdno (Uo)

82V (380 az 400 V)
98 V (440 az 480 V)

maks. Pfikon (S+) 24,6 KVA 25,3 kVA 19,0 kVA
wkon generatoru (Tavsy.) 33,2 kVA 34,2 kVA 25,7 kVA
Pfikon P; 1 23W

Maximalni impedance sité (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi/ Uginnost 0,99/89 %

Trida ochrany / Trida prepéti [ /110

Stupern znedisténi 3

Trida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudowy chranic Typ B (doporuceno)

Hladina hluku ! <70 dB(A)

Okolni teplota ©!

-25 °Caz +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vé&trak (AF)/ plyn nebo voda

Sitowy pfivod HO7RN-F4G4
Vedeni obrobku (min.)/ Tfida EMC 70 mm?/ A
Kontrolni znacka [51/C€ /E8

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ Zat&Zovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)

[2

Multinapétowy pfistroj — pfizplisobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti

B Doporuéeny jsou tamé pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouziti pojistkowych automatt( aplikuite ty, které

maiji wpinaci charakteristiku ,,C*!
“

Vykon vklidovém staw bez externich a internich perifernich zafizeni.

B Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.
(6]

Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektuijte teplotni rozsah chladiciho prostfedkul!
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Prislusenstvi

Soucasti systéemu

9

9.1
9.1.1

9.1.2

9.1.3

9.2

9.3

9.4

9.5

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Soucéasti systému
Pristroj posuvu dratu

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

Drive 4XS Drive podava¢ dratu 090-005719-00502
Chlazeni svarovaciho horaku

Typ Oznacdeni Artikl. Nr.

Cool 55 U40 Chladici modul 090-008863-00502
Prepravni systém

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

Trolly 54-5 Transportni vozik 090-008640-00000
Trolly 35-6 Transportni vozik 090-008827-00000
Trolly XQ 55-5 Transportni vozik, smontovany 090-008636-00000
Trolly 55-6 Transportni vozik, smontovany 090-008825-00000
Moznost dovybaveni

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R | Drzak pro svafovaci hofak, vpravo 092-002699-00000
ONTG Nosny femen 092-004310-00000

ON Filter TG.04/K.02

Filtr na neCistoty na vstupu vzduchu

092-002698-00000

ON CS TG.0004

Jefabova konzola, transportni a ochranny ram

092-007895-00032

ONWAK
TG.03/TG.04/TG.09/K.02

Montazni sada kol

Zasobeniochrannym plynem

Typ

Oznaceni

092-001356-00000

Artikl. Nr.

Proreg Ar/CO2 230bar 151 D

Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Redukéni ventil s manometrem

394-008488-10030

DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D

Redukéni ventil s manometrem

394-002910-00015

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Plynova hadice 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Plynova hadice 094-000010-00005

GH2X1/4“ 10 m

Plynova hadice

094-000010-00011

GH 2X1/4" 15m

Plynova hadice

VSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

094-000010-00015

Artikl. Nr.

32A 5POLE/CEE

Sitova zastrcka

Pocitacovakomunikace

Typ

Oznaceni

094-000207-00000

Artikl. Nr.

Splitter 2x 7POL

wch rozhrani na svarfe¢ce

Rozdélovaci skfifika k roz$ifeni stavajicich 7polo-

090-008302-00000

Xnet LAN Gateway

Brana LAN Gateway v externi skfini

090-008833-00502

Xnet WiFi Gateway

Brana WiFi v externi skfini

090-008834-00502
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Dodatek ewm
Primérna spotfeba dratowych elektrod
10 Dodatek
10.1 Prumérna spotiebadratovych elektrod
5 m/min —197 ipm
_8_ mm ﬁ palce ﬁ
1,0 | 1,2 | 16 0,040 | 0,045 | 0,060
Ocel 18 | 27 | 47| kgh| 39 | 59 | 10,3 | Ibh
Uslechtila ocel 19 | 28 | 48 4,1 6,1 10,5
Hlinik 06 | 09 | 16 1,3 | 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Ocel 37 | 53 | 95| kgh | 81 | 11,6 | 209 | Ibh
Uslechtila ocel 38 | 54 | 96 83 | 11,9 | 21,1
Hlinik 13 | 1,8 | 32 28 | 39 7,0
10.2 Prumérnaspotiebaochrannéhoplynu
10.2.1 Svarovani MIG/IMAG
_8_ mm 1,0 1,2 1,6 2,0
palce 0,040 0,045 0,060 0,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
10.2.2 TIG svarovani
Cislo plynové hubice 4 5 6 7 10
= [Dmm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
@ palce 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
I/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
48 099-005720-EW512
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ewmn Dodatek
Najit prodejce

10.3 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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