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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

IIIIJl Kayttoohjeen tarkoitukse na on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallise sti.

+ Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttoohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niita on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksial

+ Kayttoohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

+ Laite on valmistettu tekniikan tason seka s aantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsaus-
kayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttoonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyijien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.
Vastuumme taman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei wi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon
liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijGihin.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
56271 Mlndersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com
wWww.ewm-group.com

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisalto on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

Tietoturva

Kayttaja vastaa kaikkien tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietojen varmis tuksesta. Vastuu poistetuista
henkildkohtaisista asetuksista on kayttajalla. Valmistaja ei vastaa niista.
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Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytdsta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkiise miseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu my0s sivun reunassa olevalla symbolilla.

=

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapauste n ennalta ehkaise miseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symboalilla.

A HUOMIO
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lie-
vien tapaturmien ennalta e hkaise miseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoi-
tussymbali.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Teknisid erityispiirteitd, jotka kdyttdjan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden valt-
témiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005719-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi
Merkkien selitykset

ewn

2.2 Merkkienselitykset

Symboli| Kuvaus

Symboli

Kuvaus

== | Huomioi tekniset erityispiirteet

paina ja vapauta (napayta/kosketa)

ER)
(77 |Kkytke laite pois padlta vapauta
"
Pl T . s s . . . _gse .
r/(—)\\_ kytke laite paalle paina ja pida painettuna
R
® vaaral/patematon @ kytke
oikea/pateva kierra
r’ . N .
T_I Sisaantulo A Lukuarvo/asetettavissa
Navigointi _")'_ Vihrea merkkivalo palaa
4 1 \
ey e L . .
I_’ Ulostulo ‘O' Vihred merkkivalo vilkkuu
J L] ° [ ]

£ Ajan naytto
¢ 4s ¥ | (esimerkki: odota 4 s / paina)

\é’
II\

Punainen merkkivalo palaa

—.. | Valikon ndytto keskeytynyt (lisdasetuk-
set mahdollisia)

Punainen merkkivalo vilkkuu

6
’, .
1

Vihrea merkkivalo palaa

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tyokalua

>®< Tyokalu ei tarpeen / 14 kayta tydkalua
8

P

Vihrea merkkivalo vilkkuu

099-005719-EW518
09.04.2024



ev\;h-) Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

2.3 Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksial

+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, etta heidan on noudatettava maarayksia!

Sdhkoiskun aiheuttama tapatutmavaara!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sédhkoiskuja ja palo-

vammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
wolframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

» Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

+ Kayta taydellisid henkildnsuojaimia (kaytosta riippuen)!

* Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkil6sto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

Vaara useamman virtalahteen yhteiskytke nnasta!

Jos useampia virtalahteitd halutaan kytke a yhteen rinnakkain tai sarjaan, tamén saa su-

orittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kdaytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maardysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytetté vaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

* Yksittaisten virtalahteiden kaytdstapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsaus-
virtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaaral)

* Napaisuudenvaihtokytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahits-
aukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen kayttévirhe
saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lAmmon vaikutuksesta!

Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvai-
nen)!

« Kéyta kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineita jne.) maassasi tyallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

* Suojaa tydhon osallistumattomat henkilot kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja suoja-
verhon awlla!

099-005719-EW518 7

09.04.2024



Oman turvallisuutesi vuoksi EV\;’T)
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sdhkéjannite ovat viista mattomia vaaranlahteita valokaarihitsauk-

sessa. Kayttaja on varustettava taydellisella henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suo-

javarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hdyryt) tai
ryhdy soweltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

+ Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuu-
muutta vastaan.

« Kuivat hitsausvaatteet (kengéat, kasineet ja kehosuojaus) Iamminta ymparistda vastaan, va-
staavin vaikutuksin kuin ilman lampdtilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkdiskun sattu-
essa, seka janniteen alaisten osien parissa tyoskentelya varten.

* Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Rajahdysvaara!

Suljetuissa astioissa naennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittaa suuren paineen

kuumentuessaan.

+ Siirra helposti syttyvia ja rdjahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentely-
alueelta!

+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leik-
kaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipinéiden, heh-

kuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

« Al3 kuljeta mukanasi helposti syttyvié esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueellal

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen hits-
auksen aloittamista.

+ Jatka ty6skentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Alé saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssal

099-005719-EW518
09.04.2024



Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

P'

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja myrkytyksia! Liséksi liuotin-

hoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkyllise ksi fosge eniksi valokaaren ultravi-

olettisdteilyn vaikutuksesta!

* Varmista raittiin ilmanriittawyys!

+ Pida liuotinhéyryt kaukana valokaaren sateenalueeltal

+ Kayta tanvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

+ Jotta fosgeenia ei padse muodostumaan, tydkappaleiden kloorattujen liuottimien jaam at on
ensin neutraloitava soveltuvin toimenpitein.

Ainialtistus!

Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

» Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

+ TyOskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojaintal

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sihkdmangeettisen

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus I0ytyy Teknisista tiedo-

ista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syoéttoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen yhteensopivuu-

den varmistamisessa wi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sa-

teilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lu-

kien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syoéttdverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sihkomag-

neettisia hairioita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-

arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiostd vastaa kayttija.

Mahdollisten ymparistéssa esiintyvien sihkomagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myos EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

* \iereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

» Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistossa olevien laitteiden hairionsietokyky

* hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentamiseksi

» Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

* Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojentulisi olla mahdollisimman Iyhyita ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

» Tyodkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sahkomagneettiset ke ntét!

Virtaldhde voi kehittda sahkoisia tai sshkomagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, séh-

kojohtojen, signaalijohtimien, sydamentahdistimien ja defibrillaattoreiden toimintaan.

* Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6.3!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisestil

» Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltéa neuvoa tanittaessa).

099-005719-EW518 9
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Kuljetus ja asennus

Oman turvallisuutesi vuoksi EV\;’T)

A HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kdytossa on noudatettava kulloisia kansallisia méaarayksia ja lakeja!

+ Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tyéntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat yk-
sittaiset direkftiivit.

+ Erityisestidirektiivi 89/655/ETY tyontekijoiden ty0ssaan kayttamille tydvalineille ase-
tettavista tunvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

» Kunkin maan maaraykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kaytto standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttajan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

» Laitteen sdannodllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

015> Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kéytetaan muita kuin alkuperéisosia!
* Kdytd vain sellaisia jdrjestelmén osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukoséaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitéd ja lukitse lisédlaite liittimeensd laitteen ollessa poissa péaélta.

Julkiseen syo6ttoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentidkohta PCC), jolloin myOs tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottoverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

24 Kuljetusjaasennus
A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellise n kasitte lyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttéa koskevia asetuksia ja
maarayksial
» Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!

10 099-005719-EW518
09.04.2024



ev\;h-) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

— | Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

[@]9>-| Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, e simerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkil6va-
hinkoja!

+ Irrota syo6ttéjohdot ennen kuljetustal!
4y, Kaatumisvaaral
4 7 Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6itda. Se voi my6s vahingo-

ittua lilkkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumise nkestavyys on taattu 10°:n saakka

(standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

» Asetakone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

» Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!
Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.

+ Veda syo6ttojohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).

+ Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

Kuumentuneen jaahdytysaineen ja sen liitédntojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

SSS Kaytetty jaahdytysaine ja sen liitanta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti
—/ | kaytossa (vesijaahdytteinen malli). Jadhdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava
jaahdytysneste aiheuttaa palovammoja.

+ Avaa jaahdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtalahteen/jaahdytyslaitteen ollessa sammu-

tettuna!

+ Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineita)!

+ Sulje letkujohtojen avatut liitannat soveltuvilla tulpilla.

&

Yksik6t on tarkoitettu kdytettdviksi pystyasennossa!
Kéyttaminen kielletyssd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kéyté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaréan kytkennan seurauksena!
» Liitéd ja lukitse lisédlaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.

» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisédlaitteen kdyttéohjeesta.
» Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldahde on kaynnistetty.

Pélynsuojahatut suojaavat liitdntapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pdlysuojahattu on asennettava liitintédén, jos sita ei kdyteta lisdlaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!
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09.04.2024



Tarkoituksenmukainen kaytto e“f’"

Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen/ normien mukai-
sesti teollisuus-ja ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoi-
tettua hitsausmenetelméaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilGille, eldimille ja omaisuudelle. Lait-
teistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kaytt6tavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkiléston toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaatai mukauttaa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttokohteet
Langansyattolaite hitsauslankaelektrodien kuljettamiseksi metallisuojakaasuhitsausta varten.

3.2 Laitettasaakayttaavain seuraavien jarjestelmien kanssa
Langansyottolaitteen kaytto edellyttaa asianmukaista virtalahdetta (jarjesteImakomponentit)!
Seuraavat jarjestelmakomponentit voidaan yhdistaa tahan laitteeseen:

Virtalahde Sirion 405 puls D
Sirion 505 puls D

Langansyéttolaite Drive 4X S

Kuljetus Trolly 54-5

3.3 Laitteeseenliittyvatasiakirjat

3.3.1 Takuu
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
siwiilta www.ewm-group.com!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

c Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
Valmistaja suosittelee suorittamaan kansallisten ja kansainvalisten standardien ja direktiivien
mukaisen turvallisuustarkastuksen 12 kuukauden vélein (ensimmaisesta kayttdonotosta Iah-
tien).

3.3.3 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdakaaviot)

A VAROITUS
Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
6 Vain patevat henkilot (valtuutettu huoltohenkilostd) saavat korjata laitteen tai muuttaa
sita, jotta loukkaantumiset ja laitevauriot véltetaan.
Takuu raukeaa, jos tehdaan luvattomia toimenpite ita!
» Valtuuta korjaustdihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettu huoltohenkil6sto)!
Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia woi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

3.3.4 Kalibrointi / validointi
Tuotteen mukana toimitetaan sertifikaatti alkuperaiskappaleena. Valmistaja suosittelee kalibrointia/va-
lidointia 12 kuukauden valein (ensimmaisesta kayttdonotosta lahtien).

12 099-005719-EW518
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E\A;h‘) Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3.5 Kokonaisdokumentaation osa

Tama dokumentti on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttoohje, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niita on noudatettava!

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

g =3

<
(LI
A

Kuva 3-1
Pos. Dokumentointi
AA Langansyéttolaite
A.2 Kuljetus
A3 Virtalahde
A4 Jaahdytyslaite
A5 Hitsauspoltin
A.6 Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r)
Kuva edesta / sivukuva oikealta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
41 Kuvaedesta/sivukuva oikealta

®

®

®©

©)

Kuva 4-1

14 099-005719-EW518
09.04.2024



ewh, Laitekuvaus — yleiskuvaus
Kuva edesta / sivukuva oikealta

Mer [Symboli |Kuvaus

kki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Laiteohjaus (katso vastaava kayttéohje "Ohjaus")
3 Suojaluukku, laiteohjaus > katso luku 5.2.3
4 Hitsauspolttimenlliitédnta (Euro- tai Dinse keskusliitanta)

Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

5 Karan kiinnityskohta
Langansydttolaite asetetaan taman kiinnityskohdan awlla virtalahteen karalle laitteen
vaakasuoran kaantymisen mahdollistamiseksi.

Koneen jalat

Valikaapelin vedonpoistaja > katso luku 5.2

Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta > katso luku 4.2

Ol 0| N|®

Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

10 Pikaliitin (sininen
@sﬁ ikaliitin (sininen)

jaahdytysnesteen tulo

099-005719-EW518 15
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva takaa / kuva siwlta vasemmalta

4.2 Kuvatakaa/ kuva sivulta vasemmalta

S,

@EO®

1
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e ]
1
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Kuva 4-2
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ewh, Laitekuvaus — yleiskuvaus
Kuva takaa/ kuva siwlta vasemmalta

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 L] |Pistotulppa, hitsausldhteen hitsausvirta
%ﬂ Hitsausvirtaliitanta virtalahteen ja langansyéttolaitteen valilla

Suojakaasuliitanta (tulo)

7-napainen liitin (digitaalinen)

¢ * Langansydttolaitteen ohjauskaapeli

0 0
2 Liitantakierre - G%4"
Red

4 ®_> Pikaliitin (punainen)

jaadhdytysneste, paluu

5 _63 Pikaliitin (sininen)
ol jaahdytysnesteen tulo

Lankakelan suojaluukku

Lankakelan pidin

6
7
8 Langansyottoyksikko > katso luku 5.3.3
9 Valaistus, sisatila

10 Suojaluukku, langansyéttolaitteen syottoyksikko
Suojaluukun sisdpuolella sijaitsevat vastaavien hitsauslaitesarjojen hitsaustehtavien
yleiskuvat (JOB-List).
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Kuljetus ja asennus

5

5.1

5.1.1
=

Rakenne ja toiminta

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitdntoihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttdéohjeiden alkusiwuilla annettuja turvallisuusohjeita!
+ Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus vir-
talahteiden kanssa tyoskentelystal
+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna!l

A HUOMIO

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaise sti molempiin liittimiin

hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etta laitte eseen on kytketty seka

hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

+ Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tytsken-
telyn aloittamista ja taukojen aikana.

6 Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Kuljetus jaasennus
A VAROITUS

8/ | Einosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
'.‘ Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkil6itda! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan késin
tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sowellu ripustettavaksi!

» Nostaminen tai kaytto ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on
tanittaessa jalkivarusteltava > katso luku 9!

Ymparistoolosuhteet

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kéayttaa
vain téllaisella alustalla (myG6s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

* Kdéyttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eiké ole liukas, ja tybpisteessd on
kéytettava riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kdyttd on varmistettava jatkuvasti.

Epédpuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epédtavanomaisen suuri méaréa polya, happoja, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa
laitteistoa (noudata huoltoviéleji > katso luku 6.3).

» Vilta suuria méarié savua, hitsausroiskeita, hoyryé, 6ljysumua, hiontapdlyja ja syovyttavaa
ympadristén ilmaa!
Ymparistoolosuhteet
Ympéristdn ilman lampdtila-alue:
¢ -25°C-+40°C(-13 °F-104 °F) M
Suhteellinen ilmankosteus:
* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

18
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E\A;h‘) Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.2

5.1.3
=z

5.1.3.1

Kuljetus ja sailytys

Sailytys suljetussa tilassa, ymparistdn ilman lampétila-alue:
+ -30°C-+70°C(-22 °F - 158 °F)

Suhteellinen ilmankosteus

+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

" Ymparistolampatila jadhdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspalttimen jaahdytyksen jaahdyty-
saineen lampatila-alue!

Maakaapeli, yleista

A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitinnén aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannét) tai tyokappaleliitinnan epapuhtau-
— | det (vari, korroosio) voivat aiheuttaa ndiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja
niitd kosketettaessa palovammoja!
+ Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tanittaessa lukitse ne kiertamalla
myo6tapaivaan.
+ Puhdista tydkappaleiden liitantéakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Al4 kayta
tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Soveltumattomasta jaahdytysnesteesta aiheutuvat materiaalivauriot!

Soveltumaton jadhdytysneste, jaahdytysnesteiden sekoittaminen keskendén tai muiden nestei-
den kanssa tai kdytté soveltumattomalla lampétila-alueella johtaa materiaalivaurioihin ja
aiheuttaa valmistajan takuun mitdtéitymisen!

* Kaéyttoé ilman jadhdytysnestetta ei ole sallittu! Kuivakdynti johtaa jaéhdytyskomponenttien
kuten esim. jéahdytysnestepumpun, hitsauspistoolin ja letk upakettien tuhoutumiseen.

* Kdéytd ainoastaan tdssa kayttéohjeessa mainittua jadhdytysnestetta vastaaville ympéristéolo-
suhteille (lampétila-alue) > katso luku 5.1.3.1.

* Erilaisia (my0s tdssa kdyttbohjeessa mainittuja) jaddahdytysnesteité ei saa sekoittaa kes-
kendéan.

» Jaahdytysnesteen vaihdossa on aina vaihdettava koko neste ja jaddhdytysjéarjestelméa huuh-
deltava.

Jadhdytysnesteen havittdmisessa on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.

Sallitut hitsauspolttimen jaahdytysnesteet

Jaahdytysneste Temperaturno obmocgje
blueCool -10 -10 °C ... +40°C (14 °F ... +104 °F)

KF 23E -10 °C ... +40°C (14 °F ... +104 °F)

(
KF 37E -20°C ... +30°C (4 °F ... +86 °F)
blueCool -30 -30 °C ... +40°C (-22 °F ... +104 °F)

099-005719-EW518 19
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

ewn

5.1.3.2 Kaapelipaketin maksimipituus
Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista

(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siita, ettd asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.
Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

Langansyot-

miniDrive

Poltin

Virtalahde Letkupaketti tolaite maks.
K Kii ® (25 m/821t.) (5m/161t.)
ompakti
@ ® 1<)
(20 m/651t.) (5m/161t.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
Erillinen (25 m/821t.) (5m/161t.)
" @ @ @ ©
(15 m/491t.) (10 m/ 321t.) (5m/161t.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Virtaldhde Letkupaketti t;gg:nsyot miniDrive Poltin maks.
® ® @ €] 30m
K Kii (25 m/821t.) (5m/161t.) 98 ft.
ompat @ @ ® 1] 40m
(30 m/981t.) (5m/161t.) 131 ft.
@ @ ® @ 45m
Erillinen (40 m/1311t.) (5m/161t.) 147 ft.
@ ()] @ ()] 70m
(40m/1311t.) (25 m/821t.) (5m/161t.) 229 ft.
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Kuljetus ja asennus

5.1.4 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot wivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti
mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.

Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pit-
kaan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF -ylilydntien valttamiseksi.

Sailyta yleisestin. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtalahteiden johtoihin
keskenaisten vaikutteiden valttamiseksi.

Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + va-
likaapelipaketti + polttimen johto).

@

MIG/MAG ! @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I ~20 cm

Kuva 5-1

Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

® @

Kuva 5-2

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin sek valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat

kaapelit ole kiertyneet!
Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

®

1@

Kuva 5-3
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Kuljetus ja asennus

5.1.5 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

T

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumi-

sen, laitteiden ja sdhkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja

niista seuraavia tulipaloja.

+ Tarkasta saannodllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sdhkoisesti moi-
tteettoman liitdnnan suhteen.

+  Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkoisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljet-
usvaunu, nosturirunko sahkaisesti eristetysti!

+ Ala veda mitdan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina saéhkoisesti eristetysti, kun niita ei kaytetal

Kuva 5-4
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Valikaapelin liitin

5.2 Valikaapelinliitin

O
O

()
3
(4)
N
:5
(6)
S
@
Kuva 5-5
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 = Virtalahde
DE u Huomioi jarjestelman lisdadokumentit!
2 Valikaapelipaketti
3 = Pistotulppa, hitsauslahteen hitsausvirta
DE u Hitsausvirtaliitanta virtalahteen ja langansyéttolaitteen valilla
4 Liitantakierre - GV4"

Suojakaasuliitanta (tulo)

Pikaliitin (punainen)

jaahdytysneste, paluu

7-napainen liitin (digitaalinen)

* Langansydttolaitteen ohjauskaapeli

OO ¥ &

Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

8 Varmistushihna
Valikaapelipaketin vedonpoistaja

+ Kiinnita valikaapelin paa vedonpoistajalla > katso luku 5.2.1.
+ Aseta hitsauskaapelin litin hitsausvirtaliittimeen ja lukitse se kdantamalla oikealle.
* Ruuvaa kaasuletkun liitin laitteen suojakaasuliitantdan (tulo) kaasutiiviisti.

+ Liita ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitantaan
vain yhdessa asennossa).

» Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jdahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syé&ttdlinjaan (jadhdytysnesteen syotto).

099-005719-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Valikaapelin liitin

5.21 Valikaapelipaketin vedonpoistaja

1<  Aineelliset vahingot puuttuvan tai virheellisesti kiinnitetyn vedonpoistajan vuoksi!
Vedonpoistaja kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin kohdistuvat vetovoimat.
Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, pistotulpat tai --holkit saattavat va-
hingoittua.
* Kiinnityksen on tapahduttava aina vélikaapelipaketin molemmilla puolilla!
* Kaapelipaketin liitinnét on lukittava asianmukaisesti!

5.2.1.1 Vedonpoistajan lukitseminen
EWM-valikaapelipaketit

Kuva 5-6

5.2.2 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellise n kasitte lyn aiheuttama loukkaantumis-

vaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittaméaton kiinnitys voi johtaa va-

kaviin vammoihin!

* Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

* Suojakaasupullo tulee kiinnittaa sen ylemmasta puoliskostal

+ Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla!

1=  Esteetdn suojakaasun syo6tté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sy6éttbongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintidé ei kdyteta.
* Kaikkien suojakaasuliitdntdjen on oltava kaasutiiviita.

5.2.21 Paineensaatimen liitinta

Kuva 5-7
Mer | Symboli | Kuvaus
kki
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen lahtopuoli
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E\A;h‘) Rakenne ja toiminta
Valikaapelin liitin

5.2.2.2

5.2.23

Mer [Symboli |Kuvaus

kki
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitat paineenalentimen
kaasupulloon.

» Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Ruuvaa kaasuletkun liitin paineenalentimen ulostulopuolelle niin, ettei kaasua paase vuotamaan.

Kaasutesti - Suojakaasumaaran sdataminen
* Avaa hitaasti kaasupullon venttiili

* Avaa paineenalennus venttiili.

» Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

+ Kaasutesti-toiminnon laukaisu (hitsausjannite ja langasyottémoottori jaavat pois paalta - ei valokaaren
sytyttamista vahingossa).

+ Saada sowellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

Hitsausprosessit Suositeltu suojakaasumaara

MAG-hitsaus Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-juotto Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia sisidltdvat kaasuse okset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon awilla voidaan tanvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

Jos suojakaasuvirtaus on liilan matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. Sdada suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!

Suojakaasumaaran saataminen (kaasutesti) / letkupaketin huuhtelu

* Avaa hitaasti kaasupullon venttiili

* Avaa paineenalennus venttiili.

» Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

+ Saada sowellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

+ Kaasutesti widaan laukaista laiteohjauksessa painiketta "Kaasutesti" ¥ painamalla > katso luku 4.

Suojakaasu virtaa noin 25 sekuntia tai kunnes nappia painetaan uudelleen.

Jos suojakaasuvirtaus on liilan matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. Sdada suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!

Hitsausprosessit Suositeltu suojakaasumaara

MAG-hitsaus Langan halkaisijax 11,5 = I/min

MIG-juotto Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia sisédltdvat kaasuse okset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon awllla voidaan tanittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16
n A 25



Rakenne ja toiminta ev\;’r)
MIG/MAG hitsaus

5.2.3 Suojalappa, laiteohjaus
i 1 X 1,2 x 8 mm i
Kuva 5-8
Mer | Symboli | Kuvaus
kki
1 | | Suojakansi
» Napsauta suojaluukun ripustukset varovasti perakkain eteen yls.
5.3 MIG/MAG hitsaus
5.3.1 Langanohjauksen viimeistely
Euro-keskusliitdnta on varustettu tehtaalla ohjainputkella langanjohteella varustettuja hitsauspolttimia var-
ten. Jos kaytetaan langanohjainspiraalilla varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava uudelleenvarustelu!
+ Hitsauspolttimen kayttd langanjohteella > ohjainputkellal
» Hitsauspolttimen kayttd langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!
Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava
sisahalkaisijaltaan sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!
Suositus:
+ Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (terds) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.
+ Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nik-
keli.
+ Kayta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tydkappalei-
den hitsaukseen tai juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.
Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
» Tarkistaettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!
Mer | Symboli | Kuvaus
kki
1| | Kapillaariputki > katso luku 10
26 099-005719-EW518
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e Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus
Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitdntaan:
» Tydnna kapillaariputkea langansy6tdn puolelta Euro-keskusliitdnnan suuntaan ja poista se siella.

« TyoOnna langanjohteen ohjausputki sisaan Euro-keskuslitannasta kasin.

* Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitka langanjohde varovasti Euro-keskuslitantaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.

» Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman syéttorullan edesta.
* Irrota hitsauspolitimen keskuspistoke ja veda se ulos.
» Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.

Kuva 5-10
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Ohjainputki > katso luku 5.3.1
2 Letkunkatkaisija > katso luku 9
3 Langanjohdeteroitin > katso luku 9
099-005719-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)

MIG/MAG hitsaus

5.3.2 Hitsauspolttimen liitanta

1<  Virheellisesti liitettyjen jaahdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!
Virheellisesti liitettyjen jédhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujadhdytteista hitsauspoltinta
kéytettdessa jddahdytysainekierto keskeytyy ja seurauk sena saattaa olla laitevaurioita.
» Liitd kaikki jdéhdytysaineletk ut asianmukaisesti!
* Kierrd kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
* Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.1.3.2.

* Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kdytettdessd on jadhdytysainekierto luotava letkusillan
avulla > katso luku 9.

r A

Kuva 5-11
Mer | Symboli | Kuvaus
kki
1 ﬁ:l: Hitsauspoltin
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsauspoltinliitanta (Euro-ke skusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 Pikaliitin (sini
@m Pikaliitin (sininen)
jaadhdytysnesteen tulo
5 Pikaliitin (punainen)
Red jaahdytysneste, paluu

* Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liita yhteen kruunumutterilla.
* Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttélinjaan (jadhdytysnesteen syotto).

28

099-005719-EW518
09.04.2024



ewn

Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

5.3.3 Langansyotto

g

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!
Langansyéttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kési, hiukset, vaate tai

L tyokalu voivat aiheuttaa henkilovahingon!

« Ala kurota kohti py6rivia tai liikkuvia osia tai syottépydrastoal

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahin-

gon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitse mattomasti aiheuttaen henkil6vahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus en-
nen virran kytkemista laitteeseen!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!l

5.3.3.1 Lankakelan asentaminen

X~

4

A HUOMIO

Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

Vaarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen
seurauksena laitevaurioita tai henkilévahinkoja.

+ Kiinnita lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.

+ Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tydskentelyn aloittamista.

D300-vakiokeloja voidaan kayttda. Jos kaytetain standardoituja korikeloja (DIN 8559), on
kaytettdva sovitinta > katso luku 9.

@] ®

Kuva 5-12

Mer [Symboli |Kuvaus

kki

Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon

Kiinnitysmutteri
Sy6tto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

* Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.

* LAysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.

+ Asetalankakela kelapitimeen niin, etta jarrutappi osuu lankakelan reikaan.
+ Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.

099-005719-EW518 29
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Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

Kuva 5-13
Huomioi hitsauslankakelan aukikelaussuunta.
5.3.3.2 Syéttorullien vaihto

Kuva 5-14
Mer | Symboli | Kuvaus
kki
1 Sakara
Sakaran awlla kiinnitetdan langan sy6ttorullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien awlla kiinnitetaan langan syé6ttorullat.
3 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
4 Kiristyslaite
5 Langan sy6ttorulla
katso taulukko Langan syottorullan yleiskuva
30 099-005719-EW518
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E\A;h‘) Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

Kaanna sakaraa 90° mydta- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikailleen).
Kaanna sulkukaari 90° ulospain.

Aukaise puristusyksikkd (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti yloéspain).
Veda langan syottorullat irti rullakiinnityksesta.

Valitse uudet langan syéttorullat taulukko "Langan syéttérullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa syot-
tolaite jalleen painvastaisessa jarjestyksessa.
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
MIG/MAG hitsaus

Puutteelliset hitsaustulokset hairiintyneen langansy6ton vuoksi!

Langansyé6ttorullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista
varten on langansyo6ttorullat merkitty varillisesti (katso taulukko Langansyéttorullien yleiskuva).
Kun kdytetaan > 1,6 mm:n langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilla ON WF
2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansyottorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Varikoodi Uran muoto
g mm @ inch
Teras 0,6 .024 yksivarinen vaalean- |-
Ruostumaton punainen
teras 0,8 .031 valkoinen
Juotto
0,8 .031 kaksivarinen valkoinen |[sininen V-ura
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 sininen punainen
1,2 .047
1,4 .055 yksivarinen vihrea -
1,6 .063 musta
2,0 .079 harmaa
2,4 .094 ruskea
2,8 110 vaalean-
vihrea
3,2 .126 liila
Alumiini 0,8 .031 kaksivarinen valkoinen |keltainen
0,9 .035 sininen
1,0 .039
1,2 .047 punainen U-ura
1,6 .063 musta
2,0 .079 harmaa
2,4 .094 ruskea
2,8 110 vaalean-
vihrea
3,2 .126 liila
Taytelanka 0,8 .031 kaksivarinen valkoinen |oranssi
0,9 .035 sininen
1,0 .039
1,2 047 punainen V-ura, pyalletty
1,4 .055 vihred
1,6 .063 musta
2,0 .079 harmaa
2,4 .094 ruskea
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Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

5.3.3.3 Langan kylmasyo6tto

4

A HUOMIO

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!

« Poltinta ei saa koskaan suunnataitsea tai toisia ihmisia kohti!

1= Sopimaton puristuspaine lisdé syéttérullien kulumista!

Puristuspaine on sdddettdvéa paineyksik6iden saatémuttereilla niin, etta hitsauslanka syétetéaan,
mutta se liukuu kuitenkin, kun lankakela jumittaa!

Langansyottonopeutta voidaan saataa portaattomasti painamalla samanaikaise sti langansy6ton
painiketta ja kiertamalla langannopeuden saatonuppia. Laiteohjauksen vasemmassa naytossa
naytetdan valittu langansyottonopeus ja oikeassa naytossa langansyottolaitte en sy6ttoyksikon
ajankohtainen moottorivirta.

Laitteen rakennetyypista riippuen langansyo6ttolaite on mahdollise sti tote utettu kaanteise na!

Kuva 5-15
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Hitsauslanka
2 Langansyo6tt6 nippa
3 Ohjausputki
4 Saatomutteri

* Oikaise polttimen letku.
* Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansy&ttokytkimen lapi lankarulliin asti.

» Paina pujotuspainiketta (syottoyksikko ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti hitsauspoltti-
mesta ulostuloon asti > katso luku 4.2.

Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksenéd on langanohjauksen oikea valmistelu, erityise sti
kapillaari- tai langanohjainputken alueella > katso luku 5.3.1.
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MIG/MAG hitsaus

5.3.3.4

+ Puristuspaine tulee saataa kaytetyn hitsauslisdaineen mukaisesti paineyksikkojen saatomuttereista
kullekin puolelle (langantulo / langanlaht®) erikseen. Asetusarvoja sisaltava taulukko sijaitsee tarrassa
langansy6ttoyksikon lahella:

Versio 1: asennus oikealle puolelle Versio 2: asennus vasemmalle puolelle
 — —
mild steel H mild steel mild steel H mild steel
3-35 | stainless steel 1= 4 stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 ; 2 brazing brazing 3= 2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Kuva 5-16

Automaattinen pujotuksen pysaytys

Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tykappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan,
kunnes se osuu tydkappaleeseen.

Kelajarrun asetus

Kuva 5-17
Mer | Symboli | Kuvaus
kki
Kuusiokoloruuvi

|
+ Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) myétapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.

Kirista kelajarru kunnes lankakela ei enaa pyori kun langansyéttomoottori pysahtyy, kuitenkin niin
ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saato

5.34 MIG/MAG-vakiopoltin
Mig-hitsauspolttimen kytkinta kaytetdan ensisijaisesti hitsauksen aloittamiseen ja lopettamiseen.
Hallintalaitteet | Toiminnot
@ Polttimen kytkin * Hitsauksen aloitus/lopetus
5.3.5 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kaytt6, katso vastaava kayttdohje "Ohjaus".
34 099-005719-EW518

09.04.2024



ewn

Rakenne ja toiminta
TIG-hitsaus

5.4 TIG-hitsaus

5.4.1 Hitsauspolttimen liitanta

= %
=

[T

Kuva 5-18
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 g= Hitsauspoltin
o000,
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsauspolttimen liitédnta (Euro- tai Dinse keskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 Pikaliitin (sininen
g, |Pikatittin sininen)
jaahdytysnesteen tulo
5 _@ Pikaliitin (punainen)
Red jaéhdytysneste, paluu
6 = | Hitsausvirtaliitin - miinusnapa
¢ ———-TIG-hitsauksessa: Palttimen liitanta
7 L Virtaldhde
Huomioi jarjestelman lisadokumentit!

» Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.

+ Aseta yhdistelmapolttimen hitsausvirtaliitin hitsausvirran liittimeen (-) ja lukitse se kaantamalla oikealle
(ainoastaan mallissa, jossa on erillinen hitsausvirtaliitanta).

+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).

5.4.2 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kaytto, katso vastaava kayttdohje "Ohjaus".
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Yleista

Huolto, yllipito ja havittiminen ew}n

6

6.1

6.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

Sahkoiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitte ella. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lIrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS
Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!
6 Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan patevat hen-
kilot (valtuutettu huoltohenkil6sto). Pateva henkildé on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen
yhteydessa ilmenevit vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
» Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6.3.
+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei [8paist4, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtadessa on annettava osan nimi ja kohdenumero sekd asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkil®; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistéolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, seei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttdikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ymparistéolosuh-
teiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintdan kuitenkin puolivuosittain).

Merkkien selitykset
Henkilot

@ Hitsaaja/kayttaja
Tarkastus

Silmamaarainen tarkastus

Ajanjakso, tauko

Pateva henkild (valtuutettu huoltohenkil6sto)

Toimintatarkastus

®)

Yksiwuorokaytto Moniwuorokayttd

8 tunnin valein paivittain

FEI®

viikottain kuukausittain

EEE [ B

puolivuosittain wosittain

E

&
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Huoltokaavio

e\A;f'n Huolto, yllspito ja havittiminen

6.3 Huoltokaavio

Huoltovaihe

@ [&h] » Hitsauspistoolin tarkastus ja puhdistus. Kertymat hitsauspistoolissa voi-
vat aiheuttaa oikosulkuja, heikentad hitsaustulosta ja aiheuttaa tdman

seurauksena hitsauspistoolin vaurioita!

+ Lankakayton, hitsauspolttimen ja langanjohteen elementtien tarkasta-
minen kayttokohtaisten varusteiden ja oikean asetuksen suhteen.

» Puhdista langansyéttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
Kuluneiden langansyéttorullien vaihtaminen.

» Hitsausyvirtajohtojen liitdnnat (johtojen on oltava kunnolla kiinni ja lukit-
tuina).

* Suojakaasupullo varmistettu kaasupullon kiinnityselementeilla
(ketju/hihna)?

* Vedonpoistaja: Kaapelipaketit varmistettu vedonpoistajalla?

a

Q.

2 . B
S | ! Ainoastaan tarkastajaksitai kunnostajaksi valtuutettu henkil6 saa ‘T
S 2 koulutuksensa perusteella suorittaa vastaan tydvaiheen! Tarpeettomat | ®
() (2] o a . o
< < tarkastuskohdat jatetaan pois. c
T || =
© © 8h 24h ]
|- [T X
©|© ©

Kaikkien syéttdjohtojen ja niiden liitdntdjen (johdot, letkut, kaapelipa- @E
ketit) vioittumattomuudenttiviyden tarkistaminen.

+ Hitsausjarjestelman tarkastaminen laitevaurioiden varalta.

+ Kuljetuselementit (hihna, nostolenkit, kahva, kuljetusrullat, lukitusjarru)
ja vastaavat kiinnityselementit (esim. sulakkeen kannet) paikoillaan ja
kunnossa?

@
®

4
B

@ « Jaahdytysnestejohtojen liittimista (pikaliittimet, kytkimet) on puhdis-
tettava lika ja suojahatut on kiinnitettava, kun liittimet eivat ole
kaytossa.
+ Kaasutestin magneettiventtiili kytkeytyy asianmukaisesti auki ja jalleen
kiinni.
+ Kaytto-, ilmaitus- ja merkkivalojen, suoja- ja saatdlaitteiden tarkastus.

Gl

@
£

Lankarullan kiinnityksen tarkastus (langansyé6ttorullien on oltava tiiviisti
pidikkeessaan, eika niissa saa olla valysta)
+ Likasuodattimen puhdistus (jos kaytdssa)

g
E
=

» Lankakelan oikean kiinnityksen tarkistus.

» Ulkopintojen puhdistaminen kostealla liinalla (aggressiivisia puh-
distusaineita ei saa kayttaa).

52 [=12
E(E

» Virtaldhteen (invertteri) puhdistus

Lammonvaihtimen (pistoolinjaahdytys) puhdistus

» Jaahdytysnesteen vaihto (pistoolinjaahdytys)

+ Maaraaikaistarkastus ja -testaus

HY] « Jaahdytysnesteen riittava jaatymissuoja on tarkistettava sopivalla jaaty-
missuojamittarilla TYP 1 (KF) tai FSP (blueCool) ja tanittaessa
vaihdettava (lisavaruste).
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Laitteiden kasittely

6.4

B

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisidltda arvokkaita, kierratettiavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierrdtysmaarayksia!

Seuraavassa mainittujen kansallisten tai kansainvalisten maaraysten liséksi on yleisesti taytettava kysei-
sen maan jatehuoltoa koskevan lainsaadannon ja maaraysten vaatimukset.

» Euroopan unionin saanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajit-
telemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva
tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujar-
jestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG)) on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteistt) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin
kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Henkilokohtaisten tietojen poistaminen on loppukayttdjan omalla vastuulla.

Lamput, paristot ja akut on poistettava ennen laitteen havittamista ja havitettava erikseen. Pariston/akun
tyyppi ja koostumus on merkitty niiden ylaosaan (tyyppi CR2032 tai SR44). Seuraavat EWM -tuotteet voi-
vat sisaltaa paristoja tai akkuja:
* Hitsauskyparat

Paristot tai akut on helppo poistaa LED-kasetista.

* Laiteohjaukset
Paristot tai akut sijaitsevat takaosassa vastaavissa jalustoissa piirilewyssa, ja ne on helppo ottaa pois.
Laiteohjaukset widaan irrottaa tavallisilla tydkaluilla.
Tietoja kaytettyjen laitteiden luowttamisesta ja keréadmisesta saa kunnanvirastosta. Taman lisaksi pa-
lautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM-myyntikumppaneiden kautta.

Lisatietoja ElektroG-laista |0ytyy kotisiwiltamme: hitps://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.ntml.
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Virheilmoitukset (virtalahde)

7.1

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika/ Syy
X Ratkaisu

Virheilmoitukset (virtalahde)

Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitesarjasta ja sen mallista!
Hairio esitetdan laitenayton esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus Esitys

Grafiikkanaytto

kaksi 7-segmenttista nayttoa

7-segmenttinen naytto

"ﬁ[‘_n—'_
]
-

Hairion mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla hairiGnumerolla (katso taulukko). Vian sattuessa
tehoyksikko kytketdan pois kaytosta.

* Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tanittaessa.
+ Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

Vikailmoitusten nollaukset (selitykset, luokka)
A~ Vikailmoitus sammuu, kun vika on korjattu.
B Vikailmoitus voidaan nollata painiketta € painamalla.
Vikailmoitukset voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
Vika 3: Nopeudensaadon virhe
Luokka A, B
~ Langansydéttolaitteen hairio.
%  Tarkista sahkoiset yhteydet (liittimet, johdot).
A Lankakayton jatkuva ylikuorma.
&  Ala asenna langanjohdetta tiukoille sateille.
%  Tarkista langan kewt lilkkkuvuus langanjohteessa.

Vika 4: Ylilampdétila
Luokka A
# Virtalahde kuumentunut liikkaa.

%  Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen taiviallinen.

%  Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
A liman sisaan- tai ulostulo tukossa.

®K  Tarkastailman sisdan- ja ulostulo.

Vika 5: Verkon ylijdnnite
Luokka A [
A Syoéttojannite liian korkea.

%K  Tarkista syottojannitteet ja vertaa niita virtalahteen kytkentajannitteisiin.

099-005719-EW518
09.04.2024 39



Vian korjaus e“;h-)
Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 6: Verkon alijénnite
Luokka A [
» Syoéttéjannite on liian alhainen.
«  Tarkista syoéttojannitteet ja vertaa niita virtalahteen kytkentajannitteisiin.

Vika 7: Jdahdytysnesteen puute
Luokka B
» Pienivirtausmaara.
%  Lisaajaahdytysnestetta.
%«  Tarkista jadhdytysnesteen virtaus - poista letkupaketin taitokset.
%  Sovita virtauskynnys .
®  Puhdistajaahdytin.
»~ Pumppu ei pyori.
% Kaynnista pumppuakseli.
# llmaa jadhdytysnestekierrossa.
%  Poista ilma jadhdytysnestekierrosta.
» Letkupakettia ei ole taytetty kokonaan jaahdytysnesteella.
%«  Sammuta ja kaynnista laite uudelleen > pumppu kaynnissa > tayttévaihe.
» Kayttd kaasujdahdytteiselld hitsauspistoolilla.
%«  Deaktivoi hitsauspistoolin jaahdytys.
% Yhdista jaadhdytysaineen meno ja paluu putkisillalla.

Vika 8: Suojakaasuvirhe
Luokka A, B
~ Eikaasua.
%  Tarkista kaasunsyotto.
» Esipaine liian alhainen.
%  Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).

Vika 9: Toisioylijénnite
» Ylijannite ulostulossa: invertterivika.

%  Ota yhteytta huoltoon.

Vika 10: Maatto (PE-virhe)
» Yhteys hitsauslangan ja laitekotelon valilla.
%  Poista sahkoéinen yhteys.
A Yhteys hitsausvirtapiirin ja laitekotelon valilla.
%  Tarkasta massajohdor/hitsauspistoolin liitantaa ja asennus.

Vika 11: Nopea péaaltakytkenta
Luokka A, B
» Loogisen signaalin "robotti valmis” poistaminen prosessin aikana.

%  Poistavika ylemmasta ohjauksesta.
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Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 16: Pilottikaaren virtalahteen koontivika
Luokka A
~ Ulkoinen hata-seis-piiri katkesi.

%  Tarkista hata-seis-piiri ja korjaa vika.
# Virtalahteen hata-seis-piiri aktivoitiin (sisaisesti konfiguroitavissa).

%K  Poistajalleen hata-seis-piirin aktivointi.
# Virtaldhde kuumentunut liikaa.

%  Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen taiviallinen.

®  Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
A liman sisaan- tai ulostulo tukossa.

%  Tarkastailman sisaan- ja ulostulo.
# Oikosulku hitsauspistoolissa.

%  Tarkasta hitsauspistooli.

%«  Otayhteytta huoltoon.

Vika 17: Kylmalankavika
Luokka B
# Langansyéttolaitteen hairid.
%  Tarkista sahkoiset yhteydet (liittimet, johdot).
» Lankakayton jatkuva ylikuorma.
%  Ala asenna langanjohdetta tiukoille sateille.
%  Tarkista langanjohteen kewt liikkuvuus.

Vika 18: Plasmakaasuvirhe
Luokka B
~ Eikaasua.
®K  Tarkista kaasunsy6tto.
# Esipaine liian alhainen.
%  Poistataitokset letkupaketista (tawitearvo: 4-6 baarin esipaine).

Vika 19: Suojakaasuvirhe
Luokka B
» Eikaasua.
%  Tarkista kaasunsyotto.
~ Esipaine liian alhainen.
%  Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).
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Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 20: Jaahdytysnesteen puute
Luokka B
A Pienivirtausmaara.
%  Lisaajaahdytysnestetta.
®K  Tarkista jadhdytysnesteen virtaus - poista letkupaketin taitokset.
%«  Souta virtauskynnys 4.
%  Puhdista jaahdytin.
A~ Pumppu ei pyori.
% Kaynnistad pumppuakseli.
A limaa jadhdytysnestekierrossa.
«K  Poistailma jadhdytysnestekierrosta.
# Letkupakettia ei ole taytetty kokonaan jaahdytysnesteella.

%«  Sammuta ja kaynnista laite uudelleen > pumppu kaynnissa > tayttovaihe.

~ Kayttd kaasujaahdytteiselld hitsauspistoolilla.
%  Deaktivoi hitsauspistoolin jaahdytys.
% Yhdista jadhdytysaineen meno ja paluu putkisillalla.

Vika 22: Jaahdytysnesteen ylilampétila
Luokka B
» Jaahdytysneste kuumentunut lilkkaa

% Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen taiviallinen.

%  Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
A liman sisaan- tai ulostulo tukossa.

%  Tarkastailman sisdan- ja ulostulo.

Vika 23: Ylilampétila
Luokka A
# Ulkoinen komponentti (esim. HF-sytytysyksikkd) kuumentunut liikaa.
A Virtalahde kuumentunut liikaa.
% Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen taiviallinen.
%  Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
A llman sisaan- tai ulostulo tukossa.
%  Tarkasta ilman sisaan- ja ulostulo.

Vika 24: Apuvalokaaren sytytysvirhe
Luokka B
~ Pilottikaari ei sytyta.

%«  Tarkasta hitsauspistoolin varusteet.

Vika 25: Pelkistdvan kaasun vika
Luokka B
» Eikaasua.
%  Tarkista kaasunsyotto.
~ Esipaine liian alhainen.
%  Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).
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Vika 26: Apuvalokaarimoduulin ylilimpo6
Luokka A
A Virtalahde kuumentunut liikaa.

%  Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen taiviallinen.

%  Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
A liman sisaan- tai ulostulo tukossa.

%  Tarkastailman sisdan- ja ulostulo.

Vika 32: Vika I1>0
~ Virrantunnistus virheellinen.
%  Ota yhteytta huoltoon.

Vika 33: Vika UIST

# Jannitteentunnistus virheellinen.
%  Poistaoikosulku hitsausvirtapiirista.
®K  Poista ulkoinen anturijannite.
%  Ota yhteytta huoltoon.

Vika 34: Elektroniikkavirhe

» A/D-kanavavirhe
%  Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
®K  Otayhteytta huoltoon.

Vika 35: Elektroniikkavirhe
» Reunavirhe

%  Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
%  Ota yhteytta huoltoon.

Vika 36: [S-vika

~ [Sledellytykset eivét tayty.
®  Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
%  Otayhteytta huoltoon.

Vika 37: Ylilampétila / elektroniikkavirhe
» Virtalahde kuumentunut liikaa.

% Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen taiviallinen.

%  Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
A llman sisaan- tai ulostulo tukossa.

%  Tarkastailman sisdan- ja ulostulo.

Vika 38: Vika lIST

# Oikosulku hitsausvirtapiirissa ennen hitsausta.
*K  Poista oikosulku hitsausvirtapiirista.
%  Ota yhteytta huoltoon.

Vika 39: Elektroniikkavirhe

» Toisioylijannite
K  Sammuta laite ja kytke se jélleen paalle.
%  Ota yhteytta huoltoon.
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Vika 40: Elektroniikkavirhe
 Vika >0
%«  Otayhteytta huoltoon.

Vika 47: Radioyhteys (BT)
Luokka B
» Yhteysvirhe hitsaus- ja oheislaitteen valilla.

%  Huomioi radioldhetyksella varustetun datalitdnnan asiakirjat.

Vika 48: Sytytyshairi6
Luokka B
~ Eisytytystd prosessin kynnistyessa (automatisoidut laitteet).
«  Tarkista langansyottd
%  Tarkista syottokaapelin liitdnnat hitsausvirtapiirissa.
%  Puhdista mahdolliset korrodoituneet tydkappaleen pinnat ennen hitsaamista.

Vika 49: Valokaaren hairio

Luokka B

A Hitsauksen aikana automatisoidulla laitteistolla tuli valokaaren hairio.
%  Tarkista langansyotto.
% Mukauta hitsausnopeus.

Vika 50: Ohjelmanumero
Luokka B
A Sisainen virhe.

%  Otayhteytta huoltoon.

Vika 51: Hatdpysaytys

Luokka A

# Ulkoinen hata-seis-piiri katkesi.
&  Tarkista hata-seis-piiri ja korjaa vika.

# Virtalahteen hata-seis-piiri aktivoitiin (sisdisesti konfiguroitavissa).
%«  Poistajalleen hata-seis-piirin aktivointi.

Vika 52: Ei DV-laitetta
~ Automatisoidun laitteiston paallekytkennan jalkeen ei havaittu langansyéttolaitetta (DV).
¥  Tarkasta/liitd langansyé6ttolaitteiden ohjauskaapelit.
%  Korjaa automatisoidun langansy6ton tunnusnumero (1DV: varmista numero 1, kun 2DV, yhdella
laitteella numero 1 ja toisella laitteella numero 2).

Vika 53: Ei langansyéttolaitetta 2
Luokka B
# Langansyottolaitetta 2 ei tunnistettu.

%  Tarkasta ohjauskaapelien liitannat.

Vika 54: VRD-vika
A~ Jannitteen alentimen vika.

%  Erota mahdollinen vieraslaite hitsausvirtapiirista.
%  Ota yhteytta huoltoon.

Vika 55: Langansyéttélaitteen ylivirta

Luokka B

A Langansyéttolaitteen syottdyksikon ylivirtatunnistus.
%  Ala asenna langanjohdetta tiukoille sateille.
%  Tarkista langanjohteen kewyt liikkuvuus.
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Vika 56: Syo6ttojannitehairio
» Syéttéjannitteen jokin vaihe on katkennut.
« Tarkasta verkkoliitanta, verkkopistoke ja sulakkeet.

Vika 57: Nopeudensdadon virhe, slave

Luokka B

# Langansyéttolaitteen hairid (slave-kaytto).
%  Tarkista yhteydet (liittimet, johdot).

# Lankakayton jatkuva ylikuorma (slave-kaytto).
4«  Ala asenna langanjohdetta tiukoille sateille.
®K  Tarkista langanjohteen kewyt liikkuwuus.

Vika 58: Oikosulku
Luokka B
» Oikosulku hitsausvirtapiirissa.
~ Poista oikosulku hitsausvirtapiirista.
®K  Aseta hitsauspistooli eristetylle alustalle.

Vika 59: Yhteensopimaton laite
» Jokin jarjestelmaan liitetyista laitteista ei ole yhteensopiva.
%  Erota yhteensopimaton laite jarjestelmasta.

Vika 60: Yhteensopimaton ohjelmisto

» Laitteen ohjelmisto ei ole yhteensopiva.
%  Erota yhteensopimaton laite jarjestelmasta
%  Otayhteytta huoltoon.

Vika 61: Hitsauksen valvonta

» Hitsausparametrin tamanhetkinen arvo on maaratyn toleranssikentan ulkopuolella.
%  Noudata toleranssikenttia.
%  Mukauta hitsausparametrit.

Vika 62: JarjesteImdkomponentit
» Jarjestelmakomponentteja ei [0ytynyt.
%  Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 63: Verkkojannitteen vika
¥ Kaytto- ja syottéjannite ovat yhteensopimattomia.
%  Tarkasta/mukauta kaytto- ja syoéttdjannite.

" Vain Picotig 220 puls
@ Katso arvot ja kytkentakynnykset kohdasta Tekniset tiedot > katso luku 8.
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Varoitusilmoitukset

ewn

7.2 Varoitusilmoitukset
Varoitusilmoitus esitetaan aina laitenayton esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:
Nayttotyyppi - laiteohjaus Esitys
Grafiikkanayttd A
kaksi 7-segmenttista nayttéa F'l (E ‘l:
7-segmenttinen naytto F'l
Varoituksen mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla varoitusnumerolla (katso taulukko).
* Jos esiintyy useampia varoituksia, ne naytetaan perakkain.
» Dokumentoi laitevaroitus ja informoi huoltohenkil6kuntaa tanvittaessa.
Varoitus Mahdollinen syy / ratkaisu
1|Ylilampdtila Vaarana on lahiaikoina ylilampétilasta aiheutuva sammutus.
2|Puoliaaltohairiot Tarkasta prosessiparametrit.
3|Varoitus, hitsauspolttimen jaah Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tanittaessa.
dytys
4|Suojakaasu Tarkasta suojakaasun syotto.
5|Jaahdytysnesteen virtaus Tarkista minimivirtausmaara.
6|Lankavara Kelalla on enda vain vahan lankaa.
7| CAN-vaylan hairié Langansyottolaitetta ei ole liitetty, langansy6ttémoottorin auto-
maattisulake (palauta lauennut sulake painamalla).
8|Hitsausvirtapiiri Hitsausvirtapiirin induktiviteetti on liian korkea valitulle hitsau-
stehtavalle.
9|Langansyo6ton konfiguraatio | Tarkista langansy6ton konfiguraatio.
10(Osainvertteri Yksi useammasta osainvertterista ei toimita hitsausvirtaa.
11 Jéé[r:]dytysnesteen ylildmpo- | Tarkista lampétila ja kytkentakynnykset. @
tila
12|Hitsauksen valvonta Hitsausparametrin tdmanhetkinen arvo on maaratyn toleran-
ssikentan ulkopuolella.
13|Kontaktivirhe Hitsausvirtapiirin vastus on liian suuri. Tarkasta massaliitanta.
14| Tasausvirhe Kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle. Jos virhe ei poistu, il-
moita asiasta huoltoon.
15|Sulake Sulakkeen tehoraja on saawutettu ja hitsausteho pienenee. Tar-
kista sulakkeen asetus.
16| Suojakaasuvaroitus Tarkista kaasunsyo6tto.
17|Plasmakaasuvaroitus Tarkista kaasunsyotto.
18|Pelkistavan kaasun varoitus | Tarkista kaasunsyottd.
19(Kaasuvaroitus 4 varattu
20|Jaahdytysnesteen lampdtilava-| Tarkista jaahdytysnesteen maara ja tayta tanittaessa.
roitus
21|YIildampo 2 varattu
22|Ylilampo6 3 varattu
23|Ylilampo 4 varattu
46 099-005719-EW518

09.04.2024



ewn

Vian korjaus

Hairidnpoiston tarkastusluettelo

Varoitus

Mahdollinen syy / ratkaisu

24

Jaahdytysnesteen virtauksen
varoitus

Tarkista jaghdytysnesteen syotto.
Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tanittaessa.
Tarkista virtaus ja kytkentakynnykset. @

25(Virtaus 2 varattu
26|Virtaus 3 varattu
27\Virtaus 4 varattu
28|Lankavaraston varoitus Tarkista langansyo6tto.
29(Langan puute 2 varattu
30[Langan puute 3 varattu
31|Langan puute 4 varattu

32

Nopeudensaadon virhe

Langansyéttolaitteen hairio - lankakayton jatkuva ylikuorma.

33

Langansyoéttémoottorin ylivirta

Langansyottémoottorin ylivirran tunnistus.

34

JOB tuntematon

JOB-valintaa ei suoritettu, koska JOB-numero on tuntematon.

35

Langansyéttémoottorin ylivirta,
slave

Langansyo6ttémoottorin ylivirran tunnistus, slave (push/push-jar-
jestelma tai valisyottolaite).

36|Nopeudensaadon virhe, slave |Langansyéttolaitteen hairio - lankakayton jatkuva ylikuorma
(push/push-jarjestelma tai valisyéttolaite).

37|FAST-vaylan hairio Langansydttolaitetta ei ole kytketty (palauta langansyéttomoot-
torin automaattisulake painamalla).

38|Puutteelliset rakenneosatiedot |Tarkista Xnet-rakenneosien hallinta.

39(Verkon puoliaaltojen katkos | Tarkista sy6ttojannite.

40(Heikko sahkoverkko Tarkista syottojannite.

41 |Kiertoilmajadhdytysmoduulia ei|On liitetty nestejadhdytteinen hitsauspaltin, mutta jadhdytyslai-

tunnistettu

tetta ei tunnistettu.
Tarkasta jaahdytyslaitteen liitanta
Kayta kaasujaghdytteista hitsauspoltinta

47

Paristo (kaukosaadin, tyyppi

BT)

[ ainoastaan laitesarjassa XQ
@ anvot ja kytkentakynnykset, katso Tekniset tiedot > katso luku 8.

7.3

Paristotaso alhainen (vaihda paristo)

Hairionpoistontarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettdvan materiaalin kasitte lyyn seka kaytettéavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika/ Syy
X Ratkaisu

099-005719-EW518
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Vian korjaus e“;h-)
Hairidonpoiston tarkastusluettelo

Toimintahairiot
# Verkkosulake laukeaa - soveltumaton verkkosulake
%  Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.
A laite ei kaynnisty paallekytkemisen jalkeen (laitetuulettimet ja mahdollisesti jadhdytysnestepumppu
eivat toimi).
% liitd langansyoéttdlaitteen ohjauskaapeli.
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
 Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
» Eihitsaustehoa
%  Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
# Laite kdynnistyy jatkuvasti uudelleen
# Langansyéttolaite ei toimi
~ Jarjestelma ei kaynnisty
%  Kytke ohjausjohdot tai varmista, etta ne on asennettu oikein.
A Hitsausvirtapiirissa [0ysia litoksia
%  Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
X Ruuvaa virtasuutin ja suuttimen pidike asianmukaisesti paikoilleen

Yleisen toimintahdirion merkkivalo palaa
# Hitsauskoneen ylikuumeneminen
% Anna laitteen jadhtya paalle kytketyssa tilassa
~ Hitsausvirran valvontalaite lauennut (hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat virtaavat suojajohtimen
kautta). Vikaon nollattava sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
%«  Hitsauslanka koskee sahkdisesti johtavia kotelonosia (tarkasta langanohjaus, hitsauslanka
hypannyt lankakelalta?).
%  Tarkista maakaapelin asianmukainen kiinnitys. Kiinnitd maakaapelin virtaliitin mahdollisimman
I&helle valokaarta.

Ylilampétilan merkkivalo palaa
» Hitsauskoneen ylikuumeneminen
% Anna laitteen jadhtya paalle kytketyssa tilassa

Jaahdytysnestevirhe / ei jaahdytysnesteen lapivirtausta
» RitAmatdn ja&hdytysnesteen lapivirtaus

%«  Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tanittaessa jadhdytysnestetta
# limaa jadhdytysnestekierrossa

%  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen > katso luku 7.4

099-005719-EW518
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Vian korjaus

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

7.4

Langansyoton ongelmia

» Syoéttérullan kiinnitys kulunut (langansyéttdrullien on oltava tiiviisti pidikkeessaan, eika niissa saa olla

valysta
% ’ S)yétté')rullan kiinnityksen vaihto (092-002960-E0000) > katso luku 10.1.4
» Kontakiisuutin tukkeutunut
%  Puhdista ja vaihda tanittaessa
A~ Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.3.3.4
%  Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.3.3.3
%  Tarkistatai korjaa asetukset
A Syétidrullat kuluneet
%  Tarkista ja vaihda tanittaessa
# Langansyétdmootoriin ei kohdistu syétidjannitetd (automaatisulake lauennutylikuormituksesta)
% Kuittaa lauennut sulake (virtalahteen takaosassa) painamalla painiketta
A Poliinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
%  Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vainda taipuneettai kuluneetuusiin

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

1 2 13
’bj: KLICK
e T I —— Y/ cick
| ' 1
@ -
Kuva 7-1

+ Kytke laite pois paalta ja tayta jaahdytysnestesailid maksimimerkintaan asti.
* Avaa pikaliittimen lukitus sopivalla apuvalineella (litanta avattu).

Kayta jadhdytysjarjestelman ilmaamiseen aina sinistd jadhdytysaineliitantaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jaahdytysainejarjestelmassa (lIahelld jadhdytysainesailiota)!

N [

©e0

(4 5

Kuva 7-2

» Aseta pikaliittimen kohdalle tarkoitukseen soveltuva keraysastia, johon jaadhdytysaine tyhjennetaan, ja

kytke laite paalle noin viiden sekunnin ajaksi.
* Lukitse pikaliitin jalleen tydntamalla lukitusrengas takaisin.

099-005719-EW518
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Tekniset tiedot
Drive 4X S

ewn

8 Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvat tie dot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessal!
8.1 Drive4XS

Syéttojannite (hitsauslaite) 42 VAC
Kiyttésuhde ED 40° C:ssa [

40 % 600 A

100 % 470 A
Tehonkulutus P; 8W
Langansyottonopeus 0,5m/min ... 25 m/min
Rullavarustelu te htaalta 1,0-1,2 mm (Teraslangalle)
Koneisto 4-rullainen (37 mm)

Lankakelan halkaisija

Normitetut lankakelat, enint. 300 mm

Hitsauspistooliliitanta

Euro-keskusliitanta

Likaisuusaste / Kotelointiluokka 3/1P 23
Ylijanniteluokka I
Ympariston lampoétila 12 -25°C...+40°C
EMC-luokka A

Tyyppihyvéaksyntiamerkinta

CE /IR /&

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakir-
jat)

Mitat (I x b x h) 660 x 280 x 380 mm
26.0x 11.0x 15.0 tuuma
Paino 14,2 kg
31.31b

[ Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttosuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
[ Y mpariston lampdtila jaahdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen Iampdtila-alue!
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Lisavarusteet

Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

9

9.1

9.1.1

9.2

9.3

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisiosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyijaltasi.

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jadhdytyksen ohitus 092-007843-00000
LFMG HANNA DIST 3 Johtawusmittari 094-026184-00000
Jaahdytysaine - tyyppi blueCool

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
blueCool -105 | Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 51 | 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Jadhdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampétilaan asti, 25 1| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampétilaan asti, 51 | 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampédtilaan asti, 25 1| 094-024142-00025
FSP blueCool Pakkassuojauksen testeri 094-026477-00000
Optio jalkiasennusta varten

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON WAK D01 Pydraasennussarja 092-002844-00000
ON RFAK D01 Kumijalat 092-002845-00000
ON GK D01 Metalliset liukujalakset 092-003030-00000

ON SETWF 2,0-3,2mm
eFeed

Langanohjainsarja rullille, joiden lapimitta on yli 1,6
mm

092-019404-00000

ON CC D01

Lapinakyva suojaluukku laiteohjauksen suojaksi

092-002834-00000

ONTS D01/D02

Hitsauspistoolin pidike

092-002836-00000

ONTS F2/F3 D.01

Hitsaussawua imevan hitsauspistoolin pidike

092-004323-00000

ON FLOWMETER

Optio analoginen kaasumaaran saato kaasuvirtaus-
mittarilla

092-003374-00000

ON CONNECTOR WIRE
CONDUIT D.01/D.02

Langansyottolaitteen liitanta langansyottoon tynnyri-
kelalta

092-002842-00000

ON PDM D.01 LP-XQ / Basic-
XQ

Lapinakyva langansydéttoohjausten suojalevy

092-003788-00000

ON TCC D01 Sarja, joka koostuu nosturiripustuksesta ja suo- 092-002835-00000
jalewysta, langansyottdlaitteen kayttoon kylkiasen-
nossa
ON CMF D01 Nosturiripustus 092-002833-00000
ON PS EXT D01 Jalkivarustelusarja: Karan pidennys, pydrasarjalla | 092-002871-00000

ON WAK D01 varustetun langansydttolaitteen kiin-
nittdmiseen

ONPDM D.01 HP-XQ/ Steel
puls S/ Steel Synergic S / Ba-
sic S

Lapinakyva langansyoéttdohjauksien suojalevy

092-003478-00000

ON PDM D.01 Expert-XQ 2.0/
Expert 2.0

Lapinakyva langansyoéttéohjausten suojalevy

092-003480-00000

ONHASE XQ Polttimen kaapelipakettien kevennysvarsi 092-004314-00000
Yleisetlisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ADAP DZA/EZA Hitsauspistoolin sovite, jossa on Dinse-litantd Euro-{ 094-016765-00000
keskuslitantaan, laitteessa
DSP Langanjohteiden terotin 094-010427-00000
Cutter Letkunkatkaisija 094-016585-00000
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Kulutusosat

Langansyottopyorat

ewn

10

10.1

Kulutusosat

Suoritustehoon liittyvat tie dot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessal!
Langansyottopyorat

10.1.1 Syottorullat terakselle

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terdkselle ja juottami-
seen

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM/ 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Langansyoéttdpyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terékselle ja juottami-
seen

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 pyo6raa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terékselle ja juottami-
seen

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 pyo6raa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00032

10.1.2 Langansyoéttorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Langansy®éttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00008
WHITE/YELLOW
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00010
BLUE/YELLOW
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00012
RED/YELLOW
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Langansyéttopyodrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00016
BLACK/YELLOW
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyéttopyodrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095INCH | Langansyéttopyrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Langansyo6ttopyodrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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ewh, Kulutusosat
Langansyo6ttopyorat
10.1.3 Syoéttorullat taytelangalle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH | Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura/ | 092-002848-00008
WHITE/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH | Langansyo6ttopyodrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ | 092-002848-00010
BLUE/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ | 092-002848-00012
RED/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Langansy6ttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00014
GREEN/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00016
BLACK/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ | 092-002848-00020
GREY/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ | 092-002848-00024
BROWN/ORANGE pyallys taytelankaan
10.1.4 Langanohjaus
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DV X Langansyottorullien kiinnikesarja 092-002960-E0000

SETWF 1,6mm eFeed

Langanohjainsarja, rullille, joiden lapimitta on kork.
1,6 mm

092-002774-00000

ON SETWF 2,0-3,2mm
eFeed

Langanohjainsarja rullille, joiden I&pimitta on yli 1,6
mm

092-019404-00000

SETIG 4x4 1.6mm BL

Langansyo6ttokytkinsarja

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Ohjainputki

094-006051-00000

GuideTube L=102 mm, @ 4,4
X 5mm

Ohjainputki

094-020064-00000

CAPTUB L=107 mm; @< 1,6
mm

Kapillaariputki

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; @ <2,4
mm

Kapillaariputki

094-021470-00000
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Keskimaarainen hitsauslankojen kulutus
11 Liite
11.1 Keskimaarainen hitsauslankojen kulutus
5 m/min —197 ipm
_8_ mm ﬁ tuuma ﬁ
1,0 1,2 1,6 0,040 | 0,045 | 0,060
Teras 1,8 2,7 | 47| kg/h | 3,9 5,9 10,3 Ib/h
Ruostumaton teras 1,9 2,8 4,8 4,1 6,1 10,5
Alumiini 0,6 0,9 1,6 1,3 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Teras 3,7 53 | 95| kg/h | 8,1 11,6 | 20,9 Ib/h
Ruostumaton teras 3,8 54 9,6 8,3 11,9 211
Alumiini 1,3 1,8 | 3,2 2,8 3,9 7,0
11.2 Keskimaarainensuojakaasun kulutus
11.2.1 MIG/MAG hitsaus
_8_ mm 1,0 1,2 1,6 2,0
tuuma 0,040 0,045 0,060 0,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
11.2.2 TIG-hitsaus
Kaasusuuttimen numero 4 5 6 7 10
] D mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
@ tuuma 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
[/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
5 4 099-005719-EW518
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e Myyjahaku

11.3 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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