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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
IIIIJl Kullanma kilavuzu, iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilawuzunu ve 6zellikle giivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olugabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman goérulebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

+ Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimliuzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin liste sini www.ewm -group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galigtinlmasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk mugafiyeti tesis ilk kez ¢aligtinldiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapllmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlarigin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hi¢cbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
wWww.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalrr.

Kismen de olsa gogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri glivenligi

Kullanicl, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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ev\;h-) Glvenliginiz igin
Bu kullanma kilawuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Gulvenliginiz igin
21 Bukullanma kilavuzunun kullanimi hakkindauyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken galisma ya da isletme yontemileri.

+  Guvenlik uyarisi, bashginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciginii
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A UYARI

Olasi agir biryaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, baghginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sdzcigunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atiimasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yéntemileri.

+  Glvenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesiile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile wurgulanir.

[=>> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gésteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasiniilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-005719-EW515 5
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Gilvenliginiz igin
Sembol aciklamasi

ewn

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol | Agiklama

Aciklama

== | Teknik dzelliklere dikkat edin

basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

/7 | Makineyi kapatin

serbest birakin

N

r//fj\ Makineyi ¢alistirin basin ve basili tutun

-/

® hatali/gegersiz degistirin
dondirin

dogru/gecersiz

el | Giris

N B &) B 8@

Sayi degeri / ayarlanabilir

@ Gezinme

7/
~

S

N
4

Sinyal 15191 yesil yanar

! Cikig

()

Sinyal 1511 yesil yanip soner

£ Zaman gostergesi
¢ 4s ¥ | (Ornek: 4s bekleyin / basin)

4
N

<)

N
4

Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar

—«— | Menl goruntilemede kesinti (bagka
ayar olanaklari mevcut)

(=)

Sinyal 1s1g1 kirmizi yanip séner

4

D

’,

.

.

Sinyal 1$1§1 mavi yanar

Alet gerekli / kullanin

>Q'D< Alet gerekmiyor / kullanmayin
X

()

Sinyal 1$1§1 mavi yanip séner
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ev\;h-) Gilivenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlari

A UYARI

Givenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Givenlik uyarilannin dikkate alinmamasi 6liim te hlikesine yol agabilir!
» Bu talimattaki guvenlik uyarilarni dikkatle okuyun!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalar konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-

malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-

zaya neden olabilecek sok yasanabilir.

» Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmay n!

« Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

* Makinenin donmus borulari gozmek i¢in kullaniimasi yasaktir!

Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda te hlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gerceklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢calismalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu

sekilde izin verilen bosta ¢alisma geriliminin agiimamasi saglanmalidir.

* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimaldir!

* Minferit glic kaynaklari devre dig1 birakildiginda tiim sebeke ve kaynak akimi hatlari
givenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte deweye alinmamali, gtnki basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Isima veya asirii1si nedeniyle yaralanma riski!

Arkisimasi ciltte ve gozlerde hasarara neden olur.

Sicak ig pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

» Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!

« ligili Gilkenin yurirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile is1ma ve kérelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-005719-EW515 7
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Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma te hlikesi!

Isinlar, 1si ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan te hlike kay-

naklandir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamalidir:

» Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) karsi1 solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

+ lyonlastinimig radyasyona (kizilétesi ve mordtesi iginlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimaldir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurilttlere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goniiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivlar igeren tanklar galisma alanindan uzak tutulmalidir!

» Patlayici swlari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak iglemi esnasinda olusan yiikseKk isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor parcalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olugabilir.

* Calisma alanindaki alevkaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun sondiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan par¢canin Uzerindeki yanabilir artiklan
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-005719-EW515
09.04.2024
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Guvenlik talimatlar

A DIKKAT

® Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darigina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlan (klorlandirilimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle ze-
hirli fosgene donusebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
+ Cozucu maddelerin dumanlarini ark 1sin alanindan uzak tutun!
» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
* Fosgen olusmasini dnlemek igin 6nce is pargalarinin Gzerindeki klorlandirilmis ¢ézici
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.
Giirualtu kirliligi!
70 dBA'nin uizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
* Uygun isitme korumasi kullanin!
» Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans a¢isindan iki
sinifa ayrilmistir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

()
ﬁ digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagli arizalarin

yaninda isima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Gzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin igletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlar dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

* Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlari

+ Radyo ve televizyon cihazlar

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+ Emniyet tertibatlari

* Yakin gewvrede bulunan kisilerin saglidi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan Kigile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve élgum tertibatlari

« Cewede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

» Kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmisg arizalarin azaltilmasi ile ilgili oneriler

+ Sebeke bagdlantisi, 6r. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yaratalmelidir

+ Potansiyel esitleme

+ Is pargasinin topraklanmasi. Is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cewede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi
Elektromanyetik alanlar!

(("')) Gii¢ kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir; bu alan-

lar elektronik veri yonetimi cihazlan, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag hatlan,

sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etki-

P' ler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.3!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!

+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gortldiginde bir hekim
tavsiyesi alinmali).

099-005719-EW515 9
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Giivenliginiz igin ew}n

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimlilikleri!
Makineyi ¢alistirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

Calisirken iscilerin saglik korumasini ve gtivenligini arttirmak icin énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.
Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

ilgili Glkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallari.

Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistirimasi-9.

Kullanici diizenli araliklarla gtvenlik bilincine uygun ¢alismaile ilgili egitimelidir.

Makinenin IEC 60974 uyarinca diizenli kontroli-4.

I=> Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segcenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

24

Kamusal besleme sebekesine baglant ile ilgili gereklilikler

Yiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleriigin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasimave kurulum

A UYARI

Koruyucu gaz tiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

Gaz Ureticilerinin ve basingli gaz yénetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
Koruyucu gaz tupunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
Koruyucu gaz tipundn isinmasini engelleyin!

10
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ev\;h-) Gilivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

[@)4>-| Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlan (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

43 Devrilme tehlikesi!

{' 7 lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
: bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi diz, saglam bir zemin tizerinde kurun veya tagiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza te hlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol acgabilir.

» Besleme hatlar zemine diiz désenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

*  Yaya ve tagima yollarina dégseme onlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilan nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilar1 / baglanti noktalar isletim sirasinda ¢ok isina-
— 1 bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi acilirken disari ¢ikan sogutma
maddesi, yaniklara yol acgabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gii¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
+  Ongorilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

&

== Makineler dik konumda ¢alistirlmak (izere tasarlanmigtir!
Izin verilmeyen konumlarda calistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestirilmelidir!

5> Usule aykir baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleni ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
» Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

1>  Toz koruma kapaklari baglanti yuvalanni ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢gbir ek donanim blegeni ¢aligtirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Anza yada kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-005719-EW515 11
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Amaca uygun kullanim EV\;’T)
Uygulama alani

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile glincel
kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullanilma-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan hig¢bir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidid
» Cihaz Gizerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiilmamalidir!

Uygulama alani
Kaynak teli elektrodlarinin gaz alti kaynagina iletilmesi icin tel besleme Unitesi.

Amacauygun kullanim
Tel besleme linitesinin galistiriimasi igin uygun bir gii¢ kaynagi (sistem bileseni) gereklidir!
Asagidaki sistem bilesenleri bu cihazla kombine edilebilir:

Gii¢ kaynagi Sirion 405 puls D
Sirion 505 puls D

Tel besleme lnitesi Drive 4X'S

Tasima araci Trolly 54-5

Gecerliolandiger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler igin lttfen birlikte verilen "Warranty registration" broguriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

c Bu Urln, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtilmis olan AB yénetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, triinle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénet-
melikler dogrultusunda emniyet kontrolt yapilmasini tavsiye eder.

Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin tizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) géreMendirin!

Dewre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikasi, Urtinle birlikte verilmistir. Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) 12 ayda bir ka-
librasyon / dogrulama yapilmasini tavsiye eder.

12
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ev\;h, Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3.5 Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir parcasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gecerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari oimak iizere tiim sistem bilege nlerinin kullanma kilavuzlanni
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnedi gorinmektedir.

g =3

<
(LI
A

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
AA Tel besleme Unitesi
A.2 Tasima araci
A.3 Glg kaynagi
A4 Sogutma cihazi
A.5 Kaynak torcu
A.6 Kontrol
A Toplam belge

099-005719-EW515 13
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis EV\;’T)
Onden goriinim / sagdan yan gérinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig
41 Onden goriiniim/ sagdan yan gériiniim

®

®

® ©

®©

©)

Sekil 4-1
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Onden goériinim / sagdan yan gériiniim

Poz.

Sembol

Tanim

Tasima sapi

Makine kontrolii (Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol)

Koruyucu kapak, kaynak makinasi kontrolii > bkz. B6liim 5.2.3

BIWIN| =

Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

D6ner mandrel baglama noktasi
Unitenin yatay olarak donmesine imkan vermek igin tel besleme (nitesi bu baglama
noktasi ile glic kaynaginin déner mandreline oturtulur.

Makine ayaklan

Ara hortum paketi gekme kuvvetini azaltma > bkz. B6/iim 5.2

Arkadan goriiniim / sol yandan gériunim > bkz. B6liim 4.2

©| 0| N|l®

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akigl

Hizli baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akis|

099-005719-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan gérinim / sol yandan gérinim

4.2 Arkadangorunum /sol yandan gorunum

S,

@EO®

1

5 /_, ::;.::::;;:...-
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1
)/ \ / d i

Sekil 4-2
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ev\;h-) Cihaz aciklamasi - Hizlh genel bakig

Arkadan goérinim / sol yandan gorinim

Poz.|[Sembol [Tanim

1 L+ |Baglanti soketi, gii¢c kaynagi kaynak akimi
%ﬂ Glg kaynag ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi

Baglanti disi GYs ing
Koruyucu gaz baglantisi (girig)

Tel besleme Unitesinin kumanda hatti
Hizl baglanti pargasi (kirmizi)

Red | sogutma maddesi geri akigi

Hizli baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akigi

3 _9 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)

Tel bobini koruyucu kapak

Tel nakil Ginitesi > bkz. Boliim 5.3.3

6
7 Tel bobini yuvasi
8
9

Aydinlatma, i¢ mekan

10 Koruyucu kapak, tel siirme linitesi
Koruyucu kapagdin i¢ tarafinda, ilgili kaynak makinesi serilerinin kaynak gorevi genel
bakiglari (JOB-List) yer almaktadir.

099-005719-EW515 17
09.04.2024



Yapi ve iglev ev\;’r)
Tasima ve kurulum

5

5.1

5.1.1
=

Yap! ve iglev

b

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilanna dokunmak hayati te hlikeye yol aca-

bilir!

* Kullanim kilawuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gii¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!

+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

A DIKKAT

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

Doniisiimli olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot

tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta galisma gerilimi veya

kaynak gerilimi bulunur.

* Calisma baslangicinda ve ¢alisma aralarinda bu yizden torgu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitimh olarak kenara koyun!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasimave kurulum

»‘Q

@

A UYARI

Vingle tasginabilir makinelerin izinsiz tasinmasi kaza tehlikesi olusturur!

Makinenin vingle tagsinmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve Kisi-

lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tasima

yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle taginmaya veya asilmaya uygun degildir!

* Vingle kaldirma veya asili durumda ¢alistirma, makine modeline gére opsiyonludur ve gere-
kli oldugunda bu 6zellik sonradan eklenmelidir > bkz. Bélim 9!

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP

23'e gore) kurulabilir ve igletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikl, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatimasini
saglayin.

* Makinenin daima giivenli bir bigcimde kullaniimasi saglanmalidir.

Kirlenme nedeniyle cihaz hasari!

Alisiilmadik miktarda toz, asit, asindirici gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat ediniz > bkz. B61iim 6.3).

* Yiiksek miktarda duman, kaynak kivilcimi, buhar, yag buhari, taglama tozu ve agindirici ortam
havasindan kacginiimalidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik araligr:

« -25°Cila+40°C (-13 °F ila 104 °F) ["
Bagil nem:

* 40°C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

18
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ev\;h, Yap! ve iglev
Tasima ve kurulum

5.1.2

5.1.3
=z

5.1.3.1

Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig:
« -30°Cila+70°C (-22 °Fila 158 °F) [

Bagil nem

* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

" Ortam sicakligyi sogutma maddesine bagli! Torg sogutmasinin sogutma maddesi sicaklidi araligina
dikkat edin!

islem parcasi kontrolii, genel

A DIKKAT

SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-

kesi!

— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilan) veya is parg¢asi ayarinda kir-
lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalar ¢cok isinabilir ve doku-
nuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga donddirerek kilitleyin.

« I pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! Is pargasinin
konstriksiyon parcalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

Kaynak torgu sogutmasi

Uygun olmayan sogutma maddesi nedeniyle maddi hasar!

Uygun olmayan sogutma maddeleri, baska sogutma maddeleriyle veya sivilarla hazirlanmis

karisimlar veya uygun olmayan sicaklik araliklart maddi hasara ve (iretici garantisinin gegerli-

ligini yitirmesine yol agar!

* Sogutma maddesi olmadan isletim yasaktir! Kuru ¢alisma, sogutma maddesi pompasi gibi
sogutma bilegenlerinin, kaynak torglarinin ve hortum paketlerinin tahrip olmasiyla sonuglanir.

* Sadece bu kilavuzda s6z konusu ortam sartlari (sicaklik araligi) icin uygun oldugu aciklanan
sogutma maddelerini kullanin > bkz. B6liim 5.1.3.1.

* (Bu kilavuzda belirtilenler de dahil) farkli sogutma maddelerini birbiri ile karigtirmayin.

* Sogutma maddesinin degismesi halinde tiim sivi degistirilmeli ve sogutma sistemi yikan-
malidir.

Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gergeklestirilmelidir.

izin verilen torg sogutucusu

Sogutma maddesi Sicaklik aralig

blueCool -10 -10 °C bitig +40 °C (14 °F bitis +104 °F)

KF 23E -10 °C bitig +40 °C (14 °F bitis +104 °F)

KF 37E -20 °C bitig +30 °C (-4 °F bitis +86 °F)

—_ ]~ |~

blueCool -30 -30 °C bitis +40 °C (-22 °F bitis +104 °F)

099-005719-EW515 19
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Tasima ve kurulum
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5.1.3.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Verilen tum bilgiler, tim kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve 6rnek nit-
eliginde konfiglirasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM Uriin portfdytinde). Maks. tasima yuksekligi
g6z 6nidnde bulundurularak diz ve bukimsuz bir sekilde désemeye dikkat edilmelidir.

Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Tel | iniDri
Gii¢ kaynagi Hortum paketi u‘r;litgzis eme | miniDrive Torg maks.
Kompakt ® (25 m/821t.) (5m/161t.)
(20 m/651t.) (5m/161t.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
Kompakt olmayan (25 m/821t.) (5m/161t.)
(15 m/491.) (10 m/ 321t.) (5m/161t.)
Pompa: Pmaks = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Tel | iniDri
Giic kaynagi Hortum paketi 'u?nitgzis eme | miniDrive Torg maks.
® ® @ @) 30m
K Kt (25 m/821t.) (5m/161t.) 98 ft.
omes @ @ ® 1] 40m
(30 m/981t.) (5m/161t.) 131 ft.
@ @ ® @ 45m
K Kt ol (40 m/1311t.) (5m/161t.) 147 ft.
ompakt olmayan @ @ @ @ ~om
(40 m/ 131 .) (25 m/821t.) (5m/161t.) 229 ft.

20
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5.1.4 Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar

» Kurallara aykin bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark (izerinde arizalara (yanip sénme-
lere) neden olabilir!

+ HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gui¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkain
oldugunca uzun, bitisik, paralel yénlendirilmelidir.

» HF atesleme tertibatl (TIG) gli¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari 6nlenir.

« Karsilikh etkilesimleri dnlemek igin, baska gu¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cmllik asgari mesafeye
uyun.

* Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

MIG/MAG ! @ TIG/PLASMA

220 cm

@
R .
Foooen

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I ~20 cm

Sekil 5-1

* Her bir kaynak makinesiicin is pargasina 6zel olarak ayri bir is par¢asi ucu kullanin!

® @ -

Sekil 5-2

« Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢éziin. Digumlerin o-
lusmasini engelleyin!
» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklar kivrilarak dose nmelidir.

® 1@

Sekil 5-3
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Yapi ve islev EV\;’T)
Tasima ve kurulum

5.1.5 Parazitli kaynak akimlari
A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma te hlikesi!
6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gérebilir, makineler ve
elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, pargalar asir i1sinabilir ve sonug olarak yanginlar
meydana gelebilir.

+ Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

* Gug¢ kaynaginin géwde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bigimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taslama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gi¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalar Gzerine birakma-
yin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

Sekil 5-4
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Ara hortum paketi baglantisi

5.2 Arahortum paketi baglantisi

O
O

Q& @‘DG) ©

Sekil 5-5

Poz.|Sembol |Tanim

1 - Gii¢ kaynagi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!

B [T

2 Ara hortum paketi

3 - Baglanti soketi, giic kaynagi kaynak akimi
Gug¢ kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi

[

ol

Baglanti disi GYs ing
Koruyucu gaz baglantisi (girig)

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisi

7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
Tel besleme Unitesinin kumanda hatti

Hizli baglant pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akigli

8 Emniyet kemeri

Ara hortum paketi gerilim giderme

OO ¥ &

* Hortum paketinin ucunun gerilim giderme ile sabitleyin > bkz. B6liim 5.2.1.

« Kaynak akimi kablo soketini "kaynak akimi baglanti soketi" Gzerine takin ve saga dogru ¢evirerek Kkilit-
leyin.

* Gaz hortumu baglantisini cihazin koruyucu gaz baglantisina (giris) gaz sizdirmayacak sekilde vida-
layin.

+ Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baglik somunu ile emniyete
alin (soket, sadece bir konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).

+ Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizl baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

099-005719-EW515
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5.21 Ara hortum paketi gerilim giderme

1=  Takilmanug veya diizgiin takilmamig gerilim giderme nedeniyle maddi hasar!
Gerilim giderme kablo, fis ve soketlerdeki gerilimi alir.
Gerilim gidermenin takilmamasi veya diizgiin takilmamasi halinde baglanti soketleri veya gi-
rigleri zarar gérebilir.
* Sabitleme daima ara hortum paketinin her iki tarafina yapimalidir!
* Hortum paketinin baglantilan diizgiin bir sekilde kilitlenmelidir!

5.2.1.1 Cekme yiikiinii azaltma donaniminin kilitlenmesi
EWM ara hortum paketleri

Sekil 5-6
5.2.2 Koruyucu gaz tedarigi

A UYARI
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma !%!

tehlikesi!

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, A

agir yaralanmalara neden olabilir!

+ Koruyucu gaz tupunu 6ngorilen tup tutma yerine yerlestirin ve sabitleme ®
elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!

» Koruyucu gaz tlpu, st kismindan sabitlenmelidir!

» Sabitleme elemanlari tiip gévdesi lizerinde sikica baglanmig olmalidir! J

I Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kogsulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torguna kadar engellenmemis bir bigcimde gerceklesmesidir. Bunun diginda tikanmis bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Koruyucu gaz baglantisinin kullaniimadigi durumlarda sar1 renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!

* Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

5.2.21 Basing disiiriicii baglantisi

Sekil 5-7
Poz.| Sembol |Tanim
1 Basing azaltici
2 Cikis tarafi basing diisuriicii
24 099-005719-EW515
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Poz.|Sembol |Tanim

3 Koruma gazi sisesi

4 Tip muslugu

Basing disuriciyl koruyucu gaz tiptine baglamadan 6nce, olasi kirlerin digari Gflenmesi igin tlpun
muslugunu kisa sureli olarak agin.

Basing dislriclyl gaz tipu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
Gaz hortumu baglantisini basing dusiricinin ¢ikis tarafina gaz gegirmeyecek sekilde vidalayin.

5.2.22 Gaz testi - Koruyucu gaz miktariayari

Gaz tlplnin valfini yavasga agin.
Basing disurtclyl agin.
Ana salterden gi¢ kaynagini agin.

Gaz testi fonksiyonunu tetikleme (kaynak gerilim ve tel besleme motoru kapali kalir - ark yanhslikla
ateslenmez).

Uygulamaya gore basing dusUrtctdeki gaz miktarini ayarlayin.

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari
MAG kaynagi Tel ¢capi x 11,5 = I/dak

MIG lehimi Tel ¢api x 11,5 = l/dak

MIG kaynagi (aliminyum) Tel capix 13,5 = I/dak (%100 argon)

Yiiksek oranda helyum bulunan gaz karisimlari daha yiiksek bir gaz miktari gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari asagidaki tablo yardimiyla dizeltiimelidir:

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16

Hem fazla dusik hem de fazla yuksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagsmasina ve
sonug olarak gdézeneklerin olugmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-
rak ayarlayin!
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5.2.23

Koruyucu gaz miktari ayari (gaz testi) / hortum paketi yikama

* Gaz tipundn valfini yavasga agin.

« Basing dusuriclyl agin.

* Ana salterden glic kaynagini agin.

* Uygulamaya gore basing dusurictideki gaz miktarini ayarlayin.
+ Gaz testi, kaynak makinesi kontroliinde "Gaz testi" ¥ tusuna basilarak tetiklenebilir > bkz. Bélim 4.

Koruyucu gaz yaklasik 25 saniye boyunca veya tusa yeniden basilana kadar akar.

Hem fazla dlisiik hem de fazla yiiksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagmasina ve
sonug olarak gézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-

rak ayarlayin!

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari
MAG kaynagi Tel capi x 11,5 = I/dak
MIG lehimi Tel ¢capix 11,5 =I/dak

MIG kaynagi (aliminyum)

Tel capix 13,5 = I/dak (%100 argon)

Yiiksek oranda helyum bulunan gaz karigimlari daha yiiksek bir gaz miktari gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari agagidaki tablo yardimiyla dizeltiimelidir:

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16
5.2.3 Koruma tapasi, kaynak makinasi kontrolu
i X 1,2x 8 mm i
Al@
N
Sekil 5-8
Poz. | Sembol | Tanim
1 | | Koruma tapasi
+ Koruma tapasinin askisini sirayla 6éne yukariya dogru klikleyin.
26 099-005719-EW515
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5.3.1 Telsurme birlestirme

Euro baglanti, fabrika tarafindan standart olarak tel siirme merkezli kaynak torglari i¢in bir kilavuz boru ile
donatiimistir. Tel sirme spiralli bir kaynak torgu kullaniliyorsa, donanim degisikligi yapilmalidir!

+ Tel surme merkezli kaynak torgu > kilawuz boru ile ¢alistirin!
+ Tel sirme spiralli kaynak tor¢u > kilcal boru ile ¢alistirin!

Tel elektrodu gapina ve tel elektrodu tiiriine goére kaynak torgunda uygun bir i¢ gapa sahip olan bir
kilavuz spiralinin ya da bir tel siirme merkezinin kullanilmasi gerekmektedir!

Oneri:
« Sert, alasimsiz tel elektrotlarinin (¢elik) kaynagdi igin celik kilavuz spirali kullanin.
» Sert, yuksek alasimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynagi icin krom nikel kilavuz spirali kullanin.

* Yumusak tel elektrotlarinin, yiksek alagimli tel elektrotlarinin veya aliminyum malzemelerin kaynagi
veya lehimlenmesi icin bir tel siirme merkezi, 6rn. plastik veya teflon merkez, kullanin.

Kilavuz spiralli kaynak torglarinin baglanmasi igin hazirhk:
* Merkezi baglantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadigini kontrol edin!

| O,

Sekil 5-9
Poz.|Sembol |Tanim
1 Kilcal boru > bkz. Béliim 10
099-005719-EW515 27
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Tel siirme govdeli kaynak torglarinin baglanmasi ile ilgili hazidiklar:
+ Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yéninde 6ne itin ve burada ¢ikartin.

Tel siirme goéwdesinin orta tel kilavuzunu Euro baglantidan igeriye itin.

Kaynak torgunun merkezi soketini hentiz fazla uzun olan tel sirme géwdesiyle birlikte dikkatlice mer-
kezi baglantiya sokun ve baglik somunu ile vidalayn.

Tel strme gowdesini, gdwde kesici > bkz. Béliim 9 ile tel besleme makarasinin hemen 6niinde kisaltin.
Kaynak torgunun merkezi soketini gevsetin ve digar ¢gekin.

Tel strme géwdesinin ayrilan ucunu bir tel sirme merkezi keskinlestirici > bkz. Boliim 9 ile
¢apaklarindan arindirin ve keskinlestirin.

Sekil 5-10
Poz.|Sembol | Tanim
1 Kilavuz boru > bkz. Béliim 5.3.1
2 Hortum kesici > bkz. B6liim 9
3 Tel siirme merkezi agacagi > bkz. B6liim 9

28
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5.3.2 Kaynak torcu baglantisi

15>  Usule uygun olarak baglanmanmig sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlari!
Usuliine uygun baglanmamis sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak
torcunun kullanilmasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari s6z konusu
olabilir.

* Tiim sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!
* hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢é6ziin!
*  Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. B6liim 5.1.3.2.

* Gaz sogutmali bir kaynak torgunun kullaniimasi durumunda sogutma maddesi devresini bir
boru képrii ile olugturun > bkz. B6liim 9.

r A

Sekil 5-11
Poz.|Sembol |Tanim
1 f': Kaynak torgu
2 Kaynak torgu hortum paketi

3 Euro baglanti
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

4 @.) Hizli baglanti pargasi (mavi)
Ble | sogutma maddesi ileri akis|

5 Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Red sogutma maddesi geri akigl

» Kaynak torcunun merkezi soketini, merkezi baglantinin iginden gegcirin ve baglik somunuyla vidalayin.

+ Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sojutucu madde beslemesi).

099-005719-EW515
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5.3.3

5.3.3.1

Tel beslemesi

ol

A DIKKAT

Hareketli pargalardan dolay yaralanma tehlikesi!

Tel besleme liniteleri, elleri, saglar, giysileri ya da aletleri kapan ve bdylece insanlari
yaralayabilen hareketli pargalarla donatiimistir!

» Donen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!

+ Caligsma sirasinda géwde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykin ya da eksik tel sevkinde kontrol-

suiz olarak ¢ikabilir ve insanlari yaralayabilir!

+ Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sewkini
saglayin!

+ Tel sewini duzenli araliklarla kontrol edin!

* Calisma sirasinda tim goévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Tel bobinini yerestirme

X~

4

A DIKKAT

Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan tel bobininden kaynaklanan yaralanma tehli-

kesi.

Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan bir tel bobini, tel bobini yuvasindan kurtula-

bilir, diisebilir ve bunun sonucunda makine hasarlarina ve insanlarin yaralanmasina

neden olabilir.

» Tel bobinini dizgun bir sekilde tel bobini yuvasina sabitleyin.

+ Calismaya baslamadan 6nce her seferinde tel bobininin siki bir sekilde baglanmig oldugunu
kontrol edin.

Standart D300 zimba bobinleri kullanilabilir. Standart se pet bobinlerinin (DIN 8559) kullanimi igin
adaptorler gerekir > bkz. B6liim 9.

@l ®

Sekil 5-12

Poz.|Sembol |Tanim

Alma pimi
Tel bobinini sabitlemek icin

Tirtikli somun
Tel bobinini sabitlemek igin

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

« Tirtikh somunu bobin tutucudan ayirin.

+ Kaynak teli bobinini, alma pimi bobin deligine kenetlenecek sekilde bobin tutucuya sabitleyin.
+ Tel bobinini tirtikh somunla tekrar sabitleyin.

30
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Sekil 5-13

Kaynak teli makarasinin agilma yoniine dikkat edin.

5.3.3.2 Tel besleme makaralarini degistirme

Sekil 5-14
Poz.|Sembol |Tanim

1 Kol

Kol ile tel besleme makaralarinin kapama kollari sabitlenir.
2 Kapama kolu

Kapama kollari ile tel besleme makaralari sabitlenir.
3 Baski Uinitesi

Gerdirme Unitesinin sabitlenmesi ve pres basincinin ayarlanmasi.
4 Germe linitesi
5 Tel besleme makarasi

bkz. tel besleme makarasi genel bakigi tablosu

099-005719-EW515
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+ Kol 90° saat ibresi yoniinde veya tersine dondurtimelidir (kol yerine oturur).
+ Kapama kolu 90° diga katlanmaldir.

» Baski Unitelerini gevsetin ve katlayin (gerdirme Uniteleri karsi baski makaralariyla otomatik olarak yu-
kariya katlanir).

+ Tel besleme makaralari makara yuvasindan ¢ekilmelidir.

* Yeni tel besleme makaralari "Tel besleme makaralari genel bakisi" tablosu dikkate alinarak segilmeli
ve tahrik tersi sirada tekrar toplanmalidir.

099-005719-EW515
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Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonugclari!

Tel besleme makaralari tel capina ve malzemeye uygun olmalidir. Ayirim igin tel besleme
makaralari renkli isaretlenmistir (bkz. tel besleme makaralari genel bakis tablosu). 1,6 mm
tizerinde tel gaplan kullanildiginda tahrik donanimi tel siirme seti ON WF 2,0-3,2MM EFEED olarak
degistirilmelidir > bkz. Béliim 10.

Tel besleme makaralari genel bakig tablosu:

Malzeme Cap Renk kodu Kaynak agz
& mm g ing gekli

Celik 0,6 .024 tek renkli aclk pembe|-

aslanmaz ¢e 1o g 031 beyaz

Sertlehim 0,8 .031 iki renkli beyaz mawvi
0,9 .035 \/ Kaynak agzi
1,0 .039
1,0 .039 mavi kirmizi
1,2 .047
1,4 .055 tek renkli yesil -
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahwverengi
2,8 110 acik yesil
3,2 .126 lila

Aliminyum 0,8 .031 iki renkli beyaz sarl
0,9 .035 mawvi
1,0 .039
1,2 .047 kirmizi U-Kaynak agzi
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahwverengi
2,8 110 acik yesil
3,2 .126 lila

Ozli tel 0,8 .031 iki renkli beyaz turuncu
0,9 .035 mavi
1,0 .039
1,2 .047 kirmizi V Kaynak agzi,
1,4 .055 yesil tirtirh
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
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5.3.3.3 Tel elektrodunu gegcime

A DIKKAT

Kaynak torcundan tasan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Kaynak teli yiiksek bir hiz ile kaynak torgundan tasabilir ve viicut uzuvlariile yiizii ve
gozleri yaralayabilir!

+ Kaynak torgunu hicbir zaman kendi viicudunuza ve diger kisilerin viicutlarina dogrultmayin!

1> Pres basincinin uygun olmamasindan dolayi tel besleme makaralarindaki aginma artar!

Pres basinci baski tinitelerinin ayar somunlarindan, tel elektrodunun tasinmasini saglayacak,
ancak tel bobini bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

Gec¢irme hiz, tel gegirme butonuna basiimasi ve ayni zamanda tel besleme hizi déner butonunun
cevrilmesi suretiyle kademesiz ayarlanabilmektedir. Makine kontrol biriminin sol gostergesinde
secilen gegirme hizi ve sag gostergede tel siirme linitesinin giincel motor akimi gosterilir.

Makinenin yapim tiiriine gore tel besleme linitesi ters tarafa yerlestirilmis olabilir!

Sekil 5-15
Poz.| Sembol | Tanim
1 Kaynak teli
2 Tel girigrakoru
3 Kilavuz boru
4 Ayar somunu

» Torg tup paketini uzatilmis sekilde déseyin.
+ Kaynak teli dikkatlice tel bobinden ¢ozulmeli ve tel besleme nipeline, tel makaralarina kadar yonlendi-

rilmelidir.

» Tel gegirme tusuna basin (kaynak teli tahrik tarafindan alinir ve otomatik olarak kaynak torgundan
tekrar ¢cikana kadar yonlendirilir > bkz. Bolim 4. 2.

Otomatik tel gegirme islemi igin 6n kosul tel beslemesinin dogru hazirlanmasidir, 6zellikle kilcal

veya tel kilavuz borusu bolgesinde > bkz. B6liim 5.3.1.

34
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5.3.3.4

5.3.4

5.3.5

* Pres basinci, kaynak ilave malzemeleri ile baglantili olarak baski tGnitesinin ayar somunlari Uzerinden
her taraficin (tel girisi / tel ¢ikisi) ayri ayri ayarlanmasi gerekir. Tel tahrik Unitesinin yakininda bulunan
bir cikartma Gzerinde ilgili ayarlama degerlerini gosteren bir tablo bulunur.

Varyant 1: Saga montaj konumu Varyant 2: Sola montaj konumu
=
—
mild steel mild steel mild steel l“ mild steel

3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing =2 brazing

2-25 | aluminium aluminium 1 1 | aluminium 5= aluminium 2-25

25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Sekil 5-16

Otomatik kaynak teli gegirme durmasi

Kaynak torgunu kaynak teli gecirme islemi sirasinda is par¢asina oturtun. Kaynak teli simdi is pargasina
gelene kadar gegirilir.

Bobin frenini ayarlama

Sekil 5-17

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Allen civatasi
Tel bobini yuvasini sabitleme ve bobin frenini ayarlama

* Fren etkisini artirmak igin allen civatasini (8 mm) saat séninde sikin.

Tel bobinini bloke etmeyin! Bobin frenini, tel besle me motoru durdugunda ilerlemeyecek, ama
isletim esnasinda bloke olmayacak kadar ¢ekin.

MIG/MAG standart torg

MIG kaynak torgununun torg tetigi temelde kaynak islemini baslatmak ve sonlandirmak icin kullanilir.
Kumanda elemanlari | Foksiyonlar
@ Torg tetigi + Kaynagi baglatma / sonlandirma

Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi
Kaynak gorevi segimi veya makine kullanimiiginilgili "Kontrol" kullanma kilawzuna bakiniz.
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5.4 WIG kaynagi
5.41 Kaynak torgu baglantisi

W o

(5)

[T

Sekil 5-18
Poz.[Sembol | Tanim
1 g= Kaynak torgu
o000
2 Kaynak torgu hortum paketi

Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

Hizli baglant pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akigi

ed sogutma maddesi geri akigi

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
o ———- WIG kaynak: Kaynak torgu igin kaynak akimi baglantisi

5 Hizli baglanti parcasi (kirmizi
R—@ glanti pargasi ( )
I

7 L] |Giigkaynag
%ﬂ Ek sistem belgelerini dikkate alin!

+ Kaynak torgunun merkezi soketini merkezi baglantinin icinden gegirin ve baslik somunu ile vidalayn.

+ Kombi torgun kaynak akimi soketini (-) kaynak akimi baglanti soketine takin ve saga ¢evirerek kilitletin
(sadece ayri kaynak akimi baglantisi olan modelde).

+ Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

5.4.2 Ortiilii elektrot kaynagi goérev segimi
Kaynak gorevi secgimi veya makine kullanimiiginilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
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6 Tamir, bakim ve tasfiye
6.1 Genel
A TEHLIKE
Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma te hlikesi!

6 Acik durumdaki makinede galismak 6limle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler degarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!
A UYARI

Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

6 Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis
personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle giic
kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik
onlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6. 3.
+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.
Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Senis ile ilgili her tlirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagwu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parga degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin triin numarasi belirtiime-
lidir.
Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal galisma kosullarinda buyk élgtide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.
Makinenin Kirli olmasi, makinenin dmrini ve dewede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagli kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.
6.2 Sembolacgiklamasi
Kisiler
@ Kaynakgi/ kullanici @E Uzman kisi (yetkili servis personeli)
Kontrol
Gézle kontrol % Fonksiyon kontrolii
Zaman zarfi, aralik
@ Tek vardiyali isletim @ Cok vardiyali isletim
??| 8 saatte bir @?% gunde bir
@?? | |haftada bir @?? | |ayda bir
hry]| |altraydabir [v] |Yldabir
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Bakim plani

ewn

6.3

Bakim plani

Bakim adimi

Yalnizca aldidi egitim nedeniyle kontrolci veya onarimci niteligine sa-
hip bir kisi gerekli calisma adimlarini yurttebilir! Kontrol edilmesi gerek
meyen hususlar dahil edilmez.

@ Kontrol eden

@ Kontrol tiirii

Kaynak torgunu kontrol edin ve temizleyin. Tor¢ta tortularin olusmasi
durumunda kisa devreler meydana gelebilir, kaynak sonuglari olumsuz
etkilenebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar séz konusu olabilir!
Tel sirtcu, kaynak torgu ve tel sirme elemanlarinin uygulama igin
dogru donanimda ve dogru ayarda olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme dere-
cesine bagli). Asinan tel besleme makaralari degistirilmelidir.

Kaynak akimi hatlarinin baglanti noktalari (sabit, kilitlenmis bir sekilde
yerinde oturup oturmadigi kontrol edilmelidir).

Koruyucu gaz tlip0, koruyucu gaz tlpu sabitleme elemanlariyla (zin-
cir/kemer) sabitlenmis mi?

Gerilim giderme: Hortum paketleri gerilim giderme ile sabitlenmis mi?

@ Onarimci

TUm besleme hatlari ve bunlarin baglanti noktalarinda (hatlar, hortum-
lar, hortum paketleri) hasar veya kagak olup olmadigi kontrol edilme-
lidir.

Kaynak sisteminin gévdesinde hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Tasima elemanlari (kemer, kaldirma halkalari, kabza, tekerlekler, park
freni) uygun sabitleme elemanlari (varsa sigorta kapaklari) mevcut ve
sorunsuz halde mi?

Gl

g
[=%
B

Sogutma maddesi hatlarinin baglanti noktalarindaki (hizli baglanti par-
calan, kawamalar) kirler temizlenmeli ve kullaniimadiginda koruma
tapalari takilmalidir.

Gaz testi selenoid valfi dogru sekilde agilmali ve yeniden kapanmalidir.
Kullanim, sinyal ve kontrol lambalari, koruma ve ayar diizenekleri kon-
trol edilmelidir.

Gl

g
=
=%

Tel bobini yuvasi kontrol edilmelidir (tel besleme makaralari
tutucularina sikica yerlesmeli ve bosluksuz olmalidir)
Kir filtreleri temizlenmelidir (varsa)

'\ . . . . . . . . v . . .

@ RN @??' 'gn] |* Tel bobinin dogru sekilde sabitlenip sabitienmedigi kontrol edilmelidir. @

ﬁ\&} + Dis yuzeyler nemli bir bez ile temizlenmelidir (asindirici temizlik mad- @
@ | v deleri kullaniimamalidir).
/) N «  Giig kaynagi (invertér) temizlenmelidir Ol
@E 2 « Esanjorler (tor¢ sogutmast) temizlenmelidir @;ﬁ
@ % » Sogutucu madde (tor¢ sogutmasi) degistiriimelidir @
@E % » Tekrarlayan muayene ve kontrol @E
@ % W] + Sogutma sivisinin donmaya karsi yeterli koruma saglayip saglamadigi, @

TYP 1 (KF) veya FSP (blueCool) olmak tizere uygun donma korumasi
test cihaziyla kontrol edilmeli ve gerekiyorsa degistiriimelidir (ak-
sesuar).
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Makineyi tasfiye etme

6.4

B

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi parcalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Asagida belirtilen ulusal veya uluslararasi diizenlemelere ek olarak, bertaraf etmekle ilgili ulusal yasa ve
dizenlemeler genel olarak dikkate alinmalidir.

+ Kullanilmig elektrikli ve elektronik cihazlar, Awupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristirnimamis yerlesim bolgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar aynistinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayrigtiriimig top-
lama zorunlulugunu goésterir.

Bu makine, imha edilmek (zere ya da geri dontisim amaciyla burada 6éngorilen ayirma ayrigtirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gewreyi koruya-
rak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirilmamis evsel atiklardan ayri bir
toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Kigisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Cihaz bertaraf edilmeden 6nce lambalar, piller veya akuler sékulmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya ak tipi ve bunlarin bilesimi st tarafta belirtimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM Urln-
lerinde piller veya akuler bulunabilir:

+ Kaynak kasklari
Piller veya akuler kolay bir sekilde LED yuvasindan ¢ikarilabilir.
* Makine kontrolleri
Piller veya akller, arka tarafinda dewe karti Gzerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
cikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokdlehilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun disinda
Awvrupa ¢apinda EWM distributérlerine de iade edilebilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi agsadidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit. html.
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7

7.1

Ariza gidermek

Tam Grlnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢galismayacak olursa,
Urinu asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Lejant Sembol Tanim
Ll Hata / Neden
X Co6zUim

Hata bildirimleri (glu¢ kaynagi)
Olasi hata numaralarinin gosterilmesi, makine serisine ve modeline baglidir!
Parazitler, cihaz gérintileme segeneklerine bagli olarak su sekilde gdsterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim

Grafik gosterge I'I

iki adet 7 bolimlii gésterge
Bir adet 7 bolimli gosterge

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gui¢ Unitesi ka-
patilr.

+ Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse senis personeline iletin.
+ Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

Hatalan sifirlama (kategori agiklamalari)
A Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.
B Hata mesajl, tusa basilarak € sifirlanabilir.
Diger tim hata mesajlari sadece makine kapatilip agilarak sifilanabilir.
Hata 3: Takometre hatasi
Kategori A, B
~ Tel besleme Unitesi arizasi.
%  Elektrik baglantilarini kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
~ Tel surictde sirekli agirn yukleme.
%«  Tel sirme merkezini dar yari ¢aplara yerlestirmeyin.
%  Tel sirme merkezindeki telin kolay hareket edip edemedigini kontrol edin.

Hata 4: Asin sicaklik
Kategori A
» Glg kaynagi asir isinmis.
%  Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizal.
%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
K  Hava girisi ve gikigini kontrol edin.

Hata 5: Seb.asiri gerilim
Kategori A 1"
» Sebeke gerilimi asir ylksek.
%  Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve gii¢ kaynaginin baglanti gerilimleriyle kargilastirin.
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Hata 6: Diisiik sebeke gerilimi
Kategori A 1"
~ Sebeke gerilimi fazla dislk.
%  Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve glic kaynaginin baglanti gerilimleriyle karsilastirin.

Hata 7: Soguk madde eksikligi
Kategori B
» Debi miktari dus k.
%  Sogutma maddesi doldurun.
%  Sogutma maddesi akisini kontrol edin - hortum paketindeki bikulmeleri giderin.
%«  Debi esigini uyarlayin .
®  Sogutucuyu temizleyin.
~ Pompa dénmuyor.
%  Pompa milini dondurun.
» Sogutma maddesi dewresinde hava.
%  Sogutma madde dewesinin havasini alin.
» Hortum paketi tamamen sogutma maddesi ile dolu degil.
%  Makineyi kapatip tekrar agin > Pompa ¢alisiyor > Doldurma iglemi.
# Gaz sogutmali kaynak torguyla igletim.
%  Torg sogutmasini devre disi birakin.
%  Sogutma maddesi beslemesi ve geri dontsini hortum koprisiine baglayin.

Hata 8: Koruyucu gaz hatasi
Kategori A, B
» Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
» On basing asin diisik.
%  Hortum paketindeki bukulmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).

Hata 9: ikincil asini gerilim
» Cikista asin gerilim: invertdr hatasi.
%  Senis talep edin.

Hata 10: Kisa devre (PE hatasi)
~ Kaynak teli ile cihaz gdwdesi arasindaki baglanti.
%  Elektrik baglantisini kesin.
# Kaynak akim dewresi ile makine géwdesi arasindaki baglanti.
%  Topraklama kablosunun / torgun baglantisini ve désenmesini kontrol edin.

Hata 11: Hizli kapatma

Kategori A, B

 Islem sirasinda "robot hazir" mantiksal sinyalinin kaldirimasi.
%«  Ust kontroldeki hatayi giderin.
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Hata 16: Pilot ark akimi toplu hatalari
Kategori A
A Harici Acil kapatma dewresi kesildi.
% Acil kapatma dewesini kontrol edin ve hata nedenini giderin.
» Gug kaynaginin acil durum kapatma dewesi etkinlestirildi (icten yapilandirilabilir).
%  Acil kapatma dewresinin etkinligini tekrar kaldirin.
» Glg kaynagdi asiri isinmis.
%  Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
«K  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
A Hava girigi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢gikigini kontrol edin.
» Kaynak torgunda kisa dewre.
% Kaynak torgunu kontrol edin.
%  Senis talep edin.

Hata 17: Soguk tel hatasi
Kategori B
~ Tel besleme Unitesi arizasi.
%  Elektrik baglantilarini kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
# Tel slrlcude surekli agir ylikleme.
®K  Tel sirme merkezini dar yari ¢caplara yerlestirmeyin.
%  Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.

Hata 18: Plazma gazi hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
®  Gaz beslemesini kontrol edin.
» Onbasing agir digUk.
%  Hortum paketindeki bukilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).

Hata 19: Koruyucu gaz hatasi
Kategori B
~ Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
» On basing asin diigik.
%  Hortum paketindeki bikilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).
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Hata 20: Soguk madde eksikligi
Kategori B
» Debi miktari dus k.
%  Sogutma maddesi doldurun.
*®  Sogutma maddesi akigini kontrol edin - hortum paketindeki bukulmeleri giderin.
%«  Debi esigini uyarlayin@.
%  Sogutucuyu temizleyin.
» Pompa dénmuyor.
%  Pompa milini d6ndirin.
A Sogutma maddesi dewesinde hava.
*®  Sogutma madde devresinin havasini alin.
» Hortum paketi tamamen sogutma maddesi ile dolu degil.
%  Makineyi kapatip tekrar agin > Pompa galisiyor > Doldurma iglemi.
~ Gaz sogutmali kaynak torguyla isletim.
%  Torgc sogutmasini dewe disi birakin.
%  Sogutma maddesi beslemesive geri donisini hortum kopriistine baglayin.

Hata 22: Sogutma maddesi sicakhigi
Kategori B
» Sogutma maddesi asiri isinmig .
%  Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
%  Fanikontrol edin temizleyin veya yenisiile degistirin.
A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 23: Asin sicaklik
Kategori A
A Haricibilesen (6rn. HF- ategleme Unitesi) agiri Isinmis.
» Gulg¢ kaynagi asir isinmis.
%  Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
~ Hava girigi veya ¢ikisi tikall.
x Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

Hata 24: Pilot ark atesleme hatasi
Kategori B
» Pilot ark ateslenemiyor.
%  Kaynak torgu donanimini kontrol edin.

Hata 25: Formasyon gazi hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
» On basing asin diisik.
%  Hortum paketindeki bikilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).
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Hata 26: Ark modiiliinde asir sicaklik
Kategori A
» Gug kaynagdi asiri isinmis.
% Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
A Fan tikali, kirli veya arizali.

%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.

A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 32: Hatalar >0

» Akim toplama hatasi.
%  Senis talep edin.

Hata 33: Hatalar UIST

~ Gerilim toplama hatasi.
®  Kaynak akim dewesindeki kisa devreyi giderin.
®K  Haricisensor gerilimini giderin.
%  Senis talep edin.

Hata 34: Elektronik hatasi

» A/D -kanal hatasi
%  Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Senis talep edin.

Hata 35: Elektronik hatasi

# Yanak hatasi
* Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Senis talep edin.

Hata 36: 5] hatasi

» Elkosullari ihlal edildi.
%  Makineyi kapatip yeniden agin.
%«  Senis talep edin.

Hata 37: Asin sicaklik / elektronik hatasi

» Glg kaynagi asiri isinmis.
% Aclk haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.

%  Fanikontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.

A Hava girisi veya ¢ikigi tikall.
%  Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.

Hata 38: HatalarlIST

# Kaynaktan 6nce kaynak akim dewesinde kisa dewre.
%  Kaynak akim devresindeki kisa dewvreyi giderin.
%  Senis talep edin.

Hata 39: Elektronik hatasi

~ Ikincil agin gerilim
%  Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Senis talep edin.
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Hata 40: Elektronik hatasi
~ Hatalar [>0
%  Senis talep edin.

Hata 47: Radyo baglantisi (BT)
Kategori B
# Kaynak makinesiile gevre birimi arasinda baglanti hatasi.

*  Telsiz iletimli veri arayuzu ile birlikte verilen dokimantasyonu dikkate alin.

Hata 48: Atesleme hatasi
Kategori B
~ Islem baslangici sirasinda atesleme gergeklesmiyor (otomatik makineler).
%  Tel beslemeyi kontrol edin
%  Kaynak akim dewresindeki yUk kablolarinin baglantilarini kontrol edin.
%  Gerekiyorsa kaynaktan 6nce is pargasindaki korozyona ugramis yizeyleri temizleyin.

Hata 49: Ark yirtiimasi

Kategori B

» Otomatik bir sistemle kaynak sirasinda ark yirtiimasi gergeklesti.
%  Tel beslemeyi kontrol edin.
%  Kaynak hiziniuyarlayin.

Hata 50: Program numarasi
Kategori B
~ Dahili hata.

%  Senis talep edin.

Hata 51: Acil durum kapatma

Kategori A

» Harici Acil kapatma dewresi kesildi.
%  Acil kapatma dewresini kontrol edin ve hata nedenini giderin.

# Gug kaynaginin acil durum kapatma dewresi etkinlestirildi (igten yapilandirilabilir).
%  Acil kapatma dewresinin etkinligini tekrar kaldirin.

Hata 52: DV iinitesi yok
» Otomatik sistem acildiktan sonra tel besleme tnitesi (DV) algilanmadi.
%  Tel besleme-initesi kontrol hatlarini kontrol edin ve baglayin.
%«  Otomatik tel besleme Unitesi kodunu diizeltin (1 numaral 1DV: igin saglayin; birer tane 1 numa-
rali ve 2 numarali tel besleme Unitesi olan 2DV igin).

Hata 53: Tel besleme iinitesi 2 yok
Kategori B
A Tel besleme Unitesi 2 algilanmad..

%  Kontrol kablolarinin baglantilarini kontrol edin.

Hata 54: VRD hatasi
# Gerilim disirme donanimi hatas..

®K  Gerekirse harici cihazi kaynak akim dewesinden ayirin.
%  Senis talep edin.

Hata 55: Tel siirme iinitesinde asiriakim
Kategori B
A Tel sirme Unitesi asin akim algilamasi.
%  Tel sirme merkezini dar yari ¢aplara yerlestirmeyin.
%  Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.
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Hata 56: Sebeke faz kesilmesi
» Sebeke geriliminin bir fazi kesildi.
* Sebeke baglantisini, sebeke soketini ve sebeke sigortalarini kontrol edin.

Hata 57: Takometre hatasi Slave
Kategori B
~ Tel besleme Unitesinde parazitler (slave-isletimi).
%  Baglantilari kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
» Tel slirlictide sirekli agin yikleme (slave-isletimi).
%  Tel sirme merkezini dar yari ¢caplara yerlestirmeyin.
®K  Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.

Hata 58: Kisa devre

Kategori B

» Kaynak akim dewvresinde kisa dewre.
%  Kaynak akim dewesindeki kisa dewreyi giderin.
®  Kaynak torgunu yalitimli bir yere birakin.

Hata 59: Uyumsuz makine
» Sisteme bagdli olan bir makine uyumsuz.
% Uyumsuz makineyi sistemden ayirin.

Hata 60: Uyumsuz yazilim

» Bir makinenin yazilimi uyumlu degil.
%  Uyumsuz makineyi sistemden ayirin
%  Senis talep edin.

Hata 61: Kaynak denetimi

» Bir kaynak parametresinin gercek degeri, belirlenen tolerans araliginin diginda.
%  Tolerans alanlarina uyun.
%  Kaynak parametrelerini uyarlayin.

Hata 62: Sistem bilesenleri
» Sistem bilesenleri bulunamadi.
%  Senis talep edin.

Hata 63: Sebeke gerilimi hatasi
~ Isletme ve sebeke gerilimi uyumsuz.

&  lIsletme ve sebeke gerilimini kontrol edin ve uyarlayn.

[ sadece Picotig 220 puls
@ Degerler veya anahtarlama egikleri igin bakiniz Teknik Veriler > bkz. B6liim 8.
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7.2 Uyarimesajlarn
Uyari mesajlari, cihaz goriintileme segeneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim
Grafik gésterge A
iki adet 7 bolimlii gésterge

gosterg ALE
Bir adet 7 bolumlU gosterge

g g F"

Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir.
+ Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
« Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Uyari Olasi nedeni/ ¢oziimii
1|Asin sicaklik Kisa slre sonra asiri sicaklik nedeniyle kapanis gergeklesebilir.
2|Yarim dalg.dew.dis| islem parametrelerini kontrol edin.
3|Tor¢ sogutmasi uyarisi Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa doldu-
run.
4|Koruyucu gaz Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.
5/Sogutma maddesi akig! Minimum akis miktarini kontrol edin.
6[Tel rezervi Bobinde ¢ok az tel mevcut.
7|CAN Bus arizalandi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik si-
gortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
8|Kaynak akim dewresi Kaynak akim dewresinin enduktansi, segilen kaynak gorevi i¢in
cok yuksek.
9|Tel sir. Unit. konf. Tel stirme Unitesi konfiglirasyonunu kontrol edin.
10|Parca invertori Parca invertorlerinden biri kaynak akimi iletmiyor.
11|Sogutma maddesinde asiri Sicakhigi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. (@
sicaklik [
12|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gercek degeri, belirlenen tolerans
araliginin diginda.
13|Kontak hatasi Kaynak akim dewresinin direnci fazla buyuk. Sasi baglantisini
kontrol edin.
14|Dengeleme hatasi Makineyi kapatip yeniden ag¢in. Hata devam edecek olursa ser-
vise haber verin.
15|Sebeke sigortasi Sebeke sigortasinin gig sinirina ulasiimistir ve kaynak perfor-
mansi disuralir. Sigorta ayarini kontrol edin.
16|Koruyucu gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
17|Plazma gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
18|Formasyon gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
19|Gaz uyaris1 4 rezerve edilmis
20|Sogutma maddesi sicaklik uya-|Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa doldu-
rnsi run.
21|Asin sicaklik 2 rezerve edilmis
22|Asin sicaklik 3 rezene edilmis
23|Asin sicaklik 4 rezerve edilmis
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Ariza giderme igin kontrol listesi
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Uyari Olasi nedeni/ ¢oziimii
24{Sogutma maddesi akisi uyarisi| Sogutma maddesi beslemesini kontrol edin.
Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa doldu-
run.
AkisI ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2
25(Akis 2 rezerve edilmis
26|Akis 3 rezerve edilmis
27|Akis 4 rezerve edilmis
28| Tel rezenvi uyarisi Tel beslemeyi kontrol edin.
29| Tel bitmesi 2 rezerve edilmis
30| Tel bitmesi 3 rezerve edilmis
31|Tel bitmesi 4 rezerve edilmis
32| Takometre hatasi Tel besleme (nitesi arizasi - tel strticiide sirekli agir yikleme.
33| Tel besleme motorunda asir | Tel besleme motorunda agiri akim algilamasi.
akim
34(JOB Bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolay1 JOB secimi gergeklesti-
rilmedi.
35|Slave tel besleme motorunda |Slave tel besleme motorunda asir akim algilamasi (Push/Push
asiri akim sistemi veya ara surlicu).
36| Takometre hatasi Slave Tel besleme Unitesi arizasi - tel strlictiide sirekli agir yikleme
(Push/Push sistemi veya ara suricu).
37|FAST Bus arizalandi Tel besleme unitesi bagli degil (tel besleme motoru otomatik si-
gortasina basarak geri alin).
38|Eksik parga bilgisi Xnet bilesen yénetimini kontrol edin.
39(Yarim dalga dewvre digi Besleme gerilimini kontrol edin.
40|Elektrik sebekesi zayf Besleme gerilimini kontrol edin.
41({Sogutma Unitesi algilanmadi | Su sogutmali bir kaynak torgu baglandi ancak herhangi bir
sogutma cihazi algilanmadi.
+ Sogutma cihazi baglantisini kontrol edin
» Gaz sogutmali kaynak torgu kullanin
47|Batarya (uzaktan kumanda, tip| Batarya seviyesi diisik (bataryayi degistirin)
BT)

[ Sadece XQmakine serisinde
[4 Degerler ve anahtarlama esikleri igin bkz. Teknik Veriler > bkz. Béliim 8.

7.3

Ariza giderme icin kontrol listesi

Sorunsuz galigma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
4 Hata / Neden
X Cozlm

48
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ev\;h, Ariza gidermek
Ariza giderme igin kontrol listesi

Fonksiyon arizasi
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
%  Tawsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.
~ Makine agildiktan sonra galigsmaya baslamiyor (cihaz fani ve muhtemelen sogutucu madde pompasi
islevini gérmayor).
%  Tel besleme Unitesinin kontrol hattini baglayin.
# Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal igiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal igiklar yanmiyor
» Kaynak performansi yok
%«  Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
A~ Makine surekli yeniden baglatiliyor
» Tel besleme Unitesi galismiyor
» Sistem acilmiyor
x Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
%  Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
%  Kontak memesini ve meme tutucusunu diizglin bir sekilde vidalayin

Ortak ariza sinyal 1s1§1 yanar
» Kaynak makinesinde agsiri sicaklik
%  Makinenin ¢aligir durumda sogumasini bekleyin
» Kaynak akimi gbzetimi tertibati tetiklendi (kagak kaynak akimlari topraklama hatti Gzerinden akiyor).
Hata makinenin kapatilmasi ve yeniden ¢alistirimasi ile gideriimesi gerekmektedir.
%  Kaynak teli elektrik ileten gévde pargalarina dokunuyor (tel beslemesini kontrol edin, kaynak teli
tel bobininden ayrilmig mi?).
4 s pargasi ucunun kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin. Is pargasi
ucunun akim terminalini arka mimkin oldugunca yakin sekilde sabitleyin.

Asiri sicaklik sinyal 1s1g1 yanar
~ Kaynak makinesinde asiri sicaklik

%  Makinenin galigir durumda sogumasini bekleyin

Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akisi yok
» Sogutucu madde akis yetersiz

%  Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
# Sogutma maddesi dewesinde hava

%  Sogutucu madde dewresinin havasinin alinmasi > bkz. B6lim 7.4
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Ariza gidermek

Sogutucu madde dewresinin havasinin alinmasi

Tel nakil sorunlari

# Tel bobini yuvasi asinmis (tel besleme makaralari tutucularina sikica yerlesmeli ve bosluksuz ol-
malidir)
% Tel bobini yuvasini degistirin (092-002960-E0000) > bkz. Béliim 10.1.4

» Kontak meme tikali
%  Temizleyin ve gerekiyorsa degistirin.
~ Bobin freninin ayarlanmasi > bkz. Béliim 5.3.3.4
%  Ayarlari kontrol edin ya da duizeltin
» Basing birimlerinin ayarlanmasi > bkz. Béliim 5.3.3.3
% Ayarlar kontrol edin ya da duzeltin
& Asinmis tel rulolari
%  Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
» Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta asir yliklenme nedeniyle dewreye gir-
mis)
%  Deweye girmis sigortayi (gu¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini galistirarak sifirlayin.
~ Hortum paketleri kivriimis
%  Torg hortum paketini uzatiimis sekilde doseyin
A Tel sirme govdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
*®  Gowvdeyi veya spirali temizleyin, bikUlmus veya asinmis gowdeleri yenileri ile degistirin

7.4 Sogutucumadde devresininhavasinin alinmasi
1 2 3
’bj: KLICK
. Il =5 o Y/ CLICK
@ I | , |
=T
blau / blue
Sekil 7-1
* Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.
* Hizlibaglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile agin (baglanti agik).
Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!
- —_
4 5
(@) KLICcK
g 2 D) cLicK
\
Sekil 7-2
+ Disan akan sogutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti par¢gasinin altina koyun ve ma-
kineyi yakl. 5 saniye icin galistirin.
+ Kapama halkasini geriye iterek hizli baglanti pargasini tekrar kapatin.
50 099-005719-EW515
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Teknik veriler

8

8.1

Drive 4X S

Teknik veriler
Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!
Drive 4X S

Besleme gerilimi (kaynak makinesinden) 42VAC

40° C'de devrede kalma orani [

40 % 600 A

100 % 470 A

Poténcia absorvida P; 8w

Tel besleme hizi

0,5 m/min bitis 25 m/min

Fabrika teslimi makara donanimi

1,0-1,2 mm (gelik tel igin)

Tahrik 4 makara (37 mm)

Tel bobini gapi Standart tel bobinler - azami 300 mm
Kaynak torgu baglantisi Euro merkez baglanti
Kirlenme derecesi / Koruma siniflandirmasi 3/1P 23

Asiri gerilim sinifi il

Ortam sicakhig @ -25 °C bitig +40 °C
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A

Testigareti

CE /IR /&

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h) 660 x 280 x 380 mm
26.0x 11.0x 15.0ing
Agirhik 14,2 kg
31.31b

MYk degisimi: 10 dakika (%60 dewede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim ev\;’r)
Kaynak torgu sogutmasi
9 Ek donanim
Kaynak torglari, is parcgasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagh aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdente min edebilirsiniz.
9.1 Kaynaktorgusogutmasi
Tip Acgiklama Uriin numarasi
HOSE BRIDGE UNI Boru koprusu 092-007843-00000
LFMG HANNA DIST 3 lletkenlik dlgiim cihazi 094-026184-00000
9.1.1 Sogutma sivisi - Tip blueCool
Tip Aciklama Uriin numarasi
blueCool -105 | Sogutma simsi-10 °C’ye kadar (14 °F), 5 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 25 I 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Sogutma sivis1-30 °C’ye kadar (22 °F), 5 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Sogutma sivsi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolcii 094-026477-00000
9.2 Ekleme segenegi
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON WAK D01 Tekerlek montaj grubu 092-002844-00000
ON RFAK D01 Lastik ayaklar 092-002845-00000
ON GK D01 Metal kayma oluklar 092-003030-00000
ON SET WF 2,0-3,2mm Capi 1,6 mm'den biylk olan makaralar igin tel 092-019404-00000
eFeed slirme seti
ON CC D01 Kaynak makinesi kontroliini korumak igin seffaf ka- | 092-002834-00000
pak
ON TS D01/D02 Kaynak torgu tutucusu 092-002836-00000
ONTS F2/F3D.01 Duman gazi emen saloma tutucusu 092-004323-00000
ON FLOWMETER Gaz debi dlgerle opsiyonel analog gaz oraniayari | 092-003374-00000
ON CONNECTOR WIRE Varilden tel besleme igin tel besleme Unitesi 092-002842-00000
CONDUIT D.01/D.02 baglantisi
ON PDM D.01 LP-XQ/ Basic- | Tel stirme kontrol tniteleri igin seffaf koruma cami | 092-003788-00000
XQ
ON TCC D01 Tel besleme Unitesinin yan konumda kullanimi igin | 092-002835-00000
ving askisi ve koruyucu sacdan olusan set
ON CMF D01 Ving askisi 092-002833-00000
ON PS EXT D01 Ekleme seti: Doner mandrel uzatmasi, ON WAK 092-002871-00000
D01 tekerlek seti bulunan tel besleme tnitesi tak-
mak i¢in
ON PDM D.01 HP-XQ/ Steel | Tel besleme kontrol Gniteleri igin seffaf koruma cami| 092-003478-00000
puls S/ Steel Synergic S / Ba-
sic S
ON PDM D.01 Expert-XQ 2.0 /| Tel siirme kontrol Uniteleri igin seffaf koruma cami | 092-003480-00000
Expert 2.0
ONHASE XQ Torg hortum paketi i¢in yik alma kolu 092-004314-00000
9.3 Genelekdonanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
ADAP DZA/EZA Euro baglantinin makine tarafinda Dinse baglantisi | 094-016765-00000
bulunan kaynak torglari i¢in adaptor
DSP Tel sirme merkezi igin siwriltici 094-010427-00000
Cutter Hortum kesici 094-016585-00000
52 099-005719-EW515
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Asinma parcgalari

Tel besleme makaralari

10

10.1

Asinma parcalari

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantih olarak

gecerlidir!

Tel besleme makaralari
10.1.1 Celik tellerigin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Tel sirme makaralar seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz ¢elik ve lehim igin

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi ¢elik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM/ 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Tel siirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi ¢elik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Tel sirme makaralar seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Tel sirme makaralar seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz c¢elik ve lehim igin

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Tel sirme makaralar seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Tel siirme makaralar seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz g¢elik ve lehim igin

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

10.1.2 Aliiminyum tellerigin tel

Tel sirme makaralar seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

besleme makaralari

092-002770-00032

Tip Aciklama Uriin numarasi
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Tel slirlici makarasi seti, 37 mm, aliiminyum igin | 092-002771-00008
WHITE/YELLOW

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Tel slirlici makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin | 092-002771-00010
BLUE/YELLOW

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Tel surlici makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin [ 092-002771-00012
RED/YELLOW

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Tel surlici makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin [ 092-002771-00016
BLACK/YELLOW

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin 092-002771-00020
GREY/YELLOW

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Tel slirme makarasi seti, 37 mm, aliiminyum igin 092-002771-00024
BROWN/YELLOW

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Tel siirme makarasi seti, 37 mm, aliiminyum igin 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Tel besleme makaralari
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10.1.3 Ozlii teller igin tel besleme makaralari

Tip Agiklama Uriin numarasi
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl | 092-002848-00008
WHITE/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zIi | 092-002848-00010
BLUE/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00012
RED/ORANGE tel igin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00014
GREEN/ORANGE telicin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl | 092-002848-00016
BLACK/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Tel slirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00020
GREY/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00024
BROWN/ORANGE telicin V oluk/tirtir

10.1.4 Telsiirme

Tip

Acgiklama

Uriin numarasi

DV X

Tel besleme makara yuvasi seti

092-002960-E0000

SETWF 1,6mm eFeed

Tel surme seti, 1,6 mm’ye kadar ¢apli PU-rulolar
icin

092-002774-00000

ON SETWF 2,0-3,2mm
eFeed

Capi 1,6 mm'den biiyUk olan makaralar igin tel
slrme seti

092-019404-00000

SETIG 4x4 1.6mm BL

Tel besleme nipeli seti

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Orta tel kilawzu

094-006051-00000

GuideTube L=102 mm, @ 4,4
X 5mm

Kilawz boru

094-020064-00000

CAPTUB L=107 mm; & <1,6
mm

Kilcal boru

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; @ <2,4
mm

Kilcal boru

094-021470-00000
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Ortalama tel elektrod tiketimi

11 Ek
11.1 Ortalamatel elektrod tiiketimi
5 m/min —197 ipm

_8_ mm ﬁ ing ﬁ
1.0 1.2 1.6 .040 | .045 .060

Celik 1.8 27 | 4.7 | kg/h 3.9 5.9 10.3 Ib/h

Paslanmaz celik 1.9 2.8 4.8 4.1 6.1 10.5

Aliiminyum 0.6 0.9 1.6 1.3 1.9 3.5

10 m/min — 394 ipm

Celik 3.7 53 | 9.5 | kg/h 8.1 11.6 20.9 Ib/h

Paslanmaz gelik 3.8 54 9.6 8.3 11.9 21.1

Aliminyum 1.3 1.8 | 3.2 2.8 3.9 7.0

11.2 Ortalamakoruyucugaztiketimi
11.2.1 MIG/MAG kaynag!

_8_ mm 1.0 1.2 1.6 2.0

ing .040 .045 .060 .080
I/dak 10 12 16 20
gal/dak. 2.64 3.17 4.22 5.28

11.2.2 WIG kaynagi

Gaz memelerinin numa- 4 5 6 7 8 10
\—/ |rasl
]
D mm 6.5 8.0 9.5 11 12.5 16
D inc 0.26 0.31 0.37 0.43 0.5 0.63
I/dak 6 8 10 12 15
gal/dak. 1.58 2.11 2.64 3.17 3.96
099-005719-EW515 55
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11.3 Bayibulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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