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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpe€nym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémowych komponent, zejména be-
zpec€nostni a wstrazné pokyny!

* Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Nawod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpelnostnia wstrazné $titky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pfistroj je wwroben podle sou¢asného staw techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dal§im wywojem pristrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gi¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na éisle +49 2680 181 -0.

Seznam autorizovanych prodejcu najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno whradné na jeho funkci. Jakékolivdalsi
ruCeni jakéhokolivdruhu je wslowmé wlouceno. Toto wlou€eni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

DodrZzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt wrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovednost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nesprawého provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stralle 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
wWww.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zUstava vyrobci.

Rozmnozovani, i Castecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zUstavaji whra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecénost dat

Uzivatel je zodpovedny za zalohovani vS8ech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy nerugi.
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Pro Vasi bezpecnost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokynyk pouzivanitéto dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno piresné dodrzet k vyloucéeni bezprostredné

hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo NEBEZPECI*s
obecnym wstraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zwraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostiedné hrozicich tézkych urazil nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym
wstraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zwraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svem nadpisu navésti ,,POZOR" s obecnym wystraznym
symbolem.

* Nebezpecije zvwyraznéno piktogramem na okraji stranky.

x> Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k poskozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a wcty, které Vam krok za krokem urcuji, co je vdané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
« Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.
099-005719-EW512 5
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Vyswvétleni symbol(

2.2 Vysvétlenisymboll

Symbol | Popis Popis

1= | Vénujte pozornost technickym zvast- Stisknout a pustit (dotknout se)

Symbol
=R
nostem
r/:’/r\f\ Vypnuti pFistroje Pustit
N4
Pl T v . . ws v
r/I/—j\ Zapnuti pfistroje Stisknout a pfidrzet
R
® Chybné/neplatné @ Zapnout
Sprawné/platné Otacet
— e
T_ Vstup A Nastavitelna ¢iselna hodnota
@ Navigace _~">'_ Kontrolka sviti zelené
4 1 .
'l | Vystup *a~ | Kontrolka blika zelené

-4
=

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

Kontrolka sviti E¢ernvené

1
'S
)

1
4 1 A Y

—..._ | Pferu8eniv zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Kontrolka sviti modre

6
’, .
1

P

Nastroj je nutny/pouzit Kontrolka blika modfe

§-D< Nastroj neni nutny/nepouzivat
U

6 099-005719-EW512
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E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Bezpecnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostnipredpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeéi urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokynt!

Nerespektovani bezpecénostnich predpisti mize byt zivotu nebezpecné!

+ Peclive si prectéte bezpe€nostni pokyny vtomto ndvodu!

* Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Osoby voblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpis!

Nebezpec€i poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zptsobit Zivotu nebezpecéné trazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdirky svafovaciho proudu, tyCové,
wolframové nebo dratové elektrody!

* Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zpusobu pouziti)!

* Pfristroj smi otvirat whradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpedi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdrojt!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 ,,Instalace

a pouzivani“ a predpistl bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svaiovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekroéeni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést whradné odbornik!

+ P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroju museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svarfovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napétil)

* Nespojujte svaifovaci pfistroje s pfepinaCem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavwym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mize dojit k nedovo-
lenému s¢itani svarfovacich napéti.

Nebezpedi urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a oci.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svarecsky &tit nebo svarecskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svareCsky §tit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpis(l platnych vdané zemi!

* Nezucastnéné osoby chrarite svarfovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou pfepazkou
proti zafeni a nebezpedi osInéni!

099-005719-EW512 7
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Bezpecnostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomickami (OOP). Ochranné pomticky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatieni (odsavani, atd.).

+ Svaredska piilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare¢sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi u€inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na sou¢astech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpedi vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

* Nadoby s hoflavwymi nebo wbusnymi kapalinami odstranit z pracowniho rozmezil

» Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky vzni-

kajici pfi svarovani miize dojit k tvorbé plamenu.

» V okruhu pusobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné predméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu pusobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed za¢atkem svafovani diikladné odstrarite zbytky hoflawych latek.

+ Svarené obrobky dale zpracovawejte teprve po vwchladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflawym materidlem!

099-005719-EW512
09.04.2024



E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Bezpecnostni pfedpisy

A POZOR
@ Koura plyny!

0 Koufr a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v dlsledku ultrafialového zareni sva-
fovaciho oblouku v jedovaty fosgen!

» Zajistéte dostatek Cerstveho vzduchu!

» Udrzujte pary rozpoustédla mimo oblast svaifovaciho oblouku!

+ v pfipadé potfeby. pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest!

* Aby se zabranilo tvorbé fosgenu, musi byt zbytky chlorovanych rozpoustédel na obrobcich
nejprve neutralizovany vhodnymi opatfenimi.

Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mize zplisobit trvalé poskozeni sluchu!

* Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v €asti Technické
udaje) > viz kapitola 8:

()
ﬁ Trida A Pristroje nejsou uréeny k pouziti vobytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajistovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pfistrojl tfidy A mlze vtéchto oblastech dojit k problémum, jak z divodu spojenych

s vodic¢i, tak i k problémdm z ddvodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslowch a o-

bytnych oblastech, vCetné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

Pfi provozu elektrické svarecky miize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

rudeni, i kdyZ svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitove, Fidici, signalni a telekomunikacni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitace a jina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedeviim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

» Kalibrani a méfici zafizeni

* Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojenina sit, napf. dalSi sitowy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabel(l pohromadé u podlahy

* Vyrowani potenciall

» Uzemnéniobrobku. V pfipadech, které neumoznuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svafeCského zafizeni

Elektromagneticka pole!

(("')) Proudovy zdroj mize vytvaret elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou na-

rusit funkci elektronickych systému, jako jsou EDV a CNC pfistroje, telekomunikacéni

vedeni, elektrické ve deni, signalni vedeni, kardiostimulatory a defibrilatory.

P' » Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

+ UplIné& odvirite svafovaci vedeni!

» Odpovidajicim zpUsobem chrarite pfistroj nebo zafizeni citliva na zareni!

* Funkce kardiostimulatord mize byt naruSena (v pfipadé potfeby wyhledejte Iékafskou
pomoc).

099-005719-EW512 9
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r)
Ptfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!

P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

» Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
zlep$eni bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislu§né samostatné smér-
nice.

+ PredevSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpe€nost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuacek zaméstnanci pfi praci.

» Pfedpisy pro bezpe&nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

» Uzivatel musi byt vpravidelnych intervalech Skolen o bezpeé&nosti prace.

+ Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

I Vpfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplinky (proudové zdroje, svafovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkoveé ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pripojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svafecim pfistroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pfipojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pfristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroji. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSté ni moznosti pripojeni a pripojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

2.4 Prepravaainstalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnénilahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny wrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!

* Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!

» Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

10 099-005719-EW512
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Pro Vasi bezpecnost

Pfeprava a instalace

&

)

A POZOR
Nebezpedi urazu vyplyvajici z napajecich kabel (!
P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpeci, jako napf. prevraceni pripojenych pfistroji a poranéni osob!
» Pfed transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpedi prevraceni!
P#i premist'ovani a instalaci pristroje se mize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajisté na do thlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na roném, pewvném podkladu!
* Nastawneé dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!
Nebezpedi Urazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
O nespravné polozena vedeni (sit'ova, ridici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
jovacich hadic) mizete zakopnout.
* Napgjeci vedeni polozZte plodné na zem (zabrarite wtwofeni smycek).
+ Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpecdi zranéni ohiatou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pfipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostie dku
muze unikajici chladici prostredek zplisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi wpnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
* Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
+ Otewené hadicove pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach muze zptsobit poskozeni pFistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pFislusenstvi a proudovy

zdroj!

. Kgmponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pri vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.

* Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliseny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred znecisténim a

poskozenim.

* Neni-li k pripoji pfipojena zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

099-005719-EW512 11
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;h-)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Pouziti k uréenému uéelu
A VYSTRAHA

Nebezpedi v disledku netiéelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v priimyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarfovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé netéelového pouziti mlize od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
» Pfistroj pouzivat whradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Posuvdratu k podavani svafovacich dratowych elektrod k obloukovému svafovani v ochranné atmosfére.
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji

Pro provoz zafrizeni pro posuv dratu je treba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systé mu)!

S timto pfistrojem muizete kombinovat nasledujici systémove soucasti:

Proudovy zdroj Sirion 405 puls D
Sirion 505 puls D

Pristroj posuvu dratu Drive 4X'S

Transportni vozik Trolly 54-5

Souvisejiciplatné podklady

Zaruka

DalSiinformace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,Warranty registration“ a vnasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

c Tento wrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaeni.
K wrobku je pfilozeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicl (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpecnostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

Aby se zabranilo raziim osob a poskozeni pristroje, smi byt pristroj opravovan a modi-
fikovan pouze zpuUsobilymi osobami (opravnénym personalem)!

Pii neopravnénych zasazich zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povérte zpusobilé osoby (opranény servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.

Nahradni dily je mozné ziskat u opraménych smluvnich prodejct.

Kalibrace / validace

K wrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicl (od prvniho
uvedeni do provozu) kalibraci a nostrifikaci.

12
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Pouziti k uréenému ucelu
Souvisejici platné podklady

3.3.5 Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil Cimi
dokumenty! Piectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systé movych komponent, zejména
bezpecnostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny priklad svafovaciho systému.

g =3

Obrazek 3-1
Poz. Dokumentace
A1 Pfistroj posuw dratu
A.2 Transportni vozik
A.3 Proudowy zdroj
A.4 Chladici zafizeni
A5 Rizeni
A.6 Svafovaci hofak
A Souhrnna dokumentace

099-005719-EW512
09.04.2024
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)
Pohled zepredu / pohled z pravé strany

4 Popis pristroje - rychly prehled
41 Pohledzepredu/ pohledz pravé strany

®

®

®©

©)

Obrazek 4-1

14 099-005719-EW512
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ewh‘) Popis pfristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

Pol. |Symbol |[Popis

Prepravni drzadlo

Rizeni pristroje (viz pFislusny navod k obsluze ,,Rizeni®)

Ochranna klapka, ridici jednotka pristroje > viz kapitola 5.2.3

BIWIN| =

Pripojka svarovaciho horaku (centralni pripojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a horak

5 Bod uchyceni oto€ny trn
Posuvdratu se nasazuje timto bodem uchyceni na oto€ny trn proudoveho zdroje, aby
bylo umoznéno horizontalni wchyleni pfistroje.

Patky pristroje

Tazné odlehceni svazku propojovacich hadic > viz kapitola 5.2

Pohled zezadu / pohled z levého boku > viz kapitola 4.2

©| 0| N|l®

Potrubni rychlospojka (Cervena)
Red zpétny tok chladiva

10 @., Potrubni rychlospojka (modra)
Blie | pFivod chladiva

099-005719-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

4.2 Pohledzezadu/pohledzlevéhoboku

S,

@EO®

1

5 /_, ::;.::::;;:...-
| o s .V
_'_'__':_.-‘IL’]
1
)/ \ / d i

Obrazek 4-2
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ewh‘) Popis pfristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

Pol. |Symbol |[Popis

1 L~ |PFipojna zastréka svafovaciho proudu ze zdroje svafovaciho proudu
%ﬂ Pfipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavacem dratu

Pripojovaci zavit G'."
Pfipojka ochranného plynu (vstup)

« Owadaci vedeni pfistroje posuwu dratu

Potrubni rychlospojka (Gervend)

Red | zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
Blue privod chladiva

3 _9 Zdirka pripojeni 7 pélova (digitalni)

Ochranné vic¢ko civky drata

Upevnéni civky dratu

6
7
8 Jednotka pro posuv dratu > viz kapitola 5.3.3
9 Osvétleni, vnitini prostor

10 Ochranny kryt, posuv dratu
Na wnitfni strané krytu je uveden prehled svafovacich ukolt (JOB-List) pro pfislusné
fady svafovacich pfistroju.

099-005719-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5

5.1

5.1.1
=

Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dil(i proudového napajeni, napft. pripojek proudu, mtize byt Zivotu nebe-
zpecné!
* Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prwnich strankach navodu k obsluze!
+ Zprovoznéni mohou provadét whradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riiznych metod a pokud z(stavaji oba svafovaci

horaky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodicich soucasné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

» Pfed zahajenim a preruSenim prace odkladejte proto horak a drzak elektrody vzdy izolo-
vané!

6 Ohrozeni elektrickym proudem!

Prectéte si dokumentace vSech systé movych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Prepravaainstalace
A VYSTRAHA

T Nebezpeci Urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat
v | pomoci jefabul
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ru¢ni prepraveé!
» Pfistroj neni ur€en k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéSeni!
» V zavslosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zaveSeného
pFistroje wlitelné moznosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dowbavit > viz kapitola 9!

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném
a rovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni praco-
visté.
* VzZdy musi byt zajisténa bezpec¢na obsluha pfistroje.

Poskozeni zafizeni v dusledku znecisténi!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mize pfistroj poskodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.3).

* Vyvarujte se velkého mnozZstvi koure, rozstriku pFi svafovani, pary, olejovych vypart, brus-
ného prachu a korozivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

+ —25°C az +40°C (-13°F az 104 °F) "
relativni ihkost vzduchu:

* az 50 % pfii40 °C (104 °F)

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

18
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E\A;h‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

Pieprava a skladovani

Uskladnéni v uzawené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°C az+70°C (-22 °F az 158 °F) "

Relatini ihkost vzduchu

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

[ Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatuijte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svafovaciho hofaku!

5.1.2 Vedeni obrobku, vSeobecné
A POZOR
Nebezpedi popaleni neodbornym pfipojenim svafovaciho proudu!
SSS Kvuli nezajisté nym zastrékam svafovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo zne¢isténi
— | u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahftivat a
prl dotyku zpuisobit popaleniny!
Kontakty svaifovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otocenim dop-
rava.
* Misto pfipojeni obrobku poradné vyCistéte a bezpecné upewnéte! Konstruk&ni €asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!
5.1.3 Chlazeni svarovaciho horaku
1= Nebezpeci hmotné skody nasledkem nespravného chladiva!
Nevhodné chladivo, smési chladiv mezi sebou nebo s jinymi kapalinami nebo pouziti v nevho-
dném teplotnim rozsahu ma za nasledek hmotné skody a zanik zaruky vyrobce!
* Provoz bez chladiva neni dovolen! Chod na sucho zptisobi zni¢eni soucasti chladiciho sys-
tému, napfiklad cerpadla chladiva, svarovaciho hofaku a svazki hadic.
* Pouzivejte pouze chladiva uvedena v tomto navodu a vhodna pro dané podminky (teplotni
rozsah) > viz kapitola 5.1.3.1.
* Nemichejte riizné druhy chladiva (ani ty, které jsou uvedeny v tomto navodu) mezi sebou.
* Pri vyméné chladiva musi byt vyménéna veskera chladici kapalina a chladici systéem
vyplachnut.
Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podie trednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecnostnich list(l.
5.1.3.1 Pripustné chladici prostredky pro horaky
Chladici prostredek Teplotni rozsah
blueCool -10 -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 23E -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °Caz +30 °C (-4 °F az +86 °F)
blueCool -30 -30 °C az +40 °C (-22 °F az +104 °F)
099-005719-EW512 19
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Konstrukce a funkce

Pteprava a instalace

ewn

5.1.3.2 Maximalni délka svazku hadic
V8echny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi
jako vzorova konfigurace (z komponentt produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbét na romé poloZeni bez zalomeni se zohlednénim max. wtlacné wSky.

Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

PHistrol bo- . e
Proudovy zdroj |Svazek hadic SJ:,Sturgjr:tz miniDrive Horak max.
Kompaktni ® (25 m/821t.) (5m/161t.)
(20 m/651t.) (5m/161t.) 30m
@ @ ® @ 98 ft.
Dekompaktni (25 m/821.) (5m/161.)
(15 m/491.) (10 m/321.) (5m/161.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
. . . Pfistroj po- | miniDrive Horak
Proudovy zdroj |Svazek hadic suvu dratu max.
® @ @ 30m
K Ktni ® (25 m/821t.) (5m/161t.) 98 ft.
ompEn @ @ ® 1] 40m
(30 m/981t.) (5m/161t.) 131 ft.
@ @ ® @ 45m
Dekompaktni (40m/1311t.) (5m/161.) 147 ft.
@ ()] @ ()] 70m
(40m/131ft.) (25 m/821.) (5m/161t.) 229 ft.

20
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Konstrukce a funkce

Prfeprava a instalace

5.1.4

Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
* Nesprawmé polozené vedeni svafovaciho proudu muze wwolat poruchy (kolisani) svarovaciho ob-

louku!

« Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvencniho zapalovaciho

zarizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

+ Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s wsokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k wysokofrek-

venénim wbojim.

* Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo v&t$i od vodi¢u jinych zdroju svafovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému oviviiovani.
+ Kabely nesméji byt zasadné del$i nez je nutné. K dosazeni optimalnich wysledkl svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG ! @ TIG/PLASMA
220 cm
i i ~]
TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

I ~20 cm

Obrazek 5-1

099-005719-EW512
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Konstrukce a funkce

Pteprava a instalace

* Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj Mastni zemnici kabel k obrobku!

® @ [~

Obrazek 5-2
» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaku a svazky propojovacich hadic tplné
odvifite. Zabrarite vzniku smycek!
+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.
Prebyteénou délku kabell pokladejte do oblouku.

® 1 |@

Obrazek 5-3
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E\A;h‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1.5 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni bludnymi svarovacimi proudy!
6 Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
zarizeni, zpUsobit prehfivani sou¢asti a nasledné vyvolat pozar.
» Pravidelné kontrolujte utazeni vS§ech kontakt( svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.
» VSechny elektricky vodivé soucasti proudoveho zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upewnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!
* Nepokladejte na proudove zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou wtacky, ihlové brusky apod., bez elekirické izolace!
+ Odkladejte svarfovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly

elektricky izolované!
®:

L1

L2

L3

N

PE— #—-—--—-—-—-—-—--—~“-—--—~-—- -

Obrazek 5-4
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfipojeni svazku propojovacich hadic

5.2 Pripojenisvazku propojovacich hadic

O
O

Pol.

Q& @‘DG) ©

Obrazek 5-5

Popis

zdroj proudu
Dbejte na dodatkoveé systémowveé dokumenty!

Svazek propojovacich hadic

Pfipojna zastréka svarovaciho proudu ze zdroje svarovaciho proudu
Pfipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavaéem dratu

Pripojovaci zavit G'."
Pfipojka ochranného plynu (vstup)

Potrubni rychlospojka (Eervenad)
zpétny tok chladiva

Zdirka pripojeni 7 polova (digitalni)
« Owadaci vedeni pfistroje posuwu dratu

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Jistici popruh
Odleh¢&eni tahu svazku propojovacich hadic

» Konec svazku hadic upewnéte s odlehcenim tahu > viz kapitola 5.2.1.

+ Nasadte kabelovou svorku pro svafovaci proud na "pfipojku svafovaciho proudu” a otoéenim doprava
ji zajistéte.

+ PfiSroubujte pfipojku plynové hadice plynotésné k pfipojce ochranného plynu (vstup) pfistroje.

+ Kabelowu zastréku ovadaciho vedeni zastréte do 7 polové zasuwky a zajistéte ji pfepadovou matici
(zastrcku Ize do zasuwky zastrcit pouze v jedné poloze).

» Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Eervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostrfedku) a
pFitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
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Pfipojeni svazku propojovacich hadic

5.21 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

155> Nebezpeci hmotné Skody nasledkem nepripojeného nebo chybné pripojeného odlehceni tahu!
Odlehcéeni tahu zachycuje tazné sily na kabelech, zastrckach a zasuvkach.
V pripadé nepripojeného nebo chybné pripojeného odlehceni tahu mize dojit k poskozeni
pfipojnych zastréek nebo zasuvek.
* Upevnéni musi byt provedeno vzdy na obou strandch svazku propojovacich hadic!
* Pripojky svazku hadic museji byt radné aretovany!

5.2.1.1 Zablokovat odlehéeni tahu
Svazky propojovacich hadic EWM

Obréazek 5-6
5.2.2 Zasobeni ochrannym plynem
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného !%l

plynu!

Nespravné nebo nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mtize A

mit za nasledek vazné urazy!

* Lahev ochranného plynu ulozte do k tomu uréenych drzakl a zajistéte ®
bezpecnostnimi pnky (fetéz/popruh)!

* Upewnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu!

» ZajisStovaci pnky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! -

iz Neomezovany privod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku
Jje zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu
proto mizZe vést k poskozeni svarovaciho horaku!
* Nepouzivate-li pripojku ochranného plynu, nasad’te zpét Zluty ochranny kloboucek!
* Vsechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.2.21 Pripojkaredukéniho ventilu

Obrazek 5-7
Pol. |Symbol |Popis
1 Redukéni ventil
2 Vystupni stranu redukéniho ventilu
3 Lahev s ochrannym plynem
099-005719-EW512 25
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Pripojeni

svazku propojovacich hadic ‘

Pol. | Symbol | Popis

4 | | Ventil 1ahve

Pted pfipojenim reduk&niho ventilu k 1ahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veSkera pfipadna necistota.

Nasroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

ZaSroubuijte plynové hadicove pfipojeni plynule na vystupni strané redukéniho ventilu.

5.2.22 Testovani plynu— nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Oteviete pomalu ventil lahve na plyn.
Oteviete reduk&ni ventil.
Hlawnim wypinaCem zapnéte proudowy zdroj.

Funkce Inicializovat testovani plynu (svafovaci napéti a motor posuwu dratu zdstanou wpnuté — bez
nahodného zapaleni svafovaciho oblouku).

Podle aplikace nastavte na reduk&nim ventilu mnoZstvi plynu.

Metoda svarovani Doporucené mnozstvi ochranného plynu
Svafovani MAG Prdmér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Prdmér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Primeér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma vdaném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

Jak prili§ nizké, tak i pfili§ vwsoké nastaveni ochranného plynu muze mit za nasledek pfistup vzduchu k
tawmné lazni, a tim mize dochazet ke vzniku porl. Pfizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svafovacimu ukolu!

5.2.2.3 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu (testovani plynu)/proplach sady hadic

Oteviete pomalu ventil Iahve na plyn.

Otewrete redukéni ventil.

Hlawnim wypinaCem zapnéte proudowy zdroj.

Podle aplikace nastavte na reduk&nim ventilu mnozstvi plynu.

Testovani plynu se spousti na fidici jednotce pfistroje stisknutim tlagitka Test plynu ¥ > viz kapitola 4.

Ochranny plyn proudi po dobu cca 25 vtefin nebo do opétowného stisknuti tlacitka.

Jak prilis nizké, tak i prili§ vwsoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tawné lazni, a tim muze dochazet ke vzniku pord. PfizpUsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svarovacimu ukolu!

Metoda svarovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu
Svafovani MAG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Prdmér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Prdmér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma vdaném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25% Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16
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5.2.3 Ochranna klapka, fidici jednotka pristroje

5.3
5.3.1

4 ™

1 X 1,2 x 8 mm

g
e

Obrazek 5-8
Pol. |Symbo| |Popis

1 | | Ochranné vi¢ko

+ Kliknéte opatrné na zavéSeni ochranného krytu po sobé nahofe smérem dopredu.

Svarovani MIG/IMAG
Konfekcionovani vedeni dratu

Centralni pfipojka Euro je z wroby wbavena vodici trubkou pro svafovaci hofaky s vodicim bovdenem.

Jestlize se pouziva svafovaci hofak s vodici spiralou, je nutna technicka pfiprava!

* Pouzivejte svafovaci hofak s bovdenem vedeni dratu > s vodici trubkou!

* Pouziwejte svafovaci hofak s vodici spiralou > s kapilarou!

Podle priimérua druhu dratové elektrody musi byt ve svarovacim horaku pouzita bud’ vodici

spirala nebo bovden posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!

Doporuceni:

+ Ke svafovani twdymi, nelegovanymi dratowmi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.

+ Ke svarovani twdymi, wsokolegovanymi dratowmi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom-niklovou vo-
dici spiralu.

+ Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratowymi elektrodami, vysokolegovanymi dratowymi elektrodami
nebo hlinikowmi materialy pouzijte bovden posuwu dratu, napf. plastowy nebo teflonowvy.

Priprava k pfipojeni svarovacich horaku s vodici spiralou:

+ Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné sprawného usazeni kapilary!

Obréazek 5-9

Pol. |Symbol |Popis

1] | Kapilami trubka > viz kapitola 10

099-005719-EW512
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Priprava k pfipojeni svafovacich horakl s bovdenem posuvu dratu:

Posurite kapilaru na strané posuwu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji wtahnéte.

Vodici trubku bowdenu posuw dratu zasunte ze strany centralni pfipojky Euro.

Centralni zastrCku svarfovaciho hofaku zapojte spole€né se zatim nezkracenym bovdenem posuw
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte pfeleCnou matici.

Bowden posuwu dratu zkratte pomoci stfihace bovdent > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou
dratu.

Centralni zastréku svafovaciho hofaku powolte a wtahnéte.

Oddéleny konec bowdenu posuwu dratu Cisté zbawvte otfepl pomoci ofezavatka bovdent posuwu

dratu > viz kapitola 9 a sefiznéte jej do Spicky.

Obrazek 5-10

Pol. | Symbol |Popis
1 Vodici trubka > viz kapitola 5.3.1
2 NGz na hadice > viz kapitola 9
3 Orezavatko bovden( posuvu dratu > viz kapitola 9
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5.3.2 Pripojeni svarovaciho horaku

1> Poskozeni pfistroje v dusledku neodborné pripojeného vedeni chladiciho prostiedku!
Nejsou-li odborné pfipojena vedeni chladiciho prostredku nebo je pouzit plynem chlazeny sva-
fovaci horak, prerusi se okruh chladiciho prostfedku a muzZe dojit k poskozeni pristroje.
* VsSechna vedeni chladiciho prostredku Fadné pripojte!
e Svazek hadic a svazek hadic horaku uplné rozvirite!
* Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.3.2.

* Pri pouziti plynem chlazeného svarovaciho hofaku spojte okruh chladiciho prostredku
hadicovym mustkem > viz kapitola 9.

r A

Obrazek 5-11

Pol. |Symbol |Popis

1 f': Svafovaci hofak

2 Svazek hadic svafovaciho horaku

3 Centralni pripojka horaku (centralni pripojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

4 (9.; Potrubni rychlospojka (modra)
Blue | pfivod chladiva

5 Potrubni rychlospojka (Cervena)
Red zpétny tok chladiva

« ZastrCte centralni zastrcku svarfovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou
matici.

« Zajistéte pfipojnou vsuwku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, cerveny, v&ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostifedku) a
pFitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
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5.3.3 Posuv dratu
A POZOR
Nebezpedi urazu pohyblivymi souc¢astmi!
Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti
odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!
» Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo €asti pohonu!
+ Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvirka!
—> | Nebezpedéi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dréatu!
.8. Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pripadé nespravného nebo
neuplného vedeni dratu mize nekontrolované vylétnout a zpusobit zranéni osob!
+ Pred pfipojenim k elektricke siti wtwoite Uplné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu hofaku!
* V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
» Za provozu nechte zawené vS8echny kryty skfiné!
5.3.3.1 Vsazeni civky sdratem
A POZOR
&~ | Nebezpedi irazu zplisobené nespravnym upevnénim civky dratu.
a‘ Nespravné upevnéna civka dratu se mize uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné
zpusobit poskoze ni pristroje nebo Urazy osob.
» Ciwku dratu upewnéte fadné do drzaku civky dratu.
* Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upewnéni civky dratu.
Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN
8559) je zapotrebi adaptéra > viz kapitola 9.
Obrazek 5-12
Pol. | Symbol |Popis
1 Kolik unasece
K upewnéni ciky s dratem
2 Ryhovana matice
K upewnéni ciky s dratem
+ QOdjistéte a oteviete ochrannou klapku.
* Odsroubujte ryhovanou matici z trnu civky.
» CiWku se svarovacim dratem upewnéte na trnu civky tak, aby kolik unasece zapadl do otvoru civky.
» Ciwku s dratem opét upewnéte ryhovanou matici.
30 099-005719-EW512
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\

Obrazek 5-13
Vénujte pozornost sméru odvijeni civky se svarovacim dratem.
5.3.3.2 Vyména kladek podavace dratu

Obrazek 5-14

Pol. |Symbol |[Popis
1 Prepinaé
Pomoci pojistného koliku jsou zafixovany upinaci tfrmeny podavacich kladek dratu.
2 Upinaci tfmen
Pomoci upinacich tfrmenu jsou fixovany podavaci kladky dratu.
3 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
4 Pritlaéna jednotka
5 Podavaci kladka dratu
Viz tabulka s pfehledem podavacich kladek drat(
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» Otocte pojistny kolik 0 90° ve sméru nebo proti sméru hodinowych rucicek (kolik zapadne do pfislusné
polohy).
* Vyklopte upinaci tfrmen o 90° smérem ven.

+ Uwolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nah-
oru).

* Sundejte podavaci kladky dratu z drzaku kladek.

* Vyberte nové podavaci kladky dratu s pfihlédnutim k pokynim tabulky ,Pfehled podavacich kladek
dratu“a znow smontujte pohon v opacném poradi.
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Vadné vysledky svafovani z dlivodu poruchy posuvu dratu!

Podavaci kladky musi odpovidat priiméru dratu a materialu. Z diivodu rozliSeni jsou podavaci
kladky barevné oznaceny (viz tabulka s prehledem podavacich kladek). Pii pouziti priméru dratd
>1,6 mm musi byt pohon prestavén na sadu posuvu dratu ON WF 2,0-3,2MM

EFEED > viz kapitola 10.

Tabulka - prehled podavacich kladek:

Material Primér Barevny kod Tvar drazky
@ mm 2 palce
Ocel 0,6 .024 jednobarewné
USlechtila ocel
Pajeni 08 031
0,8 .031 dwvoubarewné bila modra DrazkaV
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 modra céernena
1,2 .047
1,4 .055 jednobarewné zelena -
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
2,4 .094 hnéda
2,8 110 svétle
zelena
3,2 .126 fialova
Hlinik 0,8 .031 dwoubarewné bila Zluta
0,9 .035 modra
1,0 .039
1,2 .047 ¢ervena Drazka U
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
2,4 .094 hnéda
2,8 110 svetle
zelena
3,2 .126 fialova
PInény drat (0,8 .031 dvoubarewné bila oranzova
0,9 .035 modra
1,0 .039
1,2 .047 Cervena DrazkaV,
1,4 .055 zelena ryhovani
1,6 .063 céerna
2,0 .079 Seda
2,4 .094 hnéda
099-005719-EW512 33
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5.3.3.3 Zavedenidratové elektrody
A POZOR

‘ Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svafovaciho

horaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svafovaciho horaku vysokou rychlosti a zplisobit
zranéni ¢asti téla nebo obliceje a oci!

* Nemifte nikdy svafovacim hofakem na Vastni télo ani na jiné osoby!

1> Nasledkem nevhodného pritlaku se zvysuje opotiebeni podévacich kladek!

Pritlak musi byt na sefizovacich maticich pritlacnych jednotek nastaven tak, aby dratova elekt-
roda byla posunovana, avsak aby mohla prokluzovat, pokud se civka s dratem zablokuje!

Rychlost naviékani mizete plynule nastavovat souc¢asnym stisknutim tla¢itka naviékani dratu a
otacenim oto¢ného knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana
rychlost navlékani a na pravé zobrazovaci jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu
posuvu dratu.

V zavislosti na konstrukci pfistroje je pohon posuvu dratu pfipadné proveden stranové
prevracené!

Obréazek 5-15

Pol. | Symbol |Popis

Svarovaci drat

Navadéci trubicka dratu

Vodici trubka

BlIW|IN| =

Sefizovaci matice

* Rozvinout a napfimit svazek hofakowych hadic.

+ QOdvijejte opatrné svafovaci drat z civky dratu a zavedte jej do vodici vsuvky dratu az ke kladkam
dratu.

+ Stisknéte tlaCitko naviékani (pohon zachyti svafovaci drat a automaticky jejzavadi az k wstupu na
svarovacim hofaku) > viz kapitola 4.2.

Predpokladem automatického zavadéni je spravna priprava vedeni dratu predevsim v oblasti

kapilarni trubky nebo vodici trubky dratu > viz kapitola 5.3.1.
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« Pfitlak musi byt vzavislosti na pouzitém pfidavném materialu oddélené nastaven na sefizovacich ma-
ticich tlakowych jednotek pro kazdou stranu (vstup / vystup dratu). Tabulka se sefizovacimi hodnotami
se nachazi na nalepce vblizkosti pohonu dratu:

Varianta 1: Poloha na pravé strané Varianta 2: Poloha na levé strané
—
mild steel mild steel mild steel l“ mild steel

3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing 3z 2 brazing

2-25 | aluminium aluminium 1 1 | aluminium 5= aluminium 2-25

25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Obrazek 5-16

Automatické zastaveni zavadéni
Nasadte svarovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud
se nedotkne obrobku.

5.3.3.4 Sefizeni brzdy civky

Obréazek 5-17

Pol. | Symbol |Popis

1 Sroub s vnitinim Sestihranem
Upewnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

*  Pro zwsSeni brzdného u€inku utahovat Sroub s wnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinowych
rucicek.
Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu
neblokovala!
5.3.4 Standardni horak MIG/MAG
Tlagitko na svarovacimhofaku MIG slouzizasadné k zapinani a vypinanisvafovani.
Obsluzné prvky | Funkce
@ Tlacitko hofaku «  Zahdjeni/ ukonceni svafovani

5.3.5 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho tkolu, popf. oadani piistroje viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni".
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5.4 TIG svarovani
5.41 Pripojeni svarovaciho hoiraku

W o

(5)

[T

Obrazek 5-18
Pol. | Symbol |Popis

1 g= Svafovaci hofak
o000
2 Svazek hadic svarovaciho horaku

Pripojka svarovaciho horaku (centralni pripojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Potrubni rychlospojka (modra)
privod chladiva

zpétny tok chladiva

Zasuvka, svarovaci proud ,,-
o ————- Svarovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svarovaci horak

5 Potrubni rychlospojka (¢ervena
—&) rychlospojka ( )
I

7 L~| |zdroj proudu
%ﬂ Dbejte na dodatkove systémowve dokumenty!

+ Zastréte centralni zastréku svafovaciho hofadku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfeMecnou
matici.

« ZastrCku svarfovaciho proudu kombinovaného hofaku zapojte do pfipojovaci zasuvky svarovaciho
proudu (-) a zajistéte ji otoCenim doprava (vwhradné u varianty se samostatnou proudovou pfipojkou).

« Zajistéte pfipojnou vsuwku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v &ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, vmodré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
5.4.2 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho tkolu, popf. oadani piistroje viz pfislu§ny navod k obsluze ,Rizeni*.
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6 Udrzba, péce a likvidace
6.1 VsSeobecné
A NEBEZPECI
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
6 Prace na otevieném pfistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. T oto napéti
zde piretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, neZ se whbiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zpiisobilé osoby (opravnény
personal). Zplsobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat e xistujici ohrozeni
a mozné nasledné skody a ucinit nutna bezpecnostni opatieni.

* Dodrzujte predpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych kontrol spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.
Oprawy a udrzbové prace smi provadét pouze wskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zaniké narok na zaruku. Ve vSech senisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostifednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vwyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dilt udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové Eislo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové ¢islo nahradniho dilu.
Tento pfistroj nevwzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracownich podminek zadnou
naroCné&jsi udrzbu a wzaduje minimalni péci.
Kwili znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dowolené zatizeni. Intervaly Cisténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).
6.2 Vysvétleni symbol

Osoby

@ Svarec¢/obsluha @"j ZpUsobila osoba (opranény senisni per-

sonal)

Kontrola
Vizuélni kontrola % Funké&ni zkouska
Casové obdobi, interval

T Jednosménny provoz Gy Vicesmeénny provoz

[8n] |kazdych 8 hodin [b] |[denne

(w]| tydné (m] mésicné

Hry]| |PUlrocné [v] [rocné
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Plan udrzby
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6.3

Plan udrzby

Krok udrzby

Pfislusny pracowni krok smi provést whradné osoba oznacena jako
kontrolor nebo opravaf na zakladé svého vzdélani! Kontrolni body,
které neplati, jsou wnechany.

@ Revizor

@ Druh zkousky

(o | el |

Zkontrolujte a wcistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v horfaku
mohou vznikat zkraty, které negativné oviviuji wsledek svafovani a
mohou vést k poSkozeni hofaku!

Zkontrolujte pfislusné vwybaveni a sprawné nastaveni pohonu dratu,
svarovaciho hofaku a pnkl pro vedeni dratu.

Pravidelné Cistéte podavaci kladky dratu (zavisi na mife znecisténi). O-
potfebované podavaci kladky dratu wménte.

Pfipojky vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi
usazeni).

Je lahev ochranného plynu zaji$téna pomoci prk pro zajisténi lahve
plynu (fetéz/péas)?

Odleh¢&eni tahu: Jsou svazky hadic zajisténé odleh&enim tahu?

@ Opravar

®
[=F
B

Zkontrolujte wskyt posSkozeni a tésnost vSech zasobovacich vedeni a
jejich pfipojek (vedeni, hadice, svazky hadic).

Zkontrolujte, zda neni poSkozen kryt svafovaciho systému.

Jsou pfepravni pnky (popruh, jefabova oka, drzadlo, pfeprawni
koleCka, aretacni brzda) a odpovidajici zajisStovaci prky (pfip. pojistné
klobou€ky) instalované a v bezvadném stawu?

Gl

£

[=F
E:

Ocistéte pfipojky vedeni chladiciho prostfedku (rychlouzavery, spojky)
od nedistot a pifi jejich nepouzivani na né nasadte ochranné krytky.
Magneticky ventil pro testovani plynu se fadné zapina a opét wpina.
Kontrola oMadacich, signaliza¢nich a kontrolnich zarovek, ochrannych
a regulacnich zafizeni.

Gl

g
=
=%

Kontrola ulozeni kladek dratu (podavaci kladky dratu museji byt pewné
usazené ve swch drzacich a nesméji mit vili)
Vycistéte filtr na necistoty (je-li to nutné)

[=F
E:

Zkontrolujte fadné upewnéni civky dratd.

VngjSi plochy wy€istéte ihkou utérkou (nepouzivejte agresiwni istici

o= >
@ | =|[5]| >
prostfedky).
@i N - Cisténi proudového zdroje (invertor) @i
Ol RN - Cisténi wméniku tepla (chlazeni svafovaciho hoFaku) O
@ 2 « Vymeéna chladiciho prostfedku (chlazeni svafovaciho horaku) @
@E % + Opakovana inspekce a zkouska @i
@ E%\ ol » Chladici kapalina musi byt zkontrolovana na dostatek nemrznouci ka- @

paliny pomoci pfislusného testeru nemrznouci kapaliny TYP 1 (KF)

nebo FSP (blueCool) a v pfipadé potfeby wménit (pfisluSenstwi).
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6.4 Odbornalikvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

mmmm treba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
* Pri likvidaci dodrzujte uredni predpisy!

Kromé dale uvedenych narodnich nebo mezinarodnich predpisi museji byt obecné dodrzovany
i pfislusné narodni zakony a predpisy tykgjici se likvidace odpadu.

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle ewropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a wuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zarizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Verejnoprawni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u¢elem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat wslouZilé pfistroje z domacnosti.

Za vwwmazani osobnich udajd odpovida koncowy uzivatel.

Pred likvidaci zafizeni je nutné vjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je wznaceno nahore (typ CR2032 nebo SR44). Nasleduijici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:

SvareCské helmy

Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.

OuMadani zafizeni

Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfisluSnych zdifkach na des ce ploSnych
spojl a Ize je snadno wjmout. OMadaci pnky Ize demontovat béZnymi nastroji.

Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytowymi partnery-EWM po celé Ewopé.
DalSiinformace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na nasich webowych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.ntml.
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7 Odstranovani poruch
V§echny wrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve wrobé a po ukonceni wroby. Pokud by presto néco
nefungovalo, prezkousejte wrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady wyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.
Legenda Symbol Popis
4 Chyba/ Pri¢ina
X Naprava
7.1  HIasenichyb (proudovy zdroj)
Zobrazovani moznych €isel chyb zavisi na pristrojové radé a jejim provedeni!
Hlaseni o poruSe se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:
Typ zobrazeni —fidici jednotka pristroje |Zobrazeni
Graficky displej I'|
Dvé 7-segmentova zobrazeni
:
Jedno 7-segmentove zobrazeni
Mozna pfi€ina poruchy je signalizovana pfislusnym ¢€islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
wpne wkonova jednotka.
» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte senisnimu personalu.
* Vyskytne-lise vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
Reset chyb (legenda kategorie)
A~ Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.
B Chybové hlaSeni mizete resetovat stisknutim tlacitka 4.
V8echna ostatni chybova hlaseni Ize wnulovat whradné vypnutim a opétownym zapnutim pfistroje.
Chyba 3: Chyba rychloméru
Kategorie A, B
A Porucha podavace dratu.
%  Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).
A Trvalé pretizeni pohonu posuw dratu.
%«  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
%«  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuw dratu.
Chyba 4: Nadmérna teplota
Kategorie A
A Prehfaty proudowy zdro;.
%« Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, zneCiSténi nebo zavada.
%  Zkontrolujte, wcistéte, nebo wmérite ventilator.
A Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
%  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.
Chyba 5: Sitové prepéti
Kategorie A 1"
» Sitové napéti je prilis wsokeé.
%«  Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s pfipojenymi napétimi proudoveho zdroje.
40 099-005719-EW512
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Chyba 6: Sitové podpéti
Kategorie A 1"
» Sitové napéti je pfilis nizké.
%  Zkontrolujte sitova napéti a porownejte je s pfipojenymi napétimi proudoveho zdroje.

Chyba 7: Nedostatek chladiciho prostredku
Kategorie B
~ Velmi malé pritokové mnozstvi.
%  Doplite chladici prostredek.
%  Zkontrolujte priitok chladiciho prostfedku — odstrante zlomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pratokovou mez 2,
®K  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netogi.
%  Roztocte hfidel ¢erpadla.
A Vzduch vokruhu chladiciho prostiedku.
~ Odvzdusnéte okruh chladiciho prostredku.
» Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
%  Pristroj wpnéte a znow zapnéte > Cerpadlo bézi > plnéni.
~ Prowoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.
%  Deaktiwijte chlazeni hofaku.
%  Spojte hadicowwm mustkem wystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 8: Chyba ochranny plyn
Kategorie A, B
¥ Zadny plyn.
%  Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFili§ nizky vstupni tlak.
%  Odstrarte zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 9: Sekundarni prepéti
» Prfepétina wstupu: Chyba invertoru.
®  VyZadejte sisenis.

Chyba 10: Zkrat zemniciho vodice (chyba ochranného vodice)
A Spojeni mezi svafovacim dratem a pouzdrem zafizeni.
%  Odstrarite elektrické spojeni.
& Spojeni mezi obvodem svarfovaciho proudu a pouzdrem zafizeni.
%  Zkontrolujte pfipojeni a ulozeni ukostfovaciho kabelu / svafovaciho horaku.

Chyba 11: Rychlé vypnuti

Kategorie A, B

» Odebrani logického signalu ,Robot pfipraven” béhem procesu.
%  Odstrarite chybu v nadfazeném fizeni.
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Chyba 16: Skupinova chyba proudu pilotniho oblouku
Kategorie A
» Byl pferusen externi nouzovy obvod.
%  Zkontrolujte nouzowy obwvod a odstrarite pficinu chyby.
~ Byl aktivovan nouzowy obvod proudoveho zdroje (interné konfigurovatelny).
«  Znow deaktiwijte nouzovy obvod.
~ Prehfaty proudowy zdroj.
%  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
®K  Zkontrolujte, w istéte, nebo wmeéiite ventilator.
A Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
&  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.
A Zkrat svafovaciho hofaku.
%  Zkontrolujte svafovaci horak.
®  VyZadejte sisenis.

Chyba 17: Chyba studeného dratu

Kategorie B

A Porucha podavace dratu.
%«  Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).

» Trvalé pfetizeni pohonu posuwu dratu.
«®  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
%«  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuw dratu.

Chyba 18: Chyba plazmového plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
®K  Zkontrolujte pfivod plynu.
» Prilis nizky vstupni tlak.
%  Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 19: Chyba ochranny plyn
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
%« Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFli§ nizky vstupni tlak.
%  Odstranite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 20: Nedostatek chladiciho prostiedku
Kategorie B
A Velmi malé pratokové mnozstvi.
%  Doplite chladici prostredek.
®K  Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pratokovou mez ©.
%  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netogdi.
%  Roztocte hfidel ¢erpadla.
A Vzduch vokruhu chladiciho prostiedku.
%  OdvzduSnéte okruh chladiciho prostrfedku.
~ Svazek hadic neni zcela naplnén chladicim prostfedkem.
%  Pristroj wpnéte a znow zapnéte > Cerpadlo bézi > plnéni.
A Provoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.
%  Deaktiwijte chlazeni hofaku.
%  Spojte hadicowwm mistkem wystupni a watnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 22: Nadmérna teplota chladiciho prostiedku
Kategorie B
» Prehiati chladiciho prostiedku 2.

%  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

®K  Zkontrolujte, w istéte, nebo wmeéiite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo wystup vzduchu.

«  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 23: Nadmérna teplota
Kategorie A
~ Prehfaté externi komponenty (nap¥. HF roznétnice).
A Prehfaty proudowy zdroj.

%  Zapnuty pristroj nechte vwchladnout.
~ Zablokovany ventilator, zneciSténi nebo zavada.

%  Zkontrolujte, wcistéte, nebo wmérite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.

% Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 24: Chyba zapaleni pomocného elektrického oblouku
Kategorie B
~ Pilotni elektricky oblouk nezapaluje.

%  Zkontrolujte wbaveni svafovaciho horaku.

Chyba 25: Chyba formovaciho plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
%  Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFili§ nizky vstupni tlak.
%«  Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 26: Nadmérna teplota modulu pomocného elektrického oblouku

Kategorie A
» Prehiaty proudowy zdroj.
%«  Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
«  Zkontrolujte, wycistéte, nebo wwmérite ventilator.
» Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.
«  Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 32: Chyba 1>0
A Zavada méfeni proudu.

®  VyzZadejte sisenis.

Chyba 33: Chyba UIST

A Zavada méfeni napéti.
%  Odstrarnite zkrat vobvodu svafovaciho proudu.
%  Odstrante externi napéti ¢idla.
®  VyZadejte sisenvs.

Chyba 34: Chyba elektroniky

~ Chyba A/D kanalu
%  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
®K  Vyzadejte sisenvis.

Chyba 35: Chyba elektroniky

» Chyba bokU impulzu
%«  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
®  VyZadejte sisens.

Chyba 36: Chyba [5]

Porugené podminky 5],
%  Pristroj wpnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte sisenis.

Chyba 37: Nadmérna teplota / chyba elektroniky

~ Prehfaty proudowy zdroj.

%« Zapnuty pfistroj nechte wchladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.

%  Zkontrolujte, w istéte, nebo vwménte ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo wstup vzduchu.

%« Zkontrolujte vstup a wstup vzduchu.

Chyba 38: Chyba IIST

A Zkrat v obvodu svafovaciho proudu pred svafovanim.
%  Odstrarite zkrat vobvodu svafovaciho proudu.
®  Vyzadejte sisenvs.

Chyba 39: Chyba elektroniky

~ Sekundarni prepéti
%K  Pfristroj wpnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte sisenis.
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Chyba 40: Chyba elektroniky
» Chyba I>0
%  Vyzadejte sisenis.

Chyba 47: Radiové spojeni (BT)
Kategorie B
~ Chyba spojeni mezi svafeckou a perifernim zafizenim.

%  Ridte se doprovodnou dokumentaci datového rozhrani s bezdratowm pfenosem.

Chyba 48: Chyba zapalovani
Kategorie B
A PFi spusténi procesu nedochazi k zazehu (u automatickych pfistroju).
%  Zkontrolujte posuvdratu
%« Zkontrolujte pfipojky silowch kabell v obvodu svafovaciho proudu.
%  Pfipadné pred svafovanim wycistéte zkorodované powrchové plochy na obrobku.

Chyba 49: Chyba oblouku

Kategorie B

~ Béhem svafovani s automatickym zafizenim doslo k chybé oblouku.
*  Zkontrolujte posuvdratu.
%  Upravte rychlost svarovani.

Chyba 50: Cislo programu
Kategorie B
A Interni chyba.

®  VyZadejte sisenis.

Chyba 51: Nouzové vypnuti

Kategorie A

» Byl pferusen externi nouzowy obvod.
%  Zkontrolujte nouzovy obvod a odstrarite pFi€inu chyby.

~ Byl aktivovan nouzowy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
%  Znow deaktiwjte nouzowy obvod.

Chyba 52: Zadny pristroj DV
~ Po zapnuti automatického zafizeni nebyl identifikovan Zadny posuvdratu (DV).
%  Zkontrolujte fidici vedeni posuvll dratu, pfipadné je pfipojte.
%«  Opravte identifikacni Cislo automatizovaného posuw dratu (u 1DV: Zajistéte Cislo 1, u 2DV
vzdy jeden PD s Cislem 1 a jeden PD s Cislem 2).

Chyba 53: Zadny posuv dratu 2
Kategorie B
A Posuvdratu 2 nebyl rozpoznan.
%  Zkontrolujte pfipojeni fidicich vedeni.

Chyba 54: Chyba VRD

# Chyba zafizeni ke snizeni napéti
%  Pf¥ip. odpojte cizi pfistroj od obvodu svafovaciho proudu.
%  VyZzadejte sisenis.

Chyba 55: Nadproud v pohonu posuvu dratu

Kategorie B

# ldentifikace nadproudu v pohonu posuwu dratu.
%  Bowden posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
%«  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuw dratu.
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Hiaseni chyb (proudovy zdroj)

Chyba 56: Vypadek faze sité
# Jedna faze sitového napéti wpadla.
% Zkontrolujte pfipojeni na sit, sitovou zastréku a sitové pojistky.

Chyba 57: Chyba rychloméru Slave

Kategorie B

~ Porucha podavace dratu (pohon Slave).
%  Zkontrolujte spojeni (pfipojky, vedeni).

A Trvalé pretizeni pohonu posuwu dratu (pohon Slawe).
%  Bowlen posuw dratu neukladejte v malych polomérech.
*K  Zkontrolujte volny chod bovdenu posuw dratu.

Chyba 58: Zkrat

Kategorie B

~ Zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%«  Odstrante zkrat vobvodu svafovaciho proudu.
®K  Svarovaci hofak odkladejte izolované.

Chyba 59: Nekompatibilni pfistroj
~ Pfistroj pfipojeny k systému neni kompatibilni.
%«  Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.

Chyba 60: Nekompatibilni software

~ Software pfistroje neni kompatibilni.
%  Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.
®  VyZadejte sisenis.

Chyba 61: Kontrola svarovani

# Skute€na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené tolerancni pole.
%  Dodrzujte toleran¢ni oblasti.
%  PrizpUsobte parametry svarovani.

Chyba 62: Soucast systému
A Soucast systému nenalezena.
®  Vyzadejte sisenvis.

Chyba 63: Chyba sit'ového napéti
A Provozni a sitové napéti jsou nekompatibilni.
%  Zkontrolujte, resp. upravte provozni a sitove napéti.

" jen Picotig 220 puls
@ hodnoty a/nebo spinaci meze viz Technicka data > viz kapitola 8.
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Odstranovani poruch

Vystrazna hlaseni

7.2

Vystrazna hlaseni

Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni —ridici jednotka pfristroje

Zobrazeni

Graficky displej

A

Dvé 7-segmentova zobrazeni

AEE

Jedno 7-segmentoveé zobrazeni

A

Mozna priCina wstrahy je signalizovana pfislusnym ¢€islem wystrahy (viz tabulku).
Vyskytne-li se vice wstrah, jsou zobrazovany za sebou.
Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte senisnimu personalu.

Varovani Mozna pric¢ina/ odstranéni
1([Nadmérna teplota Zakratko hrozi wpnuti kvili nadmérné teploté.
2[Selhani pulMny Zkontrolujte parametry procesu.
3|Vystraha, chlazeni hofaku Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplfite.
4|Ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.
5|Pritok chladiciho prostfedku  [Zkontrolujte min. pratokové mnozstvi. 4
6|Rezerva dratu Na civce je jiz jen malo dratu.
7|Vypadek sbérnice CAN Podavac¢ dratu neni pfipojeny, pojistkowy automat motorku po-
suw dratu (wpadly pojistkovy automat wratte stiskem zpét).
8|Obwvod svarovaciho proudu Induk&nost obvodu svafovaciho proudu je pro zvoleny sva-

fovaci ukol pfili wsoka.

9|Konfigurace PD Zkontrolujte konfiguraci PD.
10|Dil&i invertor Néktery z dil¢ich invertor(i nedodava svarovaci proud.
11|Nadmérna teplota chladiciho |Zkontrolujte teplotu a spinaci prahy. @

prostiedku "

12

Kontrola svarovani

Skute¢na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené tole-
rancni pole.

13|Chyba kontaktu Odpor v obvodu svafovaciho proudu je pfilis velky. Zkontrolujte
pfipojeni k uzemnéni.
14|Chyba pfi sladovani Vypnéte a znow zapnéte pfistroj. Pokud chyba pretrvava, infor-

mujte servis.

15

Sitova pojistka

Bylo dosazeno meze wkonu sitove pojistky a svafovaci wkon
je snizen. Zkontrolujte nastaveni pojistky.

16

Varovani ochranného plynu

Zkontroluijte pfivod plynu.

17

Varovani plazmoveho plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

18|Varovani formovaciho plynu  |Zkontrolujte pfivod plynu.
19(Plynova wstraha 4 rezervovano
20|Varovani teploty chladiciho Zkontrolujte stav chladiciho prostiedku a pfipadné jej doplrite.

prostifedku

21|Nadmérna teplota 2 rezervovano
22|Nadmérna teplota 3 rezervovano
23|Nadmérna teplota 4 rezervovano
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
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Varovani

Mozna pricina/ odstranéni

24

Varovani prutoku chladiciho
prostifedku

Zkontrolujte zasobovani chladicim prostfedkem.
Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.
Zkontrolujte pratok a spinaci prahy. @

25(Pritok 2 rezervovano
26|Pritok 3 rezervovano
27|Pratok 4 rezervovano
28|Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuvdratu.
29|Nedostatek dratu 2 rezervovano
30{Nedostatek dratu 3 rezervovano
31|Nedostatek dratu 4 rezervovano
32|Chyba rychloméru Porucha podavac¢e dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu po-
suw dratu.
33|Nadproud motorku posuwu Identifikace nadproudu v motorku posuwu dratu.
dratu
34/JOB neznamy Volba JOBu nebyla provedena, protoze Cislo JOBuU je neznamé.
35(Nadproud motorku posuwu Rozpoznani nadproudu motorku posuwu dratu Slave (systém
dratu Slave Push/Push nebo mezipohon).
36|Chyba rychloméru Slave Porucha podavac¢e dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu po-
suw dratu (systém Push/Push nebo mezipohon).
37|Vypadek sbérnice FAST Posuvdratu neni pfipojeny (pojistkovy automat motorku posuw
dratu vratte stlacenim zpét).
38|Neupliné informace o soucasti | Zkontrolujte sprawu konstrukénich dilG Xnet.
39|Selhani sitové plivny Zkontrolujte napajeci napéti.
40(Slaba elektricka sit Zkontrolujte napajeci napéti.
41|Chladici modul nebyl ro- Byl pfipojen vodou chlazeny svafovaci hofak, ale nebylo
zpoznan zjisténo zadné chladici zafizeni.
+ Zkontrolujte pfipojeni chladiciho zafizeni.
» Pouzijte plynem chlazeny svafovaci horak.
47|Baterie (dalkowy ovadac, typ |Vybita baterie (wmérite baterii)

BT)

[ pouze u pfistrojové fady XQ
@ Hodnoty a/nebo spinaci prahy viz Technicka data > viz kapitola 8.

7.3

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / PFi¢ina
X Naprava
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Poruchy funkce
~ Aktivace sitove pojistky - nevhodna sitova pojistka
%  Nastavit doporucenou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
# PFistroj se po zapnuti nerozbéhne (ventilator pfistroje a pfip. ¢erpadlo chladiva jsou nefunkéni).
%  Pripojte fidici vedeni zafizeni posuw dratu.
~ V8echny kontrolky ovadani pfistroje po zapnuti sviti
# Po zapnuti nesviti zadné kontrolky oadani pfistroje
A~ Zadny svafovaci wkon
%  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
A Pfistroj se neustale spousti znow
~ Podava¢ dratu bez funkce
» Systém se nerozb&hne
%  Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkousSejte spravnost instalace.
» Uwlnéna spojeni svarfovaciho proudu
%  Dotahnéte piipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
%K  Peclivd namontujte proudowou trysku a drzak trysky

Sviti kontrolka souhrnna chyba
~ Nadmérna teplota, svareCka
%  Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout
» Spustilo se zafizeni ke kontrole svafovaciho proudu (ochrannym vodi€em protékaji bludné svafovaci
proudy). Zavadu musite resetovat vypnutim a opétowmnym zapnutim pfistroje.
%  Svarovaci drat se dotyka elektricky vodiwch souc€asti skiiné (zkontrolujte vedeni dratu, neuvol-
nil se svafovaci drat od civky?).
%  Zkontrolujte fadné upewnéni zemniciho kabelu. Upewnéte svorku zemniciho kabelu co nejblize
elektrickému oblouku.

Sviti kontrolka pirehfivani
~ Nadmérna teplota, svareCka
*®  Nechejte zapnuty pfistroj wchladnout

Chyba chladiciho prostiedku/chladici prostie dek neprotéka
~ Nedostate€ny pritok chladiciho prostredku

%  Prekontrolujte stavchladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
A Vzduch v chladicim okruhu

®  Odvzdudnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.4
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku

Problémy s posunem dratu
~ Opotiebené uloZeni podavacich kladek dratu (podavaci kladky museji byt pevné usazené ve swch
drzacich a nesméji mit wili)
% Vymeénte ulozeni podavaci kladky dratu (092-002960-E0000) > viz kapitola 10.1.4
» Ucpana kontaktni tryska
%  VycCistéte a vpripadé potfeby wmérite.
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.3.3.4
%« Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.3.3.3
% Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Opotiebené podavaci kladky
%  PrezkouSejte a vpfipadé potfeby wmérite
» Motor posuw bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se wpnul kvili pfetiz eni)
%  Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) watte do pavodniho staw stiskem tlacitka
A Zalomené svazky hadic
®  Rozvinout a napiimit svazek hofakowych hadic.
~ DuS$e nebo spirala voditka dratu je znecisténa nebo opotfebena
«  Vycistéte dusi nebo spiralu, vwménite zalomené nebo opotifebené duse

7.4 Odvzdusnéniokruhu chladiciho prostredku
1 2 3
™ ’bj: KLICK
0 e o Y/ CLICK
T
blau / blue
Obréazek 7-1
* Vypnéte zafizeni a napliite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uwolnéte rychlospojovaci uzaveér (pripojka je otewena).
K odvzdusnéni chladiciho systé mu vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systé mu (nejblize nadrzi chladiciho prostie dku)!
- N [
4 5
(@) KLICcK
L L C-{; / CLICK
Obréazek 7-2
» Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte
zafizeni.
* Posunutim uzaviraciho krouzku dozadu rychlospojku opét uzawete.
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8 Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotirebitelnymi dily!

8.1 Drive 4X S

Napajeci napéti (ze svarovaciho pristroje) 42 VAC
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [

40 % 600 A
100 % 470 A
P¥ikon P; 8 W

Rychlost posuvu dratu

0,5 m/min az 25 m/min

Osazeni kladkami z vyroby

1,0-1,2 mm (Pro ocelowy drat)

Pohon

4civkowy (37 mm)

Prameér civky dratu

normované civky dratu az 300 mm

Pfipojeni svafovaciho horaku

Centralni pfipojka Euro

Stupen znec€isténi/ Druh kryti 3/1P 23
Trida prepéti il
Okolni teplota [ -25°Caz +40 °C
Trida EMC A

Kontrolni znacka

CE /IR /&

Uplatnéné normy

viz prohlaSeni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry 660 x 280 x 380 mm
26.0x 11.0 x 15.0 palce
Hmotnost 14,2 kg
31.31b

[ Zat&Zovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
[ Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektuijte teplotni rozsah chladiciho prostiedku!
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Chlazeni svarovaciho horaku
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9 Prislusenstvi
Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.
9.1 Chlazenisvarovaciho horaku
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
HOSE BRIDGE UNI Hadicowy mustek 092-007843-00000
LFMG HANNA DIST 3 Zafizeni na méfeni vodivosti 094-026184-00000
9.1.1 Typ chladici kapaliny blueCool
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 5 | Chladici kapalinado —10 °C (14 °F), 5 | 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Chladici kapalina do —-30 °C (22 °F), 5 | 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 25 | 094-024142-00025
FSP blueCool ZkousecCka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000
9.2 Moznostdovybaveni
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON WAK D01 Montazni sada kol 092-002844-00000
ON RFAK D01 PryZove podpérky 092-002845-00000
ON GK D01 Kluzné smykace z kow 092-003030-00000
ON SETWF 2,0-3,2mm Sada k vedeni dratu pro kladky o priméru vétSim | 092-019404-00000
eFeed nez 1,6 mm
ON CC D01 Priihledna ochranna klapka k ochrané fizeni 092-002834-00000
pfistroje
ONTS D01/D02 Drzak hofaku 092-002836-00000
ONTS F2/F3D.01 Drzak pro svafovaci horak s odsavanim dymu 092-004323-00000
ON FLOWMETER Doplrikové analogova regulace mnozstvi plynu s 092-003374-00000
pratokometrem plynu
ON CONNECTOR WIRE Pfipojka zafizeni na posuvdratu k posuw dratu ze | 092-002842-00000
CONDUIT D.01/D.02 sudu
ON PDM D.01 LP-XQ / Basic- | Prihledné ochranné sklo pro fidici jednotky posuwu | 092-003788-00000
XQ dratu
ON TCC D01 Sada skladajici se z jefabového zavésu a 092-002835-00000
ochranného plechu, pro pouZziti zafizeni posunu
dratu v poloze na boku
ON CMF D01 Jefabowy zawes 092-002833-00000
ON PS EXT D01 Sada pro dodate€né wybaveni: Prodlouzeni 092-002871-00000
otocného trnu. k upewnéni podavace dratu se sadou
kol ON WAK D01
ON PDM D.01 HP-XQ/ Steel |Pruhledné ochranné sklo pro fidici jednotky posuwu | 092-003478-00000
puls S / Steel Synergic S / Ba-| dratu
sic S
ON PDM D.01 Expert-XQ 2.0 /| Prhledné ochranné sklo pro fidici jednotky posuwu | 092-003480-00000
Expert 2.0 dratu
ON HASE XQ Odleh&ovaci rameno pro svazek hofakowych hadic | 092-004314-00000
9.3 VsSeobecnéprislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ADAP DZA/EZA Adaptér svafovaciho hofaku s pfipojkou Dinse na | 094-016765-00000
centralni pfipojku Euro na strané pfistroje
DSP Ofezavatko pro bovdeny posuwu dratu 094-010427-00000
Cutter NGz na hadice 094-016585-00000
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Opotrebitelné dily

Kladky pro posuvdratu

10

10.1
10.1.1

Opotrebitelné dily

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Kladky pro posuv dratu

Kladky pro ocel dratd
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaV
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, ulechtilou ocel a pajeni

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM/ 0.04-0.045

INCH BLUE/RED

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaV
pro ocel, uSlechtilou ocel a pajeni

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaVV
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaV
pro ocel, uSlechtilou ocel a pajeni

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaV
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaV
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

10.1.2 Kladky pro hlinik dratd

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazkaV
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00032

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00008
WHITE/YELLOW

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00010
BLUE/YELLOW

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00012
RED/YELLOW

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00016
BLACK/YELLOW

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00020
GREY/YELLOW

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00024
BROWN/YELLOW

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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10.1.3 Kladky pro posuv vypliovych drata

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00008
WHITE/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00010
BLUE/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00012
RED/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00014
GREEN/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00016
BLACK/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00020
GREY/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00024
BROWN/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

10.1.4 Vedeni dratu
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
DV X Sada uchyceni podavaci kladky dratu 092-002960-E0000

SETWF 1,6mm eFeed

Bowden posuw dratu, pro kladky o priméru do
1,6 mm

092-002774-00000

ON SETWF 2,0-3,2mm
eFeed

Sada k vedeni dratu pro kladky o priméru vét§im

nez 1,6 mm

092-019404-00000

SETIG 4x4 1.6mm BL

Sada vstupnich vsuvek dratu

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Vodici trubka

094-006051-00000

GuideTube L=102 mm, @ 4,4
X 5mm

Vodici trubka

094-020064-00000

CAPTUB L=107 mm; @< 1,6
mm

Kapilarni trubka

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; @ <2,4
mm

Kapilarni trubka

094-021470-00000
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Dodatek

Primérna spotfeba dratowych elektrod

11 Dodatek

11.1 Pruamérna spotiebadratovych elektrod

5 m/min —197 ipm

_8_ mm ﬁ palce ﬁ
1,0 | 1,2 | 1,6 0,040 | 0,045 | 0,060
Ocel 1,8 | 27 | 47| kgh | 39 | 59 10,3 | Ib/h
Uslechtila ocel 1,9 | 28 | 48 41 | 6,1 10,5
Hlinik 06 | 09 |16 1,3 | 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Ocel 37 | 53 [ 95| kgh | 81 | 11,6 | 209 | Ibh
Uslechtila ocel 38 | 54 | 96 83 | 11,9 | 21,1
Hlinik 1,3 | 1,8 | 3,2 28 | 39 7,0
11.2 Prumérna spotiebaochrannéhoplynu
11.2.1 Svarovani MIG/IMAG
_8_ mm 1,0 1,2 1,6 2,0
palce 0,040 0,045 0,060 0,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
11.2.2 TIG svarovani
Cislo plynové hubice 4 5 6 7 8 10
= |2 mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
9 palce 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
I/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
099-005719-EW512 55

09.04.2024



Dodatek ewh,
Najit prodejce

11.3 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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