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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kllonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

* Akeészulléken |éV6 biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet&eknek és olvashatdaknak kell lennilik.

+ AKkészlilék a technika mai szintjenek és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készlilt és csak szakérték Uizemeltethetik, veégezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A készuléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki modositasok kulénbdzé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/spe cialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto felel6ssége ennek a késziléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodékeépessegére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik —nyomatékosan kivan zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznal6 elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartadsanak
maodjat a gyartd nem tudja feltgyelni.

A készulék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sértléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készlilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen modon azzal 6sszefliggésbe hozhatd.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mlndersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WWwWw.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto6 tulajdonat képezi.

Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarté irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 0sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznal6 felel6s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelds. A gyarto ezért nem vallal felel6sséget.
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2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelendokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivaldk

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériilése ket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkerilljlik.

A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTE TES* sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdlumot.
* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGY AZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetsé ges konnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrdl [€pésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és rogziteni.

099-005719-EW511 5
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbélumok jelentése

Szim- |Leiras Szim- Leiras
bélum bélum

1= | Vegye figyelembe a miszaki sa- @ Megnyomas és elengedés (lépte-

jatossagokat. tés/gombnyomas)
r/,’/r\f\ Készilék kikapcsolasa Elengedés
N~/

Pl T , Y 7 , - ,
r/./—j\ Készllék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
=
® Helytelen/érénytelen @ Kapcsolas

Helyes/érvenyes Forgatas

=[] |Bemenet Szamérték/bedllithato
L
@ Navigalas _~">'_ A jelz6lampa zolden vilagit
4 1 .
—l . ° ° ° . oy oz P .
- Kimenet 'D' A jelz6lampa zoélden villog
. o e
<P | ldkijelzés _~C"'_ A jelz6lampa pirosan vilagit
¢ 4s 7 |(példa: 4 s varakozas/miikodtetés) AP
—..-_ | Megszakitas a menikijelzésben (to- e | Ajelz6lampa pirosan villog

vabbi beallitasi lehet6ségek lehetsége-

sek)

¢

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

6
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

Szerszam szikséges/hasznalata

@

A jelz6lampa kéken villog
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Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagieldirasok

,gfi

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!
A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!
* Gondosan olvassa el ezen utmutaté biztonsagi utasitasait!
* A baleset-megel6zési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!
* A munkaterileten |év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral
Elektromos fesziiltsé g altal okozott sériilésveszély!
Az elektromos fesziiltsé gek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-
riillésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltsé gek megérinté se ijedsé get okozhat, ame-
lynek kovetkeztében az illet6 személy balesetet szenvedhet.
* Ne érintsen meg kézvetlenll a fesziltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!
* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogét mindig elkildnitve tegye le!
* Viseljen komplett személyi vedéfelszerelést (a felhasznalastél fuggben)!
* Akésziketkizarélag hozzaértd szakszemélyzetnek szabad felnyitnil
* Akeészuléket nem szabad cs6vek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" ésa BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tallépve.

» Akeészllék csatlakoztatasat kizarolag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tzemenkivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztbaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 0ssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtdaramu hegesztéshez val6 készllékeket (AC), mert egy egyszeri kezelési hiba miatt az
ivieszlltségek meg nem engedhetd mdédon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy hoé okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forr6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés é gési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon megfelel6 vedelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol fuggben)!

» Viseljen az orszag idevago el6irasainak megfeleld szaraz vedéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, kesztyiit stb.)!

+ Védje a kivll allé személyeket a sugarzastd és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
feleld vedofallal!

099-005719-EW511 7
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A FIGYELMEZTETES

Nem medfelel6é ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a h6 ésa villamos fesziiltsé g elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védofelszere-

Iésnek a kovetkezd kockazatok ellen kell vé delmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fustgazok és g6zok) ellen
vagy megfelelé intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkozzel ren-
delkez6 hegesztbsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramutés ellen és
feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténdé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvedelem.

Robbanasveszély!

Latszolag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkatertleten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo tar-
talyokat el kell tavolitani!

+ Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tlzveszély!

A hegesztés kozben ke letkezé magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzé részek és

forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyeljen a munkateriilet kézelében [év6 t(izfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyu;jté.

+ Tartson alkalmas oltokészulékeket a munkatertlet kdzelében!

+ Tawlitsa el a hegesztés megkezdése elétt az éghetd anyagmaradvanyokat a munkadar-
abral.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne
keruljén kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-005719-EW511
09.04.2024
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A VIGYAZAT
@ Fusteésgazok!
0 Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az oldészer gbzei
L (klérozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa ré vén mérgezo foszgénné ala-
kulhatnak at!
* Gondoskodni kell elegend®é friss levegérél!
+ Tartsatawol az oldészerek gbzeit az ivfeny sugarzasi tartomanyatol!
» Adott esetben viseljen |égzésvedét!
+ Afoszgén képzédésenek elkeriléséhez a klérozott oldészerek maradvanyait a munkadar-
abokon el6zetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

*  Munkavegzés kdzben megfeleld hallasvedd eszkozt kell viselni!
* A munkaterileten tartézkod6é mas személyeknek is megfelel6 hallasvedd eszkozt kell vi-
selni!
Az IEC 60974-10 szerint a hegesztdgépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két
)) osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > lasd feje-
zet 8:
Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakédvezetekben, amelyek az elektromos
ﬁ energiat a nyilvanos kisfeszUltségl ellatohalozatbdl kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-
magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az dvezetekben - mind a vezetékhez
koététt mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.
@ A B osztalyu keszilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakoovezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfesziltségl ellatéhalézatra csatlakozo lakodvezeteket.
Létesités és lizemeltetés
Az ivhegesztd berendezések Uzemeltetésenél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésbél szarmazd zavarokért a felhasznalo a felel6s.
A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-
kezoket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)
+ halézat-, vezérlé-, jel- és telekommunikacios vezetékek
+ radio és televiziokészilékek
+ szamitdgép es egyéb vezérléberendezések
» biztonsagi berendezések
* aszomszédos személyek egészsége, kulondsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokészuléket hordanak
+ kalibralo- és méréberendezések
* mas berendezések zavartliré képessége a kdrnyezetben
* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani
Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére
» Haldzati csatlakozas, pl. haldzati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével
* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa
* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk
+ Potencialkiegyenlités
* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.
+ A koOrnyezetben lévd mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
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A sajat biztonsaga érdekében EV\;’T)

Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!
(("’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek ke letkezhetnek, amelyek
az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacios veze-
P‘. tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozék és defibrillatorok funkciojat kor-

latozhatjak.

» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 6.3!

+ Teljesen tekerje le a hegesztékabeleket!

» Sugarzasra érzékeny késziilékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

* A sziwitmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (szikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lizemeltetd kotelességei!

A késziilék lizemeltetésé hez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

térvényeket!

* A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvedelmének javitasat 6sztonzd
intézkedések végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kilon iranyelvek nemzeti atiiltetését.

+ Kullénésen a munkavallaldk altal a munkajuk soran haszndlt munkaeszkdz ok biztonsagi és
egészségvedelmi minimumkdvetelményeirél szAlo6 iranyelvet (89/655/EGK).

+ Az adott orszag helyben érvenyes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozo
el6irasait.

» Akészlék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ Afelhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

* Akészllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

=3 A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztopisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlak oztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphal6zatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténé csatlakozasi
pontnal (kozos csatlakozasi pont) a lehetsé ges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felelésség ilyen esetekben az lizemeltett vagy a késziilék kezeld jét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

2.4 Szallitas és eldokészuletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védoégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

* A gazgyartok és a nyomogazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védégazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!

+ Kerllje a véd6gazpalack felmelegedését!

10 099-005719-EW511
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ev\;h, A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

— | Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!
[Q]>-| A szallitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérldveze-
tékek sth.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riillé sek okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
/4y, Elddlésveszélye!
L 7 Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, sze mélyi sériilést
okozhat vagy megrongalodhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
*  Munkaveégzés vagy szallitas kdzben a késztliléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
+ Arészegységeket megfelel6 mddon kell rogzitenil
o| Balesetveszély a szakszeriitleniil fe ktetett vezetékek miatt!
\a A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halzati, vezérl6-, hegesztovezetékek vagy
—=— | bsszekot6 kabelkétegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképz6dést).
+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténd fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sé riilésveszély!
SSS A hasznalt hiit6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiit6folyadék kr megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
+ A hUtéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszerii védbfelszerelést (ved6kesztyl)!
+ A tdmlbvezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfeleld dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité6 meghibasoddsat
okozhatja!

* A kiegészitoket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!

* A hegesztégép bekapcsoldasakor az automatikusan felismeri a racsatlak oztatott kiegészitéket

1> Porvédé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektbl és a
sériilésektol.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-005719-EW511 11
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Rendeltetésszeril hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terulet

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Rendeltetésszerii hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allatokra
ésanyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért nem
vallalunkfelel6sséget!
» Akészuléket kizardlag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
* AkeészUulék szakszeriitlen modositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet
Huzalel6tolo késziilék a hegesztéhuzal elektrédak fém védégazas hegesztéséhez valé szallitasahoz.
Kizardélag az alabbi késziulékekkel egyutt hasznalhato és

uzemeltetheto

A huzalel6tol6 egysé g miikodtetésé hez sziiksé ges egy megfelelé aramforras
(rendszerkomponens)!

A jelen készulékkel a kbvetkez6 rendszerkomponensek kombinalhatok:

Aramforras Sirion 405 puls D
Sirion 505 puls D

Huzalel6tol6 egység Drive 4X S
Szallitékocsi Trolly 54-5

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informaci6 talalhato a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertl atadasra.

A gyarto javasolja 12 havonta (az elsé Uzembe helyezéstdl kezdve) a biztonsagtechnikai el-
lendrzés vegrehajtasat a nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Dokumentacioé javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és modositasok!
6 A sériilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. modosithatjak!
Illetéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
» Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhetok.
Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerll atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast
12 honapos id6kozénként (az els6 lizembe helyezéstél kezdve).

12
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ewh, Rendeltetésszerii hasznalat

Envényes dokumentumok

3.3.5 A teljes dokumentacié része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyiitt érvényes! Olvassa el éstartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonosen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztdrendszer altalanos példajat mutatja.

g =3

<
(LI
A

Abra 3-1
Poz. Dokumentacio
A1 Huzalel6tol6 egység
A.2 Szallitékocsi
A3 Aramforras
A4 Hitoékészulék
A.5 Hegesztdpisztaly
A.6 Vezérlés
A Teljes dokumentéacio
099-005719-EW511 13
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;h-)

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
41 Elolnézet/oldalnézetjobbrél

®

®

® ©

®©

©)

Abra 4-1
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E\A;h‘) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

EléInézet / oldalnézet jobbrol

Poz.|Jel Leiras

1 Fogantyu

2 Késziilékvezérlés (lasd a megfeleld ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi
utasitast)

3 Védofedél, késziilékvezérlés > lasd fejezet 5.2.3

4 Hegesztdpisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse - kozponti csatlakoz)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

5 Forgécsap felvevépont

A készllék vizszintes forgatasanak megkonnyitése érdekében a huzalelétold készi-
léket ezzel a felvevBponttal lehet az aramforras forgécsapjara felhelyezni.

Labak

Koézbens6 kabelkoteg tehermentesitdje > Idsd fejezet 5.2

Hatulnézet/oldalnézet balrdl > lasd fejezet 4.2

©O| 0| N|l®

Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red visszatérd hiitéfolyadék

10 ®_> Gyorscsatlakozé (kék)
Blie | eléremend hiitéfolyadék

099-005719-EW511 15
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrél

4.2 Hatulnézet/ oldalnézet bairol

S,

@EO®

Abra 4-2
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EV\;“)‘) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrol

Poz. |Jel Leiras

-—
i

Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6told készilék kozott

=]
o

2 Csatlakozémenet - G'.”

Védbgaz csatlakozd (bemenet)

¢ Huzalel6tolo egység vezérl6kabelének csatlakoztatasara

Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatérd hitéfolyadék

3 O Csatlakozé aljzat, 7 p6lusu (digitalis)
Red
lue’

5 _@ Gyorscsatlakoz6 (kék)
8 eléremend hitéfolyadék

Huzaltekercs védofedél

Huzaldobtarto

6
7
8 Huzalelé6tolé egység > lasd fejezet 5.3.3
9 Vilagitas, belsé tér

10 Védofedél, huzalel6tolas hajtas
A védbfedél bels6 oldalan talalhaté a hegesztési feladatok attekintése (JOB-List) a me-
gfeleld hegesztégépekhez.
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Felépités és funkcidk EV\;’T)
Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1
=

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély az elektromos fe sziiltsé g miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* Akezelési és karbantartasi utasitas els6 oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az (izembe helyezést kizarolag olyan személyek vegezhetik, akik megfeleld ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
* Az 3sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziléknél csatlakoztassa!

A VIGYAZAT

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejiileg liresjarati- ill. ivfesziiltsé g ala keriil!

+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigeteltentegye le!

6 Az elektromos aram veszélyes!

Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék ré szegysé g dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartanil!

Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

X Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!
'.‘ A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériilése ket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitadshoz alkalmasak!

* AKkészlilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

+ A felfuggesztett dllapotban térténé daruzas, ill. Gzemeltetés a készulék kivitelétdl fliggéen
opcionalis, és sziikség esetén utolagosan fel kell szerelni > lasd fejezet 9!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban

tortén6 munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a készliilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

e Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdgos kezelését.

Szennyez6deés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevék kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zéket > lasd fejezet 6.3).

* Flist, hegesztési froccsenések, g6z, olajkéd, csiszolasbol eredd por és korroziv kérnyezeti le-
vegé keriilendd!

Miikodés kdzben

Koérnyezeti levegd hémérséklettartomanya:
+ -25°C...+40°C(-13°F ... 104 °F) !
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

18
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ev\;“r) Felépités és funkciok
Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.2

5.1.3
=z

5.1.3.1

Szallitas éstarolas

Tarolas zart helyiségben, kdrnyezeti levegd hdmérséklettartomanya:
« -30°C...+70°C(-22 °F ... 158 °F)1

Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

[ A kérnyezeti hémérséklet hiitéfolyadektol fliggs! A hegesztépisztoly hiités hiitékdzeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztdaram csatlakozé miatt!

SSS A nem zartanilleszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a munka-
— | darab csatlakozon talalhaté szennyez6dések (festék, korr6zié) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

» Ellenérizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat €és amennyiben szikséges reteszeljie
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
haszndlja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegeszt6aram visszavezetéskent!

Hegesztopisztoly hiitése

Anyagi karok nem megfelel6 hiitéfolyadék miatt!

Nem megfelel6 hiitéfolyadek, hiitéfolyadekok egymas k6zotti keverése vagy mas folyadékokkal
valo keverése, vagy nem megfelel6 hé6mérséklet-tartomanyban val6 hasznalata anyagi karokhoz
és a gyartoi garancia elvesztéséhez vezethet!

» Tilos az iizemeltetés hiitéfolyadék nélkiil! A szarazonfutas a hiitbkomponensek, mint pl. a
hiitéfolyadéek-szivattyu, hegesztépisztoly és a toml6csomagok tonkremenetelét okozza.

* Kizardlag a jelen utasitasban ismertetett hiit6folyadékot hasznalja a megfelel6 kérnyezeti
feltételeknél (h6mérséklet-tartomany) > lasd fejezet 5.1.3.1.

* Ne keverje 6ssze a kiilonb6zé6 (a jelen utasitasban ismertetett) hiitéfolyadékokat.
* Hiitéfolyadék cserekor a teljes folyadéekot ki kell cserélni, és a hiitérendszert at kell 6bliteni.

A hiité6folyadék artalmatlanitasanak a hatésagi el6irasoknak megfeleléen és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.

Megengedett hegesztdpisztoly hiitbanyag

Hitéfolyadék Hoémérséklettartomany

blueCool -10 -10 °C ... +40°C (14 °F ... +104 °F)
KF 23E -10°C... +40°C (14 °F ... +104 °F)

KF 37E -20°C ... +30°C (4 °F ... +86 °F)

blueCool -30 -30 °C ... +40°C (-22 °F ... +104 °F)

099-005719-EW511 19
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Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

5.1.3.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak

Minden adat a komplett hegesztérendszer telies tomlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa konfi-
guraciokeént értenddk (az EWM termékkinalat szabvanyhosszisagi komponenseibdl). A max. szallitasi
magassag figyelembevétele mellett igyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.

Szivattyu: Pmax = 3,5bar(0.35 MPa)

>
Aramforras Tomldécsomag DV késztlék | miniDrive :I;?;szmpls- max.
Kompakt ® (25 m/821t.) (5m/161.)
(20 m/651t.) (5m/161t.) 30m
@ @ ® @ 98 ft.
Nem kompakt (25 m/821.) (5m/161.)
(15 m/491.) (10 m/321.) (5m/161.)
Szivattyu: Pmax = 4,5bar (0.45 MPa)
>
Aramforras Tomlécsomag DV késztilék | miniDrive z;?;sztopls- max.
® ® @ @ 30m
Kompakt (25 m/821t.) (5m/161.) 98 ft.
@ @ ® ] 40m
(30 m/981t.) (5m/161t.) 131 ft.
@ @ ® @ 45m
Nem kompakt (40m/1311t.) (5m/161.) 147 ft.
@ ()] @ ()] 70m
(40m/131ft.) (25 m/821.) (5m/161t.) 229 ft.

20
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514 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalék

szakszeritlenll elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az iviény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélklli hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
téomlécsomagijait a lehetd legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atitések elkerlilése érdekében a nagyfrekvencias gyuijtéberendezésekkel rendel-
kez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastol kb. 20 cm tawolsagra kell lefektetni.

A koélcsdnds befolyasolas elkerulése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvetéen legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tawlsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvet6en nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kdzbens6 tdmlécsomag + pisztolyvezeték).

@

MIG/MAG ! @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
I ~20 cm

Abra 5-1

099-005719-EW511 21

09.04.2024



Felépités és funkcidk EV\;’T)
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* Minden hegesztbkésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ [~

Abra 5-2
* A hegesztbaram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- €s kdzbensé tdmlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kertlje a hurkokat
+ A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-3
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5.1.5 Kobborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a koborl6 hegesztéaramok miatt!
6 A koéborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a véddvezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében
tiizek keletkezhetnek.
» Ellenbrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.
* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfliggeszteni!
* Nerakjon le szigetelés nélkil mas elektromos tUzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszolo,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyral!
* A hegesztdpisztolyt és az elektrodafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

099-005719-EW511
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5.2 Kozbenso kabelkoteg csatlakoztatasa

O
O

()
3)
O,
5
(6)
NS
(7)
\_/
Abra 5-5
Poz. | Jel Leiras
1 L Aramforras
DE u Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!
2 Kozbenso kabelkoteg
3 =% Csatlakozédugasz, hegeszt6éaram aramforras
DE u Hegeszt&aram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6told késziilék k6zott
4 _. Csatlakozémenet - G'.”
@ Védbgaz csatlakozé (bemenet)
5 Gyorscsatlakozo (piros)
Red | \isszatér6 hiitéfolyadék
6 Csatlakozé aljzat, 7 polusu (digitalis)
¢ Huzalel6tolo egység vezérlbkabelének csatlakoztatasara
7 A
Ee@ Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hiitéfolyadék
8 Biztositoheveder

Osszekotd kabelkdteg hiizasi tehermentesités

+ ROogzitse a kabelkoteg vegét a hizasmentesitével > 1asd fejezet 5.2.1.

+ Aramkabel csatlakozé dugdjat a ,Hegesztéaram csatlakozé* hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

» Gaztdmoren rogzitse a gaztémld csatlakozot a készilék vedégaz csatlakozdjara (bemenet).

+ Vezérlbkabel csatlakozé dugodjat a 7-pdlusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval
rogziteni (a csatlakozoét csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).

» Hutéfolyadéktomlék gyorscsatlakozoit a megfelel§ gyorscsatlakozo hivelyekbe Gtkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozdéjat a piros gyorscsatlakozo havelybe,
a kék szind, eléremend agi tdmlb gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

24
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52.1 Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesités

155> Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasmentesité miatti anyagi karok!
A huzasmentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugodra €s aljzatokra hato hiuzéeréket.

Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt hizasmentesité esetén a csatlakoz6dugok és a -aljzatok
megsériilhetnek.

* A rogzitésnek az 6sszekoté kabelkoteg mindkét oldalan kell térténnie!
* A kabelkéteg csatlakoz6i legyenek szabalyszeriien reteszelve!

5.2.1.1 Tehermentesito reteszelése
EWM 6sszekotd kabelkoteg

Abra5-6

5.2.2 Védobgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

@ A véddbgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddbgazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen rogzitése
sulyos sériilést okozhat!

« Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-
ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével!

+ Ardgzitésnek a vedbégazpalack felsd felén kell térténnie!

+ Abiztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednilk!

[ Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védogaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz

hozzavezetésben valamilyen eltomo6dés van, akkor az a hegesztopisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen tomitsen!

5.2.21 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-7
Poz. |Je| | Leiras
1 | | Nyomascsokkentd
099-005719-EW511
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Poz. | Jel Leiras
2 Nyomascsokkenté kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsoOkkentd csatlakoztatasa elétt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez6dések eltavozzanak.

*  Nyomascsokkentét a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztdmoren csavarozzaa gaztomid csatlakozojat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

5.2.2.2 Gazteszt—védoégaz mennyiség beallitasa
+ Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
* Hegeszt6gép fékapcsolojat bekapcsolni.

+ Gaztesztfunkcié kivaltasa (Az ivfesziltség és huzalel6told motor lekapcsolva marad - az iviény élet-
len gyulladasa nem lehetséges).

* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

Hegesztoeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatmérd x 11,5 = |/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = |/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényez6
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25% Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas vedégazbeallitas levegt vihet a hegfurdébe és ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felel6en!
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5.2.23 Védoégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag 6blitése

Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.

Hegesztdgép fékapcsoldjat bekapcsolni.
Nyomascsokkentén a kivant térfogataramot beallitani.

A gaztesztet a késziilékvezérlésen a Gazteszt ¥ nyomdgomb megnyomasaval lehet eli-
nditani > lasd fejezet 4.

A védbgaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomoégombot ismét megnyomjuk.
Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas vedégazbeallitas levegét vihet a hegflrdébe es ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-

felelen!
Hegesztbeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = |/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényez6
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar/ 50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.2.3 Veédofedél, Vezérlés

Abra 5-8

Poz. |Je| | Leiras

1| |Védsfedél

Ovatosan pattintsa elére a védéfedél felfliggesztését.
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5.3 MIG/MAG-hegesztés
5.3.1 A huzalvezeté méretre szabasa
Az euro kdzponti csatlakoz6 gyarilag fel van szerelve kapillaris csével a huzalvezeté csével rendelkezé
hegesztdpisztolyok szamara. Ha huzalvezetd spirallal rendelkezé hegesztépisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!
* hegeszt6pisztoly huzalvezett cs6vel > lizemeltesse vezetbcsével!
* hegesztbpisztoly huzalvezet6 spirallal > Gzemeltesse kapillaris cs6vel!
A huzalelektroda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfelel6 belsé
atmérdji huzalvezetd spiralt vagy huzalvezet6 csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:
+ Akemény, 6tvdzetlen huzalelekirodak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezets spiralt kell alkalmazni.
+ A kemény, er6sen 6twzott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezet6 spiralt kell
alkalmazni.
* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6twzott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csowet, pl. mianyag- vagy tefloncsévet kell hasznalni.
Eldkésziiletek huzalvezetd spirallal ellatott hegesztdpisztoly csatlakoztatasara:
» Ellenérizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscs6 a megfelel6 helyen van-e!
l O
Abra 5-9
Poz. | Jel Leiras
1 Kapillariscso > lasd fejezet 10
28 099-005719-EW511
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El6készités huzalvezeto csovel rendelkez6é hegesztopisztoly csatlakoztatasahoz:

» Tolja elére a kapillariscsdvet huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozo iranyaba, és ott vegye
ki.

+ Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsovet az euro kdzponti csatlakozo feldl.

* Vezesse be a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozédugdjat az euro kdzponti csatlakozoba a még
tullégo huzalvezetd csével, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* Ro6viddel a huzalel6told gorgé el6tt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezetd csovet vezetdcsd vagokés-
sel

+ Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt&pisztoly kozponti csatlakozojat.

* Ahuzalvezeté csovet hegyezével > lasdfejezet 9 sorjazza és hegyezze kia huzalvezeté levagott
végeét.

Abra 5-10
Poz. |Jel Leiras
1 Vezetdcsd > lasd fejezet 5.3.1
2 Tomlolevago > lasd fejezet 9
3 Huzalvezet6 cs6 hegyezo6 > lasd fejezet 9
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5.3.2 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

15y Késziilék karosoddsa a szakszeriitlenlil csatlak oztatott hiitbkbzeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek vagy gazhliitéses hegesztépisztoly has-
znalata esetén a hiitok6zeg korfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az Osszes hiitok6zeg vezetéket megfelel6en csatlakoztassa!
* A kabelkéteget és a hegesztopisztoly-kabelkéteget teljesen tekercselje ki!
* A maximalis kabelkéteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.3.2.

» Gazhiitéses hegesztopisztoly hasznalata esetén hozzon létre toml6hidas hiiték 6zeg korfoly-
amatot > lasd fejezet 9.

r A

Abra 5-11
Poz. | Jel Leiras
1 f': Hegesztépisztoly
2 Hegesztopisztoly kabelkoteg
3 Hegesztdpisztoly-csatlakozo (Euro- k6zponti csatlakozo)

Integralt hegesztéaram, veddgaz és pisztoly nyomoégomb

4 @., Gyorscsatlakozé (kék)
Blue | el6remend hiitéfolyadek

5 Gyorscsatlakozo (piros)
Red visszatéré hiitéfolyadék

+ Pisztoly central csatlakozdjat a csatlakozé aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
rogziteni.

+ Hutéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoéit a megfeleld gyorscsatlakozo hiivelyekbe itkzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjét a piros gyorscsatlakozd havelybe,
a kék szind, eléremend agi tomlb gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatiakozé huvelybe.
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5.3.3 Huzaltovabbitas

5.3.31

ol

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrésze k miatti sériillésveszély!

A huzalel 6tol6 késziilékek mozg6 alkatrésze kkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal sze mélyi sériilést okoz-
hatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgo alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

* Az lizemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!

Ellendrizetleniil kilépé hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithatd, és szakszeritlen vagy hianyos huzal-

vezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

* A haldzati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
zt6pisztolyig!

* Rendszeres id6kdzonként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az (zemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. véd&fedelet tartsa zarva!

Huzaltekercs felhelyezése

X~

4

A VIGYAZAT

Sérilésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.

A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzalte kercs tartobol, leeshet, ami
a késziilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

+ Rogzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tartdn.

* Minden munkakezdés el6tt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitéseét.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata
esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

@l ®

Abra 5-12

Poz.|Jel Leiras
1 llleszt6csap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

* Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset tigy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztcsap a dobon Iév6 furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mlianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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Abra 5-13
Vegye figyelembe a hegesztohuzal tekercsének csévélési iranyat.
5.3.3.2 Huzalel6tol6 gorgok cseréje

Abra 5-14
Poz.| Jel Leiras

1 Szoritd

A szoritéval torténik a huzalelétold gorgék zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro kengyel

A zard kengyelekkel torténik a huzalelétold gérgék rogzitése.
3 Nyomobegység

A feszit6egyseég rogzitése és a szoritdbnyomas beallitasa
4 Feszitbegység
5 Huzalel6tolé gorg6é

lasd a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazatot
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+ Forgassa el a szoritot 90°-kal az 6ramutatd jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szoritd
bepattan).

* Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

+ Leszorité gorgdk feszitécsavarjat meglazitani és el6re billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

* Huzzale a huzalel6told gorg6ket a gorgbtartokrol.

» Valassza ki az uj huzalelétold gérgéket a ,Huzalel6told gorgbk attekintése” tablazat segitségével és
rakja 0ssze a hajtast forditott sorrendben.
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Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tol6 gorgoknek igazodniuk kell a huzalatméréhoz és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tol6 gorgok szinnel vannak megjelodlve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérok hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzaleloétolé gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkéd Horonyforma
g mm & inch
Acél 0,6 .024 egyszini vilagos réz- |-
Nemesacél saszin
Kemeényforras-|q g 031 fehér
ztas :
0,8 .031 kétszin( fehér kék V-horony
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 kék piros
1,2 .047
1,4 .055 egyszini zold -
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Aluminium 0,8 .031 kétszini fehér sarga
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros U-horony
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 .110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Toltott huzal 0,8 .031 kétszini fehér narancs
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros V-horony, recézett
1,4 .055 zold
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
3 4 099-005719-EW511
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5.3.3.3 Huzalelektréd beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybol kilépd hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel 1éphet ki a hegesztopisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegesztépisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyabal

15> A nem megfelel6 érintkezési nyomas néveli a huzalel6tol6 gorgék kopasat!

Az érintkezési nyomast a nyomaoegységek beallité anyadin ugy kell beallitani, hogy a huzalel-
ektréda betaplalasra keriiljon, de a huzaltekercs blokkolasa esetén atcstusszon!

A befiizési sebesség a Huzalbefiizés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgogomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithaté. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott beflizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

A késziilék kivitelétol fliggoen a huzalel6tol6 hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra5-15
Poz.|Jel Leiras
1 Hegeszt6huzal
2 Huzalbevezet6 cso
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitéanya

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le évatosan a hegesztbhuzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgdrgékig.

+ Nyomja meg a behizé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a hegeszt&pis-
ztolyon talalhatd kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilonosen a kapillaris-, ill. a huzalvezeto6 cs6 teriileténaz
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.
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5.3.3.4

5.3.4

5.3.5

» A szoritbnyomast az alkalmazott segédanyagtdl fliggéen a nyomaoéegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kiilon kell beallitani. A beadllitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: jobboldali beépitési helyzet 2. valtozat: baloldali beépitési helyzet
 —  —
mild steel H mild steel mild steel H mild steel
3-35 | stainless steel 1= r stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 ; 2 brazing brazing 3= 2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 | aluminium 5= 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-16

Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegeszt6pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
kerul beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

Huzalfék beallitasa

Abra5-17

Poz. | Jel | Leiras

1 ‘ Belsékulcsnyilasu csavar

Huzaldobtarto régzitése és huzalfék beallitasa
+ Afékhatas névelése érdekében a belsSkulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyezé
irdnyba tekerni.
A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tol6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomégombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére
szolgal.

Kezeldelem | Funkcidk
H Pisztoly nyomégomb |+« Hegesztés inditasa / befejezése

Hegesztésifeladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.
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5.4
5.4.1

5.4.2

AWI-hegesztés

Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

%N %
W o

72
2/

[T

Abra5-18
Poz.|Jel Leiras
1 g= Hegesztépisztoly
o000,
2 Hegesztbpisztoly kabelkoteg
3 Hegesztépisztoly-csatlakozo (Euro- vagy Dinse - kozponti csatlakozo6)
Integralt hegesztéaram, vedégaz és pisztoly nyomégomb
4 @., Gyorscsatlakoz6 (kék)
Blie | eléremens hitéfolyadék
5 _@ Gyorscsatlakoz6 (piros)
Red visszatérd hiitéfolyadék
6 =mmm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
o —————- AWI-hegesztés: Pisztoly aramkabel csatlakoztatasa
7 L-| |Aramforras

Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

Hegesztdpisztoly csatlakozd dugdjat a central csatlakozdaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

Dugaszolja a kombinalt hegesztdpisztoly hegesztéaram-csatlakozodugaszat a hegeszt6aram csatla-
kozodaljzatba (-) és rogzitse jobbra csavarassal (kiveve a kiilén hegesztéaram csatlakozoval felszerelt

valtozatnal).

Hitoéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoit a megfeleld gyorscsatlakozé hiivelyekbe (itk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozo hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlb gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatiakozé htvelybe.

Hegesztésifeladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készllékkezelést lasd a megfelel6 ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.
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6
6.1

6.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

6 Sériulésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tigy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 16v6 kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtuizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készuléket kikapcsolni.
2. Halézati csatlakoz6t kihdzni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellendrzés és javitas!

6 A termékkarbantartasat, ellenérzését és javitasat csak ké pesitett sze mélyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) vé gezhetik. Ké pesitett sze mély az, aki ké pzettsé ge, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziiksé ges biztonsagi
intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > 14sd fejezet 6.3.
* Ha az alabbi ellen6rzések valamelyike nem teljesll, a készliléket csak a javitas és az

ismételt ellendrzés utan szabad ismét izembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartasta gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hdz, akitdl
a gépet vasaroltal Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén keresztil lehetséges, a-
kitol a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
lésekor a kdvetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készllék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen kar-
bantartasmentes és minimalis apolastigényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a koérnyezeti feltételek és a készllék ehhez kapcsol6do elszennyezbdése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Szimbdélumok jelentése

Személyek
@ Hegeszté/kezels

Képesitett személy (felhatalmazott szervi-
zszemélyzet)

Ellendérzés

Szemrevételezés Mikodés ellenbrzése

®

Idészak, id6koz

BEE [ B

T Egymiszakos Gzem TébbmUszakos Gizem
[8h)| 8 orankeént naponta

W]l hetente havonta

Hy] | félévente (v éwvente
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Karbantartasi terv

6.3 Karbantartasiterv

Ellendrzés

Ellen6rzé
személy
modja

NN

Karbantartasi miivelet

Kizardlag az ellen6rzd személykeént, ill. karbantarté személyként kijelolt
szemely végezheti el a megfelel6 miveleti Iépést! Nem megfelels el-
len6rzési pontok elmaradnak.

Karbantarto
személy

<
©

o | ] |

Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A hegeszt&pisztolyban
keletkezd lerakddasok révidzarlatot okozhatnak, ami hatranyosan be-
folyasolja a hegesztési eredményt, ugyanakkor a hegesztdpisztoly
kérosodast szenvedhet!

Ellenérizze a huzalhajtast, a hegesztépisztolyt és a huzalvezet6 eleme
ket az alkalmazassal kapcsolatos felszereltség és megfeleld beallitas
szempontjabdl.

Rendszeresen tisztitsa meg a huzalel6told gérgdket (a szennyezettségi
foktdl figgden). Cserélje ki az elhasznalddott huzalel6told gorgdket.
Ellenérizze a hegesztéaram-kabelek csatlakozasait (szoros, reteszelt
rogzlilés szempontjabal).

Biztositva van a véd6gazpalack gazpalack biztositd elemekkel
(lanc/heveder)?

Huzasmentesitd: Biztositva vannak a kabelkotegek hizasmen-
tesitével?

Gl

=L
B

Ellendrizze a tapkabeleket és azok csatlakozasait (vezetékek, tomidk,
kabelkdtegek) sérllés, ill. szivargas szempontjabdl.

Ellenérizze a hegesztérendszert hazkarok szempontjabal.
Rendelkezésre allnak és kifogastalanok a szallitoelemek (heveder, e-
mel&szemek, fogantyu, szallitégorgdk, rogzitéfék) és biztositoelemek
(adott esetben biztositésapkak)?

@
£

Tisztitsa meg a h(it6folyadék vezetékek csatlakozasait (gyorscsatlako-
z0k, csatlakozdk) a szennyez8désektdl, és a hasznalat mell6zése ese-
tén helyezze fel a védésapkakat.

A magnesszelep gazteszt szabalyosan nyit és zar.

Ellenérizze a kezel6-, jelz6- és ellendrzélampakat, vedé- és vezérléber-
endezéseket.

Gl

£

=4
=

Ellentrizze a huzalgorg6 tartojat (a huzalelétolod gorgék a tarton
rogzitve kell legyenek, és nem lehet holtjatékuk).
Tisztitsa meg a szennyszlrét (ha alkalmazhato).

‘\ . . ’ e g oz r

@ gﬁ\; @??' [&h] Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését. @

gﬁ&} * Nedwes ronggyal tisztitsa meg a kiils6 fellileteket (ne hasznaljon ag- @
@ ] | ] resszivtisztitoszereket).
@E gﬁ\} » Tisztitsa meg az aramforrast (inverter) @E
@E @%% » Tisztitsa meg a hécserélét (hegesztépisztoly hiités) @E
@ D « Hitéfolyadék csere (hegesztdpisztoly hiités) @
& RN + Idészakos ellendrzés és vizsgalat &
@ % HY] + A h{téfolyadékot megfeleld fagyasvedelmi ellenérzével TYP 1 (KF) @

vagy FSP (blueCool) elegendé fagyasvédelemre kell ellendrizni és szl

kség esetén kicserélni (tartozek).
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Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

6.4

Elhasznaldodottkészulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol ossze kell

mmmm gy(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznal6dott alkatrészeket a hatosagi el6irasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Az alabbiakban emlitett nemzeti vagy nemzetkézi el6irasokon kiviil az adott orszag torvényeit, ill.
el6irasait is mindig be kell tartani az artalmatlanitaskor.

* A hasznalt illamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai eldirasok szerint (Az elektiromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szilkséges
szelektalt hulladékgyjtésre utal.

Ezt a készuléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavetelérdl és kornyezetkimél6 hulladékkezelésérdl szolé torvenynek (ElektroG) a régi késziiléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felel6sei (teleplilések) gy Ujtbhelyeket [étesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazé régi készulékeket.

A személyes adatok torlése a végfelhasznalo sajat felelés sége.

A készllék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kilon
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevdi a felsé oldalon vannak megjeldlve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:

* Hegesztdsisak
Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszeriien kiveheték.
+  Készilékvezérlések
Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsé oldalan talalhatok a megfelel6 alaplap aljzataiban,
ahonnan egyszerlen kivehet6k. A vezérlések leszerelhetbk kereskedelemben kaphato szerszammal.
A régi készilékek visszaadasarol vagy gyUjtésérdl informaciokat az illetékes helyi 6nkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdpa-szerte az EWM forgalmazo partnereinél is lehetséges.

Tovabbi informaciokat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://mwww.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit. html.
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Hibalzenetek (aramforras)

7.1

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
x Lehetséges javitas

Hibalize netek (aramforras)

A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol é s azok kivitelétdl fiigg!
A készulékkijelz6 kijelzési lehet6ségeitdl figgéen a figyelmeztetd lzenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelzé

két 7 jegyd kijelzd

egy 7 jegyl kijelz6

"ﬁ[‘_n—'_
]
-

Az lzemzavar lehetséges okat megfelel lizemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-

jesitményegység lekapcsol.

* A hegesztégép esetleges meghibasodasarol jegyzdkonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at
kell adni a szeniz szakemberének.

* Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.
Hiba visszaallitasa (Kategéria jelmagyarazata)
A A hibalzenet elt(inik, ha a hibat megsziintették.
B A hibalizenet a € nyomégomb megnyomasaval allithato vissza.
Az Osszes tobbi hibalizenet csak a készllék ki- és visszakapcsolasaval allithat6 vissza.
Hiba 3: Sebességmérd hiba
A, B kategodria
~ Huzalel6told késziilékhiba.
%  Ellen6rizze az elektromos 0sszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
# Huzalhajtas folyamatos tulterhelése.
%  Nehelyezze szlk radiuszokba a huzalvezet6 csdwet.
%  Ellendrizze a huzal kdnny( jarasat a huzalvezeté csében.

Hiba 4: Tulmelegedés
A kategodria
~ Aramforras tilmelegedett.
%  Hagyja lehilni a bekapcsolt késziiléket.
~ Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
%  Ellenbrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» Leveg6bemenet vagy -kimenet blokkolva.
®  Ellendrizze a levegébemenetet és -kimenetet.
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Hiba 5: Hal6zati tulfesziltség
A kategorial"
» Haldzati fesziltség tul magas.
%  Ellenbrizze a halozati feszliltségeket, és vesse 6ssze az aramforras csatlakozasi fesziltségei-
vel.

Hiba 6: Alacsony halézati fesziiltség
A kategorial”
~ Halozati fesziiltség tul alacsony.
%  Ellendrizze a halozati fesziltségeket, és vesse 6ssze az aramforras csatlakozasi fesztiltségei-
vel.

Hiba 7: Alacsony hiit6folyadékszint
B kategoria
~ Alacsony atfolyasi mennyiség.
%  Toltson utana hiitéfolyadékot.
®K  Ellendrizze a hiitéfolyadék atfolyasat - szintesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit.
%«  Allitsa be az atfolyasi kiiszobot .
&  Tisztitsa meg a hiitét.
A A szivattyl nem forog.
%  Forgassa el a szivattyutengelyt.
» Levegb a hitéfolyadék korben.
*K  Légtelenitse a hiitéfolyadék kort.
» Téml6csomag nincs teljesen feltoltve hiitéfolyadékkal.
%  Kapcsolja ki, majd Ujra be a készliléket > Szivattyd mikodik > Feltoltés.
» Uzemeltetés gazhiitéses hegesztdpisztollyal.
%  Kapcsolja ki a hegeszt6pisztoly hiitéset.
K  Kodsse 6ssze a hiitéfolyadék el6remend és visszatérd agat a tdmléhiddal.

Hiba 8: Hiba a védbgazzal
A, B kategodria
» Nincs gaz.
%  Ellen6rizze a gazellatast.
» Elényomas tul alacsony.

%  Szlintesse meg a tdmlécsomag toréshelyeit (elbirt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 9: Szekunder tulfesziiltség
# Tulfeszliltség a kimeneten: Inverterhiba.

%«  Ertesitse a szenizt.

Hiba 10: Féldelési hiba (vé dévezeték hiba)
» Kapcsolat a hegeszt6huzal és a készllékhaz kozott.
%  Bontsa meg az elektromos 0sszekottetést.
# Kapcsolat a hegesztéaramkor és a készllékhaz kdzott.
%  Ellenbrizze a testeld vezeték/hegesztdpiszioly csatlakozasat és fektetését.

Hiba 11: Gyors kikapcsolas
A, B kategodria
» ,Robot kész” logikai jel elvétele a folyamat soran.
®K  Sziuntesse meg a hibat a félérendelt vezérlésen.
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Hiba 16: Masodlagos ivaramforras gyiijtéhiba
A kategoria
~ Akiilsé VESZ-KI aramkére megszakadt.
% Ellenérizze a VESZ-KI aramkorét, és haritsa el a hiba okat.
~ Az dramforras VESZ-K| aramkorét aktivaltak (nem konfiguralhatd).
%«  Kapcsolja ki Gjra a VESZ-KI dramkorét.
~ Aramforras tilmelegedett.
%  Hagyja lehilni a bekapcsolt késziiléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
*K  Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
~ Leveg6bemenet vagy -kimenet blokkolva.
%  Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.
~ Rovidzarlat a hegesztépisztolyon.
%  Ellenbrizze a hegesztpisztolyt.
%«  Ertesitse a szenizt.

Hiba 17: Hideghuzal hiba
B kategéria
# Huzalel6told készilékhiba.
%  Ellendrizze az elektromos 6sszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
# Huzalhajtas folyamatos tulterhelése.
*®  Ne helyezze szilk radiuszokba a huzalvezett csdwvet.
%  Ellendrizze a huzalvezetd csd kénny( jarasat.

Hiba 18: Plazmagazhiba
B kategoria
~ Nincs gaz.
®  Ellenbrizze a gazellatast.
» El6nyomas tul alacsony.
%  Szlntesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit (elbirt érték: 4-6 bar elényomas).

Hiba 19: Hiba a védégazzal
B kategoria
» Nincs gaz.
%  Ellendrizze a gazellatast.
~ Elényomas tul alacsony.
%  Szintesse meg a tomlécsomag toréshelyeit (el6irt érték: 4-6 bar eldnyomas).
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Hiba 20: Alacsony hiitéfolyadékszint
B kategoria
~ Alacsony atfolyasi mennyiség.
%«  Toltson utana hiitéfolyadékot.
®K  Ellendrizze a hiitéfolyadék atfolyasat - sziintesse meg a tdmlécsomag téréshelyeit.
%«  Allitsa be az atfolyasi kiiszobot 2.
«  Tisztitsa meg a hiitét.
~ A szivattyd nem forog.
%  Forgassa el a szivattyutengelyt.
» Levegb a hitéfolyadék korben.
®K  Légtelenitse a hiit6folyadék kort.
» Toéml6csomag nincs teljesen feltoltve hiitéfolyadékkal.
%  Kapcsolja ki, majd Ujra be a késziiléket > Szivattyd mikodik > Feltdltés.
» Uzemeltetés gazhiitéses hegesztdpisztollyal.
%  Kapcsolja ki a hegeszt§pisztoly hitését.
%  Kosse 0ssze a hlitéfolyadék eléremend és visszatérd agat a tomliéhiddal.

Hiba 22: Hiit6folyadék talmelegedése
B kategéria
» Hiutéfolyadék tulmelegedett .
%  Hagyja lehdlIni a bekapcsolt késziléket.
» Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
®K  Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegBbemenet vagy -kimenet blokkolva.
%  Ellendrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 23: Talmelegedés
A kategoria
~ Kilsé komponensek (pl. nagyfrekvencias gyujtokészulék) tulmelegedtek.
~ Aramforras tilmelegedett.
%  Hagyja leh(ini a bekapcsolt késziiléket.
~ Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
%  Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
» LevegGbemenet vagy -kimenet blokkolva.
%  Ellen6rizze a levegbbemenetet és -kimenetet.

Hiba 24: Masodlagos iv gyujtasi hiba
B kategéria
~ A masodlagos ivhem gyuijt.
%«  Ellen6rizze a hegesztdpisztoly felszerelését.

Hiba 25: Formalé gazhiba
B kategoéria
» Nincs gaz.
%  Ellenbrizze a gazellatast.
» Elényomas tul alacsony.
%  Szlintesse meg a tdmlécsomag toréshelyeit (elbirt érték: 4-6 bar elbnyomas).
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Hiba 26: Masodlagos ivmodul tilmelegedés
A kategoria
~ Aramforras tilmelegedett.
%  Hagyja lehiIni a bekapcsolt késziiléket.
A Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
%  Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
~ Leveg6bemenet vagy -kimenet blokkolva.
%  Ellenbrizze a levegbbemenetet és -kimenetet.

Hiba 32: Hiba >0
~ Nem megfelel6 aramérzékelés.

%«  Ertesitse a szenizt.

Hiba 33: Hiba UIST

»~ Nem megfelel fesziltségérzékelés.
K  Szuntesse meg a rovidzarlatot a hegesztéaramkorben.
*K  Kapcsoljale a kulsé érzékelbfesziltséget.
&  Ertesitse a szenizt.

Hiba 34: Elektronikai hiba

~ Elektronikai A/D csatornahiba
%  Kapcsolja ki, majd be a készUlléket.
%«  Ertesitse a szenizt.

Hiba 35: Elektronikai hiba

~ Elhiba
%  Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
%  Ertesitse a szenizt.

Hiba 36:[5! hiba

» [Slfeltételek nem teljesiiltek.
®  Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
&  Ertesitse a szenizt.

Hiba 37: Talmelegedés/elektronikai hiba
~ Aramforras tulmelegedett.
%  HagyjalehlIni a bekapcsolt készlléket.
~ Ventilator blokkolva, szennyezett vagy meghibasodott.
%  Ellendrizze a ventilatort, tisztitsa meg vagy cserélje ki.
~ Leveg6bemenet vagy -kimenet blokkolva.
%  Ellenbrizze a leveg6bemenetet és -kimenetet.

Hiba 38: Hiba IIST

# Rovidzarlat a hegesztéaramkdrben a hegesztés elét.
%  Szlntesse meg ardvidzarlatot a hegesztéaramkorben.
%  Ertesitse a szenizt.

Hiba 39: Elektronikai hiba
& Szekunder tulfeszlltség

*®  Kapcsolja ki, majd be a készlléket.
%  Ertesitse a szenizt.
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Hiba 40: Elektronikai hiba
~ Hiba [>0
%  Ertesitse a szenizt.

Hiba 47: Radiés kapcsolat (BT)
B kategéria
# Kapcsolathiba a hegeszt&gép és a periférias készilék kozott.
%  Vegye figyelembe a szikraatvitel adatinterfészhez mellékelt dokumentaciot.

Hiba 48: Gyujtasi hiba
B kategéria
~ Nincs gyujtas a folyamat inditasakor (automatizalt készilékek).
%  Ellenbrizze a huzaltovabbitast
x Ellendrizze az aramkabel csatlakozodit a hegesztéaramkorben.
%  Szilkség esetén tisztitsa meg a munkadarabon l1évd korrodalt fellileteket a hegesztés elétt.

Hiba 49: ivszakadas

B kategéria

& Az automatizalt berendezéssel vald hegesztés soran ivszakadas tortént.
* Ellendrizze a huzaltovabbitast.
* Igazitsa a hegesztési sebességet.

Hiba 50: Program szama
B kategéria
A Belsd hiba.
%«  Ertesitse a szenizt.

Hiba 51: VESZ-KI
A kategoria
~ Akiilsé VESZ-KI dramkédre megszakadt.
%  Ellendrizze a VESZ-KI dramkérét, és haritsa el a hiba okat.
~ Az dramforras VESZ-K| aramkorét aktivaltak (nem konfiguralhatd).
%«  Kapcsolja ki Gjra a VESZ-KI| daramkérét.

Hiba 52: Nincs huzalel6tol6 késziilék
~ Az automatizalt berendezés bekapcsolasa utan nem ismerhetd fel huzalel6tolé készilék (DV).
%  Ellendrizze, ill. csatlakoztassa a huzalel6told készilékek vezérl6kabeleit.
%  Korrigalja az automatizalt huzalel6tol6 készlilek azonosité szamat (1DV esetén: 1-es szam,
2DV esetén huzalel6tolo készllék 1-es és huzalel6told készilék 2-es szammal).

Hiba 53: Nincs 2. huzalel6tol6 késziilék
B kategéria
A 2. huzalel6tolo késziilék nem ismerhetd fel.
X Ellendrizze a vezérl6kabelek 6sszekdtését.

Hiba 54: VRD hiba
# Feszlltségcsokkentd hiba.

®K  Adott esetben valassza le a kiilsé készuléket a hegesztéaramkorrol.
%  Ertesitse a szenizt.

Hiba 55: Huzalelétolas hajtas talaram

B kategéria

A Huzalel6tolas hajtas tularam észlelése.
%  Ne helyezze szik radiuszokba a huzalvezet6 csdwvet.
%«  Ellenbrizze a huzalvezetd cs6 kénnyd jarasat.
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Hiba 56: Hal6zati fazis sikertelen
~ A haldzati feszlltség egyik fazisa nincs meg.
« Ellenérizze a halézati csatlakozast, hal6zati csatlakozot és haldzati biztositékokat.

Hiba 57: Szolga sebességméré hiba
B kategéria
~ Huzalel6told készulékhiba (szolga hajtas).
%  Ellenbrizze az 6sszekottetéseket (csatlakozok, vezetékek).
# Huzalhajtas (szolga hajtas) folyamatos tulterhelése.
*®  Ne helyezze szilk radiuszokba a huzalvezetd csdvet.
*K  Ellendrizze a huzalvezetd cs6 kénnyjarasat.

Hiba 58: Rovidzarlat

B kategoria

» Rovidzarlat a hegesztéaramkorben.
®  Szlntesse meg a rovidzarlatot a hegesztéaramkorben.
*®  Elkllénitve helyezze le a hegesztpisztolyt.

Hiba 59: Nem kompatibilis ké sziilék
# A rendszerre csatlakoztatott készilék nem kompatibilis.
%  Valassza le a nem kompatibilis késziiléket a rendszerrdl.

Hiba 60: Nem kompatibilis szoftver

» A készilék szoftvere nem kompatibilis.
®  Vdélasszale a nem kompatibilis készlléket a rendszerrdl.
%«  Ertesitse a szenizt.

Hiba 61: Hegesztés fellgyelete

» A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tlrésmezdn kivil van.
X  Tartsabe a tlirésmezd&ket.
* lgazitsa a hegesztési paramétereket.

Hiba 62: Rendszerkomponens
# Rendszerkomponens nem talalhaté.
%  Ertesitse a szenizt.

Hiba 63: Halozati fesziiltséghiba
& Az lizemi és a haldzati feszlltség nem kompatibilis.
~® Ellenérizze, ill. allitsa az (izemi és a halézati fesziltséget.

[ Csak Picotig 220 puls
2 Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miszaki adatokat > lasd fejezet 8.
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7.2 Figyelmeztet6 lizenetek
A készllékkijelzd kijelzésilehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkezbképpen abrazolja:
Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés
Grafikus kijelzé A
két 7 jegyi kijelzd ‘E”: ‘l:
egy 7 jegyl kijelzé F'l
A figyelmeztetés okat a késziilék a kapcsolodo figyelmeztetd koddal jelzi (lasd a tablazatot).
+ Hatobb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kertlnek kijelzésre.
+ Dokumentalja a késziilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szenizszemélyzetnek.
Figyelmeztetés Lehetséges ok/megoldas
1| Tulmelegedés Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.
2|Félhullam hibak Ellenérizze a folyamat paramétereit.
3|Hegesztdpisztoly hiites figyel- | Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben téltse fel.
meztetés
4|Védbgaz Ellenérizze a védbgaz-ellatast.
5|Hitéfolyadék atfolyas Ellenérizze a min. atfolyasi mennyiséget. @
6|Huzaltartalék Mar csak kewvés huzal all rendelkezésre a tekercsen.
7|CAN-Bus hiba Huzalel6tolo készllék nincs csatlakoztatva, huzalel6toléd motor
Kismegszakit6 (kioldott kismegszakitd visszadllitdsa mikodtetés
révén).
8|Hegesztb6aramkor A hegeszt6éaramkor induktivitasa tul magas a kivalasztott he-
gesztési feladathoz.
9|Huzalelbtol6 konfiguralasa Ellenérizze a huzalel6tol6 készilék konfiguralasat.
10|Részinverter Tobb részinverter egyike nem biztosit hegesztéaramot.
11| Hit6folyadék talmelegedése ' | Ellendrizze a hémérsékletet és a kapcsolasi kiiszobot. @
12|Hegesztés fellgyelete A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tlirés-
mezo6n kivil van.
13|Erintkezési hiba Az ellenallas a hegesztéaramkdrben tul nagy. Ellendrizze a
testelést.
14{Kiegyenlitési hiba Kapcsolja ki, majd be a készuléket. Ha a hiba tovabbra is
fennall, értesitse a szervizt.
15(Halozati biztositék A halézati biztositék teljesitményhatarat elérte, és a hegesztési
teljesitményt csokkentette. Ellendrizze a biztositék beallitasat.
16|VVédbgaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.
17|Plazmagaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.
18|Formalogaz figyelmeztetés Ellendrizze a gazellatast.
19| Gazfigyelmeztetés 4 Foglalt
20|Hutéfolyadék hémérséklet Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
figyelmeztetés
21|Tulmelegedés 2 Foglalt
22(Tdlmelegedés 3 Foglalt
23| Tulmelegedés 4 Foglalt
48 099-005719-EW511
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Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

24

Hit&folyadék atfolyas figyel-
meztetés

Ellenérizze a hiit6folyadék-ellatast.
Ellendrizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
Ellenérizze az atfolyast és a kapcsolasi kiiszobot. @

25|Atfolyas 2 Foglalt

26|Atfolyas 3 Foglalt

27|Atfolyas 4 Foglalt

28|Huzalmennyiség figyelmezte- |Ellendrizze a huzaltovabbitast.

tés

29(Huzalhiany 2 Foglalt

30({Huzalhiany 3 Foglalt

31|Huzalhiany 4 Foglalt

32(Sebességméré hiba Huzalel6tolo készllékhiba - a huzalhajtas folyamatos tulterhe-

lése.

33

Huzalel6told motor tularam

A huzalel6told készllék motor tularamanak felismerése.

34

Ismeretlen JOB

A JOBvalasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOB-szam isme-
retlen.

35

Szolga huzalelétold motor
talaram

A szolga huzalel6told késziilék motor tularamanak felismerése
(push/push rendszer vagy kozbensé hajtas).

3

2]

Szolga sebességmérd hiba

Huzalel6told készilékhiba - huzalhajtas folyamatos tulterhelése
(push/push rendszer vagy kdzbensé hajtas).

37

FAST-Bus hiba

Huzalel6tolo készilék nincs csatlakoztatva (a huzalel6told kés-
zUlék kismegszakitdjat allitsa vissza ennek mikodtetésevel).

38

Nem teljes alkatrészadatok

Ellendrizze az Xnet alkatrészkezelést.

39

Haldzati félhulldmhiba

Ellenérizze a tapfesziltséget.

40

Gyenge villamos halozat

Ellendrizze a tapfesziltséget.

41

Hitémodul nem ismerheté fel

Folyadékkal hiitétt hegesztépisztolyt csatlakoztattak, de
hitégép nem ismerheté fel.

» Ellenérizze a h(itégép csatlakozasat

* Hasznaljon gazh(téses hegesztpisztolyt

47

Elem (tawezérldk, BT tipus)

M Kizarolag XQ készlléksorozatnal
@ Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat > 14sd fejezet 8.

Alacsony elemszint (elem cseréje)

7.3 Ellenorzoélista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésé nek alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott vé d6gazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

Hibajelenség / Hibaok

N
x Lehetséges javitas
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Zavarok a késziilék miikodésében
» A haldzati biztositék kiold - Nem megfelel haldzati biztositék
% Ajanlott halézati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.
~ A készilék a bekapcsolas utan nemindul el (a készilék ventilatora és adott esetben a hltészivattyl
nem mikaodik).
%  Csatlakoztassa a huzalel6told készlilek vezérlékabelét.
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen 1év6 Gsszes jelz8lampa vilagit
# Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen 1€V jelz8lampak nem \vildgitanak
# Nincs hegesztésiteljesitmény
%  Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
» A készulék allanddan ujraindul
# A huzalel6told készilék nem mikaodik
» Arendszer nem indul el
%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
# Hegesztéaramkabel csatlakoz6ilazak (nincsenek jol meghuzva)
*K A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghuzni
&  Aramatado és fuvdkatarté szabalyos rogzitése

A gyiijtéhiba jelz6lampa vilagit
~ Hegesztégép tulmelegedett
* Bekapcsolt allapotban varni, amig a készulék lehdl
» Kioldott a hegeszt6aram felligyeleti berendezés (kobor hegesztéaram folyik at a védévezetéken). A
hibat a készUlék ki- és bekapcsolasaval lehet visszaallitani.
% A hegesztéhuzal érintkezik a feszlitség alatt all6 hazrészekkel (Ellenérizze a huzalvezetést,
leugrott a hegesztéhuzal a huzaltekercsrél?).
%  Ellenbrizze a testkabel szabalyszer(i rogzitését. Lehet6ség szerint az ifényhez kozel rogzitse a
testkabel aramkapcsat.

Talhémérséklet jelzélampa vilagit
» Hegeszt6gép tulmelegedett
%  Bekapcsolt allapotban varni, amig a készulék lehl

Hitéfolyadék hiba/nincs hiité6folyadék atfolyas
~ Hitbéfolyadék térfogatarama tul keves

% A hltéfolyadék szintjét ellenérizni, és sziikség esetén pétolni a hianyt
» Levegl van a hiitékorben

%  Ahltékozeg kor legtelenitése > lasd fejezet 7.4
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Huzalel6tolasi probléma

~ Ellenbrizze a huzalel6tolé gorgék tartdjat (a huzaleltold gorgék a tartdon rogzitve kell legyenek, és
nem lehet holtjatékuk).
%  Cserélje ki a huzalel6tol6 gorgdk tartdjat (092-002960-E0000) > lasd fejezet 10.1.4

~ Araméatado eltémadott
%  Tisztitsa meg, és adott esetben cserélje ki.
~ Huzaldob fék bedllitdsa > lasd fejezet 5.3.3.4
% A bedllitasokat ellenérizni és szilkség esetén mddositani
A Leszorito er6 beallitasa > lasd fejezet 5.3.3.3
*  Abedllitasokat ellendrizni és szikség esetén mddositani
A Huzalel6told gorgdk kopottak
%  Ellendrizni és szlikség esetén cserélni
~ Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakito)
% AKkioldott kismegszakitét (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval

visszakapcsolni
~ Megtort kabelkoteg

%  Pisztoly kabelkotegét hurkok nélkul lefektetni
# Huzalvezetd csé vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
%  Huzalvezet6 csOvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

7.4 Vizhitokorlégtelenitése
1 2 3
" ’bj: KLICK
0 s _— Y/ cLicK
| H 11
T
blau / blue
Abra 7-1
» Kapcsolja ki a késziiléket, és toltse fel a hitéfolyadék tartalyt a max. szintig.
+ A gyorscsatlakozokat megfelel6 segédeszkdzokkel oldja (csatlakozo nyitva).
A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer lehetd legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
. -
4 5
£
() KLICK
L L Y/ eLicK
Abra 7-2
* Helyezzen a gyorscsatlakozokbdl kilépd hltéfolyadék felfogasahoz megfelel felfogdedényt, és
kapcsolja be a készlléket kb. 5 masodpercre.
+ A gyorscsatlakozokat zarja a zarogy(ir(i visszatolasaval.
099-005719-EW511 51
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Miiszaki adatok
Drive 4X S

ewn

8

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo6- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Drive4XS
Tapfesziiltség (a hegesztogép feldl) 42 VAC
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [
40 % 600 A
100 % 470 A
P; guig tiiketimi 8W
Huzal el6tolasi sebessége 0,5m/min ... 25 m/min
Gyarilag felszerelt gorgék 1,0-1,2 mm (acélhuzalhoz)
Hajtas 4 gbrgds (37 mm)
Huzaltekercs atméré szabvanyos huzaltekercsek a kvetkez6 mére-
tig: 300 mm
Hegesztépisztoly csatlakozasa Euro kdzponti csatlakozo
Szennyezettsé gi fok /| Védogaz 3/1P 23
Levezetési osztaly I
Kornyezeti hémérséklet 4 -25°C ... +40°C
EMC osztaly A
Tanusitasi jel Ce /I /8
Alkalmazott szabvanyok lasd megdfeleléségi nyilatkozat (készilék doku-
mentacio)
Méret (I x b x h) 660 x 280 x 380 mm
26.0x 11.0x 15.0inch
Sualy 14,2 kg
31.31b
[ Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szlnet).
4@ A kornyezeti hémérséklet a hiitéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék
hémérséklettartomanyat!
52 099-00571 53;3%\?/%12 1
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Kiegészitok

Hegesztpisztoly hitése

9

9.1

9.1.1

9.2

9.3

Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztopisztoly, te stkabel, elektrodafogo vagy
kdzbenso kabelkoteg) a teriletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.

Hegesztépisztoly hiitése

Tipus Megnevezés Cikkszam

HOSE BRIDGE UNI Révidre zar6 tomlé 092-007843-00000
LFMG HANNA DIST 3 Vezetbképességmérd késziilék 094-026184-00000
Hitéfolyadék - blueCool tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam
blueCool -105 | Ht6folyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Hitéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Hitéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Hiitéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 251 094-024142-00025
FSP blueCool Fagyallo teszter 094-026477-00000
Utélagos beszerelésiopcid

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON WAK D01 Kerékszereld készlet 092-002844-00000
ON RFAK DO1 Gumilabak 092-002845-00000
ON GK D01 Fém csuszotalp 092-003030-00000

ON SETWF 2,0-3,2mm
eFeed

Huzalvezet6 készlet 1,6 mm-nél nagyobb atméréji
go6rgékhdz

092-019404-00000

ON CC D01

Atlatszo takarofedél a késziilékvezérlés
védelméhez

092-002834-00000

ONTS D01/D02

Hegesztbpisztoly tartd

092-002836-00000

ONTS F2/F3D.01

Tartd hegesztésifustelszivo pisztolyhoz

092-004323-00000

ON FLOWMETER

Opcionalis analdg gazmennyiség szabalyoz6 gazat-
folyas-mér&vel

092-003374-00000

ON CONNECTOR WIRE
CONDUIT D.01/D.02

A huzalel6told készUlék csatlakozasa a horddbol
torténd huzaltovabbitasra

092-002842-00000

ON PDM D.01 LP-XQ / Basic-
XQ

Atlatsz6 védsiiveg a huzalelétold vezérlésekhez

092-003788-00000

ONTCC D01

Készlet tartalma: darufliggeszték és vedbélemez (a
huzalel6tolé készulék oldalsé helyzetben vald has-
znalatahoz)

092-002835-00000

ON CMF D01

Darufliggeszték

092-002833-00000

ONPS EXT D01

Bovité készlet: Forgotiiske hosszabbitd huzalel6told
késziilék felfogasara ON WAK D01 kerékkészlettel

092-002871-00000

ONPDM D.01 HP-XQ/ Steel
puls S/ Steel Synergic S / Ba-
sic S

Atlatsz6 védsiiveg a huzalel6told vezérlésekhez

092-003478-00000

ON PDM D.01 Expert-XQ 2.0/
Expert 2.0

Atlatsz6 védsiiveg a huzalel6told vezérlésekhez

092-003480-00000

ONHASE XQ

Altalanos kiegészitok

Tehermentesit6 kar a hegeszt6pisztoly -kabelkoteg-
hez

092-004314-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

ADAP DZA/EZA Hegeszt&pisztoly adapter Dinse csatlakozéval euro | 094-016765-00000
kdzponti csatlakozé készilékoldali

DSP Hegyezd huzalvezet6 cséhdz 094-010427-00000

Cutter Témlélevago 094-016585-00000

099-005719-EW511
09.04.2024
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Kopé alkatrészek

Huzalel6tolo gérgék

ewn

10

10.1

Kopé alkatrészek

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo6- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!
Huzalelétol6 gorgok

10.1.1 Huzalel6tol6 gorgdk tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtdgorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM/ 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM/ 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtdgorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony aceél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

10.1.2 Huzalel6tolé gorgék aluminium huzalokhoz

092-002770-00032

Tipus Megnevezés Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00008
WHITE/YELLOW

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00010
BLUE/YELLOW

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00012
RED/YELLOW

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00016
BLACK/YELLOW

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00020
GREY/YELLOW

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00024
BROWN/YELLOW

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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E\A;h‘) Kop6 alkatrészek
Huzalel6tolo gérgék

10.1.3 Huzalel6tolé gorgdék porbeles huzalokhoz

Tipus Megnevezés Cikkszam
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00008
WHITE/ORANGE horony/recézett t6lt6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH | Hajtogoérg6 készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00010
BLUE/ORANGE horony/recézett toltétt huzalhoz
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett t6ltétt huzalhoz
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett tltétt huzalhoz
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett t61t6tt huzalhoz
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett t6lt6tt huzalhoz
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett tltétt huzalhoz

10.1.4 Huzalvezetés
Tipus Megnevezés Cikkszam
DV X Huzalel6tolo gorg6 felfogo készlet 092-002960-E0000
SETWEF 1,6mm eFeed Huzalvezet6 készlet 1,6 mm-es atmérdjii gérgékhdz| 092-002774-00000
ON SETWF 2,0-3,2mm Huzalvezet6 készlet 1,6 mm-nél nagyobb atmérsji | 092-019404-00000
eFeed gobrgbkhdz
SETIG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezetécsd 094-006051-00000
GuideTube L=102 mm, & 4,4 | Vezetbcsd 094-020064-00000
x5 mm
CAPTUB L=107 mm; & <1,6 |Kapillariscsé 094-006634-00000
mm
CAPTUB L=105mm; @ <2,4 |Kapillariscsé 094-021470-00000
mm
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Melléklet em;f'n
Atlagos huzalelektroda-fogyasztas
11 Melléklet
11.1 Atlagos huzalelektréda-fogyasztas
5 m/min —197 ipm
_8_ mm ﬁ inch ﬁ
1,0 1,2 1,6 ,040 | ,045 ,060
Acél 1,8 2,7 4,7 | kg/h 3,9 59 10,3 Ib/h
Nemesacél 1,9 2,8 4.8 4,1 6,1 10,5
Aluminium 0,6 0,9 1,6 1,3 1,9 3,5
10 m/min — 394 ipm
Acél 3,7 53 9,5 | kg/h 8,1 11,6 20,9 Ib/h
Nemesacél 3,8 54 9,6 8,3 11,9 21,1
Aluminium 1,3 1,8 3,2 2,8 3,9 7,0
11.2 Atlagos véddégaz-fogyasztas
11.2.1 MIG/MAG-hegesztés
_8_ mm 1,0 1,2 1,6 2,0
inch ,040 ,045 ,060 ,080
I/min 10 12 16 20
gal/min 2,64 3,17 4,22 5,28
11.2.2 AWI-hegesztés
Géazfivdka szama 4 5 6 7 8 10
] D mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
D inch 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
I/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
56 099-005719-EW511
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ewh, Melléklet
Viszonteladd keresése

11.3 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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