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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
llIIJJ Kullanma kilavuzu, iriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari

okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustinde bulunan givenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gdrtlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

» Bu makine, en son teknolojiler ile gtincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkh kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistinldiginda kullanici
tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuline uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi i¢in mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.

Veri guvenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tim degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kigisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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Giivenliginiz igin evs;f-n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak

uyulmasi gereken galisma ya da isletme yontemleri.

+ Glvenlik uyarisi, basliinda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézctigini
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, baslhiginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugun igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve isletim yontemleri.

+  Glvenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

15> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, drnegin:

+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

6 099-005647-EW515
05.02.2024



ewn

Guvenliginiz igin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Aciklama Sembol |Aciklama
=5 | Teknik 6zelliklere dikkat edin @: basin ve birakin (dokunun/tiklayin)
@ Makineyi kapatin [=]8) [serbest birakin
o
l(/f\\ Makineyi alistirin @: basin ve basili tutun
—/
® hatali/gecersiz @: degistirin
dogru/gecgersiz dondurun

-bl_— Girig Sayi degeri / ayarlanabilir
L
Gezinme ~">' Sinyal 1s1§1 yesil yanar
’ 1 N
— . . 3 . .
- Cikis .0. Sinyal 1131 yesil yanip s6ner
J L] ° (]
C ¥ |Zaman gostergesi v’ |Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar
¢ 4s Y | (Ornek: 4s bekleyin / basin) ',CI'\'
—«— | Meni gorintilemede kesinti (baska o2 Sinyal 15131 kirmizi yanip séner

ayar olanaklari mevcut)

=)

Alet gerekmiyor / kullanmayin

4
A Y

D

Y
4

Sinyal 1s1§1 mavi yanar

Alet gerekli / kullanin

D

Sinyal 15131 mavi yanip séner

099-005647-EW515

05.02.2024



Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlan

A UYARI

Gilvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarnlarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!

» Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik

¢arpmalarina ve yanmalara yol agabilir. Dusgiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da

kazaya neden olabilecek sok yasanabilir.

+ Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara
dogrudan dokunmayin!

» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya baglh olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimahdir!

* Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullanilmasi yasaktir!

Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi galigsmalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullanilmalidir, bu

sekilde izin verilen bosta galisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimalidir!

» Miunferit glic kaynaklari devre digi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagdi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢link( basit bir yanhs kullanim sonucunda
kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Isima veya asiri i1si nedeniyle yaralanma riski!

Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.

Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!

« ligili Glkenin ylrurlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin
koruyucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kdrelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-005647-EW515
05.02.2024



Guvenliginiz igin

Guvenlik talimatlar

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike

kaynaklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak

kullanmahdir. Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere kargi koruma
saglamalidir:

» Sagliga zararl maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) kargi solunum koruma
ekipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmaldir.

+ lyonlastirimis radyasyona (kiziltesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiiksek sicakliklara kargi koruyabilecek nitelikte),
elektrik garpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru
kaynakg! giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimahdir.

» Zararh guriltulere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidir!

« Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini
engelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢alisilan par¢anin Uzerindeki yanabilir artiklar
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis parcgalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-005647-EW515 9
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Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari

A DIKKAT

) Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlari (klorlandiriimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igsimasi nedeniyle
zehirli fosgene doniisebilir!
» Yeterli temiz hava saglayin!
* Cozlcl maddelerin dumanlarini ark i1sin alanindan uzak tutun!
* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
+ Fosgen olusmasini dnlemek icin dnce is parcalarinin tzerindeki klorlandirilmig ¢ézici
kalintilari uygun énlemlerle nétrlenmelidir.

Gurulta kirliligi!
@ 70 dBA'nIn Uizerindeki guriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
L « Uygun isitme korumasi kullanin!

* Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
((“’)) sinifa aynlmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8.3:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerijisinin elde
& edildigi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin

glvence altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl
arizalarin yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.
B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal al¢ak gerilim-besleme sebekesine

&, bagli olan konut alanlari da dahil olmak tzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+ Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlari

» Radyo ve televizyon cihazlari

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

* Emniyet tertibatlan

* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan
kisilerin saghgi

+ Kalibrasyon ve dlgum tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

» Kaynak igslemlerinin yerine getiriimesi gereken ¢alisma saatleri

Yayillmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

+ Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattlmelidir

» Potansiyel esitleme

« Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gerceklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tiim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

((M)) Gii¢ kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir; bu

alanlar elektronik veri yonetimi cihazlari, CNC cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag

hatlari, sinyal hatlari, kalp pili ve defibrilator gibi cihazlarin fonksiyonlar lizerinde

[L. olumsuz etkiler yaratabilir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.3

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6ziin!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+ Kalp pillerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildiginde bir hekim
tavsiyesi alinmali).

10 099-005647-EW515
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Guvenliginiz igin

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yukiamlulukleri!

Makineyi calistirmak i¢in ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahidir!

» Calisirken iscilerin saglik korumasini ve guvenligini arttirmak icin dnlemler alma ile ilgili
gergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isciler tarafindan galisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

+ llgili Gilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

+ Kullanici duzenli araliklarla guivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dluzenli kontroli-4.

I3 Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri i¢cin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem i¢in de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin isletmecisi ile goriigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasima ve kurulum

a

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basin¢h gaz ydnetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
+ Koruyucu gaz tipUnin isinmasini engelleyin!

099-005647-EW515 11
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Glivenliginiz igin ev\;’r)
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (or. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

» Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar
gorebilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin
edilmisgtir.

» Makineyi duz, saglam bir zemin Gzerinde kurun veya tasiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru désenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diiz dosenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalar igletim sirasinda ¢ok
isinabilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken disari ¢ikan
sogutma maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gli¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!

+  Ongoériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

» Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda ¢alistirilmak (izere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan

korur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

12
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri i¢in 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda kigiler, hayvanlar ve esyalar icin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz tzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

3.1 Uygulama alani

Asagidaki kaynak metotlarinda 6rtlli elektrod kaynagi igin ¢ok islevli kaynak makinesi:

Makine serisi [MIG/MAG kaynagi ana yontemi Ek yontem
Standart ark Pals arki
—~ )§
- o c
0 S =N
3 9 g | 9 £ g
g g g |e x ></<> C>Z 2 g § i)
= g g |g |x <12 12 |3 w |3 |9 |X @ |©®
©) X X o) Q o Q S ) [ o9 e =
< e o (&) ] < e o (&) o = > o On [
=S | < = s | < S < = = < T |:5 @ |9
= Q << < O = [} < < e o = = ~ =
O |2 |83 |B |€ |91 |8 B |€ |8 |0 |B |2 |¢9
S |8 |2 |8 | [E |8 |2 |8 |&g | [ |© [0 |a
Titan @ @ @ @ @ ® | @ @ @ @ @ @ @ ® | @
XQAC
Titan @ @ @ @ @ ® | @ @ @ ® @ @ @ ® | @
XQ/XQcC
Phoenix Q| @e|lo|l® | ® |||l |®|®|®|le|e|elen
XQ/XQcC
Taurus @ @ @ ® ® ® | ® ® ® ® ® @ @ @ | ®
XQ/XQcC
Taurus @ ® ® ® ® ® | ® ® ® ® ® @ @ ® | ®
XQ Basic

U1 Aliminyum kaynak goérevleri

3.2 Gegerli olan diger belgeler
3.21 Garanti

Daha ayrintili bilgiler icin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogiiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

3.2.2 Uygunluk beyani

c Bu Urlin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB yonetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Grinle birlikte verilmistir.
Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) her 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve
yonetmelikler dogrultusunda emniyet kontrolu yapilmasini tavsiye eder.
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Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Gegerli olan diger belgeler

3.2.3 Yuksek elektrik riski olan ortamda kaynak

3.24

3.2.5

3.2.6

Bu isareti tasiyan gli¢ kaynaklari, yiiksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalari (6rn. kazanlar) igin kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi
yonetmeliklere dikkat edilmelidir. Glg¢ kaynaginin kendisi tehlikeli bélgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve makinenin hasar géormesini onlemek i¢in makinenin lizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kigiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama
Orijinallik sertifikasi, Grlinle birlikte verilmistir. Uretici, (ilk isletime almadan itibaren) 12 ayda bir
kalibrasyon / dogrulama yapilmasini tavsiye eder.

Toplam belgenin pargasi

@u belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak lizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegi goriinmektedir.

M1 A

Sekil 3-1

Poz. |Dokiimantasyon

A1 Kumanda sistemi

A.2 |Uzaktan kumanda

A.3 |Akim kaynagi

A.4 | Kaynak salomasi

A Toplam dokimantasyon

14
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Makine konfiglirasyonu

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

41 Makine konfigurasyonu
Asagidaki tabloda XQ makine serisinin farkli yapi varyantlari (gelistirme kademeleri) gosterilimektedir:

Tip Resim Tasima ozellikleri Kaynak torgu
sogutmasi
I =R P
o o o
- IS o a D
5 1% 2 |2 3
8% |g |8 |3 E
~ = o X~ X =)
3z |8 |3 |3 2
g,(_g) E_\‘ g': g': N &
e8 |IfS |82 |82 |8 a
F6 R1 6 |/ — | ® | ® | @ | ®| @ ®
Fo6 R1 W | | ® | ® | @ ® | ® @
o ©
F6 R2 6 |/r— | ® | ® | ® | @ | @ ®
FO6 |R2 W | | ® | ® | ® | @ ® @
9 h ‘@)
F06 RS |G |/ @ ® | ® | ® | @ ®
Fo6 RS |w || | @ ® | ® | ® | ® @
9 ©
F6 P 6 | | ® @ | ® | ®| @ ®
Fo6 P W | ® | @@ ® | ® | ® @
Sekil 4-1
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériiniim / sagdan yan goriinim

{

4.2 Onden gériiniim / sagdan yan goriiniim
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériiniim / sagdan yan gérinim

Poz. [Sembol |[Tanim
1 Ana salter
Makineyi acin veya kapatin.
2 LED gésterge gubugu - isletim durumu gostergesi
isletim durumu bir fiber optik kablo ile gdsterilir > bkz. Bélim 5.1.9.1.
3 ] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Analog ek donanim bilesenlerini baglamak igin (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)
4 Park soketi, polarite se¢im soketi
Polarite se¢im soketinin 6rtlilu elektrot kaynagi veya tasima esnasinda baglanmasi.
5 Baglanti soket yuvasi 7 kutuplu (dijital)
Ar ¢ Dijital aksesuar bilesenlerinin baglanmasi i¢in
6 Euro baglanti
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
Sogutma maddesi akitma vidasi > bkz. B6liim 6.3.2
Tasima sapi
Polarite segim soketi, kaynak akim kablosu > bkz. B6éliim 5.1.13
10 Sogutucu madde tanki > bkz. B6liim 5.1.5
11 Ving baglanti yuvasi > bkz. Béliim 5.1.1
12 Kilit frenli tagima makaralari
13 Sogutma havasi girig deligi (tor¢ sogutmasi)
Kir filtresi istege bagh olarak sonradan donatilabilir
14 Tasima makaralari, sabit tekerlekler
15 Ving baglanti yuvasi > bkz. Béliim 5.1.1
16 Gaz tiipii tutucusu
17 Aliiminyum sonsuz serit pres profili flexFit
Aksesuarlar ve opsiyonel pargalar i¢in 6zel sabitleme olanagi
18 Hizli baglanti pargasi, kirmizi
Red Kaynak torgundan sogutma maddesi geri akisi
19 ®_> Hizli baglanti pargasi, (mavi)
Blue | Kaynak torguna giden sogutma maddesi beslemesi
20 Sogutma havasi ¢ikis deligi
21 Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
Aksesuar baglantisi ydnteme baghdir, ilgili kaynak yéntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Béliim 5.
22 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Aksesuar baglantisi ydnteme baghdir, ilgili kaynak ydntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. Béliim 5.
23 Makine kontrolii (Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol")
24 Koruma tapasi > bkz. Boliim 5.1.12
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goriinim / sol yandan gérinim

{

4.3 Arkadan goriunim / sol yandan goriinim
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan gorinim / sol yandan gérinim

. | Sembol

Tanim

Koruyucu gaz tiipii i¢cin emniyet elemanlari (kemer / zincir)

Sogutma havasi girig deligi
istege bagl kir filtresi > bkz. B6lim 6.3.1

Koruyucu gaz tiipii icin emniyet elemanlari (kemer / zincir)

Koruyucu gaz tiipii baglant: yeri

Aliiminyum sonsuz serit pres profili flexFit
Aksesuarlar ve opsiyonel pargalar igin 6zel sabitleme olanagi

Gaz tiipi tutucusu

Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.1.8

Sogutma maddesi pompasi servis araligi > bkz. B6liim 7.5

Ving baglanti yuvasi > bkz. Béliim 5.1.1

10

Tasima makaralari, sabit tekerlekler

11

Tasima makaralari, kilavuz makaralar

12

Ving baglanti yuvasi > bkz. Béliim 5.1.1

13

Sogutma havasi ¢ikis deligi (tor¢ sogutmasi)

14

Koruma tapasi

Tel besleme surlcu sistemi ve diger kontrol elemanlari icin kapak.

i¢ tarafta cihaz serisine gore, asinan pargalar ve JOB listeleri ile ilgili bilgiler iceren
stikerler bulunmaktadir.

15

Déner Kkilit
Koruyucu kapak kilidi, tel sirme Unitesi

16

Tel bobini izleme penceresi
Tel rezervi kontroli

17

Tasima sapi

18

Baglanti soketi (9 kutuplu) - D-Sub
PC-araylzl > bkz. Béliim 5.8

19

Baglanti soketi yuvasi- 19 kutuplu, analog - opsiyonel
Mekanize kaynak igin araytiz > bkz. Béliim 5.7.1

20

Baglanti soket yuvasi 7 kutuplu (dijital)
Dijital aksesuar bilesenlerinin baglanmasi igin

21

Baglanti soket yuvasi- RJ45 - Opsiyonel
Sebeke baglantisi > bkz. B6liim 5.10

22

Baglanti soket yuvasi - elde tasinir tarayici - opsiyonel
Xnet parga taniticis1 > bkz. Béliim 5.9

23

Baglanti disi G'. ing
Koruyucu gaz baglantisi (girig)

24

Diigmesi, Sigorta otomatigi
Tel besleme motoru besleme gerilimi sigortasi
(atan sigorta basilarak sifirlanir)
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

ic gérinim

4.4 g goriiniim

Poz.

Sekil 4-4

Tanim

-—

Yetkisiz kullanmaya karsi koruma igin anahtarh salter > bkz. Béliim 5.6
o --------- degisiklik yapilabilir
L degisiklik yapilamaz

Kaynak torgu fonksiyonu komiitatorii (Ozel kaynak torgu gereklidir)
& ___ Programlar ya da JOB'lari degistiriimesi
Awien--- Kaynak guictinii kademesiz olarak ayarlayin.

Tel bobini yuvasi

Kilavuz veya kilcal boru tutucusu (aksesuar)

Tel nakil Uinitesi > bkz. Boliim 5.2.4

ol |(h|w

Tel besleme makara tutucusu
Yedek tel makaralarini saklamak igin tutucu.

Tel geri gekme tusu
Tel elektrodunun gerilimsiz ve gazsiz terse ¢evrilmesi

Tel gegirme tusu
Tel elektrodunun gerilimsiz ve gazsiz geri gegirilmesi > bkz. Béliim 5.2.4.3.

Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. B6liim 5.1.10

10

Aydinlatma, i¢ mekan
Aydinlatma, eneriji tasarruf modunda ve o6rtuli elektrotta ve TIG kaynagdinda kapatilir.

20
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ev\;h-) Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

Yapi ve islev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acgabilir!
* Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!
+ Bagdlanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1 Tasima ve kurulum
5.1.1 Kaldirma cihazi
A UYARI

Ving ile kaldirma esnasinda yaralanma tehlikesi!

5 Ving ile kaldirma esnasinda agagiya diigen makineler veya aksesuarlar nedeniyle
insanlar ciddi sekilde yaralanabilir!

+ Gug kaynagi, tel besleme Unitesi veya sogutma cihazi gibi sistem bilesenlerinin ayni anda
ving ile kaldirilmasi yasaktir. Her sistem bileseni ving ile ayri kaldiriimalidir!

» TUm besleme hatlari ve aksesuar bilesenleri ving ile kaldirma isleminden énce ¢ikarilmalidir
(6rn. hortum paketi, tel bobini, koruyucu gaz tipu, takim sandigi, tel besleme Unitesi,
uzaktan kumanda vs.)!

» Govde kapaklari veya koruma tapalari ving ile kaldirma isleminden énce usuliine uygun
kapatiimali ve kilittenmelidir!

» Dogru pozisyon, yeterli sayida ve yeterli boyutlara sahip ylk baglama araclari
kullaniimalidir! Ving prensibine dikkat edilmelidir > bkz. Béliim 5.1.1.1!

+ Kaldirma halkasi bulunan makineler: Her zaman tim kaldirma halkalarindan ayni anda
vingle kaldirilmahidir!

+ Palet tabani (ayaklar) bulunan makineler: Kayiglar ayaklardaki deliklerden gegirilmelidir
(YUk baglama araglarinin kancayla deliklere asiimasi yeterli degildir).

« lIstege bagli olarak sonradan monte edilen ving yapilarinda vs.: Daima birbirine mimkiin
oldugunca uzak mesafede en az iki baglama noktasini kullanin - Opsiyon tanimlamasini
dikkate alin.

* Ani hareketleri dnleyin!

» Esit bir yik dagihmi saglayin! Sadece ayni uzunluga sahip olan halka zincirleri veya aski
halatlari kullaniimahdir!

* Makinenin altindaki tehlike alanina girmeyin!

« ligili Glkenin yénetmeliklerini, is glivenligi ve kaza énleme kurallarini dikkate alin!
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5.1.1.1

5.1.2
=

5.1.3

Ving prensibi

(FO6R

min.
1,25m
49,2inch

i

g
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: UL
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Sekil 5-1

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP

23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!

* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.

* Makinenin daima giivenli bir bicimde kullanilmasi saglanmalidir.

Kirlenme nedeniyle cihaz hasari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, asindirici gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat ediniz > bkz. B6liim 6.3).

* Yiiksek miktarda duman, kaynak kivilcimi, buhar, yag buhari, taglama tozu ve asindirici ortam
havasindan kaginiimalidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik arahgi:

« -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F) (I
Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralhig:
« -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) [l
Bagil nem

+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

1 Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Torg sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina
dikkat edin!

Cihaz sogutmasi

=~ VYetersiz havalandirma performansin diigmesine ve makine arizalarina neden olur.

* Ortam kosullarina uyum saglayin!
» Soguk hava giris ve cikis agikliklarini agik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

22
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514

5.1.5
=

5.1.5.1

5.1.5.2

islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT

SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma

tehlikesi!

Kilittenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilar) veya is pargasi ayarinda

kirlenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok 1sinabilir ve

dokunuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga déndurerek Kilitleyin.

- Is pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

Kaynak torgu sogutmasi

Uygun olmayan sogutma maddesi nedeniyle maddi hasar!

Uygun olmayan sogutma maddeleri, bagska sogutma maddeleriyle veya sivilarla hazirlannig

karigsimlar veya uygun olmayan sicaklik araliklari maddi hasara ve iiretici garantisinin

gecerliligini yitirmesine yol acar!

¢ Sogutma maddesi olmadan igletim yasaktir! Kuru calisma, sogutma maddesi pompasi gibi
sogutma bilesenlerinin, kaynak torglarinin ve hortum paketlerinin tahrip olmasiyla sonuglanir.

* Sadece bu kilavuzda sé6z konusu ortam gartlari (sicaklik araligi) i¢cin uygun oldugu aciklanan
sogutma maddelerini kullanin > bkz. B6liim 5.1.5.2.

* (Bu kilavuzda belirtilenler de dahil) farkli sogutma maddelerini birbiri ile karigtirmayin.

* Sogutma maddesinin degismesi halinde tiim sivi degistirilmeli ve sogutma sistemi
ytkanmalidir.

Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili glivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gergeklestiriimelidir.

Fonksiyon tanimi

Bu makine serisinin sogutma sistemi, isletim durumlarinin optimize edilmesi ve makinenin hasara karsi
korunmasi icin sicaklik ve debi gdstergelerine sahiptir. Sogutma sisteminin denetlenmesi ve ayarlanmasi
icin makinede kayith uyari ve hata sinir degerleri > bkz. Béliim 8.2 vardir (kontrole bagl olarak
ayarlanabilir). Sogutma sisteminde ariza veya asiri yiikleme olmasi halinde bir hata mesaji bildirilir ve
kaynak islemi kontrolli bir sekilde kapatilir.

izin verilen torg sogutucusu

Sogutma maddesi Sicaklik araligi

blueCool -10 -10 °C bitis +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 23E -10 °C bitis +40 °C (14 °F bitis +104 °F)
KF 37E -20 °C bitis +30 °C (-4 °F bitis +86 °F)
blueCool -30 -30 °C bitis +40 °C (-22 °F bitis +104 °F)

099-005647-EW515
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5.1.5.3 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Verilen tim bilgiler, tim kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve érnek
niteliginde konfiglirasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM (rin portfdylinde). Maks. tagima
yuksekligi goz éniinde bulundurularak diiz ve bikimsiz bir sekilde dosemeye dikkat edilmelidir.
Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Gii¢ kaynagi Hortum paketi '_I_'e! be§leme miniDrive Torg maks.
unitesi
® ® @ @
(25 m /82 ft.) (5m/16ft)
Kompakt
@ @ ® @@
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
(25m /82 1t.) (5m/16 ft.)
Kompakt olmayan
@ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16ft.)

5.1.5.4 Sogutma maddesi dolumu

Makine agildiktan sonra sogutma maddesi pompasi belirli bir stire ¢alisir (hortum paketini doldurma).
Makinenin bu slre igerisinde yeterli sogutma maddesi debisi algilamamasi halinde, sogutma maddesi
pompasi kapatilir (kuru galismada hasar korumasi). Ayni zamanda kaynak verileri gostergesinde
sogutma maddesi hatasi gdsterilir. Sogutma maddesi debisinin yeterli olmasi halinde, sogutma maddesi
pompasi tanimli siire dolmadan énce kapatilir (isletime hazir olma).

Sgutma maddesi sogutma tankindaki azami dolum seviyesinden asagiya diisecek olursa sogutma
maddesi devresinin havasinin alinmasi gerekebilir. Bu durumda kaynak makinesi sogutma
maddesi pompasini kapatacak ve sogutma maddesi arizasi ile ilgili bir sinyal

verecektir, > bkz. Boliim 7.4.

Cihaz, fabrikadan asgari miktarda sogutucu madde doldurularak teslim edilir.

I  Sogutma maddesi seviyesi "MIN" tanimlamasinin altina diigmemelidir!

Sekil 5-2

Poz. |Sembol |Tanim

Sogutucu madde tankinin kapagi

Sogutucu madde suizgeci

Sogutucu madde tanki > bkz. Béliim 5.1.5

AIOWIN|=

Dolum seviyesi gostergesi
MIN ------ minimum sogutma maddesi seviyesi
MAX ----- maksimum sogutma maddesi seviyesi

099-005647-EW515
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Sogutma tanki contalama kapagini sékin.
Suizgec¢ kartusuna kirlenme kontroll yapin, gerekirse kartusu temizleyin ve tekrar pozisyona getirin.

Dolum seviyesi gostergesinin "MAX" isaretine kadar sogutma maddesi doldurun, contalama kapagini
tekrar takin.

Ana salterden glic kaynagini agin.

5.1.6 Kaynak akimi hatlarinin dosenmesi ile ilgili uyarilar

Kurallara aykiri bir sekilde dosenmis olan kaynak akimi hatlari ark Gizerinde arizalara (yanip
sdnmelere) neden olabilir!

HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gug¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu miimkin
oldugunca uzun, bitisik, paralel ydnlendirilmelidir.

HF atesleme tertibath (TIG) gii¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.

20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari énlenir.

Karsilikli etkilesimleri dnlemek igin, bagka gl¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye
uyun.

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatt).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

220 cm

t 220 cm
I ~20 cm

Sekil 5-3
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* Her bir kaynak makinesi i¢in is par¢asina 6zel olarak ayr bir is pargasi ucu kullanin!

® @ -

Sekil 5-4
» Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Dugimlerin
olugsmasini engelleyin!
» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklar kivrilarak déogsenmelidir.

® 1@

Sekil 5-5

099-005647-EW515
26 05.02.2024



E\A;h‘) Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.7 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan
kusursuz baglantisini kontrol edin.

* Gug kaynaginin goévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmig bi¢cimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

+ Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi dider tur elektrikli isletme
malzemelerini izole edilmemis bir bicimde gli¢ kaynagdi, araba veya baglanti noktalari
Uzerine birakmayin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1

L2

L3

N

PE— #— - — - - —-— - —-—-—-— - —-— - —- -
1

Sekil 5-6
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5.1.8 Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin

olugmasina neden olabilir!

» Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Gilke kanunlarina veya Ulke yonetmeliklerine gore
gerceklestirilmelidir!

» Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidir.

+ Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

+ Sebeke soketi, priz ve gli¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan
kontrol edilmelidir!

+ Jeneratdr isleminde jenerat6rin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak
zorundadir.

= Gilic kaynaginda ¢oklu sebeke gerilimleri icin dahili bir terminal degistirme diizenegi vardir. Gii¢
kaynaginin ayarlanmis haldeki sebeke gerilimi besleme gerilimiyle ayni olmalidir! Bunun igin
asagidaki adimlar izlenmelidir:
» Gézle kontrol - Gii¢ kaynaginda ayarlanmig olan sebeke gerilimi ve besleme gerilimini
karsilagtirma > bkz. B6liim 5.1.8.1
e Sebeke gerilimini uyarlama ve isaretleme > bkz. B6liim 5.1.8.2
* Makineye miidahalede bulunulduktan sonra bir giivenlik kontrolii
yapilmalidir > bkz. Bé6liim 5.1.8.3!

5.1.8.1 Ayarlanmis olan sebeke gerilimini gozle kontrol etme
Ayarlanmis olan sebeke gerilimi gu¢ etiketinde ve sebeke baglanti kablosu Gzerindeki etikette bir isaret ile
belirtilmistir. isaretli sebeke gerilimi araliginin besleme gerilimiyle ayni olmasi halinde isletmeye almaya
devam edilebilir. Sebeke ve besleme gerilimi bilgileri ayni degilse makinedeki sebeke geriliminin terminali
besleme gerilimine gore degistiriimelidir > bkz. B6liim 5.1.8.2.

Cikan veya net olarak belirlenemeyen kablo etiketleri yenilenmelidir!

L90-005560-00009 c
Aul dieses Fold bette BAAN-Etkett
~ ot dot Sarennummar sldeten
Betrieb an allen TN, TT und IT-Netzen. | 380
( Netz mit Schutzleiter ) 400
Type: Than X0 350 puls 0 — Operates on all TN, TT and IT mains.
SEHODE=| ke soarer, 2 t0cLa AT m ( Mains supply with a earth conductor )
& |= SAAIV _ HOAT SV 4_40
— 3 100% | D
460

480
500

. " [ 350a

Uy= 82102V 4] e
oo |
Lla

DajD‘

50Hz/60Hz I:'

[

Glig etiketi 6rnegi Sebeke baglanti kablosu etiketi

Sekil 5-7
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5.1.8.2 Gii¢ kaynagini sebeke gerilimine uyarlama
Sebeke gerilimi, isletme gerilimi soketi gii¢c kaynagindaki VB xx0 kontrol kartina takilarak uyarlanir.
Makine terminalleri G¢ gerilim araliginda degistirilebilir:
1. 380 Vila 400 V (fabrika teslimi)
2. 440V ila460V
3. 480V ila 500V

4 N\
TX 25

1 X1 | soov X
X8 440V @

\|[O=D
=

<) ©

Sekil 5-8
* Makineyi ana salterden kapatin.

+  Sebeke soketini gikarin.
» Sabitleme vidalarini gdévde kapagindan sékin. Gévde kapagini yana dogru agin ve yukari dogru

kaldirin.

+ Isletme gerilimi soketini (VB xx0 kontrol karti) ilgili besleme gerilimi araligina takin (fabrika teslimi
380V/400V).

» Govde kapagini Ustten flexFit aliminyum sonsuz serit dokim profiline takin ve sabitleme vidalariyla
sabitleyin.

+ Sebeke kablosuna secilen sebeke gerilimi icin izin verilen bir sebeke soketi monte edin. Segilen
sebeke gerilimini gu¢ etiketinde ve sebeke baglanti kablosu etiketinde isaretleyin.

5.1.8.3 Tekrar igletime alma

A UYARI
6 Bir degisiklikten sonra yapilmayan kontrol tehlikeye neden olabilir!

Tekrar igletime almadan 6nce EC / DIN EN 60974-4 "Ark kaynak sistemleri -galisma
sirasinda denetim ve kontrol" uyarinca "Caligma sirasinda denetim ve kontrol"unun
gerceklestiriimesi gerekir!

» |EC/DIN EN 60974-4'e uygun kontrol yurutin!

099-005647-EW515
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5.1.8.4 Sebeke tiirii

5.1.9

5.1.9.1

Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;

* Topraklanmig nétr iletkenli li¢ fazli-4-iletken-sistemi

+ istenilen bir yerle topraklanmis iig fazli-3-iletken sistemi,
ornegin bir dig iletkene baglanip isletilebilir.

L1

L1

I
— !
I
L2 I L2
. !
I
L3 I L3
- R
I
N I
¢————0 |
PE I PE
»—— I —————0—
I
= | =
Sekil 5-9
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 kahverengi
L2 Dis iletken 2 siyah
L3 Dig iletken 3 gri
N Notr iletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sari

+ Kapatilmis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

Calistirma ve sitem diyagnozu

Her acildiginda kaynak sisteminin tamami bir veri esitleme ve miinferit bilesenlerde sistem diyagnozu
gerceklestirir. Baslatma zamani (agmadan kaynak hazir durumuna) siresi baglanan sistem bilesenlerinin
sayisina ve bu cihazlar arasinda aktarilan bilgilere bagdlidir. Bu zaman birkag saniyeden birka¢ dakikaya
(6rn. sistem bilesenleri ilk kez birbirine baglandiginda) kadar sirebilir. Bu baslatma agsamasi sirasinda
sistem bilesenleri (varsa) kaynak veri gdstergesinde kontrol tipini ve duruma goére yazilim bilgilerini
gOsterir. Akim, gerilim veya tel besleme hizi gdsterilerek bu baslangi¢c asamasi sona erer.

Makine fanlarinin ve sogutma maddesi pompasinin fonksiyonu

Bu makine serisindeki makine fanlari ve sogutma maddesi pompasi sicakliga ve duruma goére kontrol
edilir. Bu sayede kaynak makinesinin kismi sistemlerinin sadece ihtiya¢ duyuldugunda g¢alismasi saglanir.
Her acilistan sonra orn. toz birikintilerinin disari Gflenmesi icin makine fanlari yakl. 2 s tam glicte ¢alisir.

LED gésterge gubugu - isletim durumu gostergesi
Govdenin 6n tarafindaki bir fiber optik kablo (LED gdsterge gubugu) ile kullaniciya cihazin giincel isletim
durumu gosterilir.

LED goésterge gubugunun rengi isletim durumu

beyaz (degisimli: agik/koyu) On yiikleme (agmadan kaynak hazir durumuna kadar)

mavi Kaynak i¢in hazir

mavi (degisimli: agik/koyu) Standby enerji tasarruf modu

yesil Kaynak
sari Uyari > bkz. Béliim 7.2
kirmizi Hata > bkz. Béliim 7.1
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5.1.10 Koruyucu gaz tedarigi

i

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma

tehlikesi!

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi,

agir yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun
hareket edin!

+ Koruyucu gaz tipuni kaldirarak koruyucu gaz tipu yuvasina getirin,
standart olarak makinede bulunan her iki emniyet kemeriyle sabitleyin!
Kemerler siki olmahdir.

A UYARI

+ Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte
edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tipunun isinmasini engelleyin!

> Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden
kaynak torcuna kadar engellenmemis bir bicimde gerceklesmesidir. Bunun diginda tikanmig bir
koruyucu gaz tedarigi kaynak torcunun zarar gérmesine neden olabilir!

e Koruyucu gaz baglantisinin kullanilimadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden

yerine takin!

e Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

5.1.10.1 Basing diisiiriicii baglantisi

Poz.

Sembol

Sekil 5-10

Tanim

1

Basing azaltici

2

Cikis tarafi basing disiiriicu

3

Koruma gazi sisesi

4

Tiip muslugu

+ Basing dusuricuyu koruyucu gaz tiiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi igin tlipin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing dislriciyi gaz tipu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
» Gaz hortumu baglantisini basing disurtcinin ¢ikis tarafina gaz gecirmeyecek sekilde vidalayin.

099-005647-EW515
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5.1.10.2 Koruyucu gaz hortumu baglantisi

Sekil 5-11

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Baglanti disi G'. in¢

. Koruyucu gaz baglantisi (girig)
Gaz hortumu baglantisini cihazin koruyucu gaz baglantisina (giris) gaz sizdirmayacak sekilde
vidalayin.

5.1.11 Koruyucu gaz miktari ayari (gaz testi) / hortum paketi yikama

Koruyucu gaz tedarikini tagsima ve kurulum > bkz. Béliim 5.1.10 bélumunde agiklandidi gibi yapin.
Gaz tupunln valfini yavasga agin.

Basing disuriclyU agin.

Ana salterden glc kaynagini agin.

Uygulamaya goére basing dusuricudeki gaz miktarini ayarlayin.

Gaz testi, kaynak makinesi kontrolinde (bkz. kumanda kullanma kilavuzu) veya "Gaz testi/Hortum
paketini yikama 8 tusuna kisa siireligine basilarak tetiklenebilir (kaynak gerilimi ve tel besleme

motoru kapali kalir; ark yanlislkla ateslemez). Kaynak sistemine gére koruyucu gaz ayari igin birden
fazla tus mevcut olabilir (tus cogunlukla bir tel sirme Unitesinin yakininda bulunmaktadir).

Koruyucu gaz yaklasik 25 saniye boyunca veya tusa yeniden basilana kadar akar.

Hem fazla dustuk hem de fazla ylksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulasmasina ve
sonug olarak gdézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun
olarak ayarlayin!

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari
MAG kaynag Tel capi x 11,5 = I/dak

MIG lehimi Tel gap1 x 11,5 = I/dak

MIG kaynagi (aliminyum) Tel ¢capi x 13,5 = I/dak (%100 argon)

Yiksek oranda helyum bulunan gaz karisimlari daha yiiksek bir gaz miktar1 gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari asagidaki tablo yardimiyla diizeltiimelidir:

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar [ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16
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5.1.12 Koruma tapasi, kaynak makinasi kontrolu

5.1.13 Polarite se¢cim soketi - Kaynak akimi polaritesini degistirme

Koruma tapasini agin.

1 2
&_f——_ A/
NElPEEN

; ™
|
: Se;(il 5-12

Tabanin sabitleme pimi sola dogru Ustten c¢ikarilabilir hale gelene kadar soldaki baglanti pervazini

hafifce bastirin.

Polarite secgim soketi ile kaynak akimi polaritesi (+/-) kaynak tor¢u baglantisina uygun sekilde
ayarlanabilir. Orn. Ureticiden farkli polariteler talep eden degisik elektrod tipleri ile kaynak yapildiginda,
kaynak akimi polaritesi fisi ¢ekip ilgili kaynak akimi girisine (+) veya (-) takmak suretiyle kolayca
degistirilebilir.
Ortiilii elektrod kaynaginda elektrod pensesi ve is pargasi ucu igin her iki kaynak akimi baglantisini (+/-)

serbest birakmak amaciyla kaynak akim soketi park girisine takilir.
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5.2
5.2.1

MIG/MAG kaynag

Tel surme birlestirme

Euro baglanti, fabrika tarafindan standart olarak tel siirme merkezli kaynak torglari igin bir kilavuz boru ile
donatilmigtir. Tel sirme spiralli bir kaynak torgu kullaniliyorsa, donanim degisikligi yapiimahdir!

+ Tel sirme merkezli kaynak torgu > kilavuz boru ile galigtirin!
+ Tel sirme spiralli kaynak torcu > kilcal boru ile ¢alistirin!

Tel elektrodu ¢apina ve tel elektrodu tiiriine gore kaynak torgunda uygun bir i¢ ¢capa sahip olan bir
kilavuz spiralinin ya da bir tel siirme merkezinin kullaniimasi gerekmektedir!

Oneri:
« Sert, alagsimsiz tel elektrotlarinin (¢elik) kaynagi icin celik kilavuz spirali kullanin.
» Sert, yiksek alagimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynagi icin krom nikel kilavuz spirali kullanin.

* Yumusak tel elektrotlarinin, yiksek alagimli tel elektrotlarinin veya aliminyum malzemelerin kaynagi
veya lehimlenmesi igin bir tel sirme merkezi, 6rn. plastik veya teflon merkez, kullanin.

Kilavuz spiralli kaynak torglarinin baglanmasi igin hazirhk:
* Merkezi baglantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadigini kontrol edin!

| O,

Sekil 5-13

Poz. |Sembo| |Tan|m

1| | Kilcal boru > bkz. B6liim 10.1.4

34
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Tel siirme govdeli kaynak tor¢larinin baglanmasi ile ilgili hazirliklar:

Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yoniinde éne itin ve burada g¢ikartin.
Tel sirme gdvdesinin orta tel kilavuzunu Euro baglantidan igeriye itin.

Kaynak torgunun merkezi soketini hentiz fazla uzun olan tel sirme govdesiyle birlikte dikkatlice
merkezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile vidalayin.

Tel sirme gdvdesini, gévde kesici > bkz. Béliim 9.6 ile tel besleme makarasinin hemen dnunde
kisaltin.

Kaynak torgunun merkezi soketini gevsetin ve disari ¢ekin.

Tel stirme gévdesinin ayrilan ucunu bir tel sirme merkezi keskinlestirici > bkz. Béliim 9.6 ile
c¢apaklarindan arindirin ve keskinlestirin.

Sekil 5-14
Poz. |Sembol |Tanim
1 Kilavuz boru > bkz. Béliim 10.1.4
2 Hortum kesici > bkz. B6liim 9.6
3 Tel siirme merkezi agacagi > bkz. Béliim 9.6

5.2.2 Kaynak tor¢cu baglantisi

IS5y

Usule uygun olarak baglanmamis sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlari!

Usuliine uygun baglanmamis sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak
torcunun kullanilmasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari s6z konusu
olabilir.

* Tiim sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!
* hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢6ziin!
e Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. B6liim 5.1.5.3.

e Gaz sogutmali bir kaynak torgunun kullanilmasi durumunda sogutma maddesi devresini bir
boru koéprii ile olugturun > bkz. B6liim 9.1.1.
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Sekil 5-15
Poz. [Sembol |Tanim
1 f: Kaynak torgu
2 Kaynak torgu hortum paketi

Sogutucu madde hatti baglantisi (kaynak torgu)
Hizli baglanti pargalari

4 Polarite se¢im soketi, kaynak akim kablosu > bkz. B6/iim 5.1.13

» Polarite secim soketini "+" kaynak akimi baglanti soketine takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.
» Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin icinden gegcirin ve baslik somunuyla vidalayin.

» Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli badlanti par¢asina (sogutucu madde beslemesi).

5.2.3 lslem parcasi kontrol baglantisi
/\/.
| @]
Benne 0O [IT—
- g A

Sekil 5-16

Poz. |Sembol |Tanim
1 A= is pargasi

2 Baglanti soketi, kaynak akimi “-”
is parcasi ucu baglantisi

099-005647-EW515
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« Is pargasi ucunun soketini "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.

Bazi tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu
durumda kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, is parcasi hatti ise "+" kaynak akim
soketine baglanmalidir. Elektrot lireticisinin onerilerini dikkate alin!

5.2.4 Tel beslemesi

A DIKKAT

Hareketli pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi!

Tel besleme liniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve bdylece insanlari

yaralayabilen hareketli pargalarla donatiimigtir!

« Ddnen ya da hareketli parcalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!

+ (Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde

kontrolsiiz olarak ¢ikabilir ve insanlari yaralayabilir!

+ Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!

+ Tel sevkini duzenli araliklarla kontrol edin!

+ (Calisma sirasinda tim gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

ol

5.2.4.1 Tel bobinini yerlestirme
A DIKKAT

& | Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan tel bobininden kaynaklanan yaralanma

tehlikesi.
f Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan bir tel bobini, tel bobini yuvasindan
kurtulabilir, diisebilir ve bunun sonucunda makine hasarlarina ve insanlarin
yaralanmasina neden olabilir.
+ Tel bobinini diizgiin bir sekilde tel bobini yuvasina sabitleyin.
+ Calismaya baslamadan 6nce her seferinde tel bobininin siki bir sekilde baglanmis oldugunu
kontrol edin.

Standart D300 zimba bobinleri kullanilabilir. Standart sepet bobinlerinin (DIN 8559) kullanimi igin

adaptorler gerekir > bkz. Boliim 9.

Sekil 5-17
Poz. |Sembol |Tanim
1 Alma pimi
Tel bobinini sabitlemek igin
2 Tirtikl somun
Tel bobinini sabitlemek igin
099-005647-EW515 37
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+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

» Tirtikl somunu bobin tutucudan ayirin.

» Kaynak teli bobinini, alma pimi bobin deligine kenetlenecek sekilde bobin tutucuya sabitleyin.
» Tel bobinini tirtikli somunla tekrar sabitleyin.

Sekil 5-18
Kaynak teli makarasinin agilma yoniine dikkat edin.

5.2.4.2 Tel besleme makaralarini degistirme

Sekil 5-19
Poz. |Sembol |Tanim
1 Kol
Kol ile tel besleme makaralarinin kapama kollari sabitlenir.
2 Kapama kolu
Kapama kollari ile tel besleme makaralari sabitlenir.
3 Baski Unitesi
Gerdirme Unitesinin sabitlenmesi ve pres basincinin ayarlanmasi.

099-005647-EW515
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Poz. [Sembol |Tanim

4 Germe linitesi

5 Tel besleme makarasi

bkz. tel besleme makarasi genel bakisi tablosu

Kol 90° saat ibresi yoniinde veya tersine dondurilmelidir (kol yerine oturur).
Kapama kolu 90° disa katlanmalidir.

Baski Unitelerini gevsetin ve katlayin (gerdirme Uniteleri kargl baski makaralariyla otomatik olarak
yukariya katlanir).

Tel besleme makaralarl makara yuvasindan ¢ekilmelidir.

Yeni tel besleme makaralari "Tel besleme makaralari genel bakigl" tablosu dikkate alinarak secilmeli
ve tahrik tersi sirada tekrar toplanmalidir.
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Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonuglar!

Tel besleme makaralari tel gapina ve malzemeye uygun olmalidir. Ayirim igin tel besleme
makaralari renkli isaretlenmistir (bkz. tel besleme makaralari genel bakis tablosu). 1,6 mm
tizerinde tel gaplari kullanildiginda tahrik donanimi tel siirme seti ON WF 2,0-3,2MM EFEED olarak
degistirilmelidir > bkz. Béliim 10.1.4.

Tel besleme makaralari genel bakig tablosu:

Malzeme Cap Renk kodu Kaynak agzi
2 mm Jing gekli

Celik 0,6 .024 tek renkli acik pembe |-

z;islla“maz 08 031 beyaz

Sertlehim 0,8 .031 iki renkli beyaz mavi
0,9 .035 V Kaynak agzi
1,0 .039
1,0 .039 mavi Kirmizi
1,2 .047
1,4 .055 tek renkli yesil -
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
2,8 110 acik yesil
3,2 126 lila

Aliminyum 0,8 .031 iki renkli beyaz sarl
0,9 .035 mavi
1,0 .039
1,2 .047 kirmizi U-Kaynak agzi
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
2,8 110 acik yesil
3,2 126 lila

Ozl tel 0,8 .031 iki renkli beyaz turuncu
0,9 .035 mavi
1,0 .039
1,2 .047 kirmizi V Kaynak agzi,
1,4 .055 yesil tirtirly
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
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5.2.4.3 Tel elektrodunu gegirme

A DIKKAT
‘ Kaynak torgundan tasan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek bir hiz ile kaynak torgundan tasabilir ve viicut uzuvlari ile yiizii ve
gozleri yaralayabilir!
+ Kaynak tor¢unu higbir zaman kendi viicudunuza ve diger kisilerin vicutlarina dogrultmayin!

x>  Pres basincinin uygun olmamasindan dolayi tel besleme makaralarindaki agsinma artar!

Pres basinci baski linitelerinin ayar somunlarindan, tel elektrodunun tasinmasini saglayacak,
ancak tel bobini bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

Gecirme hizi, tel gegirme butonuna basilmasi ve ayni zamanda tel besleme hizi déner butonunun
cevrilmesi suretiyle kademesiz ayarlanabilmektedir. Makine kontrol biriminin sol géstergesinde
segilen gegirme hizi ve sag gostergede tel siirme linitesinin giincel motor akimi gésterilir.

Makinenin yapim tiiriine gore tel besleme lnitesi ters tarafa yerlestirilmis olabilir!

Sekil 5-20
Poz. |Sembol |Tanim
1 Kaynak teli
2 Tel girig rakoru
3 Kilavuz boru
4 Ayar somunu

* Torg tlp paketini uzatiimis sekilde doseyin.

« Kaynak teli dikkatlice tel bobinden ¢6zilmeli ve tel besleme nipeline, tel makaralarina kadar
yonlendirilmelidir.

» Tel gegirme tusuna basin (kaynak teli tahrik tarafindan alinir ve otomatik olarak kaynak torgundan
tekrar ¢ikana kadar yonlendirilir > bkz. Béliim 4.4.

Otomatik tel gegirme islemi igin 6n kosul tel beslemesinin dogru hazirlanmasidir, 6zellikle kilcal

veya tel kilavuz borusu bélgesinde > bkz. B6liim 5.2.2.
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5.24.4

5.2.5

* Pres basincl, kaynak ilave malzemeleri ile baglantili olarak baski tnitesinin ayar somunlari Gzerinden
her taraf icin (tel girisi / tel gikisi) ayri ayri ayarlanmasi gerekir. Tel tahrik Unitesinin yakininda bulunan
bir gikartma Uzerinde ilgili ayarlama degerlerini gdsteren bir tablo bulunur.

Varyant 1: Sola montaj konumu Varyant 2: Saga montaj konumu
— —
mild steel H mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel 1= 4 stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3 E 2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Sekil 5-21

Otomatik kaynak teli gegirme durmasi

Kaynak torgunu kaynak teli gecirme islemi sirasinda is pargasina oturtun. Kaynak teli simdi is parcasina
gelene kadar gegirilir.

Bobin frenini ayarlama

Sekil 5-22

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Allen civatasi
Tel bobini yuvasini sabitleme ve bobin frenini ayarlama

» Fren etkisini artirmak igin allen civatasini (8 mm) saat séninde sikin.

Tel bobinini bloke etmeyin! Bobin frenini, tel besleme motoru durdugunda ilerlemeyecek, ama
igsletim esnasinda bloke olmayacak kadar ¢ekin.

Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi

Kaynak gorevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

42
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5.3 WIG kaynagi
5.3.1 Kaynak torgu baglantisi
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Sekil 5-23
Poz. |Sembol |Tanim
1 g= Kaynak torgu
0*°%

Kaynak torgu hortum paketi

Sogutucu madde hatti baglantisi (kaynak torgu)
Hizli baglanti pargalar

4 Polarite se¢im soketi, kaynak akim kablosu > bkz. Bé/iim 5.1.13

+ Polarite segim soketini "-" kaynak akimi baglanti soketine takin ve sada dogru cevirerek kilitleyin.
+ Kaynak torgunun merkezi soketini merkezi baglantinin iginden gegirin ve baslik somunu ile vidalayin.

» Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

099-005647-EW515
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5.3.2 islem pargasi kontrol baglantisi

Sekil 5-24

Poz. |Sembol |Tanim

1 = Is pargasi

2 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
is pargasi ucu baglantisi
« Is pargasi ucunun soketini "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.

Bazi tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zli teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu
durumda kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, is parcasi hatti ise "+" kaynak akim
soketine baglanmalidir. Elektrot lreticisinin onerilerini dikkate alin!

5.3.3 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Kaynak gdrevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
5.4 E-Maniiel kaynagi
5.4.1 Elektrot pensesi ve islem parcgasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

J Ezilme ve yanma tehlikesi!
_? Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
— » Uygun, kuru koruyucu eldivenler takiimalidir.
» Kullanilmis cubuk elektrotlari ¢ikartmak veya kaynak yapilmig is pargalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

Sekil 5-25

Poz. [Sembol |Tanim

1 Park soketi, polarite se¢im soketi
Polarite se¢im soketinin 6rtllu elektrot kaynagi veya tasima esnasinda baglanmasi.

2 Polarite se¢im soketi, kaynak akim kablosu > bkz. B6/iim 5.1.13

099-005647-EW515
44 05.02.2024



ev\;h-) Yapi ve iglev
Uzaktan regulator

Poz. [Sembol |Tanim

is pargasi

Baglanti soketi, kaynak akimi “-”

Elektrot pensesi

=
4 I "+" kaynak akimi baglanti soket yuvasi
|

+ Polarite segim soketini park soketine takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.

» Elektrot pensesinin kablo soketini ve is pargasi ucunu uygulamaya bagli kaynak akim soket yuvasina
takin ve saga cevirerek kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine
g6re belirlenir.

5.4.2 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi
Kaynak gorevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

5.5 Uzaktan regulator
Uzaktan kumandalar 7 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (dijital) calistinimaktadir.
Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.6 Erisim kumandasi
Kaynak g0revi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

5.7 Otomasyon ile ilgili arayuzler
A UYARI

Yaralanmalan ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in makinenin lizerindeki tamirat
veya tadilatin sadece yetkili kisiler (yetkili servis personeli) tarafindan yapilmasi gerekir!
Yetkisiz miidahale durumunda garanti sona erer!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (yetkili servis personelini) gérevlendirin!

e Hatali tamirat ve tadilat yapilamaz!

I Uygun olmayan kumanda hatlari veya agma ve kapama sinyallerinin hatali yerlesimi makine
hasarlarina neden olabilmektedir. Sadece korumali kumanda hatlari kullanin!

5.7.1 Otomasyon arayuzi

A UYARI

Harici kapatma tesisatinda (acil-durum-kapatma salteri) fonksiyon yok!
@ Acil durum devresi harici bir kapatma tesisati tarafindan mekanize kaynak arayiizii
tizerinden gerceklestirilirse, makinenin de bu duruma uygun olarak ayarlanmis olmasi
gerekmektedir. Bu durum dikkate alinmadiginda gii¢ kaynagi harici kapatma
tesisatlarini goz ardi eder ve kapatma iglemini gergeklestirmez!
« lIgili kontrol kartindaki gegme kdprii 1'i jumper 1) ¢ikarin (yalnizca uzman servis personeli
tarafindan yapilabilir)!

Bu ek donanim bilesenleri opsiyon olarak sonradan da takilabilir > bkz. B6liim 9.4.
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Yapi ve islev

PC-arayuzu
Pin Girig / Tanim Sekil
cikis
A Cikis PE -------- Kablo blendaji i¢in baglanti
D Cikis IGRO ---- Akim akiyor sinyali >0 (azami yiklenme 20 mA / | L
(open 15 V) 0 V = kaynak akimi akiyor A
Collector) REGaus 4BC
E/R Giris Not-Aus - Glg kaynaginin 6ncelikli olarak kapatiimasi i¢in SYN_E ZE
acil kapatma. __weRo| De
F Cikis 1)V JR— Referans potansiyeli L"D“S—EC
G/P | Cikis IGRO ----Kullaniciya akim rolesi kontagi, potansiyelsiz 1oro | GC
(azami +/-15V / 100 mA) uist| H >
H 1kl Uist------- Kaynak gerilimi, F pinine dogru élgllmustdr, VSchweiss | J E
clhs 0—1}E)V(8V=OV;F1)0V=1090V)[% 7 snal Ko
L Giris STA/STPBaslatma = 15 V/ Durdurma = 0 V & oL C
M Cikis +15 V----Gerilim beslemesi (azami 75 mA) W
N Cikis -15 V-----Gerilim beslemesi (azami 25 mA) Iro| P E
S Cikis AV — Referans potansiyeli _ Notaus| R
T Cikis list -------- Kaynak akimi, F pinine dogru dl¢ulmustir; +$C
0-10V(OV=0A,10V=1000A)& ﬂ
NG|V
—

5.7.2

5.7.3

5.8

1 Dogruluk, tip + (0,05 V+6lgiim degerinin %2,5'u)

2 sletme tipi tel besleme Unitesinden belirtilir (Baslatma/durdurma fonksiyonu torg tetiginin basilmasin
esittir ve 6rn. mekaniklestiriimis uygulamalarda kullanilir).

Bl Dogruluk, tip + (0,02 V+6lglim degerinin %2,5’u)

RINT X12 robot arayiizi

Otomasyonlu uygulamalar icin dijital standart araylz

Fonksiyonlar ve sinyaller:

+ Dijital girisler: Baslatma/durdurma, isletme tipi, job ve program secimi, tel gegirme, gaz testi

+ Analog girisler: Ornegin kaynak performansi, kaynak akimi ve benzerleri igin iletme gerilimleri
* Role cikislari: Proses sinyali, kaynaga hazir olma durumu, tesisat toplama hatasi ve benzerleri

BUSINT X11 endiistriyel veri yolu arayuizi

Otomasyonlu Uretimlerde 6rn. asagidaki 6gelerle konforlu entegrasyon ¢ézimi:
» Profinet / Profibus

» EnthernetlIP / DeviceNet

» EtherCAT

s Vs

PC-arayuzu
Kaynak parametre yazilimi

Tam kaynak parametreleri PC'de rahatca olusturulur ve bir veya daha fazla kaynak makinesine kolayca
aktarilir (ek donanim; yazihm, arayiiz ve baglanti hatlarindan olusan set olarak)

+ Gug kaynagi ve bilgisayar arasinda veri aligverisi

+ Kaynak gorevi yonetimi (JOBs)

* Cevrim igi-veri aligverisi

+ Kaynak izleme ile ilgili ydnergeler

* Yeni kaynak parametreleri i¢in glincelleme fonksiyonu

a
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ev\;h-) Yapi ve iglev
Parcga taniticisi

5.8.1

Baglanti

I Uygun olmayyan PC baglantisindan kaynaklanan makine hasarlari veya arizalar!

SECINT X10USB arayiiziiniin kullanilmamasi makine hasarlarina veya sinyal aktarimda
parazitlere neden olur. Yiiksek frekansi ategsleme impulslari nedeniyle PC zarar gérebilir.

e PC ile kaynak makinesi arasinda SECINT X10USB arayiiziiniin baglanmis olmasi
gerekmektedir!

e Baglanti sadece makine ile birlikte génderilmis olan kablolar ile gergeklestirilebilir (diger ek

uzatma kablolarini kullanmayin)!

Sekil 5-26

CoM

o(...)e

®

Poz. [Sembol |Tanim

1 Baglanti soketi (9 kutuplu) - D-Sub
[ =]

PC-arayizi
CcoM

Baglanti kablosu, 9 kutuplu, seri

3 SECINT X10 USB
4 USB baglantisi
SECINT X10 USB'ye bir Windows bilgisayar baglantisi
5 Windows bilgisayar
5.9 Parcga taniticisi
Sadece LAN-ag gecidi veya LAN / WiFi-ag ge¢idi modelindeki Expert XQ 2.0 kaynak makinesi
kontrolii ile baglantili olarak.
ewm Xnet'te 6n taniml barkodlar elde tasinir tarayici ile yakalanir. Parca verileri kumandada acilir ve
gosterilir.
Bu ek donanim bilesenleri opsiyon olarak sonradan da takilabilir > bkz. B6liim 9.8.
5.10 Ag baglantisi
Bu aksesuar bilesenleri sadece "opsiyon, fabrika teslim" olarak temin edilebilir.
Ag baglantisi ile Griin mevcut bir aja baglanabilir ve ardindan kalite yénetim yazilimi Xnet Gzerinden veri
alisverisi yapilabilir. Bu yazilimin sahip oldugu fonksiyonlardan bazilari sunlardir:
+ Kaynak parametrelerinin gercek zamanli gosterimi
» Kayit/belgeleme
+ Kaynak parametrelerinin denetimi
+ Bakim
* Hesaplama
» Direng punta kaynagi yonetimi
+ Kaynak ydnetimi
» xButton yonetimi
+ Parca yonetimi
Yazilimin fonksiyon kapsami devamli olarak gelistiriimektedir (bkz. ilgili Xnet dokimanlari).
Kaynak makineleri standart olarak sabit bir IP adresi ile teslim edilir.
Bu IP adresi makinenin modeline bagli olarak, kaynak makinesi kontroliinde goriinttlenebilir veya ya tip
levhasinin alt kismina ya da kaynak makinesi kontrolliniin yakinlarina takilan bir etiket Gzerinde
gorulebilir.
Ag gecidinin konfigiire edilebilmesi icin ag gecidi ve sunucu/bilgisayar ayni agda ya da ayni IP
adresi araliginda bulunmahidir.
099-005647-EW515 47
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Genel

Tamir, bakim ve tasfiye ev\;’r)

6 Tamir, bakim ve tasfiye

6.1 Genel

A UYARI

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasinin sadece uzman kisiler (yetkili servis

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!
personeli) tarafindan yapilmasi gerekir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢

kaynaklari kontroliinde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik

onlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.3.

* Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Servis ile ilgili her tiirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvurun. Garanti talepleri ile
ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gerceklegtirilebilir.
Parga degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Yedek parca siparisi esnasinda

makine tipi, seri numarasi ve
numarasi belirtiimelidir.

makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parcanin Griin

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda buyiik 6l¢lide bakim gerektirmez ve
asgari diizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kogullarina ve bu kosullara bagl kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla

dlzenli olarak yapilmalidir.
6.2 Sembol agiklamasi
Kisgiler

@ Kaynakg! / kullanici

Uzman kisi (yetkili servis personeli)

Kontrol

Gozle kontrol

Fonksiyon kontrolU

Zaman zarfi, aralik

7 | Tek vardiyali isletim

) ) | B

[
B
=,

Cok vardiyali isletim

N N

[en] 8 saatte bir @??I glinde bir
@Dnl haftada bir @Dnl ayda bir
Y| alti ayda bir yilda bir

6.3 Bakim plani

(1]

Bakim adimi

<

Yalnizca aldigi egitim nedeniyle kontrolcl veya onarimci niteligine
sahip bir kigi gerekli calisma adimlarini yarutebilir! Kontrol edilmesi
gerekmeyen hususlar dahil edilmez.

@ Kontrol eden
@ Kontrol tiirii
B

ey

Kaynak torgunu kontrol edin ve temizleyin. Torgta tortularin olusmasi
durumunda kisa devreler meydana gelebilir, kaynak sonuglari olumsuz
etkilenebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
Tel surlcl, kaynak torcu ve tel sirme elemanlarinin uygulama igin
dogru donanimda ve dogru ayarda olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme
derecesine bagli). Asinan tel besleme makaralari degistiriimelidir.
Kaynak akimi hatlarinin baglanti noktalar (sabit, kilittenmis bir sekilde
yerinde oturup oturmadigi kontrol edilmelidir).

@ Onarimci
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Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim plani

Bakim adimi

c s
§ S [ Yalnizca aldigi egitim nedeniyle kontrolcii veya onarimci niteligine _
S % sahip bir kisi gerekli calisma adimlarini yirttebilir! Kontrol edilmesi g
= = gerekmeyen hususlar dahil edilmez. c
§ |5 |Loy |Gy g
¥ ¥ T |X o
» Koruyucu gaz tupu, koruyucu gaz tlipU sabitleme elemanlariyla
(zincir/kemer) sabitlenmis mi?
* Gerilim giderme: Hortum paketleri gerilim giderme ile sabitlenmig mi?
@ @fﬂ [an] | Tim besleme hatlari ve bunlarin baglanti noktalarinda (hatlar, @!

hortumlar, hortum paketleri) hasar veya kagak olup olmadigi kontrol
edilmelidir.
+ Kaynak sisteminin gévdesinde hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.
* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma halkalari, kabza, tekerlekler, park
freni) uygun sabitleme elemanlari (varsa sigorta kapaklari) mevcut ve
sorunsuz halde mi?

@
£

» Sogutma maddesi hatlarinin baglanti noktalarindaki (hizli baglanti
pargalari, kavramalar) kirler temizlenmeli ve kullaniimadiginda koruma
tapalari takilmalidir.

» Kullanim, sinyal ve kontrol lambalari, koruma ve ayar dizenekleri
kontrol edilmelidir.

» Gaz testi selenoid valfi dogru sekilde agilmali ve yeniden kapanmalidir.

G

=5
=

» Tel bobini yuvasi kontrol edilmelidir (tel besleme makaralari
tutucularina sikica yerlesmeli ve bosluksuz olmalidir)
+ Kirfiltreleri temizlenmelidir (varsa) > bkz. Béliim 6.3.1

EE
B

* Tel bobinin dogru sekilde sabitlenip sabitlenmedigi kontrol edilmelidir.

©E @

* Dis yuzeyler nemli bir bez ile temizlenmelidir (asindirici temizlik

©E @

TYP 1 (KF) veya FSP (blueCool) olmak Gizere uygun donma korumasi
test cihaziyla kontrol edilmeli ve gerekiyorsa degistiriimelidir

(aksesuar).

RS

RS

%% | () maddeleri kullanilmamalidir).
LQI Q@% * Gug kaynagi (invertdr) temizlenmelidir > bkz. Bélim 6.3.4 LQI
N «  Esanjorler (tor¢ sogutmasi) temizlenmelidir > bkz. Bolim 6.3.3
@ N +  Sogutucu madde (torc sogutmasi) degistirilmelidir > bkz. Bélim 6.3.2 @
Q@% » Tekrarlayan muayene ve kontrol > bkz. B6liim 6.3.5
@ %% | » Sogutma sivisinin donmaya karsi yeterli koruma saglayip saglamadigi, @

099-005647-EW515
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Bakim plani

ewn

6.3.1 Kir filtresi
Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede
kalma orani duser. Filtrenin kirliligi arttikga, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi dizenli araliklara

sokulmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagl olarak).

7’

~

7

-

2

Sekil 6-1

Makineye iki kir filtresi (opsiyonel ekleme) takilabilir. Biri gi¢ Unitesi (invertdr) hava girisine ve digeri

esanjor (tor¢ sogutmasi) hava girisine takilir.

Filtrelerin kilit civatalarini agin (glg Unitesi filtresini dnce asagi, ardindan arkaya g¢ekin / esanjor

filtresini 6nce asagi, ardindan yana gekin).

7~

3

-4

Sekil 6-2

Kir filirelerine yag ve sudan arindiriimis basin¢h hava piskurtin.
Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
Filtreler temizlendikten sonra ters sirada tekrar monte edin.

50
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Bakim plani

6.3.2 Sogutma maddesi degisimi
Torg sogutma maddesinin taginmasi, kullanimi ve tasfiyesiyle ilgili tim uyarilara uyun > bkz. Béliim 5.1.5.

-

. J -

Sekil 6-3

+ Makineyi kapatin ve sebeke soketini gekin. Sogutma tankindaki bogaltma civatasinin altina uygun bir
toplama kabi koyun.

+ Sogutma tankinin bosaltma civatasini sékiin (havasini almak i¢in hazne kapagini agin).

i '

A

Sekil 6-4
» Sogutma sivisinin hazneden toplama kabina tamamen bosalmasini bekleyin.
» Filtre elegini dolum agzindan alin ve temizleyin.
* Ardindan kir kalintilarini su ile hazneden atin.
Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
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Bakim plani

-

4

MAX

Sekil 6-5

Temizlenen filtre elegini tekrar dolum agzina yerlestirin ve bosaltma civatasini conta ile birlikte
hazneye takin.

Hazneye maksimum sogutma maddesi seviyesine kadar orijinal-EWM-sogutma sivisi doldurun.

Doldurduktan sonra hazne kapagini kapatin ve sogutma maddesi devresinin havasini tahliye
edin > bkz. Béliim 7.4.
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Bakim plani

6.3.3 Esanjorler (tor¢ sogutmasi)

A UYARI

Yetersiz eg@itim yaralanmalara neden olur!

Asagidaki bakim adimlari i¢in yaralanmalarin 6nlenmesi amaciyla uzmanlik egitimi
gereklidir.

+ Bu bakim adimi sadece yetkili servis personeli tarafindan yuratilebilir.

* Bu bolimin basinda yer alan uyari ve bakim bilgilerini dikkate alin!

-

2

Sekil 6-6

* Makineyi kapatin ve sebeke soketini gekin. Yan panel vidalarini sokiin. Yan paneli sistemden ¢ikarin
(yukari ve yana dogru kaldirip ¢ikarin).

* Yalnizca yag ve sudan arindirilmis basingl hava kullanin. Dogrudan elektronik pargalarin Gizerine
puskirtmeyin. Makine fanlari basingl hava nedeniyle asiri donebilir ve bu sayede hasar gorebilir. Bu
nedenle makine fanlarini bir tornavida ile mekanik olarak bloke edin. Dikkat: Esanjoriin makine fanlari
arkasinda bulunan lamellerine tornavida ile zarar verilmemelidir.

4

™ -

3

2

Sekil 6-7

+ Esanjore fanlarin arasindan algak olarak hava puskurtin.

» Kirler yan paneldeki deliklerden ¢ikar.

Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Temizledikten sonra fanlardaki mekanik blokajlari kaldirin ve makineyi ters islem sirasiyla yeniden
kapatin ve gecerli ydnetmeliklere gére kontrol edin.

099-005647-EW515
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Bakim plani

6.3.4 Gug kaynagi (invertor)
A UYARI

Yetersiz egitim yaralanmalara neden olur!

Asagidaki bakim adimlari i¢in yaralanmalarin 6nlenmesi amaciyla uzmanlik egitimi
gereklidir.

» Bu bakim adimi sadece yetkili servis personeli tarafindan yurutulebilir.

+ Bu bdlumin basinda yer alan uyari ve bakim bilgilerini dikkate alin!

2

Sekil 6-8

1. Makineyi kapatin ve sebeke soketini gikartin. Yan panelin ve gidis alaninin vidalarini arka taraftan
cikartin. Yan panelleri sokiin (yukari ve yana dogru kaldirip gikarin). Havalandirma alanini sokin
(asagdi ve arkaya dogru kaldirip gikarin).

2. Yalnizca yag ve sudan arindirilmis basingli hava kullanin. Dogrudan elektronik parcalarin Gzerine
puskurtmeyin. Makine fanlari basingli hava nedeniyle asiri dénebilir ve bu sayede hasar goérebilir. Bu
nedenle makine fanlarini bir tornavida ile mekanik olarak bloke edin.

3. Invertériin 6niindeki bolgeleri dn tarafa dogru tfletin.
Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

+ Temizledikten sonra fanlardaki mekanik blokajlari kaldirin ve makineyi ters islem sirasiyla yeniden
kapatin ve gegerli ydnetmeliklere gbre kontrol edin.
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Makineyi tasfiye etme

6.3.5

6.4E

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi
gergeklestiriimelidir. S6z konusu ydnetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli Ulke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.

Daha ayrintil bilgiler igin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brostriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcgalari igermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Asagida belirtilen ulusal veya uluslararasi dizenlemelere ek olarak, bertaraf etmekle ilgili ulusal yasa ve
diizenlemeler genel olarak dikkate alinmalidir.

» Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristirimamig yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢dp kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis
toplama zorunlulugunu gdésterir.

Bu makine, imha edilmek Uizere ya da geri déniisiim amaciyla burada éngérilen ayirma ayristirmall
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak bertaraf edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri
kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar (icretsiz olarak teslim alinir.

Kisisel verilerin silinmesi, son kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Cihaz bertaraf edilmeden 6nce lambalar, piller veya akiler sdkilmeli ve ayrica bertaraf edilmelidir. Pil
veya aku tipi ve bunlarin bilesimi Ust tarafta belirtiimistir (CR2032 veya SR44 tipi). Asagidaki EWM
drtnlerinde piller veya akuler bulunabilir:

+ Kaynak kasklari
Piller veya akuler kolay bir sekilde LED yuvasindan gikarilabilir.
» Makine kontrolleri
Piller veya akller, arka tarafinda devre karti Gzerindeki kendilerine ait yuvalardadir ve kolay bir sekilde
¢ikarilabilir. Kontroller piyasada bulunan aletlerle sokulebilir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz. Bunun diginda
Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerine de iade edilebilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlar yasasi hakkinda daha ayrintili bilgiyi agsagidaki adreste bulunan web
sayfamizda bulabilirsiniz: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.

099-005647-EW515
05.02.2024 99


https://www.ewm-group.com/

Ariza gidermek ev\;’r)
Hata bildirimleri (gi¢ kaynagr)

7

71

Ariza gidermek

Tdm Grunler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey galismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galigmasini saglamiyorsa, yetkili saticlya haber verin.

Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)
Olasi hata numaralarinin gosterilmesi, makine serisine ve modeline baghdir!
Parazitler, cihaz gorintileme segeneklerine bagl olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim

Grafik gosterge I'I

iki adet 7 balimlii gésterge
9osiers Err
Bir adet 7 boluimli gosterge E

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gig Gnitesi
kapatilir.

» Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

Hatalan sifirlama (kategori agiklamalari)
A Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.
B Hata mesaijl, tusa basilarak d sifirlanabilir.
Diger tim hata mesaijlari sadece makine kapatilip agilarak sifirlanabilir.
Hata 3: Takometre hatasi
Kategori A, B
~ Tel besleme Unitesi parazitleri.
% Elektrik baglantilarini kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
» Tel surtclude surekli agir yukleme.
% Tel sirme merkezini dar yari ¢aplara yerlestirmeyin.
X Tel sirme merkezindeki telin kolay hareket edip edemedigini kontrol edin.

Hata 4: Asir sicaklik

Kategori A
» Glg kaynagi asiri isinmis.
® Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikali, kirli veya arizali.
® Fani kontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
~ Hava girisi veya c¢ikigi tikali.
® Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

Hata 5: Seb.asir1 gerilim

Kategori A [']
~ Sebeke gerilimi asin yiksek.
X Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve gl¢ kaynaginin baglanti gerilimleriyle karsilastirin.

Hata 6: Diisiik sebeke gerilimi

Kategori A [l
~ Sebeke gerilimi fazla dusik.
X Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve gi¢ kaynaginin baglanti gerilimleriyle kargilastirin.
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Hata bildirimleri (gt¢ kaynagr)

Hata 7: Soduk madde eksikligi
Kategori B
~ Debi miktari duisuk.
%  Sogutma maddesi doldurun.
® Sogutma maddesi akisini kontrol edin - hortum paketindeki bikulmeleri giderin.
%«  Debi esigini uyarlayin 2],
%  Sogutucuyu temizleyin.
» Pompa dénmiuyor.
X Pompa milini donddrdn.
» Sogutma maddesi devresinde hava.
X Sogutma madde devresinin havasini alin.
» Hortum paketi tamamen sogutma maddesi ile dolu degil.
® Makineyi kapatip tekrar agin > Pompa caligiyor > Doldurma iglemi.
» Gaz sogutmall kaynak torguyla isletim.
x Torg sogutmasini devre digi birakin.
® Sogutma maddesi beslemesi ve geri doniisiini hortum kdprisine baglayin.

Hata 8: Koruyucu gaz hatasi
Kategori A, B
» Gaz yok.
X Gaz beslemesini kontrol edin.
~ On basing asiri diisik.
X Hortum paketindeki bikilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).

Hata 9: ikincil asiri gerilim
~ Cikista asiri gerilim: invertor hatasi.
® Servis talep edin.

Hata 10: Kisa devre (PE hatasi)
» Kaynak teli ile cihaz gbvdesi arasindaki baglanti.
® Elektrik baglantisini kesin.

» Kaynak akim devresi ile makine gévdesi arasindaki baglanti.
~® Topraklama kablosunun / torgun baglantisini ve désenmesini kontrol edin.

Hata 11: Hizhi kapatma

Kategori A, B

 lslem sirasinda "robot hazir" mantiksal sinyalinin kaldiriimasi.
X Ust kontroldeki hatay giderin.
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Hata bildirimleri (gl¢ kaynagr)

Hata 16: Pilot ark akimi toplu hatalari
Kategori A
~ Harici Acil kapatma devresi kesildi.
%  Acil kapatma devresini kontrol edin ve hata nedenini giderin.
» Gug kaynaginin acil durum kapatma devresi etkinlestirildi (icten yapilandirilabilir).
%  Acil kapatma devresinin etkinligini tekrar kaldirin.
» Glg kaynagi asiri isinmis.
® Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.
® Fani kontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
~ Hava girisi veya cikisi tikali.
® Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.
» Kaynak torgunda kisa devre.
~® Kaynak torgunu kontrol edin.
) Servis talep edin.

Hata 17: Soquk tel hatasi
Kategori B
~ Tel besleme Unitesi parazitleri.
X Elektrik baglantilarini kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
~ Tel surlcude surekli asiri yikleme.
X Tel stirme merkezini dar yari ¢aplara yerlestirmeyin.
® Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.

Hata 18: Plazma gazi hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
x Gaz beslemesini kontrol edin.
~ On basing asiri diisik.
X Hortum paketindeki bikiilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).

Hata 19: Koruyucu gaz hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
%  Gaz beslemesini kontrol edin.
~ On basing asiri diisik.
% Hortum paketindeki bikilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).
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Hata bildirimleri (gt¢ kaynagr)

Hata 20: Soquk madde eksikligi
Kategori B
~ Debi miktari duisuk.
%  Sogutma maddesi doldurun.
® Sogutma maddesi akisini kontrol edin - hortum paketindeki bikulmeleri giderin.
%«  Debi esigini uyarlayin 2],
%  Sogutucuyu temizleyin.
» Pompa dénmiuyor.
X Pompa milini donddrdn.
» Sogutma maddesi devresinde hava.
X Sogutma madde devresinin havasini alin.
» Hortum paketi tamamen sogutma maddesi ile dolu degil.
® Makineyi kapatip tekrar agin > Pompa caligiyor > Doldurma iglemi.
» Gaz sogutmall kaynak torguyla isletim.
x Torg sogutmasini devre digi birakin.
® Sogutma maddesi beslemesi ve geri doniisiini hortum kdprisine baglayin.

Hata 22: Soqutma maddesi sicakligi
Kategori B

» Sogutma maddesi asiri isinmig 1.

X Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.

X Fani kontrol edin temizleyin veya yenisi ile degistirin.
~ Hava girisi veya cikisi tikal.

X Hava girisi ve cikisini kontrol edin.

Hata 23: Asirn sicaklik
Kategori A

~ Harici bilesen (6rn. HF- atesleme Unitesi) asiri iIsinmis.
» Gug kaynagi asiri 1Isinmis.
® Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizali.
® Fani kontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.
~ Hava girisi veya cikisi tikali.
x Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

Hata 24: Pilot ark atesleme hatasi
Kategori B

» Pilot ark ateglenemiyor.
X Kaynak torcu donanimini kontrol edin.

Hata 25: Formasyon gazi hatasi
Kategori B
» Gaz yok.
% Gaz beslemesini kontrol edin.
~ On basing asin diisik.
X Hortum paketindeki bikilmeleri giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n basing).
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Hata bildirimleri (gi¢ kaynagr)

Hata 26: Ark modiiliinde asir sicaklik
Kategori A
» Glg kaynagi asiri isinmis.
X Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizall.

® Fani kontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.

~ Hava girisi veya cikisi tikal.
® Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

Hata 32: Hatalar I1>0

» Akim toplama hatasi.
) Servis talep edin.

Hata 33: Hatalar UIST

~ Gerilim toplama hatasi.
® Kaynak akim devresindeki kisa devreyi giderin.
X Harici sensor gerilimini giderin.
) Servis talep edin.

Hata 34: Elektronik hatasi

~ A/D - kanal hatasi
® Makineyi kapatip yeniden agin.
X Servis talep edin.

Hata 35: Elektronik hatasi

» Yanak hatasi
% Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Servis talep edin.

Hata 36: [5] hatasi

» [l kosullari ihlal edildi.
x Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Servis talep edin.

Hata 37: Asin sicaklik / elektronik hatasi

~ Glg kaynagi asiri isinmis.
X Acik haldeki makineyi sogumaya birakin.
» Fan tikal, kirli veya arizali.

% Fani kontrol edin, temizleyin veya yenisi ile degistirin.

~ Hava girisi veya cikisi tikali.
X Hava girisi ve cikisini kontrol edin.

Hata 38: Hatalar lIST

# Kaynaktan dnce kaynak akim devresinde kisa devre.
X Kaynak akim devresindeki kisa devreyi giderin.
%  Servis talep edin.

Hata 39: Elektronik hatasi

 kincil agiri gerilim
® Makineyi kapatip yeniden agin.
%  Servis talep edin.
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Hata bildirimleri (gt¢ kaynagr)

Hata 40: Elektronik hatasi
~ Hatalar I>0
%  Servis talep edin.

Hata 47: Radyo baglantisi (BT)
Kategori B
» Kaynak makinesi ile ¢evre birimi arasinda baglanti hatasi.
® Telsiz iletimli veri arayuzu ile birlikte verilen dokiimantasyonu dikkate alin.

Hata 48: Atesleme hatasi
Kategori B
¥ lIglem basglangici sirasinda atesleme gergeklesmiyor (otomatik makineler).
X Tel beslemeyi kontrol edin
X Kaynak akim devresindeki yuk kablolarinin baglantilarini kontrol edin.
% Gerekiyorsa kaynaktan 6nce is pargasindaki korozyona ugramis ylzeyleri temizleyin.

Hata 49: Ark yirtiimasi

Kategori B

~ Otomatik bir sistemle kaynak sirasinda ark yirtiimasi gergeklesti.
%  Tel beslemeyi kontrol edin.
® Kaynak hizini uyarlayin.

Hata 50: Program numarasi
Kategori B
~ Dahili hata.

%  Servis talep edin.

Hata 51: Acil durum kapatma

Kategori A

~ Harici Acil kapatma devresi kesildi.
X Acil kapatma devresini kontrol edin ve hata nedenini giderin.

» Gug kaynaginin acil durum kapatma devresi etkinlestirildi (icten yapilandirilabilir).
X Acil kapatma devresinin etkinligini tekrar kaldirin.

Hata 52: DV iinitesi yok
» Otomatik sistem agildiktan sonra tel besleme unitesi (DV) algilanmadi.
% Tel besleme-unitesi kontrol hatlarini kontrol edin ve baglayin.

% Otomatik tel besleme Unitesi kodunu dizeltin (1 numarali 1DV: igin saglayin; birer tane
1 numarali ve 2 numarali tel besleme Unitesi olan 2DV igin).

Hata 53: Tel besleme unitesi 2 yok
Kategori B
» Tel besleme Unitesi 2 algilanmadi.
® Kontrol kablolarinin baglantilarini kontrol edin.

Hata 54: VRD hatasi

~ Bosta calisma gerilimi diglirme hatasi.
® Gerekirse harici cihazi kaynak akim devresinden ayirin.
%  Servis talep edin.

Hata 55: Tel siirme linitesinde asir akim
Kategori B
~ Tel sirme Unitesi asir akim algilamasi.
X Tel sirme merkezini dar yari ¢aplara yerlestirmeyin.
X Tel sirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.
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Hata bildirimleri (gi¢ kaynagr)

Hata 56: Sebeke faz kesilmesi
~ Sebeke geriliminin bir fazi kesildi.
% Sebeke baglantisini, sebeke soketini ve sebeke sigortalarini kontrol edin.

Hata 57: Takometre hatasi Slave
Kategori B
» Tel besleme Unitesinde parazitler (slave-igletimi).
® Baglantilari kontrol edin (baglanti noktalari, kablolar).
~ Tel surlcude surekli asiri yikleme (slave-igletimi).
® Tel sirme merkezini dar yar1 ¢aplara yerlestirmeyin.
® Tel stirme merkezinin kolay hareket edebilip edemedigini kontrol edin.

Hata 58: Kisa devre

Kategori B

~ Kaynak akim devresinde kisa devre.
X Kaynak akim devresindeki kisa devreyi giderin.
% Kaynak torcunu yalitiml bir yere birakin.

Hata 59: Uyumsuz makine
» Sisteme bagli olan bir makine uyumsuz.
X Uyumsuz makineyi sistemden ayirin.

Hata 60: Uyumsuz yazilim

» Bir makinenin yazilimi uyumlu degil.
X Uyumsuz makineyi sistemden ayirin
%  Servis talep edin.

Hata 61: Kaynak denetimi

~ Bir kaynak parametresinin gercek degeri, belirlenen tolerans araliginin disinda.
X Tolerans alanlarina uyun.
X Kaynak parametrelerini uyarlayin.

Hata 62: Sistem bilesenleri
A Sistem bilesenleri bulunamadi.
X Servis talep edin.

Hata 63: Sebeke gerilimi hatasi
# Isletme ve sebeke gerilimi uyumsuz.
X isletme ve sebeke gerilimini kontrol edin ve uyarlayin.

[l sadece Picotig 220 puls
21 Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz Teknik Veriler > bkz. Béliim 8.3.
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Ariza gidermek

Uyari mesajlari

7.2

Uyari mesajlari

Uyari mesaijlari, cihaz goriintiileme segeneklerine baglh olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontroli

Gosterim

Grafik gosterge

A

iki adet 7 balimli gdsterge

REL

Bir adet 7 bolimli gosterge

A

Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gdsterilir.
» Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
» Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Uyari Olasi nedeni / ¢oziimii
1|Asiri sicakhk Kisa slre sonra asiri sicaklik nedeniyle kapanis gerceklesebilir.
2|Yarim dalg.devr.disi islem parametrelerini kontrol edin.
3|Torg sogutmasi uyarisi Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa
doldurun.
4|Koruyucu gaz Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.
5/Sogutma maddesi akigl Min. akig miktarini kontrol edin. @
6|Tel rezervi Bobinde ¢ok az tel mevcut.
7|CAN Bus arizalandi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik
sigortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
8|Kaynak akim devresi Kaynak akim devresinin endiktansi, secilen kaynak gorevi icin
¢ok yuksek.
9(Tel sirme Unitesi Tel stirme Unitesi konfiglirasyonunu kontrol edin.
konfiglirasyonu
10|Parga invertori Parga invertdrlerinden biri kaynak akimi iletmiyor.
11|Sogutma maddesinde asiri Sicakli§i ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2!
sicaklik [
12|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gergek degeri, belirlenen tolerans
araliginin diginda.
13|Kontak hatasi Kaynak akim devresinin direnci fazla biyuk. Toprak baglantisini
kontrol edin.
14|Dlzeltme hatasi Makineyi kapatip yeniden acin. Hata devam edecek olursa
servise haber verin.
15|Sebeke sigortasi Sebeke sigortasinin glg sinirina ulasiimistir ve kaynak guicu
disuralir. Sigorta ayarini kontrol edin.
16|Koruyucu gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
17|Plazma gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
18|Formasyon gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
19|Gaz uyarisi 4 rezerve edilmis
20|Sogutma maddesi sicaklk Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa
uyarisi doldurun.
21|Asin sicakhk 2 rezerve edilmis
22|Asir sicakhk 3 rezerve edilmis
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Ariza giderme igin kontrol listesi

ewn

7.3

Uyari Olasi nedeni / ¢dziimii
23|Asir sicaklik 4 rezerve edilmis
24|Sogutma maddesi akis uyarisi [Sogutma maddesi beslemesini kontrol edin.

Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa
doldurun.

Akisi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. &

25(Akis 2 rezerve edilmis

26|Akis 3 rezerve edilmis

27(Akis 4 rezerve edilmis

28|Tel rezervi uyarisi Tel beslemesini kontrol edin.

29|Tel bitmesi 2 rezerve edilmis

30|Tel bitmesi 3 rezerve edilmis

31|Tel bitmesi 4 rezerve edilmis

32| Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi - tel surtictide surekli agir yikleme.

33

Tel besleme motorunda asiri
akim

Tel besleme motorunda asiri akim algilamasi.

34(JOB bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolay! JOB seg¢imi
gerceklestiriimedi.
35|Slave tel besleme motorunda |Slave tel besleme motorunda agiri akim algilamasi (Push/Push

asiri akim

sistemi veya ara suricu).

36

Slave takometre hatasi

Tel besleme Unitesi arizasi - tel surtctide surekli asir yikleme
(Push/Push sistemi veya ara surtcu).

37

FAST Bus arizalandi

Tel besleme Unitesi bagh degil (tel besleme motoru otomatik
sigortasina basarak geri alin).

38

Eksik bilesen bilgisi

XNET bilesen yonetimini kontrol edin.

39

Sebeke yarim dalga arizasi

Besleme gerilimini kontrol edin.

40

Elektrik sebekesi zayif

Besleme gerilimini kontrol edin.

41

Sogutma Unitesi algilanmadi

Sogutma cihazi baglantisini kontrol edin.

47

Batarya (uzaktan kumanda, tip
BT)

[ Sadece XQmakine serisinde
1 Degerler ve anahtarlama esikleri igin bkz. Teknik Veriler > bkz. Béliim 8.3.

Batarya seviyesi disiik (bataryayi degistirin)

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz galigma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
«< Cozim
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Ariza giderme igin kontrol listesi

Fonksiyon arizasi
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz

X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.3.
~ Makine acildiktan sonra ¢alismaya baslamiyor (cihaz fani ve muhtemelen sogutucu madde pompasi
islevini gérmuyor).
% Tel besleme Unitesinin kontrol hattini baglayin.
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal isiklari yanmiyor
~ Kaynak performansi yok
X Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Makine surekli yeniden baslatiliyor
~ Tel besleme Unitesi ¢alismiyor
~ Sistem agilmiyor
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
* Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
% Kontak memesini ve meme tutucusunu dizgin bir sekilde vidalayin

Ortak ariza sinyal i1s1g1 yanar
~ Kaynak makinesinde agiri sicaklik

® Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin

~ Kaynak akimi gbzetimi tertibati tetiklendi (kagak kaynak akimlari topraklama hatti Gzerinden akiyor).
Hata makinenin kapatiimasi ve yeniden ¢alistiriimasi ile giderilmesi gerekmektedir.

® Kaynak teli elektrik ileten govde pargalarina dokunuyor (tel beslemesini kontrol edin, kaynak teli
tel bobininden ayriimis mi?).

% is parcasi ucunun kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin. is parcasi
ucunun akim terminalini arka mamkun oldugunca yakin sekilde sabitleyin.

Asirn sicaklik sinyal i1sig1 yanar
# Kaynak makinesinde asiri sicaklik
X Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin

Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akisi yok
~ Sogutucu madde akisi yetersiz

% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
~ Sogutma maddesi devresinde hava

% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Béliim 7.4
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi
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7.4

Tel nakil sorunlari

~ Tel bobini yuvasi aginmis (tel besleme makaralari tutucularina sikica yerlesmeli ve bosluksuz

olmalidir)
% Tel bobini yuvasini degistirin (092-002960-E0000) > bkz. Béliim 10.1.4

~ Kontak meme tikali

® Temizleyin ve gerekiyorsa degistirin.

~ Bobin freninin ayarlanmasi > bkz. Bélim 5.2.4.4

X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

» Basing birimlerinin ayarlanmasi > bkz. B6liim 5.2.4.3

X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

» Asinmis tel rulolari

X Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin

~ Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta asiri yiiklenme nedeniyle devreye

girmis)

X Devreye girmis sigortayi (gu¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini galistirarak sifirlayin.
» Hortum paketleri kivriimig

% Torg hortum paketini uzatiimis sekilde déseyin

~ Tel sirme gdvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
X GOovdeyi veya spirali temizleyin, buklimuas veya asinmis gévdeleri yenileri ile degistirin

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

1

-~

@ |

blau / blue

Sekil 7-1
Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.
Hizli baglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile acin (baglanti acik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

5

Py
() KLICK
S/ CLICK

Sekil 7-2

Digari akan sodutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti pargasinin altina koyun ve

makineyi yakl. 5 saniye icin ¢alistirin.
Kapama halkasini geriye iterek hizli baglanti pargasini tekrar kapatin.
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Pompa milini déndirme (sogutma maddesi devri)

7.5 Pompa milini dondurme (sogutma maddesi devri)

Uzun sdureli duruslar ve sogutma maddesindeki kirlilikler sogutma cihazinin sogutma maddesi pompasinin
sikismasina neden olabilmektedir.

Makineyi ana salterden kapatin.
Sebeke soketini ¢ikarin.

Azami yuz genisligi 6,5mm olan bir diz tornavidayi servis arali§i icerisinden, ortali olarak pompa
milinin Gzerine takin. Simdi tornavidayi saat yoniinde pompa mili yeniden hafifce donmeye baslayana
kadar hareket ettirin.

Tornavidayi ¢ikarin.
Kapatilmis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.
Ana salterden gu¢ kaynagdini agin.
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Teknik veriler E\A;h‘)
Boyutlar ve agirlike

8 Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak
gecerlidir!

8.1  Boyutlar ve agirlike

FO6R1/R2 FOBRS
R e MR '
b > }47 |—>
Boyutlar (I x b x h) mm in¢ mm ing mm in¢
| 1152 453 854 33.6 854 33.6
b 686 27.0 590 23.2 400 15.7
h 976 38.4 976 38.4 881 34.7
Agirlik kg Ib kg Ib kg Ib
FO6G & 113 249.1 102,8 226.6 87,6 193.1
FOo6W =) 128 282.2 117,8 259.7 102,6 226.2

M Tam agirlik bilgileri, 5 m (16.4 ayak) sebeke baglanti kablosuna sahip cihaz versiyonlarini baz
almaktadir. Sebeke baglanti kablosunun daha uzun oldugu versiyonlarda agirliklar artar.

10 m (32.8 ayak) = +2,5 kg (5.5 Ib)
15 m (49.2 ayak) = +5,0 kg (11.0 Ib)

8.2 Kaynak torgu sogutmasi

Kaynak torgu sogutmasi FO6W

1 l/dak. igin sogutma glicu (+25°C/77°F) 1,5 kW

maks. Tasima miktari 5 I/dak

1.3 gal/dak.
maks. Tasima yuksekligi 35m
115 ayak
maks. Pompa basinci 3,5 bar
0.35 MPa
Pompa Santifriij pompa
maks. Depo kapasitesi 81
2.1 gal

Debi denetimi

Hata siniri 0,7 I/dak / 0.18 gal/dak.

Uyari sinir [ Offset +0,3 I/dak / Offset +0.08 gal/dak.
Sicaklik gostergesi

Hata siniri 70°C / 158°F

Uyari sinir [ Offset -5°C / Offset -9°F
[l Ayarlanan hata sinirindan sapma (ofset)
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Teknik veriler

Performans verileri

8.3 Performans verileri
8.3.1  Phoenix XQ 350 puls C
MIG/MAG | Ortiilii elektrot | TIG
Kaynak akimi (I2) 5 A bitis 350 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 14,3 V bitis 31,5V | 20,2 V bitis 34,0 V | 10,2 V bitis 24,0 V
40° C'de devrede kalma orani [l 350 A (80 %)/ 320 A (100%)
Sebeke gerilimi 3 x380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V
Tolerans / Sebeke sigortasi @ / Frekans -25 % bitis+20 % / 3 x 20 A/ 50/60 Hz (380-400 V)
-25 % bitis+15 % / 3 x 20 A/ 50/60 Hz (440-460 V)
-25 % bitis+10 % / 3 x 16 A/ 50/60 Hz (480-500 V)
Bosta ¢alisma gerilimi (S+) 82V (380-400 V)
94 V (440-460 V)
102 V (480-500 V)
maks. Baglanmis yUk (S1)
Gaz sogutmal (FO6G) 13,9 kVA 15,1 kVA 10,6 kVA
Su sogutmali (FO6W) 14,3 kVA 11,0 kVA
Jeneratdr gicl (Tavsy.) 19,8 kVA 20,4 kVA 15,3 kVA
Poténcia absorvida P; ! 32w
Maksimum sebeke empedansi (@PCC) 107 mOhm
Cos Phi/ Verim 0,99/90 %
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10
Kirlenme derecesi / izolasyon sinifi 3/H
Koruma siniflandirmasi / Kagak akim IP 23 / Tip B (6nerilen)
koruma salteri
Guriltd seviyesi <70 dB(A)
Ortam sicakh@i ! -25 °C bitig +40 °C
Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi Fan (AF) / Gaz veya su
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G6
is pargasi ucu (min.) / Elektromanyetik 70 mm? /A
uyumluluk yonetmeligi sinifi
Tel besleme hizi 0,5 m/min bitis 25m/min
Fabrika teslimi makara donanimi / Tahrik 1,0-1,2 mm celik tel i¢in / 4 makara (37 mm)
Tel bobini ¢api Standart tel bobinler - azami 300 mm
Kaynak torgu baglantisi Euro merkez baglant
Test isareti [s1/C€/ AL/ &8
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme
karakteristigi “C” kullaniimalidir!
Bl Harici veya dahili gevre birimleri olmadan hazirda bekleme guct.
4l |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal y(ikte isletim gurdlti
seviyesi.
Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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8.3.2 Phoenix XQ 400 puls C

MIG/IMAG | Ortiilii elektrot | TIG

Kaynak akimi (I2)

5 A bitis 400 A

Standarda (Uz uygun kaynak gerilimi)

14,3 V bitis 34 V | 20,2V bitis 36,0 V | 10,2 V bitis 26,0 V

40° C'de devrede kalma orani [

400 A (60 %)/ 350 A (80 %) / 320 A100 %)

Sebeke gerilimi

3 x 380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Frekans

50/60 Hz

Tolerans / Sebeke sigortas| 2

-25 % bitig+20 % / 3 x 25 A (380-400 V)

-25 % bitis+15 % / 3 x 20 A (440-460 V)

-25 % bitis+10 % / 3 x 20 A (480-500 V)

Bosta ¢alisma gerilimi (S+)

82V (380-400 V)

94 V (440-460 V)

102 V (480-500 V)

maks. Baglanmis yuk (S1)

Gaz sogutmali (FO6G) 17,2 kVA 18,2 kVA 13,2 kVA
Su sogutmali (FO6W) 17,5 kVA 13,5 kVA
Jenerator glicl (Tavsy.) 24,2 KVA 24,6 kKVA 18,8 kVA
Poténcia absorvida P; 32W

Maksimum sebeke empedansi (@PCC) 120 mOhm

Cos Phi/ Verim 0,99/90 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /1O

Kirlenme derecesi / izolasyon sinifi 3/H

Koruma siniflandirmasi / Kagak akim
koruma salteri

IP 23 / Tip B (6nerilen)

Gurllth seviyesi™

<70 dB(A)

Ortam sicakhgi P

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / Gaz veya su

Sebeke baglanti hatt

HO7RN-F4G6

is pargasi ucu (min.) / Elektromanyetik
uyumluluk yénetmeligi sinifi

70 mm2/ A

Tel besleme hizi

0,5 m/min bitis 25m/min

Fabrika teslimi makara donanimi / Tahrik

1,0-1,2 mm gelik tel igin / 4 makara (37 mm)

Tel bobini ¢api Standart tel bobinler - azami 300 mm
Kaynak torgu baglantisi Euro merkez baglant
Test igareti / CE /AL / &8

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
2 DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari onerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme

karakteristigi “C” kullaniimalidir!

Bl Harici veya dahili gevre birimleri olmadan hazirda bekleme guicd.

4 |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yiikte isletim glrGlti

seviyesi.

Bl Ortam sicakh§l sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim

Uzaktan kumanda, 7 kutuplu

9 Ek donanim

Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagl aksesuar bilesenleri yetkili distribiitériiniizdentemin edebilirsiniz.

9.1.1 Kaynak torgu sogutmasi

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

HOSE BRIDGE UNI

Boru koéprusu

092-007843-00000

LFMG HANNA DIST 3

iletkenlik élgiim cihazi

094-026184-00000

9.1.1.1 Sogutma sivisi - Tip blueCool
Tip Aciklama Uriin numarasi
blueCool -10 5 | Sogdutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 5 094-024141-00005
blueCool -10 25| Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 51 Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolci 094-026477-00000

9.2 Uzaktan kumanda, 7 kutuplu

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

RC XQ Expert 2.0 2 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00002

RC XQ Expert 2.0 5 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00005

RC XQ Expert 2.0 10 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00010

RC XQ Expert 2.0 15 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

9.3 Uzaktan kumanda, 19 kutuplu

Tip

Aciklama

090-008824-00015

Uriin numarasi

R10 19POL

Uzaktan kumanda

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Uzaktan kumanda, tel hizi ayari, kaynak gerilimi
dizeltmesi

090-008108-00000

R20 19POL

9.3.1 Baglanti kablosu
Tip

Uzaktan kumanda program degisimi

Aciklama

090-008263-00000

Uriin numarasi

RA5 19POL 5M

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00020
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9.4 Ekleme segenegi
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON Partbox F.06 Asinma pargalarini ve kiguk aksesuarlari saklamak |092-004426-00000
icin saklama kutusu, or. flexFit gdvde sistemine
montaj igin tel besleme makaralari
ON PS F.06 + TG.11/K.06 Bir adet moduler Tetrix XQ'nun ve bir adet sogutma |092-004590-00000
Unitesinin takilmasi igin travers
ON PDM F.06/D.02/05/06/07 |Kaynak makinesi kontrolii igin seffaf koruma cami 092-003479-00000
HP-XQ
ON CC F.06 Kaynak kontrollini korumak igin seffaf kapak 092-004198-00000
ON PDM F.06/FS.01/TG.04 Kaynak makinesi kontroll ve uzaktan kumanda i¢in |092-004050-00000
Expert-XQ 2.0 / Expert 2.0 seffaf koruma cami
ON Filter FO6 Kir filtresi, hava girisi icin 092-003337-00000
ON Shock Protect FO6 Darbe koruyucu 092-003334-00000
ON TS FO6 R Torg tutucu, sag 092-003335-00000
ON TS FO6 L Torg tutucusu, sol 092-003360-00000
ON SH F06 L Tarayici tutucu, sol 092-003434-00000
ON PS F06 1D01 Tel stirme Unitesi donebilen tasima aksesuari 092-003330-00000
ON PS F06 1D02 IC tel stirme Unitesi dénebilen tasima aksesuari 092-003332-00000
ON PS EXT D01 Ekleme seti: Doner mandrel uzatmasi, ON WAK 092-002871-00000
D01 tekerlek seti bulunan tel besleme unitesi
takmak igin
9.5 Tadilat segenegi
A DIKKAT

Yetersiz egitim nedeniyle yaralanma ve cihaz hasari tehlikesi!

Asagida belirtilen tadilat segenekleri normalde makinenin agilmasini gerektirir. Agik

durumdaki makine gesitli tehlikeleri beraberinde getirmektedir (6r. elektrik gerilimi,

sicak sogutma maddesi vs.). Gii¢ kaynaklarinda, kapatma sonrasinda dahi halen
tehlikeli gerilimler mevcut olabilir!

« Tadilat gcalismalari yalnizca uygun egitime ve mesleki bilgiye sahip olan yetkili servis
personeli tarafindan yapilmalidir! Yetkili kisi, sahip oldugu egitim, bilgi ve deneyimi
sayesinde kaynak gug¢ kaynaklarinin kontrolU sirasinda ortaya cikabilecek tehlikeleri ve
olasi dolayli hasarlari fark edebilecek ve gerekli giivenlik dnlemlerini alabilecek kisidir.
Yetkisi olmayan kisilerin midahale etmesi halinde garanti gecerliligini yitirir!

Tip Aciklama Uriin numarasi

OU AIF F.06/TG.04 Donanim dénastirme seti, 19 kutuplu mekanize 092-003498-00000
kaynak i¢in arayliz

OU Expert XQ 2.0 Donanim donistirme seti, Expert XQ 2.0 092-003495-00000

OU Expert XQ 2.0 WLG Donanim doénistirme seti, barkod tarayicisi igin 092-003496-00000
arayuzu de dahil olmak Uzere LAN / WiFi ag gegcidi
bulunan Expert XQ 2.0

OU 8Pol Scanner Tadilat seti, tarayici igin 8 kutuplu araytz 092-003372-00001

OuU Foew Donanim dénistirme seti, suyla sogutma birimi 092-003492-00000

OU FO6R1/R2 Donanim dénistirme seti, Tek sise yuvasindan ¢ift |092-003494-00000
sise yuvasina
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Ek donanim

Genel ek donanimlar

9.5.1

9.6

9.7

9.8

Koruyucu gaz tedarigi
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

Proreg Ar/CO2 230bar 151 D

Basing dusuricl, manometreli

394-008488-10015

Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Basing dusurtcl, manometreli

394-008488-10030

DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D

Basing dusuricl, manometreli

394-002910-00015

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Basing dusurtcil, manometreli

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M Gaz tlpu 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Gaz hortumu 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Gaz hortumu 094-000010-00005
GH 2X1/4" 10m Gaz hortumu 094-000010-00011
GH 2X1/4" 15m Gaz hortumu 094-000010-00015

Genel ek donanimlar
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

ADAP DZA/EZA

Euro baglantinin makine tarafinda Dinse baglantisi
bulunan kaynak torglari icin adaptér

094-016765-00000

AK300 Sepet bobini adaptéri K300 094-001803-00001
CA D200 5 kg bobinler i¢cin merkezleme adaptdri 094-011803-00000
32A 5POLE/CEE Cihaz soketi 094-000207-00000

KLF-L1-L2-L3-PE

Sebeke kablosu etiketi

094-023697-00000

GuideTube L=102 mm, @ 4,4
X5 mm

Kilavuz boru

094-020064-00000

CAPTUB L=107 mm; & < 1,6
mm

Kilcal boru

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; @ < 2,4
mm

Kilcal boru

094-021470-00000

DSP

Tel sirme merkezi igin sivriltici

094-010427-00000

Cutter
Bilgisayarla iletigim

Hortum kesici

094-016585-00000

Tip Aciklama Uriin numarasi

PC300 XQ Set PC300.Net kaynak parametre yazilimi seti, kablolar |090-008777-00000
ve SECINT X10 USB arayiizi dahil

ON WLG-EX WiFi Gateway, harici gdvdede 090-008790-00502

ON LG-EX LAN Gateway, harici gévdede 090-008789-00502

Parcga taniticisi
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

SCAN BC 8Pol

Barkod tarayici

090-008823-00000
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9.9 Ag yapisi/ Xnet
Tip Aciklama Uriin numarasi
Xnet LAN Gateway LAN Gateway, harici gévdede 090-008833-00502
Xnet WiFi Gateway WiFi Gateway, harici gévdede 090-008834-00502
Xnet Extended-Set LAN LAN eklemeli Xnet: Bir makine lisansi, bir LAN 091-008833-00001
Gateway, bir ag kablosu (10 m)
Xnet Extended-Set WiFi WiFi eklemeli Xnet: Bir makine lisansi, bir WiFi 091-008834-00001
Gateway, bir adet 7 kutuplu baglanti kablosu (5 m),
9.9.1 Baglanti kablosu
Tip Aciklama Uriin numarasi
FRV 7POL 0.5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00004
Splitter 2x 7POL Kaynak makinesindeki mevcut 7-kutuplu araytzu 090-008302-00000
genisletmeye yarayan dagitim kutusudur
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Asinma parcgalar

Tel besleme makaralari

10

10.1

Asinma parcalari

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantil olarak

gecerlidir!

Tel besleme makaralari
10.1.1 Celik teller igin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Tel siirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi ¢elik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz ¢elik ve lehim igin

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz c¢elik ve lehim igin

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

10.1.2 Aluminyum teller igin tel

Tip

Tel siirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk

celik, paslanmaz celik ve lehim igin

besleme makaralari
Aciklama

092-002770-00032

Uriin numarasi

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Tel stricl makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Tel stricl makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Tel surict makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Tel stricl makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00032
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10.1.3 Ozlii teller igin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Tel siirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zIi
tel icin V oluk/tirtir

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl

092-002848-00010

BLUE/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl [092-002848-00012
RED/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zlu 092-002848-00014
GREEN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zIli |092-002848-00016
BLACK/ORANGE tel igin V oluk/tirtir
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl 092-002848-00020
GREY/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli |092-002848-00024
BROWN/ORANGE tel igin V oluk/tirtir

10.1.4 Tel siirme

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

DV X

Tel besleme makara yuvasi seti

092-002960-E0000

SET WF 1,6mm eFeed

Tel stirme seti, 1,6 mm’ye kadar ¢apli PU-rulolar
icin

092-002774-00000

ON SET WF 2,0-3,2mm
eFeed

Cap! 1,6 mm'den biyik olan makaralar igin tel
surme seti

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Tel besleme nipeli seti

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Orta tel kilavuzu

094-006051-00000

GuideTube L=102 mm, @ 4,4
X5 mm

Kilavuz boru

094-020064-00000

CAPTUB L=107 mm; & < 1,6
mm

Kilcal boru

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; &< 2,4
mm

Kilcal boru

094-021470-00000
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Ortalama tel elektrod tiketimi

11 Ek
11.1 Ortalama tel elektrod tuketimi
5 m/min — 197 ipm
mm ing
-8- 1.0 1.2 1.6 ﬁ .040 .045 .060 ﬁ
Celik 1.8 2.7 4.7 | kg/h 3.9 59 10.3 Ib/h
Paslanmaz celik 1.9 2.8 4.8 4.1 6.1 10.5
Aliminyum 0.6 0.9 1.6 1.3 1.9 3.5
10 m/min — 394 ipm
Celik 3.7 5.3 9.5 | kg/h 8.1 11.6 20.9 Ib/h
Paslanmaz celik 3.8 54 9.6 8.3 11.9 21.1
Aliminyum 1.3 1.8 3.2 2.8 3.9 7.0
11.2 Ortalama koruyucu gaz tuketimi
11.2.1 MIG/MAG kaynagi
mm 1.0 1.2 1.6 2.0
-8- in¢ .040 .045 .060 .080
I/dak 10 12 16 20
gal/dak. 2.64 3.17 4.22 5.28
11.2.2 WIG kaynagi
Gaz memelerinin 4 5 6 7 8 10
g numarasi
@ mm 6.5 8.0 9.5 11 12.5 16
@ inc 0.26 0.31 0.37 0.43 0.5 0.63
I/dak 6 8 10 12 15
gal/dak. 1.58 2.1 2.64 3.17 3.96
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11.3 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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