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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
llIIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.
» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-

tani, kilonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitést a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

+ A készlléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet8eknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
készllt és csak szakértdk tzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejl6dése kovetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a késziléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel§sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép GUzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készllék szakszerltlen dsszeszerelése anyagi karokat €s személyi sérlléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszertlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatdnak vagy karbant-
artasanak kovetkezménye, vagy valamilyen moédon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz6i joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel8s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelSs. A gyartoé ezért nem vallal felel8sséget.



ev\;‘r) Tartalomjegyzék
A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

1 Tartalomjegyzék

1 TartalomjegyzEK .......cociiiiiiiiiirir i 3

2 A sajat biztonsaga erdekében ... ——————— 5

2.1 Ajelen dokumentacié hasznélatara vonatkozd tudnivalok............cceeiiiiiiiiii 5

2.2 SZIMDOIUMOK JEIENTESE .....eei ittt e e st e e st e e s entaeeeennneeeas 6

PR T = 17 (o] g 7= Lo TN =1 0] [ =T To |G PR 7

2.4  Szallitas és elbkésziiletek a hegeszZtEShez ..........cccviviiiciii i 10

3 Rendeltetésszerii hasznalat...........ccccceiriiiiiinini e ————— 12

3.1 AKAIMAZAS tEIUIET ..o e 12

3.2 Ervényes dOKUMENTUMOK ........c.cvvrreeeieeeieeieeeeeeeeeeeee e ses s s s s s s s s esansesneeeens 12

3.2.1 (CT= = 1o (o7 - T PRSPPI 12

3.2.2 SzabvanymegfelelGségi nyilatkozat ... 12

3.2.3 Szervizdokumentumok (potalkatrészek) ........ccuveviviiiiiii 12

3.24 A teljes dOKUMENLACIO MESZE .......uuieiiiiiiie e 13

4 A gép miikddésének ismertetése — gyors attekintés ..........cccvvvvmmiiiiicnincciccn e 14

g N Y LT O PR RTR 14

5 Felépités és fFUNKCIOK.........com e 15

5.1 Szallitasi teredelemi.. ... e 16

5.2 Szallitas és el6késziletek a hegeszteshez ... 16

5.2.1 Uzemeltetési KOTUIMENYEK ...........occcveveeeeeeieeeeeeeeeeeeeee et 16

5.3 A gép MUKOAESENEK iSMEMEIESE ......coiiiiiiiiiiiiii e 16

5.3.1 = = TSRS 17

5.3.2 HegesztOPISZtoly NULESE .........eeiiiiie e s 18

5.3.2.1 Megengedett hegesztépisztoly hlitbanyag .........ccccoeceeeiviiiiiiiieeenee 18

5.3.2.2 Plazma hegesztépisztoly hiité korfolyamat.............cccoceviviiiiniiieeee 19

5.4 Hegesztdpisztoly csatlakoztatdsa..........ccueiiiiiiiiiiiiiii 19

5.5  URraibolya SUGArZAS .........ooiiiiiiiii ittt et e st e e et e e e b e e e e nnes 20

5.6 Gazellatas (VEAG- €S PIaZMAGAZ) ......oviiiuiiieiiiiie ettt e 20

5.6.1 [ 110 [0 1= o RSP 20

5.6.2 [ P2V 3 T To - SR 21

5.6.3 RV =T (o T - V-2 ST 22

5.6.4 FOIMAIO GAZ.....ooiieiee e e 22

5.7 Terhelnet8Segi tADIAZAL ........ocueeiiii e 22

5.7.1 Iranyértékek a kuldnféle beallitasi paraméterekhez............cccooviiiiiiiiiiiieens 23

5.8  KOPOAIKAIESZESEI ...cneeiiie ettt e et e e nb e e e b e e e nees 23

5.8.1 SZEtSZErel€s / OSSZESZEIEIES .....cooiiuiiiiiiiie e 23

5.8.2 A Plazmaflivoka CSEIEJE ........ooiiiiiiiii i 24

5.8.3 ElEKIrOaCSEre. ... . e e 24

5.8.3.1 Az elektroda UjracsiSZolasa ..........coccueiiiiiiiie i 25

5.8.3.2 Az elektrodatavolsag beallitasa ..........cccooceeeiiiiiiii e 26

6 UZEMDE NEIYEZES ......ccecuceceeerececieec ettt se et e s e ssas et eseae e et sae et eeeae e e ensae et nannn s 28

6.1 A hegeszZtés MEGKEZAEGSE. ... ccooa it e e e e e e e e e 28

6.1.1 LG 100 TSN 1Y7 1= 0SS 28

7 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés............miiiiiiccceceiire e sne e e 29

Tl ARAIANOS ...t n et en e 29

7.2  Karbantartasi munkak, idOKOZOK...........ueiiiiiiiieie e e et e e e e e e eaaaaans 29

7.2.1 Napi karbantartasi MUNKAK............cccoiiiiiiii e 29

7.2.2 Havonta elvégzendd karbantartdsi munkak ............cccoeiieiiniiii e, 30

7.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (lizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)... 30

7.3  Elhasznalodott készilékek artalmatlanitésa.........c.coviveiiiiiiiiii e 30

N 1 = =Y | P 1 - 31

8.1  Ellendrzélista Uzemzavar elnaritdShOzZ ..........ccuuiiiiiiiii e 31

8.2 VIizhUtEKOK IEGLEIENTIESE ...cooieiiiiieee e 33

9 MUSZaKi @datoK........ccceriieriieiiiir i 34

0.1 PMW 20 .ttt r e 34

9.11 IMEIELEK ...t e 34
099-002897-EW511 3

22.06.2023



Tartalomjegyzék ev\;h-)
A jelen dokumentacid hasznalatara vonatkoz6 tudnivalok

10 KI@QESZItOK.......ueeeiieeeeriiieerissseersessme e s ssssme e s sessme e s s e sme e s s s s sme e e s s s me e e sssmseeeesme e e e s smn e e e e smeensssnmennsnnnnnns 35
10,1 AIAIANOS ...ttt ettt ettt en e 35
10.2 HegesztEPIiSZIOlY NUESE ....cooiieiiii e 35
11 KOPO AlKAtrESZEK .........eeeeceieiiiiiicccncrier s s s csce e e e e s e s s sssme e e s s e s s mn e e e e e e sea s nmnne e e e essassssnmnnneenessnnsnn 36
R T L 2 O PSPPSR 36
T2 MEIIEKIEL ........ et ee e e s e e s sme e e s me e e s s me e e s ame e e e sme e e e s amn e e e s nmeeeessnmnensnnnnnns 37
12.1  ViSZONEIAAO KEIESESE .......eeiiiieeeii ettt e e e e et e e e e e e e et e e e e e e e e e nnneees 37
4 099-002897-EW511

22.06.2023



ewn

A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy éltalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

[3° Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimboélumok jelentése
Szim- Leiras Szim- Leiras
b6lum b6lum
1z |Vegye figyelembe a miszaki sa- @ Megnyomas és elengedés (lépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
ll//E\\l Készililék kikapcsolasa ‘f;g Elengedés
L
{('—i\ Készilék bekapcsolasa @ Megnyomas és nyomva tartas
NS/
Helytelen/érvénytelen @ Kapcsolas
Helyes/érvényes %3 Forgatas
=]

|0/ ©|®)

Bemenet Szamérték/beallithatd
Navigalas ")' A jelz8lampa zolden vilagit
4 1 N
I_’ Kimenet .-00. A jelz6lampa zolden villog
J ° ° L]
<. Id6kijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

Al
B
w

7

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

II\

:

Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi beadllitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

¢

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

6
’, .
1

A jelz6lampa kéken vilagit

=G |cB

Szerszam szlikséges/hasznalata

@

A jelz6lampa kéken villog
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ev\;‘r) A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggbéen)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!

099-002897-EW511 7
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Biztonsagi el6irasok

E —

A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6é ruhazat miatti sérilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!

Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkatertleten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyuijto.

+ Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkaterilet k6zelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehdilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-002897-EW511
22.06.2023
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Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

Fust és gazok légzési nehézséget és mérgezéseket okozhat! Tovabba az olddszer gozei

(klérozott szénhidrogén) az ivfény ultraibolya sugarzasa révén mérgezo foszgénné ala-

kulhatnak at!

* Gondoskodni kell elegendd friss leveg6érdl!

» Tartsa tavol az oldészerek gézeit az ivfény sugarzasi tartomanyatol!

* Adott esetben viseljen 1égzésvédoét!

» Afoszgén képzédésének elkeriiléséhez a klérozott oldészerek maradvanyait a munkadar-
abokon elézetesen megfeleld intézkedésekkel semlegesiteni kell.

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédé eszkdzt kell viselni!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

zet 9:

Az A osztalyu készillékek nem alkalmazhatdk olyan lakédvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfesziltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozoé lakdévezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

* hélézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radiod és televiziokészulékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészseége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlir§ képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(ir6 vagy arnyékolas fémcsoével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartdsa

* A hegeszt8vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

* Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A koérnyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa
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A sajat biztonsaga érdekében ev\”r)

Szadllitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Elektromagneses terek!

((“’)) Az aramforrasok altal elektromos vagy elektromagneses terek keletkezhetnek, amelyek
az elektronikai berendezések, mint EDV, CNC késziilékek, telekommunikacids veze-
[L. tékek, halozati és jelvezetékek, szivritmus-szabalyozok és defibrillatorok funkciojat kor-

latozhatjak.

» Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > /asd fejezet 7!

» Teljesen tekerje le a hegesztkabeleket!

» Sugarzasra érzékeny készilékeket vagy berendezéseket megfeleléen arnyékolni kell!

* A szivritmus-szabalyozok funkcidja korlatozott lehet (sziikség esetén kérjen orvosi
tanacsot).

Az lGizemeltet6 kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

« Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elbirasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

* A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

0=~ A nem eredeti gyadri alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

2.4  Szallitas és elokészuletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartok és a nyomoégazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!
» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!

10 099-002897-EW511
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ev\;‘r) A sajat biztonsaga érdekében

Szadllitas és el6keészliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D— A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
~  Eldélés veszélye!
f‘?’ Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérulést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
» Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
o| Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 5sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. k6téspontjai eré6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
» Atéml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

== A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

1=  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
» A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet
Hegesztdpisztoly ivhegeszt készlilékekhez plazma-hegesztéshez.
Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhatdé a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrdél és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. Szilkség esetén megkuldjik Onnek a specifikus eredeti megfeleléségi nyilatkozatot.

Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Nincsenek szakszeriitlen javitasok és médositasok!
6 A sérilések és a késziilék karosodasainak elkeriilése érdekében a késziiléket csak
képesitett személyek (felhatalmazott szervizszemélyzet) javithatjak, ill. médosithatjak!
llletéktelen beavatkozaskor a garancia elvesz!
» Javitas esetén bizzon meg képesitett személyt (felhatalmazott szervizszemélyzet)!

Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
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ev\;‘r) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.24 A teljes dokumentacio6 része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 3-1

Poz. |Hasznalati utasitas

A1 Robot

A2 Robotinterfész

A.3 | Szallitéraklap

A4 Hatoékeszilék, fesziltség-atalakito, kozegelvalaszté box stb.

A.5 |Aramforras

A.6 |Vezérlés

A.7 |[Tavvezérlok

A.8 |Utkdzésvédelem

A.9 |Hegesztbpisztoly

A Teljes dokumentéacio
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

PMW 20

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 PMW 20
@

Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
1 Plazmafuvéka
2 Gazfavoka
3 Egészar
4 Egétest
1 4 099-002897-EW511
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E\A;‘Tl Felépités és funkciok
PMW 20

5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az lzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
+ Az 6sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassa!
Egési sériilés és aramiités veszélye a hegeszt6pisztolynal!
Hegesztés kozben a hegesztdpisztoly (pisztolynyak, ill. pisztolyfej) és a hiitéfolyadék
(vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil. A szerelési munkak soran elektromos feszii-
Itséggel vagy forro részegységekkel keriilhet érintkezésbe.

—
—
—

9
:D- + Viseljen megfeleld védbfelszerelést!
» Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, ill. a hegesztépisztoly hitést, és hagyja lehdlni a he-
gesztdpisztolyt!
A VIGYAZAT
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. k6téspontjai eré6sen felmelegedhetnek
— | lizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiité6folyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-

adék forrazasokat okozhat.

» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiit6késziléknél nyissa meg!
* Viseljen szabalyszeri védéfelszerelést (védbkesztyl)!

* A téml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

e Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztopisztolyt és elektrédafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg iiresjarati- ill. ivfesziiltség ala keriil!

» Ezért a hegesztépisztolyt ill. az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

>  Szabaditsa meg a hegesztopisztolyt nedvességtél, Iégkéri oxigént6l és az esetleges szenny-
ezb6désektol a ,,gazteszt”, ,,gazoblités” funkcioval valé nyitas és megnovelt dramlasi értékek

utan.

= Hianyosan felszerelt hegesztépisztoly altali késziilékkarok!
A hianyos felszerelés a hegesztdpisztoly karosodasat okozhatja.
* A hegesztépisztolyt mindig teljesen fel kell szerelni.
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22.06.2023



Felépités és funkciok em;f-n
Szallitasi terjedelem

5.1

5.2

5.2.1

5.3

Szallitasi terjedelem

A szallitasi terjedelmet csomagkuildd szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas
kbzben keletkez6 esetleges sériilések nem zarhaték ki.

Ellenérzés aruatvételkor

» Ellendrizze a szallitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!

Ha a csomagolas sériilt

» Ellendrizze a szallitmany esetleges sérlléseit (szemrevételezéssel)!

Reklamaci6 esetén

Ha szallitds kdzben a szallitmany megsérult:

+ Haladéktalanul 1épjen kapcsolatba a legutolsé szallitmanyozaéval!

+  Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozé altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés
céljabol).

Csomagolas visszakiildéshez

Lehet8ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznalja. A
csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjuk, forduljon a szallitmanyozo
véllalathoz.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A VIGYAZAT

— | Balesetveszeély az ellatovezetékek miatt!
:D- A szillitas kézben a le nem valasztott ellatovezetékek (halézati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Uzemeltetési koriilmények

Szennyezd6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy ésszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartdsi id6k6zoket > lasd fejezet 7.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél ereddé por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikodés kozben

Kornyezeti levegbé hémeérséklettartomanya:
« -10°C..+40°C (-13F ... 104 F)
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 F) esetén

* max. 90% 20 °C (68 F) esetén
Szadllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kérnyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -25°C..+55°C (-13F ...131 F) 1!
Relativ paratartalom

* max. 90% 20 °C (68 F) esetén

[ A kornyezeti h6mérséklet hiitéfolyadéktol fliggs! A hegesztépisztoly hiités hiitékozeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

A gép miikodésének ismertetése

Folyadékhitésl plazma hegesztépisztoly kildnbdz6 anyagvastagsagu minéségi acélok, réz- és titandtvo-
zetek védbgazas hegesztéséhez. Els6sorban olyan fémek hegesztheték, amelyek a TIG eljaras (DC)
segitségével is hegesztheték. Ide tartozik a titan, a cirkon, az arany, az ezlst és a réz és 6tvozeteik.

Az Uzemeléshez az aramforrassal egyltt levegdkeringetd egység vagy visszahiité készilék hasznalata
szikséges. A kulonbdz6 felhasznalasi lehetéségeinek kdszdnhetben az iparban és a kereskedelemben
hasznaljak.
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E\A;‘Tl Felépités és funkciok
A gép miikédésének ismertetése

5.3.1

Eljaras

A fizikaban a ,plazma” egy elektromosan vezet6 gaz, amely molekulak, elektronok, atomok és ionok
keverékébdl all. A felhasznélt plazmagaztdl fliggbéen a plazmasugarban 15 000-20 000 K hémérsékletek
érheték el.

A hegesztdpisztoly a tovabbitott iv elvén mikddik. Az iv ég az elektréda és a munkadarab kézoétti heges-
ztés soran, és a plazmafuvoka, az 6sszetétel, valamint a felhasznalt védégaz mennyiség hatasara
O0sszehuzddik. Ez lehetbvé teszi a magas mindségl dsszekottetések Iétrehozasat nagy munkasebesség
mellett.

Annak érdekében, hogy az Ut az elektroda és a munkadarab kozo6tt elektromosan vezet6képes legyen, a
segédivet el6szor meggyujtjak a pisztolyon bellil, az elektroda és a plazmafivoka, nagyfrekvencias ma-
gas feszlltség alkalmazasaval. A pilot gaz ionizalddik, kilép a plazmafivokabdl, és elektromosan ve-
zet6képessé teszi az elektroda és a munkadarab kozo6tti utat. Ha az ionizalt gazsugar megérinti a munka-
darab fellletét, a f6 aramkor zar. Ez képezi a f6 ivet az elektroda és a munkadarab kozott, és meg-
kezdédik a hegesztési folyamat.

A pisztoly j6 hiitése és a nagy hegesztési sebesség elésegiti, hogy a hé hatasa alatt all6 zéna és a feldol-
gozando anyag hétorzulasa alacsony maradjon.

Az elektroda kdzvetett hiitése biztositja, hogy az elektroda gyorsan és egyszeriien cserélhetd legyen. A
megfelel6 kezelés mellett az elekirdda cseréjekor nem kerilhet hiitéviz a pisztoly belsejébe, amely
gyujtaskimaradashoz, valamint az elektroda és a fuvoka élettartamanak csékkenéséhez vezethet.

@ ]

(K10 O (-)

7 m—
—
72

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

W-elektrod

Nagyfesziiltség

Plazmagaz

Gazfuvoka

Munkadarab

Plazmafuvéka
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Véddgaz
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Felépités és funkciok em;f‘n
A gép miikddésének ismertetése

5.3.2
=

5.3.2.1

Hegesztopisztoly hiitése

Anyagi kdarok nem megfelel6 hiitéfolyadék miatt!

Nem megfelel6 hiitéfolyadék, hiitéfolyadékok egymas kozb6tti keverése vagy mas folyadékokkal
valé keverése, vagy nem megfelel6 hémérséklet-tartomanyban valé hasznadlata anyagi karokhoz
és a gyartoéi garancia elvesztéséhez vezethet!

* Tilos az lizemeltetés hiit6folyadék nélkiil! A szarazonfutas a hiitbkomponensek, mint pl. a
hiitéfolyadék-szivattyu, hegesztépisztoly és a tomlécsomagok tébnkremenetelét okozza.

e Kizarédlag a jelen utasitasban ismertetett hiit6folyadékot hasznalja a megfelel6 kérnyezeti
feltételeknél (hémérséklet-tartomany) > lasd fejezet 5.3.2.1.

* Ne keverje 6ssze a kiilonb6z6 (a jelen utasitasban ismertetett) hiit6folyadékokat.
* Hiitéfolyadék cserekor a teljes folyadékot ki kell cserélni, és a hiitérendszert at kell 6bliteni.

A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatosagi eléirasoknak megfelel6en és a megfeleld
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.

@
@—

Abra 5-2
Poz. | Jel Leiras
1 Vizhiités
2 Védogaz
3 Véddégaz kilépés

A hd egy része az plazmaflvokan és a gazlencsén keresztul jut a pisztoly hiitérendszeréhez, a védbgaz
egy része pedig kifuvasra kertl a pisztolybdl.

Megengedett hegesztopisztoly hiitéanyag

Hitofolyadék |H6mérsék|ettartomény

KF 23E (Standard) |-1o °C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)

18
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Hegesztdpisztoly csatlakoztatasa

5.3.2.2 Plazma hegesztépisztoly hiité korfolyamat

3> Ne épitsen be tovabbi részegységeket a pisztoly hiité korfolyamataba.

® B @

| E—

Abra 5-3

5.4 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa
A hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz a késziiléktdl fliggéen kiilonféle adapterkészletekre van

sziikség!
Abra 5-4
Poz. |Jel Leiras
1 Gyorscsatlakozé kézcsavar (9 mm / 0,35 inch)
Hit6éfolyadék el6remend (kék)
2 Gyorscsatlakoz6 kézcsavar (9 mm / 0,35 inch)

H{téviz visszafolyd (piros)

3 u“JJ Gyorscsatlakoz6 kdzcsavar (5 mm / 0,2 inch)
\v '/ Védégaz (sarga)

4 Ll“JJ Gyorscsatlakozé (5 mm / 0,2 inch)
Y Plazmagaz (piros)

5 Csatlakoz6dugé (9 mm / 0,35 inch)
Hegesztéaram csatlakozé

6 Csatlakoz6dug6 (5 pélusu)
Vezérldkabel

7 Csatlakoz6dug6 (4 mm / 0,16 inch)

Masodlagos ivaram

099-002897-EW511 19
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Felépités és funkciok em;f‘n
Ultraibolya sugarzas

5.5

5.6

5.6.1

Ultraibolya sugarzas

A FIGYELMEZTETES

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!
gfi Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériilléséhez vezet.
A forré6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.
» Hasznaljon megdfeleld védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!
» Viseljen az orszag idevago eldirasainak megfelel6 szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, kesztyiit stb.)!
» Védje a kivil allé személyeket a sugarzastdl és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy meg-
felel6 véddofallal!

Hegeszt6aram Ultraibolya-sziiré
<1A 5. fokozat
1..25A 6. fokozat
25..5A 7. fokozat
5..10A 8. fokozat
10...15A 9. fokozat
>15A 10. fokozat

Gazellatas (védo- és plazmagaz)
A FIGYELMEZTETES

A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddgazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé régzitése sulyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartok és a nyomoégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!
+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
+ Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!

Hagyja, hogy a plazma- és a védégaz néhany percig ataramoljon a hegesztépisztolyon, hogy a
keletkezé légnedvesség kifavasra keriiljon. lly médon elkeriilhetbk a gyujtasi problémak és
porusok a hegesztési varratban.

Specidlis pisztolysapkak hasznalatdval elkeriilheté, hogy a Iégnedvesség bejutasa a hosszabb
sziinetek alatt (éjszaka, hétvégén).

Hidrogén
A kovetkez6 biztonsagi intézkedéseket be kell tartani annak biztositasa érdekében, hogy a gazkeverék-
ben hidrogénnel térténd plazmahegesztés kdzben ne Iépjen fel robbanasveszélyes helyzet:

1. A csOvezetékeknek, tdmléknek, csavarkdtéseknek és készllékeknek, amelyeken keresztil a gazok
aramlanak, gaztémornek kell lennitik. E célbdl a tdmdrséget rendszeresen (hetente)
szivargaserzékel6 spray-vel vagy szappanos vizzel kell ellenérizni.

2. Mennyezeti elszivas javasolt.

3. A gazpalackokat csak olyan helyen szabad felallitani, ahol nem fordulhat el6 szikrahullas (még
felszuras esetén sem). A gazpalackokat biztositani kell felborulas ellen.

4. A gazpalack szelepek és a nyomascsokkentd csatlakozdcsonkjait nem szabad mas gazpalackokra
irdnyitani.
5. A nem hasznalt gdzmennyiség méréknek a hegesztés kdzben zarva kell maradniuk.

6. A hegesztési munka befejezése utan zarja el a gazpalackok szelepeit, nyomasmentesitse a
nyomascsokkent6t és valassza le a berendezést a halézatrol.
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Gazellatas (védé- és plazmagaz)

5.6.2 Plazmagaz

Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzaroszelep

+ Véddgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.
» Biztositsa a véd6gazpalackot felborulas ellen.

= Csak kétfokozatu palacknyomas-cs6kkentéket hasznaljon bar kijelzéssel a kimeneti oldalon.

lehetévé.

Bizonyos esetekben argon keveréke legfeliebb 10% hidrogénnel, ill. hélium-adalékkal hasznalhato. A
nagyobb mennyiségli adalékok tonkretehetik a hegesztépisztolyt.

A sziikséges plazmagaz mennyisége kdzvetlen dsszefiiggésben all a fivoka furataval. Minél nagyobb a
fuvoka furat, annal tobb plazmagaz szilkséges. A tul kevés plazmagaz a plazmafivoka id6 el6tti
kopasahoz vezet.

@_‘.

N
Abra 5-6
Poz. |Jel Leiras
1 Plazmagaz mennyiség
2 mély beégés (kicsi varratszélesség)
3 kdzepes beégés
099-002897-EW511 21
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Felépités és funkciok em;f‘n
Terhelhetéségi tablazat

Poz. | Jel | Leiras

4 | |Iapos beégés (nagy varratszélesség)
Ha csdkkentik a plazmagaz mennyiségét (2. poziciordl 4. poziciora), lagyabb ivfény-jelleggorbe és lapo-
sabb beégés jelentkezik. Ha ndvelik a plazmagaz mennyiségét (4. poziciordl 2. poziciéra), mélyebb
beégés jelentkezik > lasd fejezet 5.7.1.

5.6.3 Védégaz

Védbgazkeént féként argont hasznalnak. A kivant zsugorité hatas teljes elérése érdekében a védégazhoz
kidlénleges esetekben 10% hidrogén adhatd hozza. Ez csdkkenti a hegfurdé fellleti fesziltségét és
ezaltal el6segiti a nedvesithetéséget.

Ez aldl kivételt képeznek a réz vagy réztartalmu 6tvozetek, valamint a titan, tantal és cirkon reaktiv
fémek. Ezekben az esetekben hidrogén helyett héliumot hasznalnak.
5.6.4 Formalé gaz

A formal6 gaz egyrészt védi a varrat alsé részét az oxidaciétédl, masrészt megakadalyozza, hogy a tamas-
zté hatasa révén a gyokér tulzottan megereszkedjen. A hegesztend6 anyagtdl fuggéen a kdvetkezd gaz-
keverékeket kell hasznalni.

« Ar
* Ar/Hz2
e Na/H2

5.7 Terhelhet6ségi tablazat

== A megadott gazdaramlasi mennyiségek iranyértékek. Az alkalmazastél fiiggéen mas értékek jobb
hegesztési eredményhez is vezethetnek. A plazmagaznak a fuvéka furatatél és aramerésségtol
fiiggéen minimalis mennyiséggel kell kidaramolnia. A mennyiség als6 hatareltérése el6tt a pis-

ztoly karosodhat.
A
Abra 5-7
Poz. |Jel Leiras
1 Plazmagaz mennyiség
2 Plazmafuvéka mérete

A plazma favokak és elektrédak korlatozott aramfelvételi kapacitassal rendelkeznek, amelyet nem szabad
tullépni. A hatarértékek az alabbi tablazatban talalhatok:

099-002897-EW511
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Kopoalkatrészcsere

Plazmafavoka atméré Maximalis aram Plazmafuvoka hossza
0,5mm/0.02 inch 8A 24,2 mm/0.95 inch
0,8 mm (dental) / 0.03 inch 10A 29,2mm/1.15inch
0,8 mm (normal) / 0.03 inch 15A 24,2 mm/0.95 inch
1,0 mm/0.04 inch 20 A 24,2 mm/0.95 inch

A plazmafuvoékak terhelési értékei szoros 0sszefiiggésben alinak mas paraméterekkel, kiilonosen
a kivalasztott plazmagazmennyiségekkel és az elektroda hegyének a plazmafivékaban valé
helyzetével. Kiilonosen a plazmagaz mennyiségének valtozasa, még a fent emlitett hatarokon tul
is, jelentds valtozast okoz a plazmasugar karakterisztikajaban.

5.7.1 Iranyértékek a kulonféle beallitasi paraméterekhez
A kdvetkez6 tapasztalatok referenciaként szolgalhatnak a kilénb6z8 beallitasi paraméterekhez:

Plazmagaz mennyisége 0,2 I/min / 0,05 gal/min

Védbégaz mennyisége 2-51/min / 0,5-1,3 gal/min

Pilotaram 46 A

Hegeszt6aram 0,05 mm/0,002 col anyagvastagsag esetén 1-1,5 A
Inditéaram 0,7-3A

Védégaz el6aramlas 0,4s

Védégaz utanaramlas 40s

5.8 Kopébalkatrészcsere

Ha a hegesztés mindsége romlik, a legtdbb esetben ennek kopott elektrédak és/vagy fuvokak az oka. Az
€906 karosodasanak elkerllése érdekében a kopdalkatrészek cseréjét nem szabad szikségtelentl halo-
gatni.

A hegesztépisztolyon valé munka megkezdése el6tt ki kell kapcsolni a hegesztérendszert és
biztositani kell azt véletlen bekapcsolas ellen. A késziilék minden komponensének le kell hiilnie.

A kopdalkatrészek menetei egytél egyig jobbos menetek:

» Alkatrészek meglazitasa: forgatas az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyban

» Alkatrészek rogzitése: forgatas az 6ramutatoé jarasaval megegyez6 iranyban

Az Osszes csavaros és/vagy dugos csatlakozast szerszam nélkiil kell 1étrehozni!

A kopoalkatrészek cseréjekor minden komponenst ellendérizni kell sériilések és kopas szempontjabdl, és
szlikség esetén ki kell cserélni. Az 6sszes alkatrészkapcsolatot, ill. tomitéfellletet megfeleléen meg kell
tisztitani.

5.8.1 Szétszerelés [ 6sszeszerelés

[H<po-cmge——{[
LT

Abra 5-8

|

Poz. |Jel Leiras

Gazfavoka

Favoka tomitégydiri

Plazmafuvoka

Kézpontosité darab

Szorit6fogo

W-elektrod

NIO|a([Ah|WIN|(=

Egétest
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Kopoalkatrészcsere

Poz. |Jel Leiras
8 Egészar
9 Témlécsomag

5.8.2 A plazmafuvéka cseréje
A plazmafuvoka megvalasztasa az alkalmazastol és a kapcsolodé aramterheléstél > lasd fejezet 5.7

fligg.
A plazmafuvokat ki kell cserélni, ha a fuvokacsatorna megsérilt, és ezért mar nem pontosan kor alaku.

A fuvéka cseréjekor az elektrodat és a kdzpontosité darabot is ellendrizni kell kopas és sérilés szempon-
tjabol.

L

Abra 5-9

. |Jel Leiras

)
o
N

Gazfuvoka

Fuavoka tomitégyiiri

Plazmafuvéka

Kozpontosité darab

Szorit6fogo

W-elektrod

Egétest

Egészar

QIO (N|O|O || WIN|=

Tomlécsomag
» Csavarja le a gazfuvokat (1) a gazfuvoka tomitégydrivel (2) egyitt a hegesztdpisztoly testrél (7).

* Csavarja le a plazmafuvoékat (3) a hegesztdpisztoly testrdl, és hizza ki a kdzpontosité darabot (4) a
plazmafuvékabdl.

» Dorzsolje be vékonyan hévezetd pasztaval > lasd fejezet 11 az U plazmafuvéka illesztéfelliletét a he-
gesztdpisztoly testig (7), majd tolja a kdzpontosité darabot a plazmafuvékaba.

+ Kézzel csavarja be a plazmafuvéokat a hegesztdpisztoly testbe.

* A gazfuvéka tomitégylrit finoman dorzsolje be a VK 500 kendanyaggal, majd helyezze be a
gazfuvokaba, és csavarja 6ssze a hegesztbpisztollyal.

5.8.3 Elektrodacsere

I A késziilék kdarosodasanak és a nem megfelel6 hegesztési eredmények elkeriiléséhez az
elektrodak tavolsagat minden egyes elektroda cseréjekor elektroda beallité idomszerrel kell
beallitani > lasd fejezet 5.8.3.2!
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Kopoalkatrészcsere

Abra 5-10

5.8.3.1 Az elektréda Ujracsiszolasa

Az elektroda alakja dont6 fontossagu a j6 hegesztési eredmény elérése érdekében. Ezért az elektrédakat
a hasznalat el6tt géppel megfeleld alakura kell csiszolni. Az elektrédat ki kell cserélni, ha az elektroda
hegye tulzottan elhasznaldédott, tulzottan megkopott vagy aszimmetrikusan visszaégett. Az elektrodak
toébbszdr, legaldbb 42 mm hosszusagig lehet Ujracsiszolni. Az elektrodahegy ujracsiszolasat géppel kell
elvégezni 30°-os szdggel.

Vegye figyelembe a csiszolas iranyat

' ® @
Abra 5-11

Az elektrédak centrikus ujracsiszolasa

Abra 5-12

Az elektroda hegyének centrikusan, az elektréda hossztengelyén kell lennie. Eltérés esetén fennall annak
a kockazata, hogy az iv instabilla valik. A nem kdzpontos elektrédahegy kiilénésen az automata heges-
ztésnél a tényleges gyujtasi pont melletti gyujtashoz vezet.

099-002897-EW511
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Kopoalkatrészcsere

5.8.3.2

Beégés csiszolasi széggel

30° :

N\ NN

Abra 5-13

Minél keskenyebb a csiszolasi szog, annal mélyebb a beégés. Minél tompabb a csiszolasi szog,
annal laposabb a beégés.

Az elektrédatavolsag beallitasa

Az elektréda beallito idomszer egy csavarral allithaté be. Mivel ez gyarilag csak alapbeallitva van,
az els6 hasznalatkor ellendrizni kell, hogy az elektroda 14,8 mm / 0,58 col (19,8 mm /0,78 col a
Dental favokaknal) kiall-e. Sziikség esetén az elektroda beallité idomszert utanallitani kell.
Ellenérizze idonként az elektroda beallitasat.

Poz.

: %) ®

d

Leiras

Abra 5-14

Gazfavoka

Fuvoka tomitégyiiri

Plazmafuvoka

Kézpontosité darab

Szoritéfogo

W-elektrod

Egétest

Egészar

Tomlécsomag

Elektroda beallité idomszer

— -
23|l (vN|lo|alsrw|n|a

Menesztécsap
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Kopoalkatrészcsere

Abra 5-15
Csavarja le a gazfuvékat (1), a gazfuvoka tomitégyrit (2), a plazmafavokat (3) és a kézpontositéd da-
rabot (4).

Tolja az elektroda beallité idomszer (10) keskeny részét az elektrédan keresztil (6) a hegesztépisztoly
testbe (7).

Oldja a menesztdcsapot eldl az elektroda beallité idomszeren a szoritdpatron (5) forgatasaval, és
vegye ki egyttt az elektréddal.

Helyezze be az uj, ill. Ujracsiszolt elektrédat a hegyével elére az elektréda beallité idomszerbe.

Helyezze ra a szoritopatront az elektrodara, amelynek homlokoldali hornya az elektréda beallité idom-
szer menesztécsapjaba illeszkedik.

Csavarja a szoritopatront az elektrédaval egyitt a hegeszt6pisztoly testbe.
Ellenérizze kopasra a gazfuvoka tomitégydrit, és sziikség esetén cserélje ki.

A gazfuvoka tomitdégydrit finoman dorzsolje be a VR 500 kenbanyaggal > /asd fejezet 11, helyezze
be a gazfuvokaba, és kézzel csavarja 6ssze a hegesztdpisztollyal a kbzpontosité darabbal, a plaz-
maflvokaval egyutt.
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A hegesztés megkezdése

6 Uzembe helyezés

6.1 A hegesztés megkezdése
A hegesztés el6tt az ivfénynek roviden stabilizalédnia kell.
A pilotivfény ebben az idépontban nem kdzépen ég.

-

Abra 6-1

6.1.1 Kettés ivfény

Tul magas aramterhelés, ill. tul ferde hegesztépisztoly-tartas esetén a munkadarab és a plazmafuvéka
kozott egy masodik ivfény képzddik.

Abra 6-2
[ A megndvekedett dramterhelés és a ferde hegesztbpisztoly bedllitas jelent6s plazmafivoka-
kopadssal jar.
28 099-002897-EW511
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Altalanos

7
71

7.2
7.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készlléket kikapcsolni.

2. Halézati csatlakozét kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak képesitett személyek (felhatalma-
zott szervizszemélyzet) végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és
tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélye-
ket és lehetséges kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irasokat > lasd fejezet 7.2.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét Uzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel® kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hoz, akitél
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartdsmentes és minimalis dpolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

+ Ellendrizze a hegesztbpisztolyt, a tomlécsomagot és az dramcsatlakozasokat kulsé sérilések szemp-
ontjabdl, és adott esetben cserélje ki, ill. javittassa meg szakszemélyzettel.

» Ellenérizze a gaz- és vizcsatlakozasokat szivargas szempontjabdl. Szikséges esetén tOmitse le
szakszer(ien.

» Ellenérizze a hGtéberendezés kifogastalan mikodését a hegesztbpisztoly és adott esetben az aram-
forras hltését illetéen, valamint ellenérizze a hitéfolyadékszintet! Sziikség esetén t6ltson utana demi-
neralizalt vizet, ill. el6irt hitéfolyadékot! Sziikség esetén végeztessen javitast!

» Ellendrizze a hegesztépisztolyban taldlhaté kopdalkatrészeket, beleértve a gazlencsét és a gazfuvoka
tomitégydrit.

» Integralt hideghuzal-adagoldval rendelkez8 hegeszt8pisztolyok esetén: Ellenérizze a huzaladagol6
fuvokat és a hideghuzal-adagolon 1évé csavarokat!
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés emﬁ‘n

Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

7.2.2

7.2.3

7.3

Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

+ Ellenérizze a hiitéfolyadék rendszer szennyezettségét (iszaplerakédasok vagy zavarosodas). Szenny-
ez6dés esetén tisztitsa meg a hitéfolyadék tartalyt és cserélje ki a hitéfolyadékot. Fokozott szenny-
ezBdés esetén a hiitérendszert tobbszoér at kell dbliteni.

* Ne tisztitsa, hanem (ha van) cserélje ki a h{it6folyadék sz(irét!

+ Ellendrizze a hiitéfolyadék elektromos vezet6képességét. Amennyiben vezetéképes, cserélje ki a
hitéfolyadékot.

» Ellendrizze a tomitégylriik (hegesztépisztoly/csatlakozok) allapotat. Adott esetben cserélje ki.

A tomitégyUriket mindig megfelelé ken6anyaggal nedvesitse be!

+ Szerelje szét és ellenbrizze a plazma hegesztépisztolyt, valamint az elektrédabefogé modult. Adott
esetben tisztitsa meg. Szennyez6dés esetén nagyfrekvencias atiutések jelentkezhetnek!

Evente elvégzend6 ellenérzések (lizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készllék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol ossze kell

mmmm gY(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig elbiras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

» A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elirdsok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbodlum a szikséges
szelektalt hulladékgyUjtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készilékek forgalomba hozatalardl, viss-
zavételérdl és kornyezetkiméld hulladékkezelésérél szol6 torvénynek (ElektroG) a régi késziléket a nem
szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommunalis hulladékkezelés
felelései (telepulések) gyljtbhelyeket létesitettek erre a célra, ahol ingyen le lehet adni a maganhaz-
tartasbol szarmazé régi készilékeket.
A személyes adatok torlése a végfelhasznalo sajat feleléssége.
A készilék artalmatlanitasa el6tt tavolitsa el a lampakat, az elemeket vagy akkumulatorokat, és kulon
artalmatlanitsa. Az elem-, ill. akkumulatortipus és azok 6sszetevéi a felsd oldalon vannak megjelélve
(CR2032 vagy SR44 tipus). Az alabbi EWM termékek elemeket vagy akkumulatorokat tartalmazhatnak:
* Hegesztbsisak

Az elemek vagy akkumulatorok a LED-es kazettabdl egyszerlien kiveheték.
+ Készilékvezérlések

Az elemek vagy akkumulatorok azok hatsé oldalan talalhatok a megfeleld alaplap aljzataiban,

ahonnan egyszerlen kiveheték. A vezérlések leszerelhetdk kereskedelemben kaphat6 szerszammal.
A régi késziilékek visszaadasarol vagy gydjtésérdl informaciokat az illetékes helyi dnkormanyzat ad. E-
zen tulmenden a visszaadas Eurdépa-szerte az EWM forgalmazé partnereinél is lehetséges.
Tovabbi informacidkat az ElektroG témaval kapcsolatosan a honlapunkon talal: https://www.ewm-
group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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ev\;‘r’ Hibaelharitas
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

8.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellendrzélista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegesztdpisztoly tulmelegedett

~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés
X A hitéfolyadék szintjét ellendrizni, és szikség esetén potolni a hianyt
X A tdmlbkben (kabelkdtegben) eltomédést okozo szennyezédést eltavolitani
® A h(it6kozeg kor légtelenitése > lasd fejezet 8.2

» Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazék (nincsenek jol meghuzva)
® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghizni
X Huzza meg rendesen az aramatadot

~ Tulterhelés
% A bedllitott hegesztdaramot ellendrizni, és szlkség esetén mddositani
X Nagyobb terhelhetéségi hegesztépisztolyt hasznalni

Nyugtalan hegesztdiv
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
® Allitsa be az araméatadét a huzal atméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
~® Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani

Nincs ivgyuijtas
# Ivgyuijtasi moéd beallitasa nem megfeleld.
%  Wolfram elektréda bedllitas
* W-elektrodot megkdszoriilni vagy cserélni
% Gyujtasi méd: valassza ki a "nagyfrekvencias-ivgyuijtast". A beallitas a készulléktél fliggéen a
gyujtasi médok valtdkapcsoloval vagy a készulékmenik egyikében (lasd a "Vezérlés" kezelési
és karbantartasi utasitast) a paraméterrel torténik.

Rossz ivgyuijtas
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kdvetkeztében
® W-elektrodot megkdszoriilni vagy cserélni
% Tisztitsa meg vagy cserélje ki a gazfuvokat
~® Igazitsa a plazmagaz mennyiséget a hegesztési feladathoz.
® Tul alacsony masodlagos ivaram
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Hibaelharitas ev\;’-n
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

A segédiv gyiijt, de a féiv nem gyullad meq
» Tul nagy tavolsag a hegesztdpisztoly és a munkadarab kdzott
% Tavolsag csokkentése a munkadarabtol
» Munkadarab felllet szennyez8dott
~ Rossz aramatvétel gyujtaskor
X Ellendrizze és szikség esetén novelje a ,Volfram elektroda atmérdje / gyujtasoptimalizalas” for-
gatogomb beallitasat (t6bb gyujtéenergia)
) Wolfram elektroda beallitas
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
X A bedllitasokat ellendrizni és szikség esetén modositani

Gazporusok a varratban

» Nem megfeleld vagy hianyzé gazvédelem
~® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikkség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet véd6paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a véd6gazt)
~® Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét

~® Ellenérizze és sziikség esetén cserélje ki az O-gy(ir(it az euro kézponti csatlakozon, valamint a
pisztolynyakat.

» A hegeszt6pisztolyban Iévd alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
~® Ellenérizni a gazterel§ méretét, és szlikség esetén cserélni

» Lecsapodott viz a gaztomlében
~® A kabelkoteget gazzal atobliteni vagy kicserélni

X Ellendrizze és szikség esetén cserélje ki az O-gyUrit az euro kdzponti csatlakozon, valamint a
pisztolynyakat.

~ Frocskolés a gazfuvokaban
~ A gazeloszté meghibasodott vagy nincs gazeloszté

Magas kopas

» Magas elektrodakopas

Tul alacsony tisztasagu plazmagaz

Ellenérizze az elektrodatavolsagot.

Elégtelen vizhités

Tomitetlenség a gazbevezetésben

Tul csekély védbégaz (argon) elé-, ill. utanaramlasi idé

RRRRR

» Magas fuvokakopas

~® Ellenérizze az elektrodatavolsagot.

® Elégtelen vizhiités

% Igazitsa a plazmagaz mennyiséget a hegesztési feladathoz.
~® Az aramértékhatarok atlépve
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em;f‘n Hibaelharitas
Vizh(tékor légtelenitése

8.2 Vizhiitékor légtelenitése

1

1 3 0 |4
(]

3 092-007861-00000

blau / blue

0

Abra 8-1
+ Kapcsolja ki a késziiléket, és toltse fel a hiitéfolyadék tartalyt a max. szintig.
+ A gyorscsatlakozékat megfeleld segédeszkdzdkkel oldja (csatlakozd nyitva).

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer lehet6é legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!

g -

5 6

: : )
.' .' |Eﬂ

Abra 8-2

* Helyezzen a gyorscsatlakozokbdl kilépd hiitéfolyadék felfogasahoz megfeleld felfogéedényt, és
kapcsolja be a készuléket kb. 5 masodpercre.

* A gyorscsatlakozékat zarja a zarogy(ir( visszatolasaval.
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Miiszaki adatok
PMW 20

9
9.1

9.1.1

Miszaki adatok
PMW 20

Bekapcsolasi id6 Bl 40° C ese-
tén [

20 A (100 %)

Késziilékhiités

kozvetett vizh(ités

Hiitéfolyadék igény

1 I/min (2-3 bar)

Hitoéfolyadék nyomas min. 2,0 bar

Hiit6folyadék nyomas max. 4,0 bar

min. Hiitéfolyadék atfolyas 0,5 I/min (Hutéfolyadék visszatérd)

max. Hiit6folyadék vezetéérték 30 uS/cm

Hiitéfolyadék eléremend 15°C

max. Visszatéré hémérséklet 25°C
Kabelkoteg-hosszusag 3-,4m

Suly tomlékoteg nélkiil 0,07 kg

Alkalmazott szabvanyok lasd megfeleléségi nyilatkozat (készilék dokumentacid)
Tanusitasi jel CE

1 Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szlinet).

Méretek

190 mm
7.48 inch

@ 20 mm
@ 0,79 inch

Abra 9-1
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ev\;‘r) Kiegészitok
Altalanos

10 Kiegészitok
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
kézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.
10.1 Altalanos
Tipus Megnevezés Cikkszam
EAG PMW 20 Elektroda beallitd idomszer 094-025465-00000
10.2 Hegesztopisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
TYP1 Készllék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000
ellen6rzésére
KF 23E-5 Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-000530-00005
Cool 50 MPW50 Hitémodul 6rvényszivattyaval 090-008818-00502
RK1 Vizhiit6 egység 094-002283-00000
e ozer-ewst 35



Kopé alkatrészek

PMW 20

ewn

11

Kopo6 alkatrészek

I3 A nem eredeti gyari alkatrészek haszndlatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomdivi

garancia!

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtaldlhatoé eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopo6alkatrész, stb.)

hasznaljon!

* A kiegészitGket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

1.1 PMW 20
Abra 11-1

Poz. Rendelési szam Tipus Megnevezés

1 394-002698-00000 |NW=11.0mm CERAMIC Gazfuvoka

1 394-001117-00000 [NW=10.0mm BAKELITE Gazfuvoka

1 394-001116-00000 [NW=9.0mm CERAMIC Gazfuvoka

2 094-016466-00000 [15.00 x 1.00 Gazfuvoka tomitégydri

3 394-001115-00000 (0.8 x24.2 Plazmafuavoka

3 394-001114-00000 |[0.5x24.2 Plazmafavéka

3 394-000034-00000 |[1.0x24.2 Plazmafuvoka

3 094-020283-00000 ([1.2x24.2 Plazmafavéka

3.1 394-002697-00000 |[0.8 x 29.2 Dental Plazmafavéka (Dental)

4 394-001118-00000 |CP PHW 20 Kozpontositd darab

5 394-018934-00000 |C PMW 20 Szoritépatron

6 094-019147-00000 [1.0X47mm WL10 Plazmaelektroda

7 394-002695-00000 | 1,0x52 Volfram elektréda (Dental)
094-025516-00000 |Set PMW 20 Potalkatrész doboz
094-019445-00000 |[VR 500 Kendanyag
094-025527-00000 |[(WLP 35¢g Hévezetd paszta
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e\A;‘," Melléklet
Viszonteladd keresése

12 Melléklet

12.1 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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