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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!

“IIJl Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

» Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

» Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

+ Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft iber mdgliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.

» Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen herge-
stellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geréatetechnik, kénnen zu unter-
schiedlichem Schweildverhalten fuhren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am Einsatz-
ort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice unter
+49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der An-
lage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemalie Ausflhrung der Installation kann zu Sachschaden fihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder Kos-
ten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafien Betrieb sowie falscher Verwendung und War-
tung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Miindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.

Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

I_I_)er Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Uberpriift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtimer vorbehalten.

Datensicherheit

Der Anwender ist fiir die Datensicherung von sédmtlichen Anderungen gegeniiber der Werkseinstellung
verantwortlich. Die Haftung firr geléschte personliche Einstellungen liegt beim Anwender. Der Hersteller
haftet hierfir nicht.
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2 Zu lhrer Sicherheit
21 Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar bevor-

stehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliefen.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

* AuBerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschliefen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

+ Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

=" Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss, um Sach- oder Gerateschédden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die Ihnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

» Buchse der Schweilistromleitung in entsprechendes Gegenstlick einstecken und verriegeln.

099-002897-EW500 5
22.06.2023
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Symbolerklarung

ewn

2.2

Symbol

Symbolerklarung

Beschreibung

Beschreibung

Technische Besonderheiten beachten

betatigen und loslassen (tippen/tas-
ten)

Gerat ausschalten

loslassen

Gerat einschalten

betatigen und halten

\ B B| 8 B 5

O & ® OO 3

falsch/ungliltig schalten

richtig/gultig drehen

Eingang Zahlenwert/einstellbar

Navigieren x"j Signalleuchte leuchtet griin
4 1 \

Ausgang e 2.* [Signalleuchte blinkt griin

Zeitdarstellung
(Beispiel: 4s warten/betatigen)

\é/
ll\

Signalleuchte leuchtet rot

Unterbrechung in der Menidarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten moglich)

Signalleuchte blinkt rot

Werkzeug nicht notwendig/nicht benut-
zen

6
’, .
1

Signalleuchte leuchtet blau

Werkzeug notwendig/benutzen

P

Signalleuchte blinkt blau

099-002897-EW500
22.06.2023
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2.3 Sicherheitsvorschriften

~

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféahrlich sein!

« Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

+ Unfallverhitungsvorschriften und |&anderspezifische Bestimmungen beachten!

» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kdnnen bei Berithrungen zu lebensgefahrlichen Stromschlagen

und Verbrennungen fiihren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man er-

schrecken und in der Folge verungliicken.

+ Keine spannungsfihrenden Teile, wie Schwei3strombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder Draht-
elektroden direkt berthren!

» SchweilRbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

» Vollstandige, personliche Schutzausristung tragen (anwendungsabhangig)!

+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1 (frither VBG 15) bzw. den landerspezifischen Best-

immungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir LichtbogenschweiBarbeiten nur nach einer Priifung zuge-

lassen werden, um sicherzustellen, dass die zuldassige Leerlaufspannung nicht tiber-

schritten wird.

» Gerateanschluss ausschlielich durch eine Fachkraft durchfiihren lassen!

+ Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und Schweilystromlei-
tungen zuverlassig vom Gesamtschweil3system getrennt werden. (Gefahr durch Rickspan-
nungen!)

+ Keine Schweil3gerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum Wechsel-
stromschweiflen (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung die
Schweilspannungen unzuldssig addiert werden kénnen.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schiaden an Haut und Augen. Kontakt mit heiBen Werkstii-

cken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

» Schweil}schild bzw. Schweiflhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwendungs-
abhangig)!

+ Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweil3schild, Handschuhe, etc.) gemaR den einschlagi-
gen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch einen Schweilvorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schiitzen!

099-002897-EW500 7
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A
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen wah-

rend dem Lichtbogenschweien. Der Anwender ist mit einer vollstandigen, personli-

chen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die Schutzausriis-
tung entgegenwirken:

» Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete MaRnahmen (Absaugung etc.) treffen.

* Schweilhelm mit ordnungsgemalier Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilderkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme Um-
gebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behiltern kénnen durch Erhitzung Uber-

druck aufbauen.

« Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flissigkeiten, Stdube oder Gase durch das Schweif’en oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim SchweiBen entstehenden hohen Temperaturen, sprithenden Funken,

gliihenden Teile und heiBen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.

« Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

» Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Zindhdlzer oder Feuerzeuge mitfihren.

» Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfligung halten!

» Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor Schwei3beginn griindlich entfernen.

» Geschweilte Werkstlicke erst nach dem Abkiihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

099-002897-EW500
22.06.2023
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Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

Rauch und Gase!

Rauch und Gase konnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren! Weiterhin konnen sich

Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung

des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Fir ausreichend Frischluft sorgen!

+ Ldsungsmittelddmpfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

+ Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

* Um Bildung von Phosgen zu vermeiden, missen Ruckstande von chlorierten Losungsmit-
teln auf Werkstlicken vorher durch geeignete MalRnahmen neutralisiert werden.

Larmbelastung!

Larm tiber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

+ Geeigneten Gehorschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehdérschutz tragen!

Entsprechend IEC 60974-10 sind SchweiBgerate in zwei Klassen der elektromagneti-

schen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den Technischen Da-

ten) > siehe Kapitel 9:

Klasse A Gerate sind nicht fur die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fur welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fiir Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Geréate erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich, ein-

schliellich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-Versorgungs-

netz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von LichtbogenschweilRanlagen kann es in einigen Fallen zu elektromagneti-

schen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweil3gerat die Emissionsgrenzwerte entspre-

chend der Norm einhalt. Fur Stérungen, die vom Schweillen ausgehen, ist der Anwender ver-

antwortlich.

Zur Bewertung moglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

+ Radio und Fernsehgerate

» Computer und andere Steuereinrichtungen

+ Sicherheitseinrichtungen

+ die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

+ Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die SchweilRarbeiten ausgefuhrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

* Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

»  Wartung der Lichtbogenschweil3einrichtung

» Schweilleitungen sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen sein und am Boden ver-
laufen

+ Potentialausgleich

» Erdung des Werkstuckes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstlckes nicht
maoglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

* Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Schweif3ein-
richtung

099-002897-EW500 9
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Transport und Aufstellen

A

A VORSICHT

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle konnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

welche elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Geréte, Telekommunikationsleitungen,

Netz-, Signalleitungen, Herzschrittmacher und Defibrillator in ihrer Funktion beeintrach-

tigen kénnen.

» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 7!

» Schweildleitungen vollstdndig abwickeln!

» Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Geréates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzu-

halten!

* Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Uber die Durchfiihrung von Maf3-
nahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien.

* Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) uber die Mindestvorschriften fir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

» Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhltung des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

» Den Anwender in regelmafiigen Abstanden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.

* RegelmaRige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

I3 Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschdden durch Fremdkomponenten!

* AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweibrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und VerschleiBteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

24

den!

» Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Anforderungen fiir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate konnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitat beeinflussen. Fiir einige Geratetypen konnen daher Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen an die maximal mogliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale
Versorgungskapazitiat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Geréte hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerites, ggf. nach
Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerat
angeschlossen werden kann.

Transport und Aufstellen

1

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

» Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

10
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Transport und Aufstellen

A VORSICHT

> Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!
:D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerite umkippen und
Personen schadigen!
« Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!
/~  Kippgefahr!
?’ Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder bescha-
- digt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend IEC 60974-1)
sichergestelit.
» Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!
* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!
\a. Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!
—-

Nicht ordnungsgemaR verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, SchweiRleitungen oder Zwi-
schenschlauchpakete) konnen Stolperfallen bilden.

» Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).

» Verlegung auf Geh- oder Forderwegen vermeiden.

Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!

SSS Die verwendete Kiihlfliissigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte konnen
— | sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des Kiihimit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbriihungen fiihren.

« KuhImittelkreislauf ausschliel3lich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kihlgerat 6ffnen!

+ Ordnungsgemalle Schutzausriistung tragen (Schutzhandschuhe)!

» Gedffnete Anschliisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschliel3en.

15> Die Geréte sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerédteschédden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschlieBllich in aufrechter Stellung!

=== Durch unsachgeméBen Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle besché-
digt werden!
e Zubehérkomponente nur bei ausgeschaltetem SchweiRgerét an entsprechender Anschluss-
buchse einstecken und verriegeln.
e Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkompo-
nente entnehmen!
e Zubehérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

1>  Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzun-
gen und Geréateschéden.
e Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe aufge-
steckt sein.
e Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

099-002897-EW500 11
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BestimmungsgemaRBer Gebrauch ev\;’r)

Anwendungsbereich

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

BestimmungsgemaRer Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemaRen Gebrauch!
§ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen Schweiverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch
konnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schaden wird keine Haftung libernommen!
» Gerat ausschlief3lich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemal verandern oder umbauen!

Anwendungsbereich
Schweilbrenner fir LichtbogenschweilRgerate zum Plasma-Schweilien.

Mitgeltende Unterlagen

Garantie

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration” sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !
Konformitatserklarung

Dieses Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den auf der Erklarung aufgefiihrten
c € EU-Richtlinien. Bei Bedarf senden wir lhnen eine spezifische Konformitatserklarung im Original
Zu.

Serviceunterlagen (Ersatzteile)

A WARNUNG

6 Keine unsachgemaBen Reparaturen und Modifikationen!

Um Verletzungen und Gerateschiaden zu vermeiden, darf das Gerét nur von befahigten
Personen (autorisiertes Servicepersonal) repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

* Im Reparaturfall befahigte Personen (autorisiertes Servicepersonal) beauftragen!

Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.

12
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Mitgeltende Unterlagen

3.2.4 Teil der Gesamtdokumentation

Dieses Dokument ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten giiltig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweil3systems.

Abbildung 3-1

Pos. |Betriebsanleitung

A1 Roboter

A2 Roboterinterface

A.3 |Transportpalette

A.4 | Kihlgerat, Spannungswandler, Medientrennbox etc.

A.5 |Stromquelle

A.6 | Steuerung

A7 Fernsteller

A.8 Kollisionsschutz

A.9 | Schweillbrenner

A Gesamtdokumentation

099-002897-EW500 13
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Geratebeschreibung - Schnelliibersicht ev\;’r)

PMW 20

4 Geratebeschreibung - Schnellubersicht
41 PMW 20

Abbildung 4-1
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Plasmadiise
2 Schutzgasdiise
3 Brennerschaft
4 Brennerkorper
14 099-002897-EW500
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ev\;‘r) Aufbau und Funktion
PMW 20

5 Aufbau und Funktion

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

6 Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgefahrlich
sein!

» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!

* Inbetriebnahme ausschlielllich durch Personen, die Uber entsprechende Kenntnisse im

Umgang mit Stromquellen verfiigen!

+ Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschlief3en!
Verbrennungs- und Stromschlaggefahr am SchweiRbrenner!

SchweiRbrenner (Brennerhals bzw. Brennerkopf) und Kiihlfliissigkeit (wassergekiihlte
Ausfiihrung) werden wahrend des Schweillvorgangs stark erhitzt. Bei Montagearbeiten
konnten Sie mit elektrischer Spannung oder heiRen Bauteilen in Beriihrung kommen.
* Ordnungsgemale Schutzausristung tragen!

» Schweillstromquelle bzw. SchweilRbrennerkihlgerat abschalten und Schweil3brenner abkiih-
len lassen!

—-—
—
—

(@]
Ui

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!
SSS Die verwendete Kiihlfliissigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte kénnen
sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des Kiihimit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbrithungen fiihren.
« KihImittelkreislauf ausschlief3lich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kihlgerat 6ffnen!
+ Ordnungsgemalle Schutzausristung tragen (Schutzhandschuhe)!
» Geodffnete Anschlisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschlielRen.
Gefahren durch elektrischen Strom!
6 Wird abwechselnd mit verschiedenen Verfahren geschwei$t und bleiben SchweiRbren-
ner sowie Elektrodenhalter am Gerat angeschlossen, liegt an allen Leitungen gleichzei-
tig Leerlauf- bzw. SchweiRspannung an!

+ Bei Arbeitsbeginn und Arbeitsunterbrechungen Brenner und Elektrodenhalter deshalb im-
mer isoliert ablegen!

= Nach jedem Offnen des SchweiBbrenners, mit der Funktion ,,Gastest* ,,Gasspiilen“ und erhéh-
ten Durchflusswerten, den SchweiBbrenner von Feuchtigkeit, Luftsauerstoff und eventuellen
Verunreinigungen befreien.

= Geréteschidden durch unvolistindig montierten Schweillbrenner!
Die unvolistindige Montage kann zur Zerstérung des Schweilbrenners fiihren.
* SchweiBbrenner immer volistidndig montieren.

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

099-002897-EW500 15
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Aufbau und Funktion ev\;’r)
Lieferumfang

5.1

5.2

5.2.1

Lieferumfang

Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgfaltig geprift und verpackt, jedoch sind Beschadigungen
wahrend des Transportes nicht auszuschliefl3en.

Eingangskontrolle

+ Kontrollieren Sie die Vollstdndigkeit anhand des Lieferscheines!
Bei Beschddigungen an der Verpackung

+ Uberpriifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtpriifung)!
Bei Beanstandungen

Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:

» Setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung!

+ Bewahren Sie die Verpackung auf (wegen einer eventuellen Uberpriifung durch den Spediteur oder
fur den Ruckversand).

Verpackung fiir den Riickversand

Verwenden Sie nach Mdglichkeit die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial. Bei auf-

tretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Ricksprache mit lhrem Lie-

feranten.

Transport und Aufstellen
A VORSICHT

S Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!

:D- Beim Transport kdnnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerate umkippen und
Personen schadigen!

* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

Umgebungsbedingungen

Gerédteschédden durch Verschmutzungen!
Ungewéhnlich hohe Mengen an Staub, Séduren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das

Gerat beschéddigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 7.2).
* Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstduben und korrosiver Umgebungsluft ver-
meiden!
Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
« -10 °C bis +40 °C (-13 F bis 104 F) [
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C (104 F)
* bis 90 % bei 20 °C (68 F)
Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -25°C bis +55 °C (-13 F bis 131 F) [l
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C (68 F)
' Umgebungstemperatur kiihimittelabhangig! Kihimitteltemperaturbereich der Schweibrennerkiihlung
beachten!
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ev\;‘r) Aufbau und Funktion
Funktionsbeschreibung

5.3

5.3.1

Funktionsbeschreibung

Flissigkeitsgekuihlter Plasmaschweilbrenner zum Schutzgasschweif3en von hochwertigen Stahlen, Kup-
fer- und Titanlegierungen von unterschiedlichen Materialdicken. Es lassen sich primar alle Metalle ver-
schweil’en die auch nach dem WIG-Verfahren (DC) verschweil3bar sind. Dazu gehdren auch Titan, Zir-
kon, Gold, Silber und Kupfer mit seinen Legierungen.

Fir den Betrieb ist die Verwendung einer Stromquelle in Verbindung mit einem Umluft- oder Riickkiihl-
gerat erforderlich. Seine vielfaltigen Verwendungsmoglichkeiten werden in Industrie und Gewerbe einge-
setzt.

Verfahren

In der Physik versteht man unter einem ,Plasma*“ ein elektrisch leitendes Gas, das aus einem Gemisch
von Molekilen, Elektronen, Atomen und lonen besteht. Je nach verwendetem Plasmagas werden im
Plasmastrahl Temperaturen von 15.000 bis 20.000 K erreicht.

Der Schweilibrenner arbeitet nach dem Prinzip des tbertragenden Lichtbogens. Der Lichtbogen brennt
wahrend des Schweil’ens zwischen Elektrode und Werkstlick und wird von der Plasmadiise, der Zusam-
mensetzung sowie der Menge des verwendeten Schutzgases eingeschnirt. Dadurch kénnen Verbindun-
gen mit hoher Qualitat bei groRRer Arbeitsgeschwindigkeit hergestellt werden.

Um die Strecke zwischen Elektrode und Werkstulck elektrisch leitend zu machen, wird zuerst innerhalb
des Brenners zwischen Elektrode und Plasmadise der Hilfslichtbogen durch Anlegen von hochfrequenter
Hochspannung geztindet. Das Pilotgas wird ionisiert, tritt aus der Plasmadise aus und macht die Strecke
zwischen Elektrode und Werkstlck elektrisch leitfahig. Bertihrt der ionisierte Gasstrahl die Werkstlck-
oberflache, wird der Hauptstromkreis geschlossen. Dadurch bildet sich der Hauptlichtbogen zwischen
Elektrode und Werksttck und der Schweif3vorgang beginnt.

Die gute Kiihlung des Brenners und die hohe Schweillgeschwindigkeit tragen dazu bei, dass die Warme-
einflusszone und der thermische Verzug des zu bearbeitenden Materials gering bleiben.

Die indirekte Elektrodenkiihlung gewahrt ein einfaches und schnelles Wechseln der Elektrode. Dadurch
kann bei richtiger Handhabung beim Wechseln der Elektrode kein Kihlwasser in das Brennerinnere ge-
langen und so zu Zindversagen und Herabsetzung der Elektroden- und Disenstandzeit fihren.

@ ]
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Abbildung 5-1

Pos. | Symbol |Beschreibung

Elektrode

Hochspannung

Plasmagas

Gasdiise

Werkstiick

Plasmadiise

N OoOo|a| | WOIN|=

Schutzgas
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Funktionsbeschreibung

5.3.2 SchweiRbrennerkiihlung

[  Sachschédden durch ungeeignete Kiihimittel!

Ungeeignetes Kiihimittel, Kiihimittelmischungen untereinander oder mit anderen Fliissigkeiten

oder die Verwendung in ungeeignetem Temperaturbereich fiihrt zu Sachschéaden und zum Ver-

lust der Herstellergarantie!

* Der Betrieb ohne Kiihlmittel ist nicht zuldssig! Ein Trockenlauf fiihrt zur Zerstérung der Kiihl-
komponenten wie z.B. Kiihimittelpumpe, SchweiBbrenner und Schlauchpakete.

* AusschlieBllich die in dieser Anleitung beschriebenen Kiihimittel fiir die entsprechenden Um-
gebungsbedingungen (Temperaturbereich) verwenden > siehe Kapitel 5.3.2.1.

* Unterschiedliche (auch die in dieser Anleitung beschriebenen) Kiihimittel nicht miteinander
vermischen.

* Bei einem Kiihimittelwechsel muss die gesamte Fliissigkeit ausgetauscht und das Kiihlsys-
tem gespiilt werden.

Die Entsorgung der Kiihlfliissigkeit muss gemaR den behoérdlichen Vorschriften und unter
Beachtung der entsprechenden Sicherheitsdatenblatter erfolgen.

@
®7

Abbildung 5-2
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Wasserkiihlung
2 Schutzgas
3 Schutzgasaustritt

Ein Teil der Warme wird Uber Plasmadise und Gaslinse an das Kihlsystem des Brenners abgegeben
und ein Teil vom Schutzgas aus dem Brenner ausgeblasen.

5.3.2.1 Zulassige SchweiBbrennerkiihimittel

KihImittel |Temperaturbereich
KF 23E (Standard) |-10 °C bis +40 °C (14 °F bis +104 °F)

18 099-002897-EW500
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ev\;’r) Aufbau und Funktion
Anschluss Schweil3brenner

5.3.2.2 Plasmabrenner-Kiihlkreislauf

> Keine zusétzlichen Baugruppen in den Brennerkiihlkreislauf integrieren.

Abbildung 5-3

5.4 Anschluss Schweillbrenner
Zum Anschluss des SchweiBBbrenners sind je nach Gerat verschiedene Adapter-Sets notig!

Abbildung 5-4
Pos. | Symbol |Beschreibung
1 Schnellverschlussnippel (9 mm /0,35 inch)
Kihlmittelvorlauf (blau)
2 Schnellverschlussnippel (9 mm /0,35 inch)

Kuhlmittelriicklauf (rot)

3 Ll“JJ Schnellverschlussnippel (5 mm /0,2 inch)
\v ( Schutzgas (gelb)

4 Ll“JJ Schnellverschlusskupplung (5 mm / 0,2 inch)
Y Plasmagas (rot)

5 Anschlussstecker (9 mm / 0,35 inch)
Schweil3stromanschluss

6 Anschlussstecker (5-polig)
Steuerleitung

7 Anschlussstecker (4 mm / 0,16 inch)

Hilfslichtbogenstrom

099-002897-EW500 19
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Aufbau und Funktion ev\;’r)
Ultraviolette Strahlung

5.5 Ultraviolette Strahlung

A WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!
é;Ei Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen. Kontakt mit heiBen Werkstu-

cken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

* Schweif3schild bzw. Schweillhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwendungs-
abhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweifl3schild, Handschuhe, etc.) gemaR den einschlagi-
gen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

» Unbeteiligte Personen durch einen SchweilRvorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schiitzen!

Schweil3strom Augenschutzfilter
<1lA Stufe 5
1his2,5A Stufe 6
2,5bis5A Stufe 7
5 bis 10 A Stufe 8
10 bis 15 A Stufe 9
>15A Stufe 10

5.6 Gasversorgung (Schutz- und Plasmagas)

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

@ Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

* Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

[>° Plasma- und Schutzgas einige Minuten durch den Brenner strémen lassen, damit entstandene
Luftfeuchtigkeit ausgeblasen wird. Ziindprobleme und Poren in der Schweinaht werden dadurch
vermieden.

Durch Verwenden der speziellen Brennerkappen wird bei ldngeren Arbeitspausen (iiber Nacht,
Wochenende) das Eindringen von Luftfeuchtigkeit vermieden.

5.6.1 Wasserstoff

Damit beim Plasmaschweif3en mit Wasserstoff im Gasgemisch keine Explosionsgefahr besteht, sind fol-
gende Sicherheitsmallnahmen unbedingt zu beachten:

1. Die von Gasen durchflossenen Rohrleitungen, Schlauche, Schraubverbindungen und Gerate miissen
gasdicht sein und gehalten werden. Dazu ist die Dichtheit in regelmafligen Zeitabstanden (wdchent-
lich) mit einem Lecksuchspray oder mit Seifenwasser zu Uberpriifen.

2. Eine Deckenabsaugung ist zu empfehlen.

3. Die Aufstellung der Gasflaschen darf nur an einem Ort erfolgen, wo kein Funkenflug (auch nicht beim
Anstechen) auftreten kann. Die Gasflaschen sind gegen Umfallen zu sichern.

4. Die Anschlussstutzen der Gasflaschenventile und die der Druckminderer diirfen nicht auf andere Gas-
flaschen gerichtet sein.

5. Nicht bendtigte Gasmengenmesser missen wahrend des Schweil3betriebes geschlossen bleiben.

6. Nach Beendigung der Schweiarbeit Ventile der Gasflaschen schlief3en, Druckminderer drucklos ma-
chen und Anlage vom Netz trennen.

099-002897-EW500
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Aufbau und Funktion

Gasversorgung (Schutz- und Plasmagas)

5.6.2 Plasmagas

Pos.

Symbol

Abbildung 5-5

Beschreibung

1

Druckminderer

2

Ausgangsseite Druckminderer

3

Schutzgasflasche

4

Gasflaschenventil

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehene Flaschenaufnahme stellen.
» Schutzgasflasche gegen Umfallen sichern.

= Verwenden Sie nur 2-stufige Flaschendruckminderer mit Bar-Anzeige an der Ausgangsseite.

Als Plasmagas verwendet man meist Argon. Es ist leichter ionisierbar und gestattet deshalb einen ener-
giearmen Lichtbogen.

In einigen Fallen kann ein Gemisch aus Argon mit bis zu 10% Wasserstoff bzw. Helium-Zusatz Verwen-
dung finden. GréRere Beimengungen kdénnen zur Zerstérung des Brenners flhren.

Die bendtigte Plasmagasmenge steht in direkter Relation zur Disenbohrung. Je gré3er die Disenboh-
rung, desto mehr Plasmagas wird benétigt. Eine zu geringe Plasmagasmenge flhrt zum vorzeitigen Ver-
schleil3 der Plasmaduse.

Pos.

Symbol

@_‘.

v

Abbildung 5-6

Beschreibung

Plasmagasmenge

Tiefer Einbrand (kleine Nahtbreite)

Mittlerer Einbrand

099-002897-EW500
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Aufbau und Funktion ev\;’r)
Belastbarkeitstabellen

5.6.3

5.6.4

5.7

Pos. ‘Symbol ‘ Beschreibung

4 ‘ ‘flacher Einbrand (groRe Nahtbreite)

Verringert man die Plasmagasmenge, (Pos. 2 auf 4) ergibt sich eine weichere Lichtbogencharakteristik
und ein flacher Einbrand. Erhdht man die Plasmamenge, (Pos. 4 auf 2) ergibt sich ein tiefer Ein-
brand > siehe Kapitel 5.7.1.

Schutzgas

Als Schutzgas wird meist Argon verwendet. Um den gewilnschten Einschnirungseffekt voll zu erreichen,
kann dem Schutzgas noch bis zu 10 % Wasserstoff zugefiigt werden. Dadurch verringert sich die Ober-
flachenspannung des Schmelzbades und férdert dadurch die Benetzbarkeit.

Eine Ausnahme davon sind die Materialien Kupfer oder kupferhaltige Legierungen, sowie die reaktiven
Metalle Titan, Tantal und Zirkon. In diesen Fallen verwendet man als Beimengung Helium statt Wasser-
stoff.

Formiergas

Das Formiergas schitzt zum einen die Nahtunterseite vor Oxidation und zum anderen verhindert es
durch seine Stutzwirkung ein UbermaRiges Durchsacken der Wurzel. In Abhangigkeit der zu schwei-
Rende Werkstoffe, werden folgende Gasgemische verwendet.

« Ar
e Ar/Hz
¢ Nao/H2

Belastbarkeitstabellen

Die angegebenen Gasdurchflussmengen sind Richtwerte. Es kénnen je nach Anwendungsfall
auch andere Werte zum besseren SchweiBergebnis fiihren. Das Plasmagas muss mit einer von
der Diisenbohrung und Stromstéirke abhdngigen Mindestmenge ausstromen. Wird diese unter-
schritten, sind Schaden am Brenner zu erwarten.

@

A

Abbildung 5-7
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Plasmagasmenge
2 Plasmadiisengrofle

Die Plasmadusen und Elektroden haben eine begrenzte Stromaufnahmekapazitat, die nicht Gberschritten
werden sollte. Die Grenzwerte sind in der nachfolgend aufgefuihrten Tabelle zu entnehmen:

22
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Verschleifteilwechsel

5.71

5.8

5.8.1

Durchmesser Plasmadiise Maximalstrom Plasmadiisenlange
0,5 mm/0.02 inch 8A 24,2 mm/ 0.95 inch
0,8 mm (Dental) / 0.03 inch 10A 29,2 mm/1.15 inch
0,8 mm (Normal) / 0.03 inch 15A 24,2 mm/ 0.95 inch
1,0 mm / 0.04 inch 20 A 24,2 mm/ 0.95 inch

Die Belastungswerte der Plasmadiisen stehen mit anderen Parametern, besonders der gewéhlten
Plasmagasmengen und der Position der Elektrodenspitze in der Plasmadiise in einem engen
Zusammenhang. Insbesondere die Variation der Plasmagasmenge, auch liber die oben genannten
Grenzen hinaus, bewirkt eine gravierende Veranderung der Plasmastrahlcharakteristik.
Richtwerte fur verschiedene Einstellparameter

Als Anhaltspunkt fiir die verschiedenen Einstellparameter konnen fir die ersten Schweilversuche fol-
gende Erfahrungen dienen:

Gasdruck 1,5 bar
Plasmagasmenge 0,2 I/min / 0,05 gal/min
Schutzgasmenge 2-51/min / 0,5-1,3 gal/min
Hilfslichtbogenstrom 46 A

Schweillstrom 1-1,5 A/pro 0,05 mm / 0,002 inch Materialdicke
Startstrom 0,7-3 A

Gasvorstromen 04s

Gasnachstromen 40s

VerschleiBteilwechsel

Wenn sich die Schweil3qualitat verschlechtert, so liegt die Ursache in den meisten Fallen an verschlisse-
nen Elektroden und/oder Disen. Um eine Beschadigung des Brenners zu vermeiden, darf das Auswech-
seln der Verschleifdteile nicht unnétig lange hinausgezégert werden.

Vor allen Arbeiten am SchweiBbrenner muss das SchweiBsystem ausgeschaltet und gegen
versehentliches Einschalten gesichert werden. Alle Geratekomponenten miissen abgekiihlit sein.

Die Gewinde der Verschleifteile sind allesamt Rechtsgewinde:

» Teile I6sen: entgegen dem Uhrzeigersinn drehen

» Teile befestigen: im Uhrzeigersinn drehen

Alle Schraub- und oder Steckverbindungen sind werkzeuglos durchzufiihren!

Beim Verschleildteilwechsel sind immer alle Einzelkomponenten auf Beschadigungen bzw. Verschleill zu
prifen und bei Bedarf zu wechseln. Alle Teileverbindungen bzw. Dichtflachen sind entsprechend zu reini-
gen.

Demontage / Montage

[H<po-cmge——{[
LT

Abbildung 5-8

|

Pos. | Symbol |Beschreibung

Gasdiise

Gasdiisendichtring

Plasmadiise

Zentrierstiick

AN H|WOIN| =

Spannzange
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Verschleil3teilwechsel

Pos. |Symbol |Beschreibung

Elektrode

Brennerkorper

Brennerschaft

©O©| 0| N|(®

Schlauchpaket

5.8.2 Wechsel der Plasmadiise

Die Wahl der Plasmadise hangt von der Anwendung und der damit verbundenen Strombelas-

tung > siehe Kapitel 5.7 ab.

Die Plasmaduse sollte dann ausgetauscht werden, wenn der Disenkanal beschadigt und somit nicht
mehr exakt kreisférmig ist.

Beim Disenwechsel sollten auch immer die Elektrode und das Zentrierstiick auf Verschlei® bzw. Bescha-
digungen geprift werden.

L

®

Abbildung 5-9

o
[*]
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. | Symbol |Beschreibung

Gasdiise

Gasdiisendichtring

Plasmadiise

Zentrierstiick

Spannzange

Elektrode

Brennerkorper

Brennerschaft

OO |INO|O |~ (W|IN|=

Schlauchpaket

» Gasduse (1) mit Gasdisendichtring (2) vom Brennerkérper (7) abschrauben.

* Plasmadise (3) vom Brennerkdrper abschrauben und Zentrierstiick (4) aus der Plasmaduise heraus-
ziehen.

» Anlageflache der neuen Plasmadiise zum Brennerkdrper (7) hin leicht mit Warmeleitpaste > siehe Ka-
pitel 11 einreiben und das Zentrierstiick in die Plasmadiise schieben.

* Plasmadise handfest in den Brennerkérper schrauben.

» Gasdusendichtring sparsam mit Schmiermittel VK 500 einreiben, anschliefend in die Gasdise einle-
gen und handfest mit dem SchweilRbrenner verschrauben.

5.8.3 Elektrodenwechsel

i Um Gerdteschaden und fehlerhafte SchweiBlergebnisse zu vermeiden muss bei jedem Elektro-
denwechsel der Elektrodenabstand mit einer Elektrodeneinstelllehre eingestellt > siehe Kapi-
tel 5.8.3.2 werden!

099-002897-EW500
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Verschleifteilwechsel

Abbildung 5-10

5.8.3.1 Nachschleifen der Elektrode
Die Elektrodenform ist entscheidend flr ein gutes Schweil3resultat. Daher miissen Elektroden vor Ge-
brauch maschinell in die richtige Form geschliffen werden. Die Elektrode muss ersetzt werden, wenn die
Elektrodenspitze zu stark abgenutzt, zu stark angelaufen oder asymmetrisch zurtickgebrannt ist. Elektro-
den kdnnen mehrmals bis zu einer Mindestlange von 42 mm nachgeschliffen werden. Das Nachschleifen
der Elektrodenspitze ist maschinell mit einem Anschliffwinkel von 30° vorzunehmen.

Anschliffrichtung beachten

Ve Ve

Abbildung 5-11

Elektroden zentrisch nachschleifen

Abbildung 5-12

Die Spitze der Elektrode sollte zentrisch in der Elektroden-Langsachse liegen. Bei Abweichungen besteht
die Gefahr, dass der Lichtbogen instabil wird. Gerade beim automatisierten Schweiflen fiihrt eine nicht
zentrierte Elektrodenspitze zur Zindung neben dem eigentlichen Zindpunkt.

099-002897-EW500
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Verschleifteilwechsel

Einbrand iliber Anschliffwinkel

30°

A\

NN

Abbildung 5-13

Je spitzer der Anschliffkegel, desto tiefer der Einbrand. Je stumpfer der Anschliffkegel, desto
flacher der Einbrand.

5.8.3.2

Elektrodenabstand einstellen

Elektrodeneinstelllehre ist mit einer Schraube einstellbar. Da sie werkseitig nur vorjustiert ist,
muss bei der Erstbenutzung liberpriift werden, ob die Elektrode 14,8 mm /0,58 inch

(19,8 mm / 0,78 inch bei der Dental-Diise) hervorsteht. Gegebenenfalls muss die
Elektrodeneinstelllehre nachgestellt werden. Priifen Sie von Zeit zu Zeit die Elektrodeneinstellung

nach.

Pos. | Symbol

Beschreibung

L

®

Abbildung 5-14

Gasdiise

Gasdiisendichtring

Plasmadiise

Zentrierstiick

Spannzange

Elektrode

Brennerkorper

Brennerschaft

Schlauchpaket

Elektrodeneinstelllehre

— ] -
Jale|e|Njlo|a|b|lw[N|a

Mitnehmerstift
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Abbildung 5-15

+ Gasduse (1), Gasdusendichtring (2), Plasmadise (3) und Zentrierstlck (4) abschrauben.
* Dulnne Seite der Elektrodeneinstelllehre (10) Uber die Elektrode (6) in den Brennerkdrper (7) stecken.

» Drehen des Mitnehmerstifts vorn an der Elektrodeneinstelllehre I6st die Spannzange (5). Elektrode
und Spannzange werden zusammen entnommen.

* Neue bzw. eine nachgeschliffene Elektrode mit der Spitze zuerst in die Elektrodeneinstelllehre ste-
cken.

» Spannzange uber die Elektrode stecken, sodass die stirnseitige Nut der Spannzange in den Mitneh-
merzapfen der Elektrodeneinstelllehre passt.

» Spannzange zusammen mit der Elektrode in den Brennerkdrper schrauben.
» Gasdusendichtring auf Verschleil® prifen und gegebenenfalls auswechseln.

» Gasdusendichtring sparsam mit Schmiermittel VR 500 > siehe Kapitel 11 einreiben in die Gasdise
einlegen und zusammen mit dem Zentrierstiick und der Plasmaduise handfest mit dem Schweil3bren-
ner verschrauben.

099-002897-EW500
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SchweiRbeginn

6 Inbetriebnahme
6.1  SchweiBbeginn

Vor dem Schweilen muss sich der Lichtbogen kurz stabilisieren.
Der Pilotlichtbogen brennt zu diesem Zeitpunkt nicht mittig.

-

Abbildung 6-1

6.1.1 Doppellichtbogen

Bei zu hoher Strombelastung bzw. zu schrager Brennerhaltung bildet sich ein zweiter Lichtbogen zwi-
schen Werkstlick und Plasmaduse.

Abbildung 6-2

Erhéhte Strombelastung und zu schrédge Brennerstellung fiihren zu einem erheblichen Plasma-
diisenverschleil.

099-002897-EW500
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7 Wartung, Pflege und Entsorgung
71 Allgemein

A GEFAHR

6 Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten! Arbeiten am of-

fenen Gerat kdnnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren! Wahrend des Betriebs wer-
den im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung aufgeladen. Diese Spannung
steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des Netzsteckers an.

1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

/A WARNUNG
6 UnsachgemiaBe Wartung, Priifung und Reparatur!

Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von befahigten

Personen (autorisiertes Servicepersonal) durchgefiihrt werden. Befahigte Person ist, wer

aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung, die bei der Priifung von

SchweiRstromquellen auftretenden Gefahrdungen und mogliche Folgeschaden erkennen

und die erforderlichen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.

» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 7.2.

» Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfiillt, darf das Gerat erst nach Instandset-
zung und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Riicklieferungen von Garantiefallen kon-
nen nur Uber lhren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur Originalersatz-
teile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind der Geratetyp, Seriennummer und Artikelnummer des Ge-
rates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen Arbeitsbedingun-
gen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich maRgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

7.2 Wartungsarbeiten, Intervalle

7.21 Tagliche Wartungsarbeiten

» Brenner, Schlauchpaket und Stromanschliisse auf duflere Beschadigungen priifen und falls vorhan-
den auswechseln bzw. Reparatur durch Fachpersonal veranlassen.

+ Gas- und Wasseranschlisse auf Dichtheit priifen. Im Bedarfsfall fachgerecht abdichten.

» Kuhleinrichtung zur Brenner- und ggf. Stromquellenkiihlung auf einwandfreie Funktion sowie den
Kuhlmittelstand prifen! Bei Bedarf demineralisiertes Wasser bzw. vorgeschriebenes Kuhimittel nach-
fullen! Falls erforderlich Reparatur veranlassen!

» Prifen der Verschleildteile im Brenner einschliellich Gaslinse und Gasdusendichtring.

» Fur Brenner mit integrierter Kaltdrahtzuflihrung: Drahtzufiihrungsdiise und Schrauben am Kaltdrahtzu-
fuhrung prifen!

099-002897-EW500
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Entsorgung des Gerates

7.2.2

7.2.3

I3

Monatliche Wartungsarbeiten

+ KuahiImittelsystem auf Verunreinigungen (Schlammablagerungen oder Triibung) prifen. Bei Ver-
schmutzung Kuhlmittelbehalter reinigen und Kuhimittel austauschen. Bei starker Verunreinigung muss
das Kuhlsystem mehrmals durchgespiilt werden.

« KuhImittelfilter nicht reinigen, sondern (wenn vorhanden) austauschen!

+ Elektrische Leitfahigkeit des KuhImittels prifen. Wenn leitend, Kihimittel austauschen.

» Zustand der Dichtungsringe (SchweiRbrenner/Anschlisse) priifen. Gegebenenfalls ersetzen.
Dichtungsringe immer mit entsprechendem Schmierstoff einsetzen!

» Zerlegen und Uberprifen des Plasmaschweif3brenners sowie des Elektrodenspannmoduls. Gegebe-
nenfalls reinigen. Bei Verschmutzungen Gefahr von Hochfrequenziberschlagen!

Jahrliche Prifung (Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes)

Es ist eine Wiederholungsprifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung"”
durchzuflihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfillen.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Prufung auf www.ewm-group.com !

Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!

Das Gerat enthalt wertvolle Rohstoffe, die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und elektroni-
sche Bauteile, die entsorgt werden miissen.

* Nicht liber den Hausmiill entsorgen!

* Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate durfen gemaf europaischen Vorgaben (Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie
mussen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrennt-
sammlung zu geben.

In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz liber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltver-
tragliche Entsorgung von Elektro- und Elekironikgeraten (ElektroG) ein Altgerat einer vom unsortierten
Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager (Kommu-
nen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei
entgegengenommen werden.

Die Léschung von personenbezogenen Daten obliegt der Eigenverantwortung des Endnutzers.

Lampen, Batterien oder Akkumulatoren missen vor dem Entsorgen des Gerates entnommen und ge-
trennt entsorgt werden. Der Batterie- bzw. Akku-Typ und deren Zusammensetzung ist auf deren Ober-
seite gekennzeichnet (Typ CR2032 oder SR44). In folgenden EWM-Produkten kénnen Batterien oder
Akkumulatoren enthalten sein:

« Schweillhelme
Batterien oder Akkumulatoren kénnen einfach aus der LED-Kassette enthommen werden.

» Geratesteuerungen
Batterien oder Akkumulatoren befinden sich auf deren Riickseite in entsprechenden Sockeln auf der
Leiterkarte und kénnen einfach entnommen werden. Die Steuerungen kénnen mit handelsiblichem
Werkzeug demontiert werden.

Informationen zur Rickgabe oder Sammlung von Altgeréaten erteilt die zustandige Stadt-, bzw. Gemein-
deverwaltung. Darlber hinaus ist die Rickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern méglich.
Weiterfiihrende Informationen zum Thema ElektroG finden Sie auf unserer Webseite unter:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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8

8.1

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Gberprifen. Fihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.
Checkliste zur Storungsbeseitigung

Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
NN Fehler / Ursache
x Abhilfe

SchweiBbrenner liberhitzt

~ Unzureichender Kihimitteldurchfluss
® Kuahlmittelstand prifen und ggf. mit Kihimittel aufflllen
X Knickstellen im Leitungssystem (Schlauchpakete) beseitigen
® Kahlmittelkreislauf entliften > siehe Kapitel 8.2.
~ Lose Schweillstromverbindungen
® Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstlck festziehen
X Plasmadise ordnungsgemaR festschrauben
» Uberlastung
X Schweillstromeinstellung prifen und korrigieren
® Leistungsstarkeren SchweilRbrenner verwenden

Unruhiger Lichtbogen

~ Unpassende oder verschlissene SchweilRbrennerausristung.
x Stromdise auf Drahtdurchmesser und -material abstimmen und ggf. ersetzen
< Drahtflihrung auf verwendetes Material abstimmen, ausblasen und ggf. ersetzen
~ Unvertragliche Parametereinstellungen
® Einstellungen prifen bzw. korrigieren

Keine Lichtbogenziindung

» Falsche Einstellung der Ziindungsart.
x Elektrode einstellen
X Elektrode neu anschleifen oder ersetzen

% Zindungsart: "HF-Ziindung" wahlen. Gerateabhangig erfolgt die Einstellung entweder durch
den Umschalter Zindungsarten oder durch den Parameter in einem der Geratemenis
(siehe ggf. "Betriebsanleitung Steuerung").

Schlechte Lichtbogenziindung

~ Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Berihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstick
Elektrode neu anschleifen oder ersetzen

Gasdiise reinigen oder wechseln

Plasmagasmenge der Schweillaufgabe anpassen.

Hilfslichtbogenstrom zu niedrig

RRRR
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Checkliste zur Stérungsbeseitigung

Hilfslichtbogen ziindet, aber der Hauptlichtbogen bleibt aus
» Abstand zwischen Brenner und Werkstiick zu grof3
% Abstand zum Werkstick verringern
~ Werkstiickoberflache verunreinigt
~ Schlechte Stromiibernahme beim Ziinden

*® Einstellung am Drehknopf ,Wolframelektrodendurchmesser / Ziindoptimierung® Gberprifen und
ggf. erhdhen (mehr Ziindenergie).

X Elektrode einstellen
~ Unvertragliche Parametereinstellungen
X Einstellungen priifen bzw. korrigieren

Porenbildung
# Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
X Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
x Schweilplatz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweillergebnis)
% Gaslinse bei Aluminiumanwendungen und hochlegierten Stahlen verwenden
X O-Ring am Zentralanschluss und Brennerhals priifen und ggf. ersetzen.
# Unpassende oder verschlissene SchweilRbrennerausrustung.
X GasdusengrofRe prufen und ggf. ersetzen
~ Kondenswasser im Gasschlauch
X Schlauchpaket mit Gas spulen oder austauschen
% O-Ring am Zentralanschluss und Brennerhals prifen und ggf. ersetzen.
A Spritzer in der Gasdiise
# Gasverteiler defekt oder nicht vorhanden

Hoher Verschleif

~ Hoher Elektrodenverschlei®

Plasmagas mit zu geringer Reinheit

Elektrodenabstand priifen.

Ungenltgende Wasserkihlung

Undichtigkeit in der Gaszufuhr

Vor- bzw. Nachstrémzeit fir Schutzgas (Argon) zu gering

RRRRXR

~ Hoher Disenverschleil3

*® Elektrodenabstand prifen.
X Ungenugende Wasserkuhlung
*® Plasmagasmenge der Schweilaufgabe anpassen.
% Stromgrenzwerte Uberschritten
32 099-002897-EW500
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Kuhlmittelkreislauf entliiften
8.2 Kiihimittelkreislauf entliiften

1

3 [Dum *
0 =- - — - max E

Abbildung 8-1

» Gerat ausschalten und KuihiImitteltank bis zum maximalen Pegel auffillen.

» Schnellverschlusskupplung mit geeignetem Hilfsmittel entsperren (Anschluss gedffnet).

Zum Entliiften des Kiihlsystems immer den blauen Kiihimittelanschluss verwenden, der méglichst
tief im Kiihimittelsystem liegt (nahe Kiihimitteltank)!

blau / blue

N

5 6
) KLICK

O30 |

Abbildung 8-2

» Geeigneten Auffangbehalter zum Aufnehmen der austretenden Kahlflissigkeit an der Schnellver-
schlusskupplung positionieren und Gerat flir ca. 5s einschalten.

» Schnellverschlusskupplung durch Zuriickschieben des Verschlussrings wieder sperren.
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9 Technische Daten
9.1 PMW 20

Einschaltdauer ED bei 40°C !

20 A (100 %)

Geratekiihlung

indirekte Wasserkiihlung

Kiihimittelbedarf

1 I/min (2-3 bar)

Kiihimitteldruck min. 2,0 bar

Kiihimitteldruck max. 4,0 bar

min. Kiihimitteldurchfluss 0,5 I/min (Kdhlmittelricklauf)

max. Kiihimittelleitwert 30 uS/cm
KiihImittelvorlauf 15°C

max. Riicklauftemperatur 25°C
Schlauchpaketlinge 3-,4m

Gewicht ohne Schlauchpaket 0,07 kg

Angewandte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
Priifzeichen C€

[ Lastspiel: 10 min (60 % ED £ 6 min. Schweilken, 4 min. Pause).

9.1.1 Abmessungen

190 mm
7,48 inch

@20 mm
@ 0,79inch

Abbildung 9-1
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10 Zubehor

Leistungsabhangige Zubehérkomponenten wie Schweibrenner, Werkstiickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei lhrem zustindigen
Vertragshandler.

10.1 Allgemein

Typ Bezeichnung Artikelnummer
EAG PMW 20 Elektrodeneinstelllehre 094-025465-00000
10.2 SchweiRbrennerkiihlung
Typ Bezeichnung Artikelnummer
TYP1 Frostschutzprtfer 094-014499-00000
KF 23E-5 KuhIflissigkeit bis -10 °C (14 °F), 51 094-000530-00005
Cool 50 MPW50 KahImodul mit Kreiselpumpe 090-008818-00502
RK 1 Ruckkihlgerat 094-002283-00000
099-002897-EW500 35
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11

Verschleif3teile

== Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschaden durch Fremdkomponenten!

* Ausschliellich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweilbrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschlei8teile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

den!

» Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken

und verriegeln!

1.1 PMW 20
Abbildung 11- 1

Pos. Bestellnummer Typ Bezeichnung

1 394-002698-00000 |[NW=11.0mm CERAMIC Gasdlse

1 394-001117-00000 |NW=10.0mm BAKELITE Gasdise

1 394-001116-00000 |NW=9.0mm CERAMIC Gasdise

2 094-016466-00000 |15.00 x 1.00 Gasdulsendichtring

3 394-001115-00000 |0.8 x24.2 Plasmadise

3 394-001114-00000 |0.5x24.2 Plasmadise

3 394-000034-00000 |1.0x24.2 Plasmadise

3 094-020283-00000 |1.2x24.2 Plasmadise

3.1 394-002697-00000 |0.8 x 29.2 Dental Plasmadiise (Dental)

4 394-001118-00000 |CP PHW 20 Zentrierstuick

5 394-018934-00000 |C PMW 20 Spannzange

6 094-019147-00000 |1.0X47mm WL10 Plasmaelektrode

7 394-002695-00000 | 1,0x52 Wolframelektrode (Dental)
094-025516-00000 |Set PMW 20 Ersatzteilbox
094-019445-00000 |VR 500 Schmierstoff
094-025527-00000 |WLP 35¢g Warmeleitpaste

36 099-002897-EW500
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12 Anhang
12.1 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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