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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

llIIJJ Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

+ Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoonottoon, kayttoon, kiyttétarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jdlleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jéalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme taman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoéon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon
liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM GmbH

Dr. Ginter-Henle-Strasse 8

56271 Mundersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Taman kayttéohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisalto on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

Tietoturva

Kayttaja vastaa kaikkien tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietojen varmistuksesta. Vastuu poistetuista
henkilokohtaisista asetuksista on kayttajalla. Valmistaja ei vastaa niista.
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttéohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi

21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkidisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

I  Teknisia erityispiirteitd, jotka kdyttdjan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden
valttamiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liitd hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-002130-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;hq
Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Kuvaus

Huomioi tekniset erityispiirteet paina ja vapauta (napayta/kosketa)

=
f\ kytke laite pois paalta

vapauta
N\
|® , | kytke laite paalle paina ja pida painettuna
\—/
vaara/patematon kytke
kierra

Sisaantulo Lukuarvo/asetettavissa

NERE R

@ oikea/pateva
—

-
L

Vihred merkkivalo palaa

ll\

@ Navigointi
—

Ulostulo

Vihread merkkivalo vilkkuu

A
=
)

% | Ajan nayttd
(esimerkki: odota 4 s / paina)

Punainen merkkivalo palaa

1
£
w
|
=1
I

—«— | Valikon nayttd keskeytynyt Punainen merkkivalo vilkkuu

(lisdasetukset mahdollisia)

¢

Vihrea merkkivalo palaa

6
’, .
1

Tydkalun kayttd tarpeen / kayta Vihred merkkivalo vilkkuu

>Q% Tydkalu ei tarpeen / ala kayta tydkalua
U
ﬁ tyokalua

@

8 099-002130-EW518
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

2.3

Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos ndita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue taman kayttdéohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sdhkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sdhkoéiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Al4 koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

+ Kayta taydellisia henkildnsuojaimia (kaytosta riippuen)!

» Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkil6sto!

» Laitetta ei saa kayttda putkien sulattamiseen!

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, timan saa

suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jilkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

* Yksittaisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkennallad varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen
kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Loukkaantumisvaara séteilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silméavaurioita.

Kosketus kuumiin tyékappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta
riippuvainen)!

+ Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineita jne.) maassasi
itevallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

» Suojaa tyohon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja
suojaverhon avulla!

099-002130-EW518 9
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;hq
Turvallisuusmaaraykset

—

&

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sdahkojannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita

valokaarihitsauksessa. Kayttaja on varustettava taydelliselld henkilokohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

» Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hdyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

+ Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

» Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lammintd ymparistdéa vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman ldmpétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkdiskun
sattuessa, sekd janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

» Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Rédjahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen

kuumentuessaan.

+ Siirrd helposti syttyvia ja rdjahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tydskentelyalueelta!

+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetts, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipinéiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Al saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

10
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

7 Savut ja kaasut!

0 Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja myrkytyksia! Lisdksi

L liuotinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi valokaaren
ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!
* Varmista raittiin ilman riittavyys!
+ Pida liuotinhoyryt kaukana valokaaren sateenalueeltal
+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitettal
» Jotta fosgeenia ei pddse muodostumaan, tydkappaleiden kloorattujen liuottimien jadmat on

ensin neutraloitava soveltuvin toimenpitein.

Aénialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
L_— - Kayta sopivaa kuulonsuojausta!
» Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!
Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sdhkémangeettisen
(("’)) yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista
tiedoista) > katso luku 8:

ﬁ Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkémagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin
littyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

@ Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan

lukien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottdverkkoon.

Pystytys ja kdytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-

magneettisia hairioitd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia

paadstoraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ymparistéssa esiintyvien sahkomagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttajan huomioitava seuraavat seikat: (katso myoés EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

* Turvalaitteet

» viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

» Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastdjen vahentamiseksi

» Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yndessa seka kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tyOkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sdhkomagneettiset kentat!

((“’)) Virtaldhde voi kehittaa sdhkoisia tai sahkomagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

[L. sdhkojohtojen, signaalijohtimien, sydamentahdistimien ja defibrillaattoreiden

toimintaan.

* Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

» Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

099-002130-EW518 11
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Oman turvallisuutesi vuoksi E\A;")‘)

Kuljetus ja asennus

2.4

A HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kdytossa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakeja!

Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittaiset direkdtiivit.

Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijdiden tydssaan kayttamille tyévalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveyttd koskevista vahimmaisvaatimuksista.

Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

Laitteen pystytys ja kaytté standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

Kayttajan opastaminen turvallisuustietoiseen tyéskentelyyn saannallisin valiajoin.
Laitteen saanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kédytetddn muita kuin alkuperéisosia!

* Kaéyta vain sellaisia jdrjestelmén osia ja lisalaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosdétimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

* Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa péaalta.

Julkiseen syottoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syottoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitdntdrajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin my0s tiassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttdajan vastuulla, tarvittaessa syottoverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jdlkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdmaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!

Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!

Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!

Ala kuumenna suojakaasupulloal!
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

S5 Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!l
:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkilovahinkoja!
* Irrota syoéttdjohdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!
Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6ita. Se voi myos
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestadvyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
* Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
* Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
\a. Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaaral!
—-

~.\.}

1/
>
%,

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai vélikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.
* Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).
» Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.
Kuumentuneen jadhdytysaineen ja sen liitintéjen aiheuttama loukkaantumisvaara!
SSS Kaytetty jadhdytysaine ja sen liitdnta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti
— | kaytossa (vesijadhdytteinen malli). Jadhdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava
jaahdytysneste aiheuttaa palovammoja.
* Avaa jaahdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtalahteen/jdahdytyslaitteen ollessa
sammutettuna!
+ Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineita)!
» Sulje letkujohtojen avatut litdnnat soveltuvilla tulpilla.

1= Yksikoét on tarkoitettu kdytettidviksi pystyasennossa!
Kéyttdminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

> Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaérédn kytkennén seurauksena!
» Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kédyttden laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttéohjeesta.
* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

g Polynsuojahatut suojaavat liitdntédpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
e Polysuojahattu on asennettava liitdntdan, jos sitd ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!

099-002130-EW518 13
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Tarkoituksenmukainen kaytto E\A;")‘)

Kayttokohteet

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikdayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkiloille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kdyttda ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen

henkildstdn toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Kayttokohteet

Valokaarihitsauslaite puikkotasavirtahitsaukseen ja alamenetelmana TIG-tasavirtahitsaus Liftarcilla
(kontaktisytytys).

Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio
samannimisessa luvussa).

Ohjelmiston tila
Laiteohjauksen ohjelmistoversio voidaan nayttaa laitekonfiguraatiovalikossa (valikko
Srv) > katso luku 5.7.

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
c Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
Valmistaja suosittelee suorittamaan kansallisten ja kansainvalisten standardien ja direktiivien

mukaisen turvallisuustarkastuksen 12 kuukauden valein (ensimmaisesta kayttddnotosta
I&htien).

Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Talla merkinnalla varustettuja hitsausvirtalahteita voidaan kayttaa hitsaukseen ymparistdssa,
S jossa on tavallista suurempi sdhkdinen vaara (esim. kattilat). Siind on noudatettava kansallisia
tai kansainvalisia maarayksia. ltse hitsausvirtaldhdetta ei saa asettaa vaara-alueelle!

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdkaaviot)

A VAROITUS

6 Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vain patevit henkil6t (valtuutettu huoltohenkilostd) saavat korjata laitteen tai muuttaa
sita, jotta loukkaantumiset ja laitevauriot viltetaan.

Takuu raukeaa, jos tehdaan luvattomia toimenpiteita!

» Valtuuta korjaustdihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettu huoltohenkildsto)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kalibrointi / validointi

Tuotteen mukana toimitetaan sertifikaatti alkuperaiskappaleena. Valmistaja suosittelee
kalibrointia/validointia 12 kuukauden valein (ensimmaisesta kayttdonotosta Idhtien).

14
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ev\;")1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3.6 Kokonaisdokumentaation osa
Tama dokumentti on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmadkomponenttien kdyttéohje, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!
Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

| (Ez_JEn

<
(LI
A

Q

Pos. Dokumentointi
A1 Kaukosaadin
A.2 Virtalahde
A.3 Puikonpidin
A Kokonaisdokumentaatio
099-002130-EW518 1 5
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r)
Kuva edesté / kuva takaa

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
41 Kuva edesta / kuva takaa

Kuva 4-1
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva edesta / kuva takaa

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 Kuljetuskahva integroiduilla lisatoiminnoilla
» Kulutusosalokero > katso luku 5.1.9
» Kantohihna > katso luku 5.1.1

2 Koneen saadot > katso luku 4.2

3 Liitin 19-napainen

] Kaukosaatimen liitanta

4 I Liitin hitsausvirta (+)
Lisavarusteen liitdnta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litAntdkuvaus > katso luku 5.

5 Jaahdytysilman ulostulo

6 Paakytkin
Laitteen kytkeminen paalle tai pois.

7 g‘ Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7

8 Jaahdytysilman sisaantuloaukko
Likasuodatin, lisdvaruste > katso luku 9

9 e | L1itin hitsausvirta (-)
Lisavarusteen liitdnta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litantakuvaus > katso luku 5.

10 Suojakansi > katso luku 5.1.8

099-002130-EW518
09.09.2024
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;hq
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.2 Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.2.1 Ohjausalueiden yleiskuva
Laiteohjaus on jaettu kuvausta varten kahteen osa-alueeseen (A, B), jotta kuvaus olisi
mahdollisimman selked. Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien
yleiskuva > katso luku 10.1.

Alln(s]CE MMA Pro mini

Rutile @
Basic @@

Cel @B @ spofArc

Kuva 4-2
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Ohjausalue A
> katso luku 4.2.1.1
2 Ohjausalue B
> katso luku 4.2.1.2
3 Click-wheel
Ohjausnappi parametrien ohjaukseen kiertdmalla ja painamalla.
S Hitsaustehon asettaminen
® e Navigointi valikossa ja parametreissa
® e Eri parametriarvojen asetus esivalinnasta riippuen.

4 v Painonappi elektrodin ominaisuus MMA
Hitsausominaisuuksien saatamiseen vastaavalle elektrodityypille.

Rutile  rutiilit elektrodityypit

Basic emaksiset elektrodityypit

Cel selluloosaiset elektrodityypit
5 v Hitsausmenetelman painonappi

Fmia —mmmmm Puikkohitsaus

i mmmmm TIG-hitsaus

spotArc-- spotArc (pistehitsaus)

18 099-002130-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.21.1 Ohjausalue A

Kuva 4-3
Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 O00| | Laitenayttoé
Laitenaytdissa naytetaan paaasiassa hitsausteho virran tavoitearvoina. Muita laite- tai
hitsausparametreja ja niiden arvoja esitetdan valitusta kayttétavasta
riippuen > katso luku 10.1.

2 @@= |Merkkivalo pédsyohjaus aktiivinen
Merkkivalo palaa, kun laiteohjauksen paasyohjaus on aktiivinen > katso luku 5.5.

3 Ir Ylikuumenemisen merkkivalo
Tehoyksikon lampédtila-anturit kytkevat tehoyksikon pois paalta laitteen ylikuumetessa,
jolloin ylikuumenemisen valvontavalo palaa. Hitsausta voidaan jatkaa ilman
lisatoimenpiteita heti, kun laite on jaahtynyt.

4 Tassa laitemallissa ilman toimintoa

5 Tassa laitemallissa ilman toimintoa

6 S Merkkivalo nédyttéarvo yksikésséa sekunnit

7 kHz |Merkkivalo nayttdarvo yksikdssa kilohertsi

8 Hz Merkkivalo ndyttéarvo yksikdssa hertsi

9 % Merkkivalo nayttoarvo yksikOssa prosentti

10 A Hitsausvirran merkkivalo

Hitsausvirran nayttd ampeereina.
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;hq
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.21.2 Ohjausalue B

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Int Merkkivalo Hotstart-virta
2 tht Merkkivalo Hotstart-aika
3 . |Merkkivalo Arcforce - hitsauskayra > katso luku 5.2.4
4 -4 | Merkkivalo pulssihitsaus puikko > katso luku 5.2.6, TIG-hitsaus > katso luku 5.3.7
ei pala:-- Toiminto kytketty pois paalta
palaa vihreand:  Keskiarvopulssaus kytketty paalle
palaa punaisena: Automaattipulssaus kytketty paalle
5 l4 Merkkivalo paavirta

20
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ev\;hq Laitekuvaus - yleiskuvaus
Laiteohjauksen kaytto

4.3
4.3.1

43.2

4.3.3

434

Laiteohjauksen kaytto

Paanakyma

Laitteen paallekytkemisen tai asetuksen paattamisen jalkeen laiteohjaus vaihtaa paanayttéon. Tama
tarkoittaa, etta aikaisemmin valitut asetukset otetaan kayttodn (ilmaistaan tarvittaessa merkkivaloilla) ja
virran voimakkuuden tavoitearvo (A) naytetaan hitsaustietonaytéssa. Laiteohjaus vaihtaa 4 sekunnin
jalkeen takaisin paanayttéon.

Hitsausparametrien saataminen toimintojaksossa

Hitsausparametrin asetus toimintakulussa tapahtuu Click-Wheel-py6raa painamalla (valinta) ja
kiertdmalla (navigointi haluttuun parametriin). Uudella painalluksella valitaan valittu parametri saat6a
varten (parametriarvo ja vastaava merkkivalo vilkkuvat). Sen jalkeen parametri asetetaan kiertamalla.

Laajennettujen hitsausparametrien asettaminen (asiantuntijavalikko)

Expert-valikko sisaltda toiminnot ja parametrit, joita ei voi asettaa suoraan laiteohjauksen kautta tai joita ei
tarvitse asettaa saanndllisesti. Naiden parametrien lukumaara ja esittaminen tapahtuu aikaisemmin
valitusta hitsausmenetelmasta tai toiminnoista riippuen.

Valinta tapahtuu painamalla pitkaan (> 2 s) Click-Wheel-py0raa. Valitse vastaava parametri/valikkokohta
Click-Wheel-pydraa kiertdamalla (navigointi) ja painamalla (vahvistus).

Jos mitaan painikkeita ei kaytetd, ohjaus vaihtaa (4 s jalkeen) takaisin paanayttédn asiantuntijan
parametreihin. Kun asetuksen parametri on valittu, paanayttéon voidaan palata painamalla pitkaan Click-
Wheel-nappainta tai olemalla painamatta mitadan 30 sekuntiin.

Perusasetusten muuttaminen (laitekonfiguraatiovalikko)

Laitekonfiguraatiovalikossa voidaan sovittaa hitsausjarjestelman perustoimintoja. Ainoastaan kokeneiden
kayttajien tulisi muuttaa asetuksia > katso luku 5.7.
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Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitantoihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohijeita!
+ Laitteen saa ottaa kayttdéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtaldhteiden kanssa tyOskentelysta!
+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal!

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
‘.‘ Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkil6ita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin

tapahtuvaan kuljetukseen!
» Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

2

gnnE>

Kuva 5-1
Laitetta voidaan kantaa joko keskella olevasta kuljetuskahvasta (1) tai kantohihnasta (2).

5.1.1 Kantohihna

5.1.1.1 Kuljetusvyon pituuden saato

1

7\ \
o ‘
e .
Kuva 5-2
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ev\;hq Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.2 Ymparistoolosuhteet

5> Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kéyttdaa
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eiké ole liukas, ja tyopisteesséd on
kéytettéva riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kdytté on varmistettava jatkuvasti.

15> Epédpuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epétavanomaisen suuri maaré polyd, happoja, syovyttévid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa
laitteistoa (noudata huoltovileja > katso luku 6.2).

» Vélta suuria mddrid savua, hitsausroiskeita, hdyrya, 6ljysumua, hiontapdlyja ja syovyttiavaa
ympéristén ilmaa!
Ympiristoolosuhteet
Ympariston ilman lampétila-alue:
+ -25°C-+40°C (-13°F - 104 °F)
Suhteellinen ilmankosteus:
+ enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ympariston ilman lampdtila-alue:
+ -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F)
Suhteellinen iimankosteus
+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

5.1.3 Koneen jadhdytys

I  Riittdmatén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoymparistoa koskevia méadarayksia!
* Pidéa jadahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidid 0,5 metrin vdhimmadisetéisyys esteisiin!

5.1.4 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannat) tai tydkappaleliitinnan
epapuhtaudet (viri, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niita kosketettaessa palovammoja!
» Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tydkappaleiden litdntakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.5 Likasuodatin

Nama lisdvarusteena saatavat osat voidaan jalkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.

Kun kaytossa on likasuodatin, jaahdytysilman virtaus pienenee ja sen seurauksena laitteen kayttésuhde
alenee. Kayttosuhde laskee suodattimen likaantumisen lisdantyessa. Likasuodatin on irrotettava
saanndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5.1.6 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
+ Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

® @

Kuva 5-3
Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat
kaapelit ole kiertyneet!
+ Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita.
Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

® 1@

Kuva 5-4

5.1.7 Verkkoliitnta

A VAARA

Virheellinen verkkoliitanté voi aiheuttaa vaaratilanteita!

6 Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

vaurioihin!

« Laitteen liitAnnan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sdhkdasentaja ja tdissa on noudatettava voimassa olevia lakeja ja
maarayksia!

« Tehokilvessa ilmoitetun sy6ttdjannitteen on vastattava sydtettdvaa jannitetta.

« Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+ Sahkoalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto
saannollisin valiajoin!

+ Aggregaattikdytdssa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

KéaytK120 V:n verkkoliitintédjénnitteelld kdytt6d varten sdhkbéalan ammattilaisen on irrotettava
vakioverkkoliitintdpistoke ja liitettdvéd sopiva verkkopistoke > katso luku 8.1.2.

099-002130-EW518
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Kuljetus ja asennus

5.1.7.1 Verkkoliitanta

5> Laitteen saa kytkea vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjdrjestelmaan, ja
sitd saa kdyttda ainoastaan téllaisessa jarjestelméssé.

— . —

N

—oO0—

PE

Kuva 5-5
Selitykset
Merkki Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen

Tarkista, ettéd koneen virta on katkaistuna. Tyénna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

099-002130-EW518
09.09.2024 25



Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.8 Suojalappa, laiteohjaus

L
L2
.

=

Kuva 5-6

+ Ka&anna suojaluukku auki.

+ Paina vasenta ja/tai oikeata liitdntasiltaa (kuva) kevyesti, kunnes suojaluukun voi irrottaa.

5.1.9 Kulutusosalokero

Taman laitesarjan kuljetuskahvassa on kulutusosalokero tyypillisten pienten kulutusosien sailyttdmiseen.

Lokero on suljettu muovikannella.

r N

Kuva 5-7

26

099-002130-EW518
09.09.2024




ev\;hq Rakenne ja toiminta
Puikkohitsaus

5.2 Puikkohitsaus
5.2.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

U Puristumisen ja palovammojen vaara!

_a Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

+ Kaytéa soveltuvia, kuivia suojakasineita.

» Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tydkappaleiden
likuttamiseen.

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 C1 Hitsauspuikon pidin
2

Hitsausvirtakaapeli
A== |Tyékappale
4 Maakaapeli

« Tydnna puikonpitimen johtopistoke ja maakaapeli kdyt6sta riippuvaan hitsausvirtaliittimeen ja lukitse
se kiertamalla mydtapaivaan. Vastaavan napaisuuden valinta riippuu puikkopakkaukseen merkityista
puikonvalmistajan ohjeista.

5.2.2 Hitsausmenetelman saataminen

Seuraava hitsaustehtavan valinta on kayttdesimerkki. Yleisesti valinta tapahtuu aina samassa
jarjestyksessa. Merkkivalot (LED) nayttavat valitun yhdistelman.

Kuva 5-9

5.2.3 Kuumastartti
Kuumakaynnistyksen (Hotstart) toiminto huolehtii valokaaren varmasta sytyttamisesta ja riittdvasta
lammittdmisesta viela kylmassa perusmateriaalissa hitsauksen aluksi. Sytytys tapahtuu suuremmalla
virran voimakkuudella (hotstart-virta), joka kestaa tietyn ajan (hotstart-aika).

14+ .g. = Kuuma-aloitusvirta
= Kuumakaynnistysaika
= Paavirta
3 = Virta
- >t = Aika
Kuva 5-10
099-002130-EW518 27
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Puikkohitsaus

5.2.3.1 Hotstart-virta

ERf—

P¥in
b

spofArc

. J

Hotstart-virran asetus tapahtuu laiteohjauksen suorapaasylla.
Kuva 5-11

5.2.3.2 Hotstart-aika

T in
b

spotArc

Kuva 5-12
Hotstart-ajan asetus tapahtuu laiteohjauksen suorapaasylla.

5.2.4 Arcforce
Hitsausprosessin aikana kaarivoima estaa hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyelld valokaarella on
helpompaa.

Kuva 5-13
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5.2.5 Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforcesta huolimatta, laite
kytkeytyy automaattisesti n. 1 s sisalla vahimmaisvirralle. Puikon
hehkuminen estetaan. Tarkista hitsausvirta ja sdada tydn vaatimalle
tasolle!

Antistick

Kuva 5-14

5.2.6 Keskiarvopulssit
Keskiarvopulssauksen erikoisuutena on, etta hitsausvirtalahde noudattaa aina ensiksi annettua
keskiarvoa. Se soveltuu siksi erityisesti hitsausohjeen mukaiseen hitsaukseen.
Keskiarvopulssauksessa vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (1,
pulssivirta [ PL], pulssin tasapaino (LAL]) ja pulssitaajuus (F-E]) on annettava. Ampeereissa ilmoitettu
saadetty virran keskiarvo on maaraava. Pulssivirta annetaan prosentuaalisena osuutena keskiarvovirtaan

nahden.
Pulssitaukovirtaa (IPP) ei aseteta. Laiteohjaus laskee tdman arvon, jotta hitsausvirran keskiarvo
sailytetaan.
VA,
g — e
[P0 > 100%
PP s R — 20

BAL] x Tpuls Tpuls s
Kuva 5-15

Pulssivirran, pulssitaajuuden ja pulssitasapainon asetus

Kuva 5-16

5.2.7 Valokaaren pituuden rajoitus (USP)

Valokaaren pituuden rajoitustoiminto pysayttada hitsaustapahtuman, kun havaitaan liian suuri
valokaaren jannite (epatavallisen suuri etdisyys puikon ja tydkappaleen valilld). Toiminto voidaan kytked
paalle tai pois asiantuntijavalikossa > katso luku 5.2.8.

Valokaaren pituuden rajoitusta ei voida kayttaa Cel-ominaisuuksille (mikali olemassa).

099-002130-EW518
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5.2.8 Asiantuntijavalikko (puikko)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettavia parametreja, joiden sdannéllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.

Kuva 5-17

Niyttd | Asetus/valinta

[} fS‘D Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.6
[‘-’ ------- (paalla) Toiminto kytkettyna paslle

------- (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta
5.3 TIG-hitsaus

5.3.1 TIG-hitsauspolttimen yhdistaminen suojakaasun syottojarjestelmaan
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtdvan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

A—

Kuva 5-18
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 A== | Tydkappale
2 Hitsausvirtaliitin (+)
Maakaapelin liitanta
3 Paineenalentimen lahtépuoli
30 099-002130-EW518
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Mer |Symboli |Kuvaus
kki
4 g= Hitsauspoltin ja kaasuventtiili
o*°%
5 — Hitsausvirtaliitin (-)
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon liitanta

+ Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertamalla oikealle.

+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitdnnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.

* Ruuvaa hitsauspistoolin suojakaasuletku kiinni paineensaatimen lahtépuolelle.

5.3.2 Suojakaasun syotto

A VAROITUS
@ Suojakaasupullojen virheellisen kisittelyn aiheuttama £l

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdamaton kiinnitys voi johtaa

vakaviin vammoihin!

+ Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne @
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

» Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskostal &

+ Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla! —

15> Esteetdn suojakaasun syétto suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisdksi suojakaasun syéttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kaikkien suojakaasuliitintdjen on oltava kaasutiiviita.

5.3.2.1 Paineensaatimen liitanta

@

Kuva 5-19
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen lahtépuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitat paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Ruuvaa kaasuletkun liitin paineenalentimen ulostulopuolelle niin, ettei kaasua paase vuotamaan.

099-002130-EW518 31
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5.3.3 Hitsausmenetelman saataminen

MMA

Mg @
spotArc

Kuva 5-20
5.3.4 Valokaaren sytytys
5.3.41 Liftarc
a) b) c) $
I | | | |
Kuva 5-21

Kaari sytytetdan koskettamalla ty6kappaletta:

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja volframielektrodin karki varovasti tydkappaleelle (Liftarc-virta virtaa,
paavirran asetuksesta riippumatta)

b) Kallista poltinta polttokaasusuuttimen avulla, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen valiin jaa n. 2—
3 mm:n vali (valokaari syttyy, virta kasvaa esiasetettuun paavirtaan asti).

c) Nosta poltinta ja kddnna se normaaliasentoon.
Hitsaustapahtuman paattaminen:

» Korotetun valokaarijannitteen lyhyelld pakottamisella (suurempi etdisyys tyokappaleen ja polttimen
valilld) ilmaistaan hitsausprosessin loppu ja virtalahde siirtyy hallitusti lopetusvirtavaiheeseen aina
hitsausjannitteen sammumiseen asti (slope alas / lopetusvirta). Parametrin valokaaren pituuden
rajoitus > katso luku 5.3.9 herkkyys voidaan asettaa useammassa portaassa. Mitd suurempi
asetettu arvo, sitd suurempi polttimen etaisyys aina tunnistukseen asti.

+ Siirra poltinta poispain tydkappaleesta, kunnes valokaari sammuu (kun parametri valokaaren pituuden
rajoitus on sammutettu).

5.3.5 Toimintatavat (toimintokulut)
5.3.5.1 Merkkien selitykset

Merkitys

Aloitusvirta

Aloitusaika

Virran nousuaika

Pisteaika

Paavirta (minimivirrasta maksimivirtaan)

Virran laskuaika

Kraaterivirta

Loppuvirta-aika

Pulssivirta (keskiarvopulssaus)

w
<
SNSRI GREELGE GHGGEGHEE 3
o | [ [ (e x| [l
e e e |3 o | | | 8'

Tasapaino (keskiarvopulssaus)

Taajuus (keskiarvopulssaus)

-
N
m
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5.3.5.2

spotArc
Menetelmaa voidaan kayttaa pistehitsaukseen.

Kuva 5-22

spotArc-toiminnon aktivoinnissa kytketaan lisaksi paalle pulssiautomatiikka. Tarvittaessa pulssihitsaus

keskiarvopulssit tai pulssiautomatiikka valilla.

Tehokkaan tuloksen saamiseksi nousu-/laskuajat &7 ja deaktivoidaan toiminnon spotArc
aktivoimisen jdlkeen. Nousu-/laskuajat voidaan tarvittaessa kuitenkin aktivoida ja tuoda nayttoon

myos parametrilla tassa toimintatavassa.

Esimerkkikuva seuraavien parametrien tehdasasetuksista:

“ 1.

, W -

Y

T I Ed
ESE LU «EEd t
= {£ P’, 12
Kuva 5-23
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Liftarc
Kontaktisytytys
Toiminta:

» Aseta elektrodi paikoilleen ja veda se irti.

 Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittdmasti aloitusvirran asetetun arvon [ S&l.

 Aloitusvirta virtaa aloitusvirta-ajan verran [ESE],

 Hitsausvirta nousee asetetun virran nousuajan mukaisesti paavirran [/ tasolle.
+ Kun asetettu spotArc-aika on kulunut, hitsausvirta laskee asetetulla virran laskuajalla

lopetusvirtaan [£4),
» Lopetusvirran kuluttua hitsaustapahtuma paattyy.

099-002130-EW518
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5.3.6

5.3.7
5.3.7.1

TIG-tarttumisenesto

Toiminto estaa hallitsemattoman uudelleensyttymisen TIG-elektrodin hitsisulaan tarttumisen jalkeen
sammuttamalla hitsausvirran. Lisaksi volframielektrodin kulumista vahennetaan.

Toiminnon laukaisun jalkeen hitsaaja aloittaa uuden prosessin TIG-elekirodin nostolla ja uudella Liftarc-
kontaktisytytyksella. Kayttaja voi kytkea toiminnon paalle tai pois paalta (parametri ) > katso luku 5.7.

Pulssihitsaus

Keskiarvopulssit

Keskiarvopulssauksen erikoisuutena on, etta hitsausvirtalahde noudattaa aina ensiksi annettua
keskiarvoa. Se soveltuu siksi erityisesti hitsausohjeen mukaiseen hitsaukseen.

Keskiarvopulssauksessa vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo [,
pulssivirta [.PL], pulssin tasapaino (&AL)) ja pulssitaajuus (F-E)) on annettava. Ampeereissa ilmoitettu
saadetty virran keskiarvo on maaraava. Pulssivirta annetaan prosentuaalisena osuutena keskiarvovirtaan
nahden.

Pulssitaukovirtaa (IPP) ei aseteta. Laiteohjaus laskee tdman arvon, jotta hitsausvirran keskiarvo
sailytetaan.

VA,
e s e M
[P0 > 100%
P — e
i >

bAL] x Tpuls Tpuls s
Kuva 5-24

Pulssivirran, pulssitaajuuden ja pulssitasapainon asetus

Kuva 5-25

34
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5.3.7.2 Automaattipulssit

Virran keskiarvosta riippuva pulssien taajuus ja tasapaino aiheuttavat hitsisulassa varahtelya, joka
parantaa ilmaraon silloittumista. Tarvittavat pulssin parametrit saatyvat automaattisesti koneen saatdjen
perusteella.

Kuva 5-26

Kaukosaatimen avulla sdadetaan portaattomasti hitsausvirtaa (0 % - 100 %) hitsauslaitteessa tehdyn

Muut yksittaiset parametrivalinnat vaikuttavat kaukosaatimen toimintaan:
+ Vaihto lineaarisen ja logaritminen vastauskayttaytyminen valilla.

» Kaynnistys-/pysaytyskayttd hitsausprosessin aloittamiseksi ja lopettamiseksi ilman kaukosaatimen

5.3.8 Jalkakaukosaadin RTF 1
paavirran [/ asetuksesta riippuen.
* Aloitusohjelma valokaaren vakauden optimointiin.
virta-asetusta.
5.3.8.1 Vastauskayttaytyminen

Talla toiminnolla ohjataan hitsausvirran vastauskayttaytymista paavirtavaiheen aikana. Kayttaja voi valita

lineaarisen ja logaritmisen vastauskayttaytymisen valilla. Logaritminen-asetus soveltuu erityisesti pienilla

virranvoimakkuuksilla hitsaamiseen, esim. ohutlevyalueella. Tama kayttaytyminen mahdollistaa

hitsausvirran paremman annosteltavuuden.

Vastauskayttaytyminen-toimintoa voidaan vaihtaa laitekonfiguraatiovalikossa parametrien lineaarinen

vastauskayttaytyminen ja logaritminen vastauskayttaytyminen (tehdasasetus) valilla > katso luku 5.7.
% [A]

A

100 +

50 +

X E
100%

T T T I > [0/0]
20 40 60 80 100
Kuva 5-27
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5.3.8.2 Aloitusohjelma

Aloitusohjelma "5F]" voidaan kytkea paalle tai pois paalta laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.7.
Aloitusohjelma kytketty paalle

Aloitusohjelma huolehtii prosessin kaynnistyesséa vaadittavasta valokaaren vakaudesta paavirran "l
saavuttamiseen asti. Aloitusvirta "l _5£]", aloitusvirta-aika "ESE]" ja ramppi "EJP" voidaan sovittaa
yksiléllisesti hitsaustehtavan mukaisesti. Padohjelmassa voidaan hitsausvirtaa saadella vapaasti
jalkakaukosaatimella (tehdasasetus).

Aloitusohjelma kytketty pois paalta

Virta siirtyy, ilman aloitusohjelmaa, suoraan paavirtaan (jalkakaukosaatimen maaritysta vastaavasti).
Aloitusvirtaa "ESE" voidaan kayttda valokaaren vakautukseen. Tall6in jalkakaukosaadinkayttd
vapautetaan vasta aloitusvirran ylityttya. Siihen asti hitsausvirta vastaa aloitusvirtaa "[ 5£0".

} % Yy

‘CZD‘

-

I~
I
|5F

[
1
1
I
I
1
[
1
1
[
1
[
1
[
]
[
I
[
[
I
! ‘.__—
I
[
1
[
1
[
1
1
1
1
[
I
1
]
[
1
1
1
1

Kuva 5-28

5.3.9 Asiantuntijavalikko (TIG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu saadettavia parametreja, joiden saannéllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

\ .

" spotArc

E PH! SEHESEHEUPHELAH! EdHLqu'DH h

Kuva 5-29

Naytto Asetus/valinta

L_ [ Pisteaika

—

Aloitusvirta prosentuaalinen - paavirrasta riippuva

LA
I‘"r-

Kéaynnistysaika - aloitusvirran kesto

.-r-
L

Virran nousuaika (Up-Slope)

M
£
)|

Virran laskuaika (Down-Slope)

e
D
u
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Naytto

Asetus/valinta

Lopetusvirta prosentuaalinen - paavirrasta riippuva

D

Lopetusvirta-aika - lopetusvirran kesto

(M|
-
o

Nousu-/laskuajat (spotArc)

Nousu-/laskuajat (tup ja tan [Edn))

------- Nousu-/laskuajat otettuina kayttoon.

B Nousu-/laskuajat poistettuina kaytosta (piilotettuina).

c2
Ay
0

Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.6

1-12 - Toiminto kytketty paalle (mit& pienempi arvo, sitéd aikaisemmin valokaaren
sammutus alkaa)

0F Flammeeme Toiminto sammutettu

099-002130-EW518
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5.4

5.4.1

5.4.2

54.3

5.4.4

5.4.5

5.4.6

Kaukosaadin
Kaukosaatda kaytetdan 19-napaisen kaukosaatimen liittimen (analoginen) kautta.

RTF-X TIG 19Pol

Toiminnot

» Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneessa tehdysta
paavirran esiasetuksesta riippuen.

» Hitsaustapahtuman aloitus/lopetus (TIG)

RTF-X TIG BT
== Toiminnot
» Portaattomasti saadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneessa tehdysta
paavirran esiasetuksesta riippuen.

» Hitsaustapahtuman aloitus/lopetus (TIG)
* Radioyhteys (BT)

Toiminnot

f— « Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

» Hitsaustapahtuman aloitus/lopetus (TIG)

Toiminnot
+ Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

Toiminnot
+ Portaattomasti sdadettéva hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneesta tehdyn
paavirran asetuksesta riippuen.

RTA PWS2
T%’“ Toiminnot
\ ,:: |  Hitsausvirran asetus (0 % - 100 %)
LIM ‘JJ » Napaisuuden vaihtokytkin. Aktiivinen ainoastaan laitteissa, joissa on napaisuuden
vaihtokytkin (PWS).
* Arcforce-asetus

38
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5.5

5.6

5.7

5.7.1

Kulunvalvonta

Laiteohjaus voidaan lukita turvatoimena asiatonta tai vahingossa tapahtuvaa asetusten muuttamista
vastaan. Paasyesto vaikuttaa seuraavasti:

+ Parametreja ja niiden asetuksia laitekonfiguraatiovalikossa, asiantuntijavalikossa ja toimintojaksossa
voidaan ainoastaan tarkastella, mutta niita ei voida muuttaa.

» Hitsausmenetelmaa ei voi vaihtaa.

Parametrit paasyeston asetukseen sijaitsevat laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.7.

Paasyeston aktivointi

+ Anna paasykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri lcad ja valitse lukukoodi (0 - 999).

+ Paasyeston aktivointi: Aseta parametri arvoon Paasyesto aktivoitu lon .

Paasyeston aktivointi naytetdan merkkivalolla "Paasyesto aktiivinen" > katso luku 4.2.

Paasyeston poistaminen

+ Syota paasykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri ja valitse aikaisemmin valittu lukukoodi
(0-999).

+ Paasyeston deaktivointi: Aseta parametri arvoon Paasyesto deaktivoitu [oFFl. Pa3syesto voidaan
deaktivoida ainoastaan sy6ttdmalla aikaisemmin valittu numerokoodi.

Valokaaren pituuden rajoitus (USP)

Toiminto valokaaren pituuden rajoitus pysayttaa hitsaustapahtuman, kun havaitaan liian suuri
valokaaren jannite (epatavallisen suuri etaisyys elektrodin ja tydkappaleen valilld). Toiminto voidaan
sovittaa menetelmasta riippuen vastaavassa asiantuntijavalikossa:

Elektrodihitsaus > katso luku 5.2.8
TIG-hitsaus > katso luku 5.3.9
Valokaaren pituuden rajoitusta ei voida kayttda Cel-ominaisuuksille (mikali olemassa).

Laitteen asetusvalikko
Laitekonfiguraatiovalikossa suoritetaan laitteen perusasetukset.

Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

=
‘I
L

2
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Laitteen asetusvalikko

Naytto Asetus/valinta
E | Poistuminen valikosta
o) | exit
PE Valikko Virtaldhde

rb_’q Ajasta riippuvainen energiansiistétoiminto > katso luku 7.7
Kesto kayttamatta jatettdessa, kunnes energiansaastotila aktivoidaan.

Asetus = sammutettu tai lukuarvo 5-60 min.

] Paasyohjaus - paasykoodi

cog Asetusalue: 000 - 999 (tehdasasetus 000)

() _ _] |Padsyohjaus > katso luku 5.5

LOLC] o) Toiminto kytketty paalle

------- Toiminto kytketty pois paalta (tehdasasetus)

Valikko Laitendytto

Schweilstrom-Istwertanzeige > katso luku 4.3.1

S
M
D_J|[wm

——————— Todellisen arvon naytto
——————— Sollwertanzeige

Valikko Kaukosaadin

n
|

- }_ Vastauskayttidytyminen > katso luku 5.3.8.1
Fro) | Lineaarinen vastauskayttaytyminen
Loll-mmm- Logaritminen vastauskayttaytyminen (tehdasasetus)

Jalkakaukosaitimen aloitusohjelma > katso luku 5.3.8.2
------- Toiminto kytketty paalle (tehdasasetus).
------- Toiminto kytketty pois paalta.

L
j-1|

1
d

|

Huoltovalikko
Huoltovalikkoon tehtavistd muutoksista tulisi sopia valtuutetun huoltohenkil6ston kanssa!

L
3
C

E C Resetointi (tehdasasetusten palauttaminen)
L3 e Kytketty pois paalta (tehdasasetus)
------- Kaikkien arvojen ja asetusten nollaus
------- Kayttéajan nollaus
YR Valokaariajan nollaus
------- Kaytto- ja valokaariajan nollaus

Nollaus suoritetaan ohjauspy6raa painamalla.

Laiteohjauksen ohjelmistoversio
Ohjelmistoversion naytgto (juokseva teksti).
Kayttoaika/valokaariaika (palautettavissa)
------- Palautettavissa olevan kayttdajan nayttd tunteina ja minuutteina
(palautettavissa parametrilla [-£5]).
[T Palautettavissa olevan valokaariajan nayttd tunteina ja minuutteina
(palautettavissa parametrilla [-£5])

U
'y
n

('
(W]

L- ] Kayttdaika/valokaariaika (yhteensa)
oC Eod)--—--- Kayttdajan nayttd tunteina ja minuutteina (yhteensa)
Ef J)emmmeee Valokaariajan nayttd tunteina ja minuutteina (yhteensa)

Dynaaminen tehosovitus > katso luku 7.5

Kalibrointi- ja validointitila > katso luku 6.3
------- Toiminto kytketty pois paalta (tehdasasetus)
------- Toiminto kytketty paalle

(R
) g
g [ [

Valikko Erikoisparametri

LT
=
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Rakenne ja toiminta

Laitteen asetusvalikko

Naytto

Asetus/valinta

£AS

TIG-tarttumisenesto > katso luku 5.3.6
------- toiminto p&alla (tehdasasetus)
------- toiminto kytketty pois paalta

o E

Valokaaren tunnistus hitsausmaskeille (TIG)

Moduloitu aaltoisuus valokaaren tunnistuksen helpottamiseksi
------- Toiminto kytketty pois paalta (tehdasasetus)

[ P— keskitason voimakkuus

------- suuri voimakkuus
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Yleista

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

6 Sahkoiskun vaara sammuttamisen jilkeen!

Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteelld. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. lIrrota verkkopistoke.

3. Odota vahintdan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

6 Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan patevat
henkilot (valtuutettu huoltohenkilosto). Pateva henkilo on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen
yhteydessa ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
* Noudata huoltomaarayksia > katso luku 6.2.
+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta

kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkil®; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kaytt6ikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

+ Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (dla kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttémalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi py®éritt4a laitteen tuuletinta liikaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Kun kaytossa on likasuodatin, jaahdytysilman virtaus pienenee ja sen seurauksena laitteen kayttésuhde
alenee. Kayttdsuhde laskee suodattimen likaantumisen lisdantyessa. Likasuodatin on irrotettava
saannollisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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Huoltotydt, huoltovalit

6.2 Huoltotyot, huoltovalit

6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
+ Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitdnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkildstdn korjattavaksi!

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

+ Tarkista kaikkien liitantéjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

» Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

» Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitdntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
* Puhdista syéttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)
* Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy0d, nostolenkit, kahva)
» Tarkista, onko jddhdytysnesteletkuissa ja niiden litdnndissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

+ Varmista langansyéttdlaitteiden (sydttorullan kiinnitys, langansyodttokytkin, langanohjausputki) pitava
kiinnitys. Suositus sy6ttdrullan kiinnityksen (eFeed) vaihtoon 2000 kayttotunnin valein, katso kuluvat
osat).

» Tarkista, onko jaahdytysnesteletkuissa ja niiden litdnndissa epapuhtauksia

+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tdman seurauksena polttimen vaurioita!

6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Tall6in on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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Kalibrointi / validointi

6.3 Kalibrointi / validointi

Tassa tilassa invertteri voidaan kaynnistaa ja pysayttaa ja virta asettaa minimista maksimiin
hitsausteknisia prosessiominaisuuksia hairitsematta.

6.3.1 Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

C A [s]CE MMA Pro mi

Rutile

Kuva 6-1
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 o0 | Virran nimellisarvon / timéanhetkisen arvon naytto
Virta naytetaan nimellisena tai tAmanhetkisena arvona. Vaihto tapahtuu ohjauspyéraa
painamalla.
2 I4 Merkkivalo virran tamanhetkinen arvo
Merkkivalo vilkkuu, kun virta naytetadan tdmanhetkisena arvona.
3 Rutile [Merkkivalo invertteri paalla/pois
Palaa, kun invertteri on kytketty paalle.
4 v Painonappi invertteri paélle/pois
Tata painiketta painamalla kytketdan virtaldhteen invertteri paalle. Uudelleen
painamalla invertteri kytketdan jalleen pois paalta.
5 Cel Merkkivalo sahko virtaa
Palaa, kun sahko virtaa.
6 Click-Wheel, virta-asetus

Kiertamalla voidaan hitsausvirta asettaa. Painamalla voidaan virtanayttd vaihtaa
nimellisen ja tamanhetkisen arvon valilla.
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Kalibrointi / validointi

6.3.2 Kalibrointi- ja validointitilan aktivointi

Kuva 6-2

Nayttd | Asetus/valinta

Kalibrointi- ja validointitila > katso luku 6.3.2
C_U | Toiminto kytketty pois paalta (tehdasasetus)

------- Toiminto kytketty paalle

6.3.3 Virtalahteen invertterin kytkeminen paalle tai pois paalta

A VAROITUS

Sahkodjannitteen aiheuttama tapaturmavaara!
6 Hitsausvirtaliittimet ovat jannitteisia, kun invertteri on kytkettyna paalle!
+ Valta hitsausvirtaliitinten tai liitettyjen komponenttien suoraa kosketusta!

ER— O

Rutile @ _‘0’_
Basic O Rutile
cel@O

Kuva 6-3

Kun asetettu paasulakearvo ylitetaan, maksimaalista lahtovirtaa lasketaan ja siita ilmoitetaan
vilkkuvalla naytolla [FUS. Huomioi tdssa luku "Dynaaminen tehosovitus” > katso luku 7.5.

6.3.4 Kalibrointi- ja validointitilan deaktivointi
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Laitteiden kasittely

6.4

A

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltdaa arvokkaita, kierratettivia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

¢ Ei saa havittaa kotitalousjitteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Seuraavassa mainittujen kansallisten tai kansainvalisten maaraysten lisdksi on yleisesti taytettava
kyseisen maan jatehuoltoa koskevan lainsaadannon ja maaraysten vaatimukset.

» Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahké- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sdhkd- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilld olevan jatesailién
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta ja
ymparistdystavallisestad havittamisesta (ElektroG)) on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtitt (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin
kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Henkildkohtaisten tietojen poistaminen on loppukayttdjan omalla vastuulla.

Lamput, paristot ja akut on poistettava ennen laitteen havittamista ja havitettava erikseen. Pariston/akun
tyyppi ja koostumus on merkitty niiden yldosaan (tyyppi CR2032 tai SR44). Seuraavat EWM-tuotteet
voivat sisaltaa paristoja tai akkuja:

» Hitsauskyparat
Paristot tai akut on helppo poistaa LED-kasetista.

+ Laiteohjaukset
Paristot tai akut sijaitsevat takaosassa vastaavissa jalustoissa piirilevyssa, ja ne on helppo ottaa pois.
Laiteohjaukset voidaan irrottaa tavallisilla tyokaluilla.
Tietoja kaytettyjen laitteiden luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta. Taman lisaksi
palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM-myyntikumppaneiden kautta.
Lisatietoja ElektroG-laista 16ytyy kotisivuiltamme: https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Laiteohjauksen ohjelmistoversio

7.1

7.2

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
milldan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

Laiteohjauksen ohjelmistoversio

Onhjelmistokantojen kysely on tarkoitettu vain valtuutetun huoltohenkilokunnan tiedoksi ja sita voidaan
kysella laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.7!

Virheilmoitukset (virtalahde)

Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitesarjasta ja sen mallista!
Hairio esitetdan laitenayton esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus Esitys
Grafiikkanayttd I'l
kaksi 7-segmenttista nayttdéa

9 Y Err
7-segmenttinen naytto E

Hairion mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla hairiGnumerolla (katso taulukko). Vian sattuessa
tehoyksikko kytketaan pois kaytosta.

» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilokuntaa tarvittaessa.
» Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

Vikailmoitusten nollaukset (selitykset, luokka)
A Vikailmoitus sammuu, kun vika on korjattu.
B Vikailmoitus voidaan nollata painiketta € painamalla.
Vikailmoitukset voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemallad se uudelleen paalle.
Vika 3: Nopeudensaadon virhe
Luokka A, B
~ Langansyottolaitteen hairio.
X Tarkista sdhkoiset yhteydet (liittimet, johdot).
» Lankakayton jatkuva ylikuorma.
X Ala asenna langanjohdetta tiukoille séteille.
® Tarkista langan kevyt liilkkuvuus langanjohteessa.

Vika 4: Ylilampotila
Luokka A
 Virtaldhde kuumentunut liikkaa.

X Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen tai viallinen.

X Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
# llman sisadan- tai ulostulo tukossa.

X Tarkasta ilman sisaan- ja ulostulo.

Vika 5: Verkon ylijénnite
Luokka A [1]
» Syoéttéjannite liian korkea.
X Tarkista syottdjannitteet ja vertaa niita virtalahteen kytkentajannitteisiin.
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Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 6: Verkon alijénnite
Luokka A [l
» Syéttéjannite on liian alhainen.
X Tarkista syottdjannitteet ja vertaa niita virtalahteen kytkentajannitteisiin.

Vika 7: Jadhdytysnesteen puute
Luokka B
» Pieni virtausmaara.
X Lisaa jaahdytysnestetta.
X Tarkista jadhdytysnesteen virtaus - poista letkupaketin taitokset.
%  Sovita virtauskynnys 2.
X Puhdista jaahdytin.
~ Pumppu ei pyori.
X Kaynnistd pumppuakseli.
# llmaa jadadhdytysnestekierrossa.

X Poista ilma jadhdytysnestekierrosta.
# Letkupakettia ei ole taytetty kokonaan jaédhdytysnesteella.

X Sammuta ja kaynnista laite uudelleen > pumppu kaynnissa > tayttdvaihe.
» Kayttd kaasujddhdytteiselld hitsauspistoolilla.

X Deaktivoi hitsauspistoolin jadhdytys.

* Yhdista jadhdytysaineen meno ja paluu putkisillalla.

Vika 8: Suojakaasuvirhe
Luokka A, B
~ Eikaasua.

X Tarkista kaasunsyotto.
~ Esipaine liian alhainen.
X Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).

Vika 9: Toisioylijannite
~ Ylijannite ulostulossa: invertterivika.
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 10: Maatto (PE-virhe)
# Yhteys hitsauslangan ja laitekotelon valilla.
X Poista sdhkoinen yhteys.

# Yhteys hitsausvirtapiirin ja laitekotelon valilla.
X Tarkasta massajohdon/hitsauspistoolin liitdntda ja asennus.

Vika 11: Nopea paaltakytkenta
Luokka A, B

~ Loogisen signaalin "robotti valmis” poistaminen prosessin aikana.
x Poista vika ylemmasta ohjauksesta.
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Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 16: Pilottikaaren virtaldhteen koontivika
Luokka A
~ Ulkoinen hata-seis-piiri katkesi.

X Tarkista hata-seis-piiri ja korjaa vika.

~ Virtalahteen hata-seis-piiri aktivoitiin (sisdisesti konfiguroitavissa).

X Poista jalleen hata-seis-piirin aktivointi.
~ Virtalahde kuumentunut liikaa.

X Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
# Tuuletin jumissa, likainen tai viallinen.

X Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
# llman sisdéan- tai ulostulo tukossa.

X Tarkasta ilman sisdan- ja ulostulo.
» Oikosulku hitsauspistoolissa.

X Tarkasta hitsauspistooli.

x Ota yhteytta huoltoon.

Vika 17: Kylmalankavika
Luokka B
~ Langansyottolaitteen hairio.
X Tarkista sdhkoiset yhteydet (liittimet, johdot).
# Lankakaytdn jatkuva ylikuorma.
* Ala asenna langanjohdetta tiukoille sateille.
x Tarkista langanjohteen kevyt liikkuvuus.

Vika 18: Plasmakaasuvirhe
Luokka B
~ Ei kaasua.
%  Tarkista kaasunsyotto.
# Esipaine liian alhainen.
X Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).

Vika 19: Suojakaasuvirhe
Luokka B
~ Ei kaasua.
%  Tarkista kaasunsyotto.
# Esipaine liian alhainen.
X Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).
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Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 20: Jdahdytysnesteen puute
Luokka B
» Pieni virtausmaara.
X Lisaa jaahdytysnestetta.
X Tarkista jadhdytysnesteen virtaus - poista letkupaketin taitokset.
%  Sovita virtauskynnys 2.
X Puhdista jaahdytin.
~ Pumppu ei pyori.
X Kaynnistd pumppuakseli.
# limaa jaahdytysnestekierrossa.
X Poista ilma jadhdytysnestekierrosta.
# Letkupakettia ei ole taytetty kokonaan jaadhdytysnesteella.

X Sammuta ja kaynnista laite uudelleen > pumppu kaynnissa > tayttdvaihe.

» Kayttd kaasujdahdytteiselld hitsauspistoolilla.
X Deaktivoi hitsauspistoolin jadhdytys.
* Yhdista jadhdytysaineen meno ja paluu putkisillalla.

Vika 22: Jadhdytysnesteen ylilimpaétila
Luokka B
» Jadhdytysneste kuumentunut liikkaa 12

X Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
# Tuuletin jumissa, likainen tai viallinen.

X Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
# llman sisdan- tai ulostulo tukossa.

X Tarkasta ilman sisadan- ja ulostulo.

Vika 23: Ylilampdatila
Luokka A
~ Ulkoinen komponentti (esim. HF-sytytysyksikkd) kuumentunut liikaa.
~ Virtalahde kuumentunut liikaa.
X Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
A Tuuletin jumissa, likainen tai viallinen.
X Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
» liman sisaan- tai ulostulo tukossa.
X Tarkasta ilman sisadan- ja ulostulo.

Vika 24: Apuvalokaaren sytytysvirhe
Luokka B
» Pilottikaari ei sytyta.

X Tarkasta hitsauspistoolin varusteet.

Vika 25: Pelkistavan kaasun vika
Luokka B
~ Ei kaasua.
X Tarkista kaasunsyo6tto.
~ Esipaine liian alhainen.
X Poista taitokset letkupaketista (tavoitearvo: 4-6 baarin esipaine).

50

099-002130-EW518
09.09.2024



ev\;hq Vian korjaus
Virheilmoitukset (virtalahde)

Vika 26: Apuvalokaarimoduulin ylilampo
Luokka A
~ Virtaldhde kuumentunut liikaa.

X Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
# Tuuletin jumissa, likainen tai viallinen.

X Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
# llman sisdéan- tai ulostulo tukossa.

X Tarkasta ilman sisdan- ja ulostulo.

Vika 32: Vika I>0
A Virrantunnistus virheellinen.
X Ota yhteytta huoltoon.

Vika 33: Vika UIST

» Jannitteentunnistus virheellinen.
X Poista oikosulku hitsausvirtapiirista.
%  Poista ulkoinen anturijannite.
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 34: Elektroniikkavirhe

~ A/D-kanavavirhe
x Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 35: Elektroniikkavirhe

~ Reunavirhe
x Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 36: [5l-vika

» [sl-edellytykset eivat tayty.
X Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 37: Ylilampétila / elektroniikkavirhe
~ Virtalahde kuumentunut liikaa.

X Anna paallekytketyn laitteen jaahtya.
» Tuuletin jumissa, likainen tai viallinen.

X Tarkasta, puhdista tai vaihda tuuletin.
# llman sisdan- tai ulostulo tukossa.

X Tarkasta ilman sisadan- ja ulostulo.

Vika 38: Vika lIST

~ Oikosulku hitsausvirtapiirissa ennen hitsausta.
P Poista oikosulku hitsausvirtapiirista.
X Ota yhteytta huoltoon.

Vika 39: Elektroniikkavirhe

~ Toisioylijannite
x Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
x Ota yhteytta huoltoon.
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Vika 40: Elektroniikkavirhe
» Virhe elektroniikan jannitteensyotdssa
X Ota yhteytta huoltoon.

Vika 47: Radioyhteys (BT)
Luokka B
# Yhteysvirhe hitsaus- ja oheislaitteen valilla.
X Huomioi radiolahetyksella varustetun dataliitdinnén asiakirjat.

Vika 48: Sytytyshairio
Luokka B

~ Ei sytytysta prosessin kaynnistyessa (automatisoidut laitteet).
X Tarkista langansy6ttd
X Tarkista syottkaapelin liitdnnat hitsausvirtapiirissa.
X Puhdista mahdolliset korrodoituneet tydkappaleen pinnat ennen hitsaamista.

Vika 49: Valokaaren hairio

Luokka B

~ Hitsauksen aikana automatisoidulla laitteistolla tuli valokaaren hairio.
X Tarkista langansyotto.
X Mukauta hitsausnopeus.

Vika 50: Ohjelmanumero
Luokka B

~ Sisainen virhe.
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 51: Hatapysaytys
Luokka A
» Ulkoinen hata-seis-piiri katkesi.

X Tarkista hata-seis-piiri ja korjaa vika.
» Virtaldhteen hata-seis-piiri aktivoitiin (sisdisesti konfiguroitavissa).
X Poista jalleen hata-seis-piirin aktivointi.

Vika 52: Ei DV-laitetta
» Automatisoidun laitteiston paallekytkennan jalkeen ei havaittu langansyéttdlaitetta (DV).
X Tarkastal/liitd langansyéttolaitteiden ohjauskaapelit.

X Korjaa automatisoidun langansyétdn tunnusnumero (1DV: varmista numero 1, kun 2DV, yhdella
laitteella numero 1 ja toisella laitteella numero 2).

Vika 53: Ei langansyéttolaitetta 2
Luokka B
~ Langansyottdlaitetta 2 ei tunnistettu.
x Tarkasta ohjauskaapelien liitdnnat.

Vika 54: VRD-vika
~ Jannitteen alentimen vika.

% Erota mahdollinen vieraslaite hitsausvirtapiirista.
x Ota yhteytta huoltoon.
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Vika 55: Langansyéttolaitteen ylivirta

Luokka B

» Langansyottolaitteen sy6ttdyksikdn ylivirtatunnistus.
X Ala asenna langanjohdetta tiukoille séteille.
® Tarkista langanjohteen kevyt liilkkuvuus.

Vika 56: Syo6ttéjannitehairio
» Syéttéjannitteen jokin vaihe on katkennut.
X Tarkasta verkkoliitanta, verkkopistoke ja sulakkeet.

Vika 57: Nopeudensaadon virhe, slave

Luokka B

» Langansyéttolaitteen hairid (slave-kayttd).
X Tarkista yhteydet (liittimet, johdot).

» Lankakayton jatkuva ylikuorma (slave-kaytto).
X Ala asenna langanjohdetta tiukoille séteille.
X Tarkista langanjohteen kevyt liilkkuvuus.

Vika 58: Oikosulku
Luokka B
» Oikosulku hitsausvirtapiirissa.
X Poista oikosulku hitsausvirtapiirista.
x Aseta hitsauspistooli eristetylle alustalle.

Vika 59: Yhteensopimaton laite
~ Jokin jarjestelmaan liitetyista laitteista ei ole yhteensopiva.
X Erota yhteensopimaton laite jarjestelmasta.

Vika 60: Yhteensopimaton ohjelmisto

» Laitteen ohjelmisto ei ole yhteensopiva.
X Erota yhteensopimaton laite jarjestelmasta
X Ota yhteyttd huoltoon.

Vika 61: Hitsauksen valvonta

# Hitsausparametrin tdmanhetkinen arvo on maaratyn toleranssikentan ulkopuolella.
X Noudata toleranssikenttia.
x Mukauta hitsausparametrit.

Vika 62: Jarjestelmdkomponentit
» Jarjestelmdkomponentteja ei 16ytynyt.
X Ota yhteytta huoltoon.

Vika 63: Verkkojannitteen vika
» Kayttod- ja syottdjannite ovat yhteensopimattomia.
x Tarkasta/mukauta kayttd- ja syottdjannite.

1 Vain Picotig 220 puls
21 Katso arvot ja kytkentdkynnykset kohdasta Tekniset tiedot > katso luku 8.
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7.3

Varoitusilmoitukset

Varoitusilmoitus esitetdan aina laitenayton esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus

Esitys

Grafiikkanaytto

A

kaksi 7-segmenttista nayttéa

REL

7-segmenttinen nayttd

A

Varoituksen mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla varoitusnumerolla (katso taulukko).
+ Jos esiintyy useampia varoituksia, ne naytetdan perakkain.
» Dokumentoi laitevaroitus ja informoi huoltohenkil6kuntaa tarvittaessa.

Varoitus

Mahdollinen syy / ratkaisu

—

Ylilampétila

Vaarana on lahiaikoina ylilampétilasta aiheutuva sammutus.

2|Puoliaaltohairiot

Tarkasta prosessiparametrit.

jaahdytys

3|Varoitus, hitsauspolttimen

Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa.

Suojakaasu

Tarkasta suojakaasun syo6tto.

Tarkista minimivirtausméaara. 12

Lankavara

Kelalla on enaa vain vahan lankaa.

CAN-vaylan hairio

4
5|Jaahdytysnesteen virtaus
6

7

Langansyoéttolaitetta ei ole liitetty, langansyottdmoottorin
automaattisulake (palauta lauennut sulake painamalla).

8|Hitsausvirtapiiri

Hitsausvirtapiirin induktiviteetti on liian korkea valitulle
hitsaustehtavalle.

9|Langansy6ton konfiguraatio

Tarkista langansyo6ton konfiguraatio.

10({Osainvertteri

Yksi useammasta osainvertterista ei toimita hitsausvirtaa.

11|{Jaahdytysnesteen
ylilampaétila 1]

Tarkista lampétila ja kytkentakynnykset. 2

12(Hitsauksen valvonta

Hitsausparametrin tdmanhetkinen arvo on maaratyn
toleranssikentan ulkopuolella.

13|Kontaktivirhe

Hitsausvirtapiirin vastus on liian suuri. Tarkasta massaliitanta.

14|Tasausvirhe

Kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle. Jos virhe ei poistu,
ilmoita asiasta huoltoon.

15(Sulake

Sulakkeen tehoraja on saavutettu ja hitsausteho pienenee.
Tarkista sulakkeen asetus.

16(Suojakaasuvaroitus

Tarkista kaasunsyottd.

17|Plasmakaasuvaroitus

Tarkista kaasunsyottd.

18|Pelkistavan kaasun varoitus

Tarkista kaasunsyottd.

19(Kaasuvaroitus 4

varattu

20|Jaahdytysnesteen
lampdtilavaroitus

Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa.

21|Ylilampo 2 varattu
22|Ylilampd 3 varattu
23|Ylilampod 4 varattu
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Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varoitus

Mahdollinen syy / ratkaisu

24

Jaahdytysnesteen virtauksen
varoitus

Tarkista jadhdytysnesteen sy6tto.
Tarkista jaahdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa.
Tarkista virtaus ja kytkentakynnykset. 21

25|Virtaus 2 varattu

26|Virtaus 3 varattu

27|Virtaus 4 varattu

28|Lankavaraston varoitus Tarkista langansyotto.

29(Langan puute 2 varattu

30|Langan puute 3 varattu

31|Langan puute 4 varattu

32|Nopeudensaadon virhe Langansyéttélaitteen hairié - lankakayton jatkuva ylikuorma.

33|Langansydéttdmoottorin ylivirta [Langansyoéttdmoottorin ylivirran tunnistus.

34|JOB tuntematon JOB-valintaa ei suoritettu, koska JOB-numero on tuntematon.

35|Langansyoéttdmoottorin ylivirta, [Langansyoéttdmoottorin ylivirran tunnistus, slave (push/push-

slave jarjestelma tai valisyottolaite).

36|Nopeudensaadon virhe, slave |Langansydéttolaitteen hairio - lankakayton jatkuva ylikuorma
(push/push-jarjestelma tai valisyottolaite).

37|FAST-vaylan hairid Langansyéttolaitetta ei ole kytketty (palauta
langansyo6ttomoottorin automaattisulake painamalla).

38|Puutteelliset rakenneosatiedot |Tarkista Xnet-rakenneosien hallinta.

39|Verkon puoliaaltojen katkos Tarkista syoéttojannite.

40|Heikko sahkdverkko Tarkista syoéttojannite.

41 (Kiertoilmajaahdytysmoduulia ei |On liitetty nestejddhdytteinen hitsauspoltin, mutta

tunnistettu jaadhdytyslaitetta ei tunnistettu.

» Tarkasta jaahdytyslaitteen liitanta
» Kayta kaasujaahdytteista hitsauspoltinta

47 |Paristo (kaukosaadin, tyyppi Paristotaso alhainen (vaihda paristo)

BT)

[l ainoastaan laitesarjassa XQ
21 arvot ja kytkentdkynnykset, katso Tekniset tiedot > katso luku 8.

7.4

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus
N Vika / Syy
x Ratkaisu

Verkkosulake laukeaa

~ Verkkosulake laukeaa - soveltumaton verkkosulake
Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.
Sovita virtalahde paasulakkeeseen > katso luku 7.5.

X
X
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7.5

=

Toimintahairiot
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
X Syéttotaso lukittu, avaa lukko > katso luku 5.5
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
x Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
V4 Liitantdongelmat
* Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia
x Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
* Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

Huono valokaaren sytytys
~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
% Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava

Hitsauspoltin ylikuumentunut
# Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia
* Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
A Ylikuormitus
X Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Epavakaa valokaari
~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta

x Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
~ Hitsausparametrit eivat kelpaa
x Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
# Riittmaton tai puuttuva kaasusuoja
X Tarkista suojakaasusaadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
X Erista hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
X Alumiinia ja runsasseostettuja teraslaatuja hitsattaessa on kaytettava kaasulinssia

A Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut

x Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
# Kaasuletkun lauhdevesi

x Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

Dynaaminen tehonmukautus
Edellytyksena on verkkosulakkeen asianmukainen laatiminen.
Huomioi verkkosulakkeesta annetut tiedot > katso luku 8!

Taman toiminnon avulla laite voidaan sovittaa verkkoliitdnnan rakennuksen puoleiseen varmistukseen.
Nain voidaan estada paasulakkeen jatkuva laukeaminen. Laitteen maksimaalinen ottoteho rajoitetaan
olemassa olevalle paasulakkeelle sopivalla esimerkinomaisella arvolla (useampi taso mahdollinen).

Arvo voidaan esivalita laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.7 parametrilla [FUS]. Valittu arvo naytetaan
laitteen paalle kytkemisen jalkeen naytdssa 2 sekunnin ajan.

Toiminto saataa hitsaustehon automaattisesti vastaavalle paasulakkeelle epakriittiseen arvoon.
20 A:n paéasulaketta kaytettaessa on sdhkéalan ammattilaisen liitettava soveltuva verkkopistoke.
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7.6 Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen
Kaikki tallennetut, kayttdjakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.
Hitsausparametrit tai laiteasetukset palautetaan tehdasasetuksiin valitsemalla huoltovalikossa
parametril-£5] > katso luku 5.7.

7.7 Energiansaastotila (Standby)
Energiansaastotilan voi asettaa ajallisesti tai poistaa kaytosta parametrilla
laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.7.

B Aktiivisessa energiansaastétilassa laitendytdissa naytetdan ainoastaan naytén
keskimmainen poikkinumero.
Mita tahansa kayttosaadinta kayttamalla (esim. saatdnuppia kiertdmalla) energiansaastétila poistetaan
kaytosta ja laite siirtyy jalleen hitsausvalmiuteen.
099-002130-EW518 57
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8 Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvit tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien
yhteydessal!

8.1 Pico 200 cel puls
8.1.1 Verkkojannite 230 V

TIG Puikkohitsaus
Hitsausvirta |2 5A...220 A 5A...200 A
Normin mukainen hitsausjannite U2 10,2V ... 18,8V 20,2V ...28,0V
Kayttdsuhde ED 40° C:ssa [1 220 A (40 %) 200 A (30 %)
190 A (60 %) 155 A (60 %)
160 A (100 %) 125 A (100 %)
Tyhjakayntijannite Uo 97V
Verkkojannite (Toleranssi) 1x230V (40 % ... +15 %)
Taajuus 50/60 Hz
paasulake @ 1x16 A
Verkkoliitantajohto HO7RN-F3G2,5
maks. Liitdntateho S1 4,9 kVA 6,7 kVA
Generaattoriteho 6,6 kKVA 9,0 kVA
Tehonkulutus P; Bl 10W
Cos Phi / Tehokkuus 0,99/84 %
Suojausluokka I
Ylijanniteluokka I
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / Kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso <70 dB(A)
Ympariston lampdtila -25°C ... +40 °C
Laitteen jaahdytys Tuuletin (AF)
hitsauspolttimen jaahdytys kaasu
Maakaapeli (min.) 35 mm?2
EMC-luokka A
Tyyppihyvaksyntamerkinta / CE /IRl /E8
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
Mitat (I x b x h) 454 x 165 x 321 mm
17.9x 6.5x 12.6 tuuma
Paino 10,0 kg
22.01b

11 Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa). AC-virtalahteet: 50
Hz - kdyrdmuoto = suorakulma.

21 Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessa on kaytettava
laukaisuominaisuutta "C”!

Bl Teho lepotilassa ilman ulkoisia tai sisisia oheislaitteita.

M Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytdossa IEC 60974-1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
maksimaalisessa toimintapisteessa.
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8.1.2

Verkkojannite 120 V

Nama tehotiedot koskevat laitteita, joissa on useampia verkkoliitantdjannitevaihtoehtoja
(monivolttikapasiteetti). Huomioi vastaavan tehokilven tiedot.

I3 Koska virranotto lisddantyy alhaisemmalla verkkoliitantédjénnitteella, on asennettava soveltuva

verkkoliitintiapistoke > katso luku 5.1.7.

TIG Puikkohitsaus
Hitsausvirta |2 5A...170 A 5A...120 A
Normin mukainen hitsausjannite Uz 10,2V ... 16,8V 20,2V ...248V

Kayttésuhde ED 40° C:ssa [

170 A (40 %)
150 A (60 %)
120 A (100 %)

120 A (40 %)
100 A (60 %)
85 A (100 %)

Tyhjakayntijannite Uo 97V
Verkkojannite (Toleranssi) 1x120V (-15 % ... +15 %)
Taajuus 50/60 Hz
paasulake @ 1x20A

Verkkoliitantajohto

HO7RN-F3G2,5

maks. Liitantateho S+ 3,4 kVA 3,5 kVA
Generaattoriteho 4,6 kVA 4,7 kKVA
Tehonkulutus P; [ 10w

Cos Phi / Tehokkuus 0,99/84 %
Suojausluokka I

Ylijanniteluokka I

Likaisuusaste 3

Eristysluokka / Kotelointiluokka H/IP 23

Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso 4 <70 dB(A)
Ympariston lampdtila -25°C ... +40 °C
Laitteen jaahdytys Tuuletin (AF)
hitsauspolttimen jaahdytys kaasu
Maakaapeli (min.) 35 mm?2
EMC-luokka A

Tyyppihyvaksyntamerkinta

G/ CE/Hl/Es

Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

454 x 165 x 321 mm
17.9x 6.5 x 12.6 tuuma

Mitat (I x b x h)

(11

[2]

[3]
[4]

Paino 10,0 kg

22.01b

Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kéyttésuhde £ 6 min hitsausta, 4 min taukoa). AC-virtaldhteet: 50
Hz - kdyramuoto = suorakulma.

Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessa on kaytettava
laukaisuominaisuutta "C”!

Teho lepotilassa ilman ulkoisia tai sisaisia oheislaitteita.

Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytdssa IEC 60974-1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
maksimaalisessa toimintapisteessa.
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9 Lisavarusteet
Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vilikaapelipaketin saat jdlleenmyyjaltasi.
9.1 Hitsauspoltin
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
TIG 26 GDV 4m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, 094-511621-00100
kaasujaahdytteinen, erillisliitanta
TIG 26 GDV 8m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, 094-511621-00108
kaasujaahdytteinen, erillisliitanta
9.2 Suojakaasun syotto
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Proreg Ar/CO2 230bar 151 D | Paineensaadin painemittarilla 394-008488-10015
Proreg Ar/CO2 230bar 30l D | Paineensaadin painemittarilla 394-008488-10030
DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00015
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
GH 2x1/4" 3m Kaasuputki 094-000010-00003
GH 2X1/4" 5m Kaasuputki 094-000010-00005
GH 2X1/4” 10 m Kaasuputki 094-000010-00011
GH 2X1/4" 15m Kaasuputki 094-000010-00015
9.3 Kuljetusjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 35-1 Kuljetusvaunu 090-008629-00000
9.4 Kaukosaadin, 19-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RT1 19POL Virtakaukosaadin 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Virtakaukosaadin 090-008106-00000
RTG1 19POL 10m Virtakaukosaadin 090-008106-00010
RTF1 19POL 5 M Jalkapoljin kaukosaadin liitantajohdolla 094-006680-00000
RTF-X TIG 19pol 5 m Jalkakaukosaadin, virta, liitdntajohdolla 090-008855-00005
RTA PWS2 Kaukosaadin, hitsausvirran asetus (0 % - 100 %), 090-008856-00000
napaisuuden vaihtokytkin (PWS), Arcforce-asetus
RTF-X TIG BT Jalkakaukosaadin, virta, Wireless 090-008854-00000
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DONGLE BT 19POL Kayttdavain 090-005702-00000
9.4.1 Liitantajohto
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00020
9.5 Optio jalkiasennusta varten
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter TG.12 Likasuodatin ilmanottoon 092-004516-00000
ONTG Kantohihna 092-004310-00000
ON AL D13/27 Suojatulppa kuormitusliittimille 092-003282-00000
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Lisavarusteet
Yleiset lisavarusteet

9.6

Yleiset lisavarusteet
Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

SKGS 16A 250V CEE7/7,
DIN 49440/441

Maadoitettu pistoke, tayskumi

094-001756-00000

32A 5POLE/CEE

Koneliitin

094-000207-00000

ADAP CEE16/SCHUKO

Suko-pistorasia/pistoke CEE16A

092-000812-00000

KLF-L1-N-PE-NETZ

Syéttdkaapelin tarra

094-014869-00001
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Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

10 Liite
10.1 Parametrien yleiskuva - Asetusalueet
10.1.1 Puikkohitsaus

Parametri/toiminto Asetusalue
w
=
[}
©
0 0
> R . g |=
g $5 | £| | ¢ |2
P4 > £ £ g [ >
It [Hotstart-virta 120 1 -1 200 [ %
tht |Hotstart-aika 0,5 0,1 1]-1 200 S
I+ |Paavirta 100 5 |-1] 200 A
& |Pulssihitsaus (Aub)) off off | -| Al | -
Pulssitaajuus 1,2 0,2 |-| 500 | Hz
Pulssin tasapaino 30 1 -1 99 %
Pulssivirta 142 1 |-] 200 | %
(@ |Arcforce-korjaus 0 -10 |- 10 -
Valokaaren pituuden rajoitus off off | -| on -
10.1.2 TIG-hitsaus
Parametri/toiminto Asetusalue
(2]
2
[}
©
0 0
2 e . BE:
3 s58 | € s |2
p4 > £ - £ g | >
Aloitusvirta 50 1 -1 200 | %
Aloitusaika 0 0 20 s
oA |Virran nousuaika 0 (-] 20 s
Virran laskuaika 0,1 0 20 s
TE£d |Lopetusvirta 20 1 200 %
££d) |Loppuvirta-aika 0 0 20 S
I+ |Paavirta 100 5 -] 220 A
-1 |Pulssihitsaus (AuG] / [RUE]) off off | - -
Pulssitaajuus - (keskiarvopulssaus [RuZ]) 2,0 0,2 | -|2000 | Hz
Pulssin tasapaino - (keskiarvopulssaus [Auil) 50 1 |-] 99 %
Pulssivirta - (keskiarvopulssaus [Bufl) 140 1 [-]200 | %
Nousu-/laskuajat (spotArc) off off |-| on -
Pisteaika - spotArc 2,0 0,1 |-1] 20,0 S
5P |Valokaaren pituuden rajoitus 8 off | -] 12 -
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Keskimaarainen suojakaasun kulutus

10.1.3 Perusparametrit (menetelmasta riippumattomat)

Parametri/toiminto Asetusalue
(2]
=
[
©
n 0
> R . R
= =G £ T |8
2 > £ E | >
Ajasta riippuvainen energiansaastétoiminto off off |-| 60 | min
Dynaaminen tehosovitus (230V) 16 10 [-| 20 A
Dynaaminen tehosovitus (120V) 20 10 [-| 20 A
Hitsausvirtanaytdn vaihto off off [-] on -
Kaukosaatimen vastauskayttdytyminen LoG Lin | - | LoG -
Kaukosaatimen aloitusohjelma on off |-| on -
Tarttumisenesto TIG:lle on off [-] on -
oPe) |Valokaaren tunnistus hitsausmaskeille (TIG) 0 0 |- 2 -
Kalibrointi- ja validointitila off off -] on -
10.2 Keskimaarainen suojakaasun kulutus
0D} |Kaasusuuttimen numero 4 5 6 7 8 10
\__/
] 2 mm 6,5 8,0 9,5 11 12,5 16
D tuuma 0,26 0,31 0,37 0,43 0,5 0,63
I/min 6 8 10 12 15
gal/min 1,58 2,11 2,64 3,17 3,96
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10.3 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™

099-002130-EW518
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